Parnumaa Kutsehariduskeskuse oppekava

nr 1-2/23/13 kinnitatud 03.03.2023

Oppekavariihm Tekstiili, roivaste, jalatsite valmistamine ning naha téétlemine
Kergete raivaste ritsep
Oppekava nimetus Dressmaker
ITopTHOM MO MONIUB JIETKOM OJIEKIbI
Oppekava kood EHISes | 241902
ESMAOPPE OPPEKAVA JATKUOPPE OPPEKAVA
EKR 4
EKR 2 EKR 3 kutsekeskha | EKR 4 EKR 5 EKR 4 EKR 5
ridus
X
Oppekava maht (EKAP): [ 120

Oppekava koostamise
alus:

Vabariigi Valitsuse 26.08.2013 maérus 130 “Kutseharidusstandard” ja
Kutsestandard “Kergete roivaste ritsep, tase 4” Tehnika, Tootmise ja
Tootlemise Kutsenoukogu 01.12.2021 otsus nr 24

Oppekava épiviljundid:

Kutsedppe Iopetaja:

» vadrtustab valitud kutset ja eriala, on kursis selle arengusuundadega ning
teadlik edasioppimise voimalustest ja tooturu suundumustest;

* planeerib oma tooprotsessi eesmargiparaselt;

» matleb loovalt, ndustab kliente ja arendab ideid tulenevalt sihtriihmast ning
valmistab teenustoid tuginedes ettevatlusprintsiipidele;

« valmistab ette tookoha lahtuvalt toodete eriparast ning tootab efektiivselt,
kasutades ergonoomilisi ja ohutuid toovotteid;

« tootleb erinevaid tekstiilmaterjale vastavalt omadustele ja tehnoloogiale,
kasutab materjale sihiparaselt ja saastlikult;

« valmistab Idiked, dmbleb ja tootleb kergeid raivaid lahtudes
individuaaltellimusest, jargides tdhtaega, ajakava ja kvaliteedindudeid:;

» kasutab tooga seonduvalt infotehnoloogilisi vahendeid ning erialast
sonavara,;

« on avatud koostoole, osaleb ja vajadusel juhib meeskonnat6od, juhendab
oma padevuse piires tootajaid, arendab sotsiaalseid ja enesekohaseid
padevusi ning kaitub vastastikust suhtlemist toetaval viisil.

Oppekava rakendamine:

Oppevorm statsionaarne dpe - koolipshine dpe
Sihtriihm Statsionaarne ope keskharidusega isikutele.

Noéuded opingute alustamiseks

PShiharidusega isikutele.

Noéuded dopingute lopetamiseks

Opingud loetakse Idpetatuks pirast dppekavas Kirjeldatud kvalifikatsioonile vastavate dpiviljundite
saavutamist. Opiviljundite saavutatust hinnatakse kutseeksamiga, mida vaib sooritada ka osade kaupa.
Juhul, kui kutseeksami sooritamine ebaonnestub, on opilasel 6igus sooritada opingute 16petamiseks samuti
erialane 1opueksam. Haridusliku erivajadusega opilase puhul hinnatakse opivaljundite saavutatust erialase
I6pueksamiga, mille voib asendada kutseeksamiga.

Lopetamisel viljastatavad dokumendid
Loputunnistus koos hinnetelehega, kutseeksami sooritamisel kutsetunnistus.

Opingute libimisel omandatav(ad)

kvalifikatsioon(id):

Kergete roivaste ratsep, tase 4

osakutse(d):

puuduvad

Oppekava struktuur
POHIOPINGUD 85 EKAP

1. Opitee ja t66 muutuvas keskkonnas 5 EKAP




. Sissejuhatus kutsedpingutesse 1 EKAP
. Omblustehnoloogia alusdpe 10 EKAP

. Tootesdlmede dmblemine 11 EKAP

. Tookorralduse alused 1 EKAP

ONO O, WN

PRAKTIKA 17 EKAP
VALIKOPINGUD, maht 18 EKAP

. Kergete raivaste omblemine individuaaltéona 37 EKAP
. Kergete roivaste ratsepa praktilised tood 11 EKAP

. Roivakomplekti dmblemine ja turundamine 9 EKAP

Korseti dmblemine individuaaltéona 6 EKAP
Voodriga jaki téotlemine individuaaltoona 12 EKAP

Ettevotlusoppe baasmoodul 6 EKAP

Roivalisandite disain ja valmistamine 3 EKAP

Roivaste taaskasutus 3 EKAP
Lastergivaste disain ja dmblemine 6 EKAP

Moekollektsiooni planeerimine ja loomine 6 EKAP

Péhidpingute moodulid (102 EKAP)

Tookorralduse alused 1 EKAP

» moistab kvaliteedi olemust, 5mblusvigade moju toote
kvaliteedile ning teostab kvaliteedi kontrolli kasutades
sobivaid meetodeid

» moistab dmblusettevotte tookorralduse pohimatteid ja
tookoha ergonoomia ja toovoime taastamise harjutusi,
ohutusnouete tahtsust ning tootmisprotsessi tervikuna

« teab dmblust6o normeerimise aluseid ja t66 tasustamise
tingimusi

Omblustehnoloogia

~ 10 EKAP
alusope

« tunneb ja kasutab kaasaegseid omblustoostuse seadmeid
lahtudes nende kasutusvoimalustest

« tunneb tekstiilkiudude liike, omadusi ja struktuuritiiiipe
ning tekstiilmaterjalide tootmisprotsessi

« valib 6mblusmasinate noelu ja niite, furnituuri ja
kaunistusmaterjale Iihtudes dmmeldavast materjalist

« valib siistikpistedmblusmasina programme ja ning tootab
ohutult dmblusseadmetel ja hooldab seadmeid vastavalt
nouetele

» Ombleb ja viimistleb erinevaid pisteid, 5mblusi,
kaunistuselemente ning tihendab detaile, kinnitab furnituure
kasutades efektiivseid toovotted, jargib tehnoloogilist skeemi
voi naidist ning kvaliteedinouded

« valmistab ette ja hoiab puhtana enda tookoha, t66 I16ppedes
korrastab tookoha ja puhastab 6mblusseadmed, vajadusel
tooiilesannete vahetumisel

Kergete roivaste
omblemine 37 EKAP
individuaaltoona

» omab iilevaadet moekunsti ja roivastumise ajaloolisest
kujunemisest ning erinevatest roivastumise stiilidest

« koostab naiste garderoobi lahtudes figuuritiiibist,
riletumisstiilist ja etiketist, kasutab moealast sGnavara

* joonistab moejoonise, votab maoddud ja konstrueerib
kergete roivaste pohildiked jargides konstrueerimise
pohimatteid ja modelleerib 16iked tegumoest lahtuvalt

« koostab kergete raivaste tegumoest lahtuva tehnoloogilise
tootlemise jarjestuse lahtudes kergete roivaste omblemise
erinevatest tehnoloogiatest

« [6ikab valja toote detailid, dmbleb, teeb rdivaproove ja
prooviparandusi ning viimistleb kasutades t66s efektiivseid
toovatteid jargides roiva valmistamise protsessi noudeid ja
ajakava, pakib kergeid roivaid nouetekohaselt




« koostab toote tootlemise tehnoloogilise jarjestuse kasitsi voi
erialast programmi kasutades

Tootesdlmede dmblemine

11 EKAP

« Kontrollib detailide vastavust lekaalidele ja dubleerib
detailid

» Ombleb kokku eseme detailid ja tehnoloogilise sdlmed,
kaunistuselemendid, kasitsi voi omblusseadmetega, jargides
valitud tehnoloogiat, margistust, vastasmarke ja
omblusvarusid

+ Sobitab dGmmeldava roivaeseme tellija figuurile ja dmbleb
roiva viies sisse prooviparandused, lisab vastavad lisadetailid
* Loikab vilja voodri- ja tapsustatud viikedetailid vastavalt
pohidetailidele

* Teeb kuumniisket tootlemist too erinevatel etappidel
arvestades materjali koostist ja omadusi

» Muudab valmisroiva pikkust ja laiust, liithendab varrukaid ja
parandab roiva defekte

« Arvestab materjali kogused, planeerib t66ks kuluva aja,
teeb roiva maksumuse eelarvestuse

Kergete roivaste ritsepa
praktilised t66d

11 EKAP

+ Koostab tellimustoo teenuse hinna lahtudes toomahust ja
tegevuskuludest

* Teeb parandustoid, jargib proovi margistust ja ajakava

« Kavandab kliendi soovist lahtuvalt erinevaid kergeid
roivaid, koostab maksumuse eelarvestuse ja valmistab
roivaid, jargib tehnoloogilise tootlemise jarjestust, ajakava
ning todohutus- ja kvaliteedindudeid.

« Kasutab sobivaid harjutusi to6voime taastamiseks

Praktika

17 EKAP

* Planeerib enda praktika eesmargid ja tosiilesanded
tulenevalt praktikajuhendist

* Tootab juhendamisel praktikaettevottes, jargib ettevotte
tookorraldusest tulenevaid ndudeid, rakendab tootamisel
efektiivseid ja ohutuid t6ovatteid ning taidab
kvaliteedinoudeid ja ajakava

« Taidab iga toopaeva I6pus praktikapaeviku ning praktika
I6ppedes koostab praktika aruande

Ra&ivakomplekti
omblemine ja turundamine

9 EKAP

« arendab teenuse lahtudes sihtriihmast ja turuhindadest,
arvestab teenuse hinna ldhtudes to6mahust ja tegevuskuludest
« selgitab vilja kliendi soovi, soovitab ja kavandab kliendile
kergeroiva komplekti, koostab ja vormistab tellimuse

« soovitab roivakomplekti dmblemiseks sobivad materjalid ja
furnituuri, arvutab materjalide kogused ja teenuse hinna
ldhtudes toomahust ja tegevuskuludest

* konstrueerib ja modelleerib 16iked, jargib moejoonist,
modte ja kehaproportsioone

« kavandab, dmbleb ja esitleb individuaaltellimustoona
valminud roivakomplekti sihtriihmale sobivas miiiigikanalis,
planeerib oma t66d ja aega

« esitab valmistooted koos portfoolioga

Opitee ja t66 muutuvas
keskkonnas

5 EKAP

» Kavandab oma opitee arvestades isiklikke, sotsiaalseid ja
toocalaseid voimalusi ning piiranguid

* Analiitisib tihiskonna toimimist, to6andja ja organisatsiooni
probleeme ning voimalusi, lahtudes jatkusuutlikkuse
pohimatetest

« Hindab oma panust vairtuste loomisel enda ja teiste jaoks
kultuurilises, sotsiaalses ja/voi rahalises tdhenduses

« Koostab ennastjuhtiva oppijana isikliku liihi- ja pikaajalise




karjaariplaani

Sissejuhatus opingutesse

1 EKAP

» omab tilevaadet ratsepatoo oppekava iilesehitusest ning
oppe- ja praktikakorraldusega seonduvast, tuleb toime e-6ppe
keskkonnas

» omab iilevaadet dmblusvaldkonna erialade to66jouturul
toimuvast

» motestab opitava eriala t66 iseloomu ja dmblusettevotte
tookeskkonna eripara

« tunneb tlevaatlikult dmblusvaldkonna ajaloolist kujunemist
ja tanapaeva arengusuundi

Valiképingute moodulid (42 EKAP)

Korseti dmblemine
individuaaltoona

6 EKAP

» Omab tilevaadet korseti ajaloost, kujunemisest
tanapéevaseks rdivamoe osaks ja korsett-toodete
omblemiseks kasutatavatest materjalidest, nende kasutus-,
hooldus- ja viimistlusnouetest

« Kavandab ja joonistab korseti tegumoe, konstrueerib ja
modelleerib I6ike, jargides modte ja 16ikab korseti detailid

» Ombleb, teeb proove ja viimistleb korseti, kasutades dpitud
tehnoloogiat, hoiab puhtana téokoha

Ettevotlusoppe
baasmoodul

6 EKAP

 Moistab arivoimalusi lahtudes iseenda eeldustest ja
oskustest ning keskkonna toetavatest ja piiravatest teguritest
+ Kavandab turundustegevused ariidees kirjeldatud tootele,
tarbijale ja turutingimustele

» Moistab ettevotte eelarvestamise, finantseerimise ja
majandusarvestuse pohimatteid ldhtudes digusaktidest ja
heast tavast

 Kavandab ettevotluse opitavas valdkonnas lahtudes
ariideest ja ettevotluskeskkonnast

Lasterdivaste disain ja
omblemine

6 EKAP

* Omab tilevaadet laste raivaste liikidest, dmblemiseks
kasutatavatest materjalidest, nende hooldus- ja
viimistlusnduetest

+ Konstrueerib ja modelleerib laste roivaste 16iked ja koostab
tehnoloogilise tootlemise jarjestuse

» Kavandab laste rdivad, Idikab erinevate roivaste detailid,
ombleb, viimistleb, jargides tehnoloogilise tootlemise
jarjestust ja ajakava

Moekollektsiooni
planeerimine ja loomine

6 EKAP

» Maistab moesiisteemi ja teab trendide kujunemist, leiab
erinevatest allikatest inspiratsioonimaterjale ja teab
inspiratsioonikollaazi koostamise pshialuseid

« Defineerib sihtgrupi, valib teema ja kavandab tegevused
+ Kujundab modelli figuurile kolm roivakomplekti ja valib
sobivad materjalid

+ Ombleb valmis omal valikul iihe kavandatud
roivakomplekti ja esitleb seda moeetendusel

Voodriga jaki toctlemine
individuaaltoona

12 EKAP

» Omab iilevaadet voodriga jaki dmblemiseks sobivatest
kangastest, vahe- ja abimaterjalidest nende
kasutusvaldkonnast ja hooldusnouetest ning sobivatest
furnituuridest

« Kavandab voodriga jaki tegumoe, konstrueerib ja
modelleerib I6ike, jargides kliendi moote

* Teab voodriga jaki dmblemiseks vajalikke pohi-, viike- ja
voodridetaile, 16igete kangale paigutamise ning
juurdeldikamise pohimatteid, dmblustehnoloogiat

* Teab konstrueerimisel ja dmblemisel tekkinud vigade
tekkepohjuseid ja moistab nende moju jargnevatele




tooloikudele

« Loikab voodriga jaki detailid, dmbleb, viimistleb ja teeb
roivaproovi ja prooviparandusi, jargides tehnoloogilise
tootlemise jarjestust ja ajakava

« Hoiab puhtana tookoha, t66 I6ppedes korrastab téokoha ja
puhastab dmblusseadmed

 Kavandab ja joonistab roivalisandeid, valib materjali,

konstrueerib 15ike, jargides moote

Roivalisandite disain ja * Teab roivalisandite dekoreerimise votteid, juurdeldikamise
; ) 3 EKAP TSR . )

valmistamine pohimatteid ning dmblemise tehnoloogiat

* Loikab detailid, dmbleb, viimistleb ja kaunistab

roivalisandeid, jargib tehnoloogiat

» Kujundab ja tootleb imber tekstiilesemeid, taaskasutades
erinevaid tekstiile ja rdivaesemeid

* Loikab tekstiiltoote detailid, dmbleb, viimistleb, jargides
tehnoloogilise tootlemise jarjestust ja ajakava

Roivaste taaskasutus 3 EKAP

Valikdpingute valimine:

Oppija poolt valitud moodulid avatakse juhul, kui mooduli on valinud iile 50% dppegrupis dppijatest ning
selgete eelistuste puudumisel valitakse kdige enam soovijaid kogunud valikmoodulid.

Valitud moodulid loetakse kohustuslikuks kaigile dppegrupis dppijatele. Opilasel on digus valida
valikopingute mooduleid kooli teistest dppekavadest voi teiste oppeasutuste oppekavadest kooli
oppekorralduseeskirjas sitestatud korras. Oppeaasta sees valikkursusi vahetada ei saa. Koolil on igus
otsustada valikopingute opetamine, arvestades kooli voimalusi ja dpilaste soove.

Lopueksami lithikirjeldus:

Lopueksami sisu, korraldus ja hindamiskriteeriumid on kirjeldatud 16pueksami mooduli rakenduskavas.
Kui Idpueksam on kutseeksam, siis toimub I6pueksam vastavalt kutsendukogus kinnitatud kutseeksami
sooritamise korrale ja juhendile.

Praktika kirjeldus:

Opetusega taotletakse, et dpilane omandab teadmised, oskused ja hoiakud, mis on vajalikud tooks kergete
roivaste ratsepa erialal nii iseseisvalt kui meeskonnas ning luuakse eeldused opingute jatkamiseks ja
elukestvaks oppeks.

Praktika on jaotatud kahte ossa:

| dmbleja praktika - dmbleb viimistleb tootesdImi, tekstiil- ja roivatooteid, rakendab dmblemisel ja
viimistlemisel efektiivsed toovotted, taidab kvaliteedindudeid ja ajakava;

Il ratsepatoo praktika - dmbleb, viimistleb ja teeb roivaproove ja prooviparandusi kergete raivaste
valmistamiseks, rakendab dmblemisel ja viimistlemisel efektiivsed to6votted, taidab kvaliteedinoudeid ja
ajakava, juhendab vajadusel kaastootajaid.

Spetsialiseerumised
Puudub

Oppekava kontaktisik | Heli Sakk-Hannikiinen

Markused:
Moodulite rakenduskava on kittesaadav:
https://tahvel.edu.ee/#/curriculum/3038/version/7080




Parnumaa Kutsehariduskeskus

Kergete roivaste ritsep (442 Neljanda taseme kutsedppe esmaope) moodulite rakenduskava

Sihtriihm Oppima vaib asuda isik, kes on omandanud keskhariduse

Oppevorm statsionaarne dpe - koolipdhine dpe

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

1 Tookorralduse alused 1 Tiina Kolga,

Noéuded mooduli

alustamiseks Puuduvad

Mooduli eesmirk

Sissejuhatus dpingutesse, dmblustehnoloogia alusdpe, tootesdlmede dmblemine.

Auditoorne ope

Iseseisev ope

20 tundi

6 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. moistab kvaliteedi olemust, 5mblusvigade moju
toote kvaliteedile ning teostab kvaliteedi kontrolli
kasutades sobivaid meetodeid

 nimetab vahemalt neli kvaliteedi kontrollimise
etappi

« selgitab ja demonstreerib tilesandest lahtuvalt
tootel erinevaid kvaliteedikontrolli meetodeid

« selgitab kvaliteedi kontrollimisel ilmnenud
omblusvigade moju jargnevale tooldigule

* leiab iilesande alusel voimalusi tekkinud dmblus-
ja konstrueerimisvigade korvaldamiseks

« kirjeldab vahemalt kolme erinevat
tootmisprotsessi liiki

« kirjeldab ettevotte struktuuri alusel ettevatte
organisatsioonilist iilesehitust, osakondi, nende
jargnevust ja omavahelist seost tooprotsessis

« selgitab toosisekorraeeskirja alusel,
tookorraldusreeglite, t66- ja puhkeaja reziimi
tahtsust t66 korraldamisel

« selgitab tooiilesande alusel t66 planeerimise
vajadust

« kirjeldab tooiilesandest lahtuvalt peamisi
ergonoomilisi probleeme tookohtadel ning

Mitteeristav hindamine




harjutuste vajadust igapaevases t66s

« selgitab tooiilesandest lahtuvalt tookoha
korraldamise pdhimotteid ja ombleja t66
normeerimise aluseid

* nimetab vahemalt kolm erinevat t66 tasustamise
stisteemi

« kirjeldab tooiilesandest lahtuvalt efektiivseid
toovotteid ja demonstreerib nende kasutamist

2. moistab omblusettevotte tookorralduse
pohimatteid ja tookoha ergonoomia ja toovoime
taastamise harjutusi, ohutusnouete tahtsust ning
tootmisprotsessi tervikuna

 nimetab vahemalt neli kvaliteedi kontrollimise
etappi

« selgitab ja demonstreerib tilesandest lahtuvalt
tootel erinevaid kvaliteedikontrolli meetodeid

« selgitab kvaliteedi kontrollimisel ilmnenud
omblusvigade moju jargnevale t6oldigule

* leiab iilesande alusel voimalusi tekkinud dmblus-
ja konstrueerimisvigade korvaldamiseks

« kirjeldab vahemalt kolme erinevat
tootmisprotsessi liiki

« kirjeldab ettevatte struktuuri alusel ettevatte
organisatsioonilist tilesehitust, osakondi, nende
jargnevust ja omavahelist seost tooprotsessis

« selgitab toosisekorraeeskirja alusel,
tookorraldusreeglite, t66- ja puhkeaja reziimi
tahtsust t66 korraldamisel

« selgitab tooiilesande alusel t66 planeerimise
vajadust

« kirjeldab tooiilesandest lahtuvalt peamisi
ergonoomilisi probleeme téokohtadel ning
harjutuste vajadust igapaevases t66s

« selgitab tooiilesandest lahtuvalt tookoha
korraldamise pdhimotteid ja ombleja t66
normeerimise aluseid

 nimetab vahemalt kolm erinevat t66 tasustamise
stisteemi

« kirjeldab tooiilesandest lahtuvalt efektiivseid
toovatteid ja demonstreerib nende kasutamist

Mitteeristav hindamine

3. teab dGmblusto6 normeerimise aluseid ja t66

» nimetab vahemalt neli kvaliteedi kontrollimise

Mitteeristav hindamine




tasustamise tingimusi

etappi

« selgitab ja demonstreerib tilesandest lahtuvalt
tootel erinevaid kvaliteedikontrolli meetodeid
« selgitab kvaliteedi kontrollimisel ilmnenud
omblusvigade moju jargnevale tooldigule

* leiab iilesande alusel voimalusi tekkinud dmblus-
ja konstrueerimisvigade korvaldamiseks

« kirjeldab vahemalt kolme erinevat
tootmisprotsessi liiki

« kirjeldab ettevatte struktuuri alusel ettevotte
organisatsioonilist tilesehitust, osakondi, nende
jargnevust ja omavahelist seost tooprotsessis

« selgitab toosisekorraeeskirja alusel,
tookorraldusreeglite, t66- ja puhkeaja reziimi
tahtsust t66 korraldamisel

« selgitab tooiilesande alusel t66 planeerimise
vajadust

* kirjeldab tooiilesandest lahtuvalt peamisi
ergonoomilisi probleeme téokohtadel ning
harjutuste vajadust igapaevases t66s

« selgitab tooiilesandest lahtuvalt tookoha
korraldamise pdhimotteid ja ombleja t66
normeerimise aluseid

* nimetab viahemalt kolm erinevat t66 tasustamise
stisteemi

« kirjeldab tooiilesandest lahtuvalt efektiivseid
toovotteid ja demonstreerib nende kasutamist

Mooduli jagunemine

Omblusettevatte
tookorraldus
Auditoorne 6pe 20
Iseseisev ope 6

Alateemad

Omblusettevatte struktuur ja tookohad. Tosiilesanded. Kvaliteedi maiste. Kvaliteedi kontroll ja
meetodid. Standardid ja kvaliteedinduded. Kvaliteedi kontrollimise vajadus. Teenuse kvaliteet.
Tekstiiltoodete kvaliteetniitajad. Tehnilised tingimused kvaliteedi hindamiseks. Omblus- ja
konstrueerimisvigade tiitibid ja nende korvaldamise voimalused. Tooprotsessis vigadest
teavitamine. Omblusvigade majud jargnevatele tosldikudele. Rdiva hooldustihistus.
Tootmisprotsessi liigid. Tookorralduse reeglid. To6- ja puhkeaja reziimi tahtsus. T66
planeerimine. Tookoha korraldamine. Tookoha ergonoomia. Efektiivsed toovotted.

Seos opiviljundiga
maistab kvaliteedi olemust,
omblusvigade moju toote
kvaliteedile ning teostab
kvaliteedi kontrolli
kasutades sobivaid
meetodeid

maistab omblusettevotte




Ergonoomilised probleemid téokohtadel tookorralduse pohimatteid
ja tookoha ergonoomia ja
toovoime taastamise
harjutusi, ohutusnouete
tahtsust ning
tootmisprotsessi tervikuna
teab Smblust6o
normeerimise aluseid ja
t66 tasustamise tingimusi

Iseseisev too

e-kursusel tookoha ja tookorraldusega seonduvate videod vaatamine tookoha plaani koostamiseks
— tookohaplaani vormindamine

Praktiline too

n vaja labi viia klientide rahulolukiisitlus dmblusteenusega tegelevas ettevottes, koostage 5 -8 kiisimusega ankeet (paaristoo).
Kvaliteedi kontrollimine: dmblus- ja konstrueerimisvigade leidmine ja vea maju selgitamine jargneva t66l6igu suhtes,
parandamise voimaluste hindamine. Kéte osavuse harjutused. Tookoha plaani koostamine efektiivsete toovotetega
omblemiseks. Toomahukuse arvutamine ja toojaotuse koostamine. T66 tasustamise tingimused. T66 aeg . T66 hormeerimine.
Toovoimlemine, selle tahtsus ja harjutused.

Hindamisiilesanded

Kvaliteedi hindamine ja aruande koostamine
Tootlesande alusel tookohaplaan koostamine tootesolme/toote efektiivsete toovatetega omblemiseks
Kontrollt6o — ergonoomia ja tootmine

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

hinne kujuneb hinnatava iilesande, iseseisva ja praktilise t66 koondtulemusena

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: sooritatud lavendi tasemel praktiline t66, hinnatav iilesanne ja iseseisev t66

Oppemeetodid

Illustreeriv loeng, arutelu, néidiste demonstratsioon, praktiline to6, iseseisev t66, arutlus, probleemsituatsiooni lahendamine,
analiiiis, loeng

Hindamismeetodid

1. Essee oma koige positiivsemast ja kdige halvemast kogemusest klienditeeninduses

2. Etteantud lihtsa teenindussituatsiooni lahendamine eesti, vene ja inglise keeles

3. Mootude votmine, kliendiga suhtlemine tegumoe osas, tdpse tegumoe joonistamine, materjali koguse arvutamine

4 Juhendi alusel koostada esitlus kahe kliendirithma kohta

5. Erinevatesse kliendirithmadesse kuuluvate klientidega praktiliste teenindussituatsioonide lahendamine lahtuvalt kliendi
vajadustest ja soovidest, sh vene ja inglise keeles ning selgitab valitud tegevusi

6. Iseseisvalt lahendada juhendi alusel iilesanded enesearendamise, aja planeerimise, to6ks kuluva aja planeerimise ning stressi
ja toopingega toimetulemise kohta

7. Opetaja poolt koostatud juhendi alusel kolme erineva ritsepatookoja kiilastamine ja kirjaliku analiiiisi koostamine

Loimitud teemad




Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvétva
hinde kujunemine

Mooduli hinne kujuneb &piviljundite omandamisel sooritatud iseseisvatest toodest:
1. Essee oma koige positiivsemast ja kdige halvemast kogemusest klienditeeninduses

2. Juhendi alusel erinevate kliendiriithmade kohta info kogumine kirjandusest ja internetist, pohjaliku esitluse koostamine kahe
etteantud kliendiriithma kohta

3. Juhendi alusel ratsepatooga seotud klinditeenindussituatsiooni kahekone koostamine korrektses erialases keeles, sh vene ja
inglise keeles

4. Juhendi alusel tilesanded enesearendamise, aja planeerimise, t6oks kuluva aja planeerimise ning stressi ja toopingega
toimetulemise kohta

ja praktilistest toodest:
1. Lihtsa teenindussituatsiooni lahendamine eesti, vene ja inglise keeles

2. Praktiliste teenindussituatsioonide lahendamine erinevatesse kliendirithmadesse kuuluvate klientidega sh vene ja inglise
keeles

sh lavend

“A” saamise tingimus: 1. Oppija defineerib juhendi alusel mdistet “klient”

2. Kirjeldab klientide rithmitamise erinevaid tunnuseid ja pdhjendab juhendi alusel kliendirithmade erisuste tundmise olulisust
ratsepatoos.

3. Suhtlemine erinevatesse kliendiriihmadesse kuuluvate klientidega, sh vene ja inglise keeles.

4. Mootude vatmine, kliendiga suhtlemine tegumoe osas, tapse tegumoe joonistamine, materjali koguse arvutamine, sh ka vene
ja inglise keeles.

Oppematerjalid

Oja. A. Klienditeenindus valguses ja varjus. Aripieva kirjastus

Carnegie, D. Kuidas voita sdpru ja mojustada inimesi

Michell, J. Kallista oma kliente

Hea Teeninduse Veeb http://www.heateenindus.ee/

Tooman, H.Rekkor, S. e-Opiobjekt: Klienditeeninduse pshimatted I. Teenindusiihiskond. Videotreening

Tooman, H.Rekkor, S. e-Opiobjekt: Klienditeeninduse pshimaisted 1. Videoloeng




Tooman, H.Rekkor, S. e-Opiobjekt: Klienditeeninduse pshimaisted I11. Videoloeng
Tooman, H.Rekkor, S. e-Opiobjekt: Klienditeeninduse pshimaisted 1V. Videoloeng

Tooman, H.Rekkor, S. e-Opiobjekt: Klienditeeninduse pshimaisted V. Videoloeng




Mooduli nr Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

2 Omblustehnoloogia alusdpe 10

Heli Sakk-Hannikainen,

Nouded mooduli
alustamiseks

Labitud mooduli Opitee ja t66 muutuvas keskkonnas v 4

Mooduli eesmirk

Opetusega taotletakse, et dppija omandab dmblustooks vajalikud teadmised ja oskused tootamiseks dmblus- ja
kuumniisketootlemise seadmetel, dmbleb ja viimistleb erinevaid kodutekstiile, jargib kvaliteedindudeid ning moistab ettevotte
tooprotsessi korraldamise, normeerimise ja tootasu arvestamise aluseid

Auditoorne ope

Iseseisev ope

Praktiline too

65 tundi

105 tundi

90 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. tunneb ja kasutab kaasaegseid omblustoostuse
seadmeid lahtudes nende kasutusvoimalustest

* nimetab vahemalt viis dmblusmasinate tuntumat
tootjat ning seitse erinevat dmblustoostuse seadet
ja selgitab nende kasutusvoimalusi

« liigitab juhendi alusel pistetiitibid ja Kirjeldab
pistete kasutusvaldkonda

« kirjeldab juhendi alusel tekstiilmaterjalide
tootmisprotsessi, toob vilja sellest tulenevalt
tekstiilmaterjali tootmise pohietapid

* nimetab juhendi alusel tekstiilkiudude liigid,
kirjeldab looduslike ja keemiliste kiudude
erinevusi

« kirjeldab juhendi alusel tekstiilmaterjalide
omadusi ning maarab kiulise koostise,
struktuuritiitibi, siduse, pshiviimistluse, materjali
otstarbe, 16imeldnga suuna, kanga parema/pahema
poole

« valib juhendi alusel kodutekstiiltoote
kangandidisest ldhtuvalt sobiva numbriga
omblusniidi ja noela, pohjendab valikuid

* nimetab juhendi alusel vahemalt kolm
kaunistusmaterjalide liiki ja selgitab nende
kasutusvoimalusi

 nimetab juhendi ja naidiste alusel furnituuri liike,
selgitab kasutusvoimalusi

« selgitab juhendi alusel siistikpistedmblusmasina,
kolme- nelja- viieniidilise

Mitteeristav hindamine




adrestusiihendusomblusmasina ja siksak
omblusmasina toopohimatteid, kasutusvaldkondi,
tooohutus- ja hooldusnoudeid

* seab tookorda dmblusmasinad vastavalt
kasutusjuhendile

» selgitab tekstiilmaterjali ja dmblusmasina
kasutusjuhendi alusel dmblusmasinale sobiva
noela ja niidi valiku pohimotteid, toob naiteid

« demonstreerib tosiilesandest lahtuvalt
omblusmasina programmide valikut,
omblusmasinal tootamist ja abivahendite
kasutamist ning téoohutusnduete taitmist

« selgitab juhendi alusel vaakumlauaga
aurutriikraua toopohimatet, hooldus- ja
tooohutusnoudeid

« reguleerib vastavalt to6juhendile temperatuuri ja
aurutugevust

« demonstreerib tosiilesandest lahtuvalt
aurutriikraua tooks ettevalmistamist ning
aurutriikraual triikimist, vaakumlaua kasutamist,
taidab to6ohutusndudeid

« ombleb ja viimistleb juhendi ja naidise alusel
erinevaid Kasitsipisteid ja furnituuri kasutab digeid
toovatteid, jargib kvaliteedi ja tooohutus ndudeid
« ombleb ja viimistleb juhendi alusel erinevaid
omblusi, palistusi kasutades digeid toovotteid,
jargib kvaliteedi- ja to6ohutusnoudeid

« ombleb ja viimistleb juhendi alusel erinevaid
kaunistuselemente, kasutab abivahendeid, taidab
kvaliteedi ja toohutusndudeid

* selgitab oma t66 pohjal defektsete kasitsipistete
ja ombluste tekkimise pdhjuseid ning
omblusvigade korvaldamise vaimalusi

« kavandab erinevaid késitsipisteid ja
masinomblusi kasutades tekstiiltoote ja koostab
tehnoloogilise jarjekorra, kasutades tingmarke ja
skeeme




« konstrueerib vastava ldike, arvutab toote
valmistamiseks vajalike materjalide kulu

« paigutab juhendi alusel I6iked kangale ja teeb
juurdeldikuse

» Ombleb erinevaid tekstiiltooteid vastavalt
modtudele, tehnoloogilise tootlemise jarjestusele ja
kvaliteedinduetele ning viimistleb nouetekohaselt,
jargib to6ohutusnoudeid

« annab hinnangu oma t66 kvaliteedile

* puhastab toopéeva loppedes kasutatud
omblusmasinad ja tookoha

« demonstreerib juhendi alusel dmblusmasinate
puhastamist seest ja viljast, selgitab dmblusmasina
korrashoiu vajadust

« demonstreerib juhendi alusel kuumniiske to6tluse
seadme hooldust ja selgitab hooldamise vajadust

« selgitab tookoha korrashoiu vajadust ja
demonstreerib tookoha korrastamist

2. tunneb tekstiilkiudude liike, omadusi ja
struktuuritiitipe ning tekstiilmaterjalide
tootmisprotsessi

* nimetab vahemalt viis dmblusmasinate tuntumat
tootjat ning seitse erinevat dmblustoostuse seadet
ja selgitab nende kasutusvoimalusi

« liigitab juhendi alusel pistetiitibid ja Kirjeldab
pistete kasutusvaldkonda

* kirjeldab juhendi alusel tekstiilmaterjalide
tootmisprotsessi, toob vilja sellest tulenevalt
tekstiilmaterjali tootmise pohietapid

* nimetab juhendi alusel tekstiilkiudude liigid,
kirjeldab looduslike ja keemiliste kiudude
erinevusi

« kirjeldab juhendi alusel tekstiilmaterjalide
omadusi ning maarab kiulise koostise,
struktuuritiitibi, siduse, pshiviimistluse, materjali
otstarbe, 16imeldnga suuna, kanga parema/pahema
poole

« valib juhendi alusel kodutekstiiltoote
kanganaidisest ldhtuvalt sobiva numbriga
omblusniidi ja noela, pohjendab valikuid
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* nimetab juhendi alusel viahemalt kolm
kaunistusmaterjalide liiki ja selgitab nende
kasutusvoimalusi

* nimetab juhendi ja naidiste alusel furnituuri liike,
selgitab kasutusvoimalusi

« selgitab juhendi alusel siistikpistedmblusmasina,
kolme- nelja- viieniidilise
adrestusiihendusomblusmasina ja siksak
omblusmasina toopohimatteid, kasutusvaldkondi,
tooohutus- ja hooldusnoudeid

* seab tookorda dmblusmasinad vastavalt
kasutusjuhendile

« selgitab tekstiilmaterjali ja dmblusmasina
kasutusjuhendi alusel dmblusmasinale sobiva
noela ja niidi valiku pdhimatteid, toob naiteid

« demonstreerib tooiilesandest lahtuvalt
omblusmasina programmide valikut,
omblusmasinal to6tamist ja abivahendite
kasutamist ning tooohutusnouete taitmist

« selgitab juhendi alusel vaakumlauaga
aurutriikraua toopohimotet, hooldus- ja
tooohutusnoudeid

* reguleerib vastavalt to6juhendile temperatuuri ja
aurutugevust

* demonstreerib tooiilesandest lahtuvalt
aurutriikraua tooks ettevalmistamist ning
aurutriikraual triikimist, vaakumlaua kasutamist,
taidab to6ohutusndudeid

« ombleb ja viimistleb juhendi ja naidise alusel
erinevaid kasitsipisteid ja furnituuri kasutab oigeid
toovatteid, jargib kvaliteedi ja tooohutus ndudeid
« ombleb ja viimistleb juhendi alusel erinevaid
omblusi, palistusi kasutades digeid toovotteid,
jargib kvaliteedi- ja to6ohutusnoudeid

» dmbleb ja viimistleb juhendi alusel erinevaid
kaunistuselemente, kasutab abivahendeid, taidab
kvaliteedi ja toohutusndudeid




« selgitab oma t66 pohjal defektsete kasitsipistete
ja ombluste tekkimise pdhjuseid ning
omblusvigade korvaldamise voimalusi

« kavandab erinevaid kasitsipisteid ja
masindmblusi kasutades tekstiiltoote ja koostab
tehnoloogilise jarjekorra, kasutades tingmarke ja
skeeme

« konstrueerib vastava ldike, arvutab toote
valmistamiseks vajalike materjalide kulu

* paigutab juhendi alusel I6iked kangale ja teeb
juurdeldikuse

» Ombleb erinevaid tekstiiltooteid vastavalt
modtudele, tehnoloogilise tootlemise jarjestusele ja
kvaliteedinouetele ning viimistleb nouetekohaselt,
jargib to6ohutusnoudeid

+ annab hinnangu oma t66 kvaliteedile

* puhastab toopaeva loppedes kasutatud
omblusmasinad ja tookoha

« demonstreerib juhendi alusel dmblusmasinate
puhastamist seest ja viljast, selgitab dmblusmasina
korrashoiu vajadust

« demonstreerib juhendi alusel kuumniiske to6tluse
seadme hooldust ja selgitab hooldamise vajadust

« selgitab tookoha korrashoiu vajadust ja
demonstreerib tookoha korrastamist

3. valib 6mblusmasinate ndelu ja niite, furnituuri ja
kaunistusmaterjale lahtudes 6mmeldavast
materjalist

* nimetab viahemalt viis dmblusmasinate tuntumat
tootjat ning seitse erinevat dmblustoostuse seadet
ja selgitab nende kasutusvoimalusi

« liigitab juhendi alusel pistetiiiibid ja kirjeldab
pistete kasutusvaldkonda

« kirjeldab juhendi alusel tekstiilmaterjalide
tootmisprotsessi, toob vilja sellest tulenevalt
tekstiilmaterjali tootmise pShietapid

* nimetab juhendi alusel tekstiilkiudude liigid,
kirjeldab looduslike ja keemiliste kiudude
erinevusi

« kirjeldab juhendi alusel tekstiilmaterjalide
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omadusi ning maarab Kkiulise koostise,
struktuuritiitibi, siduse, pdhiviimistluse, materjali
otstarbe, 16imeldnga suuna, kanga parema/pahema
poole

« valib juhendi alusel kodutekstiiltoote
kanganaidisest lahtuvalt sobiva numbriga
omblusniidi ja noela, pohjendab valikuid

* nimetab juhendi alusel vahemalt kolm
kaunistusmaterjalide liiki ja selgitab nende
kasutusvoimalusi

* nimetab juhendi ja naidiste alusel furnituuri liike,
selgitab kasutusvoimalusi

« selgitab juhendi alusel siistikpistedmblusmasina,
kolme- nelja- viieniidilise
adrestusiihendusomblusmasina ja siksak
omblusmasina toopohimatteid, kasutusvaldkondi,
tooohutus- ja hooldusnoudeid

* seab tookorda dmblusmasinad vastavalt
kasutusjuhendile

« selgitab tekstiilmaterjali ja dmblusmasina
kasutusjuhendi alusel dmblusmasinale sobiva
noela ja niidi valiku pShimatteid, toob naiteid

« demonstreerib tosiilesandest lahtuvalt
omblusmasina programmide valikut,
omblusmasinal tootamist ja abivahendite
kasutamist ning tédohutusnduete taitmist

« selgitab juhendi alusel vaakumlauaga
aurutriikraua toopohimatet, hooldus- ja
tooohutusnoudeid

« reguleerib vastavalt to6juhendile temperatuuri ja
aurutugevust

+ demonstreerib tosiilesandest lahtuvalt
aurutriikraua tooks ettevalmistamist ning
aurutriikraual triikimist, vaakumlaua kasutamist,
taidab to6ohutusndudeid

« ombleb ja viimistleb juhendi ja naidise alusel
erinevaid kasitsipisteid ja furnituuri kasutab 6igeid




toovatteid, jargib kvaliteedi ja tooohutus ndudeid
« ombleb ja viimistleb juhendi alusel erinevaid
omblusi, palistusi kasutades digeid toovotteid,
jargib kvaliteedi- ja to6ohutusnoudeid

« ombleb ja viimistleb juhendi alusel erinevaid
kaunistuselemente, kasutab abivahendeid, taidab
kvaliteedi ja toohutusndudeid

« selgitab oma t66 pohjal defektsete kasitsipistete
ja ombluste tekkimise pdhjuseid ning
omblusvigade korvaldamise voimalusi

« kavandab erinevaid késitsipisteid ja
masindmblusi kasutades tekstiiltoote ja koostab
tehnoloogilise jarjekorra, kasutades tingmarke ja
skeeme

« konstrueerib vastava ldike, arvutab toote
valmistamiseks vajalike materjalide kulu

« paigutab juhendi alusel I6iked kangale ja teeb
juurdeldikuse

« Ombleb erinevaid tekstiiltooteid vastavalt
modtudele, tehnoloogilise tootlemise jarjestusele ja
kvaliteedinduetele ning viimistleb nduetekohaselt,
jargib to6ohutusnoudeid

« annab hinnangu oma t66 kvaliteedile

* puhastab toopéeva loppedes kasutatud
omblusmasinad ja tookoha

« demonstreerib juhendi alusel dmblusmasinate
puhastamist seest ja viljast, selgitab dmblusmasina
korrashoiu vajadust

« demonstreerib juhendi alusel kuumniiske tootluse
seadme hooldust ja selgitab hooldamise vajadust

« selgitab tookoha korrashoiu vajadust ja
demonstreerib tookoha korrastamist

4. valib siistikpistedmblusmasina programme ja
ning tootab ohutult omblusseadmetel ja hooldab
seadmeid vastavalt nouetele

* nimetab vahemalt viis dmblusmasinate tuntumat
tootjat ning seitse erinevat dmblustoostuse seadet
ja selgitab nende kasutusvoimalusi

« liigitab juhendi alusel pistetiitibid ja Kirjeldab
pistete kasutusvaldkonda

Mitteeristav hindamine




« kirjeldab juhendi alusel tekstiilmaterjalide
tootmisprotsessi, toob vilja sellest tulenevalt
tekstiilmaterjali tootmise pohietapid

* nimetab juhendi alusel tekstiilkiudude liigid,
kirjeldab looduslike ja keemiliste kiudude
erinevusi

« kirjeldab juhendi alusel tekstiilmaterjalide
omadusi ning maérab kiulise koostise,
struktuuritiitibi, siduse, pshiviimistluse, materjali
otstarbe, 16imeldnga suuna, kanga parema/pahema
poole

« valib juhendi alusel kodutekstiiltoote
kanganaidisest ldhtuvalt sobiva numbriga
omblusniidi ja ndela, pohjendab valikuid

* nimetab juhendi alusel vihemalt kolm
kaunistusmaterjalide liiki ja selgitab nende
kasutusvoimalusi

* nimetab juhendi ja naidiste alusel furnituuri liike,
selgitab kasutusvoimalusi

« selgitab juhendi alusel siistikpistedmblusmasina,
kolme- nelja- viieniidilise
adrestusiihendusomblusmasina ja siksak
omblusmasina toopdhimatteid, kasutusvaldkondi,
tooohutus- ja hooldusnoudeid

* seab tookorda dmblusmasinad vastavalt
kasutusjuhendile

« selgitab tekstiilmaterjali ja dmblusmasina
kasutusjuhendi alusel dmblusmasinale sobiva
noela ja niidi valiku pshimotteid, toob naiteid

+ demonstreerib tosiilesandest lahtuvalt
omblusmasina programmide valikut,
omblusmasinal to6tamist ja abivahendite
kasutamist ning tooohutusnouete taitmist

« selgitab juhendi alusel vaakumlauaga
aurutriikraua toopohimatet, hooldus- ja
tooohutusnoudeid

» reguleerib vastavalt to6juhendile temperatuuri ja




aurutugevust

« demonstreerib tooiilesandest lahtuvalt
aurutriikraua tooks ettevalmistamist ning
aurutriikraual triikimist, vaakumlaua kasutamist,
taidab to6ohutusndudeid

« ombleb ja viimistleb juhendi ja naidise alusel
erinevaid kasitsipisteid ja furnituuri kasutab oigeid
toovotteid, jargib kvaliteedi ja tooohutus noudeid
« ombleb ja viimistleb juhendi alusel erinevaid
omblusi, palistusi kasutades digeid toovotteid,
jargib kvaliteedi- ja to6ohutusnoudeid

« ombleb ja viimistleb juhendi alusel erinevaid
kaunistuselemente, kasutab abivahendeid, taidab
kvaliteedi ja toohutusndudeid

« selgitab oma t66 pdhjal defektsete kasitsipistete
ja ombluste tekkimise pdhjuseid ning
omblusvigade korvaldamise vaimalusi

« kavandab erinevaid kasitsipisteid ja
masindomblusi kasutades tekstiiltoote ja koostab
tehnoloogilise jarjekorra, kasutades tingmarke ja
skeeme

« konstrueerib vastava ldike, arvutab toote
valmistamiseks vajalike materjalide kulu

« paigutab juhendi alusel I6iked kangale ja teeb
juurdelGikuse

» Ombleb erinevaid tekstiiltooteid vastavalt
modtudele, tehnoloogilise tootlemise jarjestusele ja
kvaliteedinouetele ning viimistleb néuetekohaselt,
jargib to6ohutusnoudeid

+ annab hinnangu oma t66 kvaliteedile

* puhastab toopéeva l1oppedes kasutatud
omblusmasinad ja tookoha

« demonstreerib juhendi alusel dmblusmasinate
puhastamist seest ja viljast, selgitab dmblusmasina
korrashoiu vajadust

« demonstreerib juhendi alusel kuumniiske to6tluse
seadme hooldust ja selgitab hooldamise vajadust




« selgitab tookoha korrashoiu vajadust ja
demonstreerib tookoha korrastamist

5. ombleb ja viimistleb erinevaid pisteid, dmblusi,
kaunistuselemente ning tihendab detaile, kinnitab
furnituure kasutades efektiivseid toovotted, jargib
tehnoloogilist skeemi voi néidist ning
kvaliteedinouded

* nimetab viahemalt viis dmblusmasinate tuntumat
tootjat ning seitse erinevat dmblustoostuse seadet
ja selgitab nende kasutusvoimalusi

« liigitab juhendi alusel pistetiitibid ja Kirjeldab
pistete kasutusvaldkonda

« kirjeldab juhendi alusel tekstiilmaterjalide
tootmisprotsessi, toob vilja sellest tulenevalt
tekstiilmaterjali tootmise pohietapid

* nimetab juhendi alusel tekstiilkiudude liigid,
kirjeldab looduslike ja keemiliste kiudude
erinevusi

« kirjeldab juhendi alusel tekstiilmaterjalide
omadusi ning maérab kiulise koostise,
struktuuritiitibi, siduse, pshiviimistluse, materjali
otstarbe, 16imeldnga suuna, kanga parema/pahema
poole

« valib juhendi alusel kodutekstiiltoote
kanganaidisest lahtuvalt sobiva numbriga
omblusniidi ja ndela, pohjendab valikuid

* nimetab juhendi alusel vahemalt kolm
kaunistusmaterjalide liiki ja selgitab nende
kasutusvoimalusi

« nimetab juhendi ja naidiste alusel furnituuri liike,
selgitab kasutusvoimalusi

« selgitab juhendi alusel siistikpistedmblusmasina,
kolme- nelja- viieniidilise
aarestusiihendusomblusmasina ja siksak
omblusmasina toopohimatteid, kasutusvaldkondi,
tooohutus- ja hooldusnoudeid

* seab tookorda dmblusmasinad vastavalt
kasutusjuhendile

« selgitab tekstiilmaterjali ja dmblusmasina
kasutusjuhendi alusel dmblusmasinale sobiva
noela ja niidi valiku pdhimatteid, toob naiteid

+ demonstreerib tooiilesandest lahtuvalt

Mitteeristav hindamine




omblusmasina programmide valikut,
omblusmasinal tootamist ja abivahendite
kasutamist ning téoohutusnduete taitmist

« selgitab juhendi alusel vaakumlauaga
aurutriikraua toopohimatet, hooldus- ja
tooohutusndudeid

« reguleerib vastavalt to6juhendile temperatuuri ja
aurutugevust

« demonstreerib tosiilesandest lahtuvalt
aurutriikraua tooks ettevalmistamist ning
aurutriikraual triikimist, vaakumlaua kasutamist,
taidab to6ohutusndudeid

« ombleb ja viimistleb juhendi ja naidise alusel
erinevaid kasitsipisteid ja furnituuri kasutab oigeid
toovaotteid, jargib kvaliteedi ja tooohutus ndudeid
« ombleb ja viimistleb juhendi alusel erinevaid
omblusi, palistusi kasutades digeid toovotteid,
jargib kvaliteedi- ja to6ohutusnoudeid

« dmbleb ja viimistleb juhendi alusel erinevaid
kaunistuselemente, kasutab abivahendeid, taidab
kvaliteedi ja to6ohutusndudeid

* selgitab oma t66 pohjal defektsete kasitsipistete
ja ombluste tekkimise pdhjuseid ning
omblusvigade korvaldamise voimalusi

« kavandab erinevaid kasitsipisteid ja
masindmblusi kasutades tekstiiltoote ja koostab
tehnoloogilise jarjekorra, kasutades tingmarke ja
skeeme

« konstrueerib vastava l6ike, arvutab toote
valmistamiseks vajalike materjalide kulu

« paigutab juhendi alusel I6iked kangale ja teeb
juurdeldikuse

« ombleb erinevaid tekstiiltooteid vastavalt
modtudele, tehnoloogilise tootlemise jarjestusele ja
kvaliteedinduetele ning viimistleb nouetekohaselt,
jargib to6ohutusnoudeid

+ annab hinnangu oma t66 kvaliteedile




* puhastab toopéeva loppedes kasutatud
omblusmasinad ja tookoha

« demonstreerib juhendi alusel dmblusmasinate
puhastamist seest ja viljast, selgitab dmblusmasina
korrashoiu vajadust

« demonstreerib juhendi alusel kuumniiske tootluse
seadme hooldust ja selgitab hooldamise vajadust

« selgitab tookoha korrashoiu vajadust ja
demonstreerib tookoha korrastamist

6. valmistab ette ja hoiab puhtana enda t6okoha,
t66 16ppedes korrastab tookoha ja puhastab
omblusseadmed, vajadusel tooiilesannete
vahetumisel

* nimetab vahemalt viis dmblusmasinate tuntumat
tootjat ning seitse erinevat dmblustoostuse seadet
ja selgitab nende kasutusvoimalusi

« liigitab juhendi alusel pistetiitibid ja Kirjeldab
pistete kasutusvaldkonda

« kirjeldab juhendi alusel tekstiilmaterjalide
tootmisprotsessi, toob vilja sellest tulenevalt
tekstiilmaterjali tootmise pohietapid

* nimetab juhendi alusel tekstiilkiudude liigid,
kirjeldab looduslike ja keemiliste kiudude
erinevusi

« kirjeldab juhendi alusel tekstiilmaterjalide
omadusi ning maérab kiulise koostise,
struktuuritiitibi, siduse, pdhiviimistluse, materjali
otstarbe, 16imeldnga suuna, kanga parema/pahema
poole

« valib juhendi alusel kodutekstiiltoote
kanganaidisest lahtuvalt sobiva numbriga
omblusniidi ja ndela, pohjendab valikuid

* nimetab juhendi alusel viahemalt kolm
kaunistusmaterjalide liiki ja selgitab nende
kasutusvoimalusi

* nimetab juhendi ja naidiste alusel furnituuri liike,
selgitab kasutusvoimalusi

« selgitab juhendi alusel siistikpistedmblusmasina,
kolme- nelja- viieniidilise
adrestusiihendusomblusmasina ja siksak
omblusmasina toopohimatteid, kasutusvaldkondi,

Mitteeristav hindamine




téoohutus- ja hooldusnoudeid

* seab tookorda Smblusmasinad vastavalt
kasutusjuhendile

» selgitab tekstiilmaterjali ja dmblusmasina
kasutusjuhendi alusel dmblusmasinale sobiva
noela ja niidi valiku pohimotteid, toob naiteid

« demonstreerib tosiilesandest lahtuvalt
omblusmasina programmide valikut,
omblusmasinal tootamist ja abivahendite
kasutamist ning téoohutusnduete taitmist

« selgitab juhendi alusel vaakumlauaga
aurutriikraua toopohimatet, hooldus- ja
tooohutusnoudeid

« reguleerib vastavalt to6juhendile temperatuuri ja
aurutugevust

« demonstreerib tooiilesandest lahtuvalt
aurutriikraua tooks ettevalmistamist ning
aurutriikraual triikimist, vaakumlaua kasutamist,
taidab to6ohutusndudeid

« ombleb ja viimistleb juhendi ja naidise alusel
erinevaid Kasitsipisteid ja furnituuri kasutab digeid
toovatteid, jargib kvaliteedi ja tooohutus noudeid
« dmbleb ja viimistleb juhendi alusel erinevaid
omblusi, palistusi kasutades digeid toovotteid,
jargib kvaliteedi- ja to6ohutusnoudeid

« ombleb ja viimistleb juhendi alusel erinevaid
kaunistuselemente, kasutab abivahendeid, taidab
kvaliteedi ja toohutusndudeid

« selgitab oma t66 pohjal defektsete kasitsipistete
ja ombluste tekkimise pdhjuseid ning
omblusvigade korvaldamise voimalusi

« kavandab erinevaid késitsipisteid ja
masinomblusi kasutades tekstiiltoote ja koostab
tehnoloogilise jarjekorra, kasutades tingmarke ja
skeeme

« konstrueerib vastava ldike, arvutab toote
valmistamiseks vajalike materjalide kulu




* paigutab juhendi alusel I6iked kangale ja teeb
juurdeldikuse

» Ombleb erinevaid tekstiiltooteid vastavalt
modtudele, tehnoloogilise tootlemise jarjestusele ja
kvaliteedinduetele ning viimistleb nouetekohaselt,
jargib to6ohutusnoudeid

« annab hinnangu oma t66 kvaliteedile

* puhastab toopéeva loppedes kasutatud
omblusmasinad ja tookoha

« demonstreerib juhendi alusel dmblusmasinate
puhastamist seest ja viljast, selgitab dmblusmasina
korrashoiu vajadust

« demonstreerib juhendi alusel kuumniiske to6tluse
seadme hooldust ja selgitab hooldamise vajadust

« selgitab tookoha korrashoiu vajadust ja
demonstreerib tookoha korrastamist

Mooduli jagunemine

Kvaliteedi kontroll ja
tookorralduse ning too
normeerimise alused
Auditoorne dpe 5
Iseseisev ope 4
Praktiline t66 4

Alateemad

KVALITEEDI KONTROLL

Kvaliteedi moiste ja kvaliteedi kontrollimise vajadus.
Omblustoodete kvaliteedi kontroll ja meetodid.
Omblusvigade tiiiibid ja nende kdrvaldamine.
Omblusvigade majud jargmistele tosldikudele.
Tooprotsessis vigadest teavitamine.
TOOKORRALDUSE JA TOO NORMEERIMISE ALUSED
Tootmisprotsesside liigid.

Tookorralduse reeglid ja t66 planeerimine.

T606 tasustamise siisteemid.

To6 aeg.

T66 normeerimine.

Tookoha ergonoomia ja toovoimlemine.

Arvutab iilesande alusel tootasud (3t)

Sooritada igapaevaselt voimlemisharjutusi tookohal (1t)

Demonstreerida ulesande alusel tootel erinevaid kvaliteedikontrolli meetodeid

Seos opiviljundiga

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde

Komplekssiilesanne : 1. Nimetada neli kvaliteedi kontrollimise etappi, demonstreerida tilesande alusel tootel erinevaid




kujunemine

kvaliteedi kontrolli meetodeid

2. Taita tooleht ja selgitada tilesande alusel t66 planeerimise vajadust ja t66 normeerimise aluseid

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1. Oppija selgitab ja demonstreerib iilesandest lihtuvalt tootel erinevaid kvaliteedi kontrollimise

meetodeid

2. Nimetab tilesande alusel toote valmistamisel tekkinud dmblusvigade tiiiipe ja korvaldamise voimalusi

3. Nimetab viahemalt kolm tootmisprotsessi liiki

4. Selgitab tooiilesande alusel t66 planeerimise vajadust

5. Selgitab timbleja t66 normeerimise aluseid ja nimetab viahemalt kolm erinevat t66 tasustamise siisteemi

Materjaliopetus
Auditoorne ope 20
Iseseisev ope 13
Praktiline t66 6

Alateemad

MATERJALIOPETUS

Tekstiilmaterjalide liigitus ja pohiomadused.

Looduslike kiudude saamine, ehitus, omadused ja kasutamine.

Keemiliste kiudude saamine, omadused ja kasutamine.

Kangaste struktuuritiiiibid.

Tekstiilmaterjalide tootmisprotsess.

Kanga sidused.

Lime suuna ja kanga parema/pahema poole maiaramine.

Kangaste omadused.

Kangaste sortiment.

Kaunistusmaterjalide liigid, tootmismeetodid ja kasutamine.

Taaskasutusmaterjalid.

Furnituur ja abimaterjalid - sortiment, kvaliteedinduded ja kasutusvaldkonnad.

Téiendada juhendmaterjali alusel dpimappi “Harjutust6od” kanganaidiste kogumiga, lisada tunnis
koostatud selgitused.

Taiendada opimappi - tutvuda interneti keskkonnas kergetele roivastele sobilike furnituuride ja
kaunistusmaterjalidega, koostada juhendi alusel esitlus.

Koostada juhendi alusel kaunistusmaterjalide, furnituuri ja erineva kiulise koostisega niitide
naidiste kogum ja lisada opimappi.

Tekstiilkiudude maaramine, siduse, pshiviimistluse, materjali otstarbe, 16imeldnga suuna, kanga
parema/pahema poole maaramine.

Juhendi alusel kaunistusmaterjalide, furnituuri ja erineva kiulise koostisega niitide naidiste kogumi
koostamine.

Seos opiviljundiga
tunneb ja kasutab
kaasaegseid
omblustoostuse seadmeid
lahtudes nende
kasutusvoimalustest




Testide lahendamine |

Iseseisev too

Koostada juhendi alusel tekstiilmaterjalide naidiste kogum

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Koostada juhendi alusel tekstiilmaterjalide naidiste kogum: maarata materjali liik, kiuline koostis, struktuuritiiiip, sidus,
pohiviimistlus, 16ime suund, kanga parem pool, tehnoloogilised omadused, kasutusvaldkond.
Esitleda 6pimappi kogutud toodest.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1. Oppija nimetab juhendi alusel tekstiilkiudude liigid, kirjeldab looduslike ja keemiliste kiudude
erinevusi.

2. Kirjeldab juhendi alusel tekstiilmaterjalide tootmisprotsessi, toob vilja sellest tulenevalt tekstiilmatejali tootmise pShietapid.
3. Nimetab juhendi alusel tekstiilmaterjalide omadusi ning maérab kiulise koostise, struktuuritiiiibi, siduse, pohiviimistluse,
materjali otstarbe, 16imeldnga suuna, kanga parema/pahema poole.

4. Nimetab juhendi alusel vahemalt kolm kaunistusmaterjali liiki ja selgitab nende kasutusvoimalusi.

5. Nimetab juhendi ja niidiste alusel furnituuride liike ja selgitab nende kasutusvoimalusi

Tookoha korrashoid
Auditoorne dpe 2
Iseseisev ope 3
Praktiline t66 2

Seos opiviljundiga
ombleb ja viimistleb
erinevaid pisteid, dmblusi,
kaunistuselemente ning
tihendab detaile, kinnitab
furnituure kasutades
efektiivseid toovotted,
jargib tehnoloogilist
skeemi voi naidist ning
kvaliteedinouded

Alateemad

TOOKOHA KORRASHOID

Omblusseadmete ja puhastamise ja hooldamise vajadus.

Omblusmasinate ja kuumniiske téotluse seadmete puhastamise toovahendid ja tosvotted.
Toograafiku alusel meeskonnatoona igapaevane dppeklassi korrastamine.

Omblusseadmete puhastamine ja hooldamine. Téokoha korrastamine. Triikimiskoha ja triikraua
hooldamine.

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Omblus- ja kuumniiske tostlusseadmete puhastamine ja hooldamine, téskoha korrashoid

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1. Oppija demonstreerib juhendi alusel dmblusmasinate puhastamist seest ja viljast, selgitab
omblusmasina korrashoiu vajadust

2. Demonstreerib juhendi alusel kuumniiske to6tluse seadme hooldust ja selgitab hooldamise vajadust

3. Selgitab tookoha korrashoiu vajadust

Omblus-ja kuumniiske
tootlemise seadmed
Auditoorne ope 13
Iseseisev ope 13
Praktiline t66 13

Alateemad

1. OMBLUS-JA KUUMNIISKE TOOTLEMISE SEADMED

Omblemise pshiseadmed, nende kasutusvaimalused ja pistetiiiibid.
Omblusmasina ndelte liigitus, ndela ehitus ja paigaldamine, niidi ja ndela valik.
Omblusmasinate niiditamine ja piste reguleerimine.

Seos opiviljundiga
tunneb tekstiilkiudude
liike, omadusi ja
struktuuritiitipe ning
tekstiilmaterjalide




Defektsed omblused ja nende pohjused. tootmisprotsessi
Tooohutusnouded dmblusseadmete kasutamisel.

Abivahendid, nende paigaldamine ja kasutamine.

Omblusmasinate hooldamine.

Kuumniiske tootlemise seadmete seadmete t6opshimote (triikraud, triikimislaud).

Kuumniiske tootluse reziimid.

Loikus-, teipimis ja tikkimisseadmed- kasutamine, reguleerimine ja hooldamine.

2. TOOKOHA KORRASHOID

Omblusseadmete ja puhastamise ja hooldamise vajadus.

Omblusmasinate ja kuumniiske tostluse seadmete puhastamise toovahendid ja tosvotted.
Toograafiku alusel meeskonnatoona igapaevane dppeklassi korrastamine.

Omblusseadmete puhastamine ja hooldamine. Téokoha korrastamine. Triikimiskoha ja triikraua
hooldamine.

Téiendada opimappi:

Erineva kiulise koostisega kangaste naidistest ldhtuvalt valida dmblemiseks sobiv ndel ja niit,
pohjendades valikuid (2t)

Naidisombluste vormistamine opimappi vastavalt dpimapi koostamise juhendile (3t)

Leida iilesandest lahtuvalt kiisimustele vastused (3t)

Iseseisev too

Opimapi koostamine ja vormindamine

Praktiline too

Juhendist lahtuvalt pohiomblusseadmete ja kuumniiske to6tluse seadmete tookorda seadmine ja naidisombluste dmblemine ja
kuumniiske toctlemine, tehnilise kaardi koostamine (piste liik, kanga naidisele niidi valik, abivahendid ja nende kasutamise
pohjendus, defektsete ombluste tekkepdhjuste ja dmblusseadmete kasutusvaimaluste kirjeldamine)

Hindamisiilesanded

Opimapp

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

hinne kujuneb protsessihinnete ja opivéljundite omandamisel sooritatud iseseisvate t6ode ja praktiliste toode koondtulemusena

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1. Oppija nimetab vihemalt viis 5mblusmasinate tootjat ning seitse erinevat dmblustoostuse seadet ja
selgitab nende kasutusvaimalusi.

2. Liigitab juhendi pohjal pistetiitibid ja kirjeldab pistete kasutusvaldkondi.

3. Selgitab juhendi alusel siistikpistedmblusmasina, kolme-, nelja- ja viieniidilise darestusiithendusémblusmasina ja sik-sak
omblusmasina toopohimatteid, kasutusvaldkondi, tooohutus- ja hooldusndudeid.

4. Seab omblusmasina tookorda vastavalt toojuhendile, selgitab sobiva noela ja niidi valiku pshimoétteid vastavalt materjalile.
5. Demonstreerib tooiilesandest lahtuvalt omblusmasina programmide valikut, mblusmasinal téotamist ja abivahendite
kasutamist ning téoohutusnduete taitmist.

6. Selgitab juhendi alusel vaakumlauaga aurutriikraua téopohimiitet, tooohutusnoudeid, reguleerib temperatuuri ja auru
tugevust, demonstreerib aurutriikraual triikimist ja vaakumlaua kasutamist.

Omblustehnoloogia |

Alateemad | Seos dpiviljundiga




Auditoorne ope 13
Iseseisev ope 36
Praktiline t66 31

OMBLUSTEHNOLOOGIA

Toovahendid ja efektiivsed toovotted.

Tehnoloogilised leppemargid ja skeemid.

Tehnoloogiliste jooniste lugemine ja koostamine.

Erialane terminoloogia.

Kuumniiske tootluse liigid ja otstarve.

Ombluste ja viikedetailide kvaliteedinduded. Kasitsi pisted (eelpiste, kaldpiste, jiljenduspiste,
aedpiste, jarelpiste, darimispiste, noopaugupiste, peitpiste). Masinomblused nende
kasutusvaldkond (lihtiihendusomblus, kappomblus, pealistusomblus, kahekordne dmblus, kandiga
omblus, figuurne dmblus(passedega seonduvalt). Lapitehnika. Detailide kaunistamise votted
(voldid, ruasid, aplikatsioonid, voldid, néorvoldid, kandid ja kantimine). Palistused (iihekordsed
palistused, kahekordsed palistused). Peale dmmeldavad (sirgelGikelised, iimardatud) detailid ja
taskud. Vaikedetailid: klapid, tripid, aasad, néorpaelad, pddnad. Erinevate materjalide
omavaheline iihendamine. Kodutekstiilid (pajalapid, pajakindad, voodipesu, pdlled).
Kodutekstiilide moddud ja modtmine, avaruslisad. Kanga kulu arvutamine. Tehnoloogiline
jarjestuse koostamine, skeemide kasutamine

Taiendada 6pimappi “Harjutustood

Juhendi alusel valmistada kasitsipistete dmblemise naidised

Opimapi juhendi koostamise juhendist lihtuvalt vormistada dmbluste, palistuste ja
kaunistuselementide naidised

Juhendi alusel dmmelda Kkasitsi pistetega néopaugud ja noobid

Juhendi ja naidiste alusel Kasitsipistete , vaikedetailide, dmbluste, palistuste, kaunistuselementide,
sissevotete, voltide, erinevate materjalide omavaheline iithendamine, l5ikeservade kantimine.
Erinevate kaunistuselementide ja -votete omblemine.

Kvaliteedinouete tiaitmine ja efektiivsete toovotete rakendamine tootamisel.

valib dmblusmasinate
noelu ja niite, furnituuri ja
kaunistusmaterjale
lihtudes dmmeldavast
materjalist

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

1. Nimetab naidise ja tehnoloogilise skeemi pdhjal vahemalt viis dmbluse liiki

2. Nimetab kolm kaunistuselementi

3. Ombleb juhendi alusel dmblusi, palistusi ja kaunistuselemente, tiites kvaliteedi- ja toohutusndudeid, jirgides efektiivseid

toovotteid

4. Annab hinnangu oma t66 tulemusele

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1. Oppija nimetab niidis ja tehnoloogilise skeemi pdhjal vihemalt viis kisitsipiste ja Smbluse liiki ning

selgitabnende kasutusvaldkonda




2. Nimetab viahemalt viis kaunistuselementi ja kirjeldab nende kasutusvoimalusi

3. Ombleb ja viimistleb juhendi ja niidise alusel erinevaid kisitsipisteid ja furnituuri, kasutab digeid toovotteid, jirgib

kvaliteedi- ja tooohutusnoudeid

4, Ombleb ja viimistleb juhendi ja niidise alusel erinevaid dmblusi ja palistusi, kasutades igeid toovotteid, jargib kvaliteedi- ja

tooohutusndudeid
5. Ombleb ja viimistleb juhendi ja niidise alusel erinevaid kaunistuselemente, kasutab abivahendeid

6. Ombleb ja viimistleb juhendi ja niidise alusel erinevaid viikedetaile

Omblustehnoloogia 11
Auditoorne dpe 12
Iseseisev ope 36
Praktiline t66 34

Alateemad

OMBLUSTEHNOLOOGIA

Toote mootmine ja tehnoloogiline jarjestus.

Kanga kulu arvestus, detailide paigutus ja juurdeldikus.

Kodutekstiilid (pajalapid, pajakindad, voodipesu, diivanipadjad, pslled).

Tehnoloogilise toctlemise jarjestuse koostamine.

Efektiivsed toovotted kodutekstiilide dmblemisel. Kvaliteedinduete taitmine ja efektiivsete
toovotete rakendamine tootamisel. Kodutekstiilide tehnoloogilise tootlemise jarjestuse
koostamine, I6ike konstrueerimine, detailide juurdeldikamine, dmblemine ja viimistlemine.
Kodutekstiilide dmblemine.

Kuumniiske tootluse liigid ja otstarve.

Seos opiviljundiga
tunneb ja kasutab
kaasaegseid
omblustoostuse seadmeid
ldhtudes nende
kasutusvoimalustest
tunneb tekstiilkiudude
liike, omadusi ja
struktuuritiitipe ning
tekstiilmaterjalide
tootmisprotsessi

valib dmblusmasinate
noelu ja niite, furnituuri ja
kaunistusmaterjale
ldhtudes dGmmeldavast
materjalist

valib
stistikpisteomblusmasina
programme ja ning totab
ohutult dmblusseadmetel ja
hooldab seadmeid vastavalt
nouetele

ombleb ja viimistleb
erinevaid pisteid, dmblusi,
kaunistuselemente ning




iihendab detaile, kinnitab
furnituure kasutades
efektiivseid toovotted,
jargib tehnoloogilist
skeemi voi naidist ning
kvaliteedinouded
valmistab ette ja hoiab
puhtana enda tookoha, t66
I6ppedes korrastab tookoha
ja puhastab
omblusseadmed, vajadusel
toolilesannete vahetumisel

Iseseisev too

Opimapi koostamine ja vormindamine

Praktiline too

Kisitsi pisted (eelpiste, kaldpiste, jaljenduspiste, aedpiste, jarelpiste, darimispiste, n6opaugupiste, peitpiste). Masinomblused
nende kasutusvaldkond (lihtiihendusomblus, kappomblus, pealistusomblus, kahekordne dmblus, kandiga dmblus, figuurne
omblus(passedega seonduvalt). Lapitehnika. Detailide kaunistamise votted (voldid, riitsid, aplikatsioonid, voldid, noérvoldid,
kandid ja kantimine). Palistused (iihekordsed palistused, kahekordsed palistused). Peale dmmeldavad (sirgeloikelised,
timardatud) detailid ja taskud. Vikedetailid: klapid, tripid, aasad, néorpaelad, pdonad. Erinevate materjalide omavaheline
iihendamine. Kodutekstiilid (pajalapid, pajakindad, voodipesu, polled). Kodutekstiilide mdodud ja mostmine, avaruslisad.
Kanga kulu arvutamine. Tehnoloogiline jarjestuse koostamine, skeemide kasutamine

Skeemide joonestamine. Kodutekstiili 1digete konstrueerimine ja juurdeldikamise pshimatted. Omblus- ja
kuumniisketootlemise pohiseadmed, nende kasutusvoimalused (stistikpisteomblusmasin, kolme-, nelja- ja viieniidiline
adrestusdmblusmasin, siksakdmblusmasin). Omblusmasina naelte liigitus. Omblusmasinate niidistamine ja pistete
reguleerimine.

Hindamisiilesanded

Opimapp

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

hinne kujuneb protsessihinnete ja opivéljundite omandamisel sooritatud iseseisvate toode ja praktiliste toode koondtulemusena

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: harjutustoode dpimapi sh dmmeldud kodutekstiil, koostamine esitlemine

Oppemeetodid

Loeng, néidiste demonstratsioon, praktiline t66, iseseisev t66, toovotete demonstratsioon, Sppevideo, dpimapp.

Hindamismeetodid

Teoreetiliste teadmiste testid, kirjalikud t66d, tilesannete lahendamine e-dppekeskkonnas, praktiliste toode esitlus, hinnatavad
iilesanded

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvétva

Mooduli kokkuvattev hinne kujuneb opiviljundite omandamisel sooritatud iseseisvatest toodest ja praktilistest toodest




hinde kujunemine

sh lavend

“A” saamise tingimus: Opilane on sooritanud iseseisvad, teoreetilised ja praktilised t66d, vormistanud dpimapi ja esitlenud

Oppematerjalid

I.Boncamper, Tekstiilkiud. Kasiraamat. ERTL.

L.Pakkola jt, Vaatetusalan tekstiilioppi. Osakeyhtio 1979.

A.Tervonen, Kangad. Argo 2004.

L.Kivilo, E.Pedriks. Omblusmaterjalid, TIn. Valgus 1988.

R.Markula. Tekstiilitieto. WSOY Porvoo 1985.

G.Baugh. The Fashion Designer; s Textile Directory. Thames&Hudson. London 2012
http://www.kanut.ee/koolitus/2010/S_nteetilised%20ja%20anorgaanilised%20kiud%20_%282_%29.pdf (D.Tuulik)
http://www.kanut.ee/koolitus/2010/Mis%200n%20tehiskiud%201%20%5BCompatibility%20Mode%5D.pdf (D.Tuulik)
www.innove.ee/UserFiles/Kutseharidus/.../Tekstiilmaterjalid%202013.pdf (D.Tuulik)
http://www.ohtuleht.ee/495517/vaata-materjali-on-su-kleit-kuusest-voi-naftast
http://eprints.tktk.ee/242/1/index.html (D.Tuulik. Vaérisvillad)

Gorelov, E., jt. (1971). Naiste ja laste kergete roivaste dmblemise tehnoloogia. Valgus.TIn.

Alandi,l, jt. (2013). Omblusseadmed. TIn. Innove
http://www.innove.ee/UserFiles/Kutseharidus/%C3%95ppekava/Omblusseadmed.pdf

Ints,M., Jdesar, S. (2013) Omblustehnoloogia alusdpe 1.

Ints,M., Jdesar, S. (2013) Omblustehnoloogia alusape Il

Knight.L., (2009) Omblemise piibel. Sinisukk

Oro, E., Saarso G.-A. (2004). Lapit6o. Avita. TIn.

A.Virbu. Standardiseerimise alused ja toodangu kvaliteedi kujundamine. TIn K&rgharidusministeerium. 1982.
Mastekaite, V.,(2011). Roiva kvaliteedi formeerimise ja hindamise meetodid. TIn. Tallinna Tehnikakorgkool
Tsistova. A (2011). T66 normeerimine. Efektiivsed toomeetodid. Tooliigutused, toovotted. Tin.Tallinna Tehnikakorgkool .
« opik http://www.innove.ee/UserFiles/Kutseharidus/%C3%95ppekava/Omblusseadmed.pdf

« Omblusseadmete kasutusjuhendid

* Brotheri toostuslikud dmblusseadmed - http://www.brother-ism.com/en/products/industrial-sewing-machines.html
« Omblusmasina ndelad. https://www.universalsewing.com/tek9.asp?pg=needles_groz_beckert

* http://www.schmetzneedles.com/#sthash.hlg0jTeV.dpbs

» http://www.kansai-special.com/english/prod/prod_info.html

« Omblustehnoloogia alusdpe, e-dppematerjal - https://moodle.e-ope.ee/course/view.php?id=6175

« Omblustehnoloogia alusdpe, e- test http://www.tthk.ee/e_thk/Luuletest/test_mblustehnoloogia_aluspe_ii.html

« Omblustehnoloogia alusdpe _toovihik

« http://www.hot.ee/looduskiud/

*http://www.e-ope.ee/_download/euni_repository/file/269/5.1. TEKSTILKIUDUDE%20KIRJELDUSED%20LOODUSLIKUD
%20KIUD..pdf

* http://263836.edicypages.com/et
*http://www.kanut.ee/koolitus/2010/Mis%200n%20tehiskiud%201%20%5BCompatibility%20Mode%5D.pdf







Mooduli nr Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

3 individuaaltosna

Kergete roivaste dmblemine

37

Heli Sakk-Hénnikainen,

Noéuded mooduli
alustamiseks

Labitud omblustehnoloogia alusope, tootesolmede dmblemine, tookorralduse alused

Mooduli eesmirk

naiste kergeid roivaid.

opetusega taotletakse, et opilane soovitab kliendi soovist lahtuvaid kergete roivaste tegumoode, kavandab ja valmistab erinevaid

Auditoorne ope

Iseseisev ope

Praktiline too

205 tundi

154 tundi

603 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. omab iilevaadet moekunsti ja rdivastumise
ajaloolisest kujunemisest ning erinevatest
roivastumise stiilidest

* nimetab juhendi alusel moekunsti
arenguperioodid

* nimetab ja kirjeldab juhendi alusel 19-21. sajandi
roivastumise stiile, toob naiteid iseloomulikest
roivastest

« kirjeldab juhendi alusel Eesti rahvargivaste
kandmise vaimalusi tanapéeval

* nimetab juhendi alusel vahemalt kolm tuntumat
kdrgmoe rajajat, kirjeldab tema loomingut

« selgitab viahemalt viie naiste rdivastega
seonduvat moeterminit, toob naiteid

* nimetab riietumisstiilid ja kirjeldab neid labi
kolme roivaeseme

« kirjeldab tilesandest lahtuvalt naise figuuritiiipi
ja soovitab kangaid, kanga mustreid, I5iked,
roivaid, roivalisandeid, pdhjendab soovitusi

* koostab tosiilesandest lahtuvalt naiste garderoobi,
selgitab roivaste ja varvide kombineerimise
voimalusi, lisades sobivaid lisandeid, pohjendab
valikuid

* joonistab moekirjelduse alusel erinevaid naiste
kergeid raivaid baasfiguurile

* joonistab todiilesandest lahtuvalt detailse
moejoonise eest ja tagant vaates

* joonistab tegumoe eest ja tagant vaates roiva
kirjelduse alusel
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* nimetab erinevate toodete 15igete
konstrueerimiseks vajalikud moodud ja lihendid
« votab juhendi alusel kliendilt seeliku, piikste,
pluusi, vesti, kleidi, jaki konstrueerimiseks
vajalikud moddud, kasutab modtude markimiseks
lihendeid, arvutab vajalikud mosdud

« konstrueerib juhendi alusel seeliku, piikste,
pluusi, vesti, kleidi, jaki loike, selgitab 16ike
kontrollimise vatteid

« selgitab pohildike muutmise vajadust, toob vilja
pohildike ja tegumoe erinevused

» modelleerib juhendi ja tegumoe alusel pluusi
IGikele vesti tegumoe

* nimetab todiilesandest lahtuvalt roivatoote
detailid, lisatavad dmblusvarud ja vastasmargid,
selgitab dmblusvarude ja vastasmarkide vajadust
« arvestab tooiilesandest ldhtuvalt kerge roiva
omblemiseks vajamineva kanga koguse

« koostab tooiilesandest lahtuvalt kergete roivaste
omblemise tehnoloogilise tootlemise jérjekorra,
kasutab tehnoloogilisi skeeme, selgitab
kvaliteedinoudeid, kasutab erialalist keelt

« paigutab juhendi alusel I6iked kangale, 15ikab
pohi-, véike- ja voodridetailid, jargib
juurdeldikamisel to6ohutusnoudeid

« selgitab juhendi alusel proovi tegemise
pohimatteid, demonstreerib juhendi alusel
prooviparanduste tilekandmist detailidel

« [6ikab, ombleb ja viimistleb juhendi pshjal
efektiivsete toovotetega erinevaid kergeid roivaid,
jargides omblemisel to6ohutuse ndudeid,
kvaliteedinoudeid ja ajakava

« pakib roivatooted vastavalt roivaste pakkimise
juhendile

« analtiisib juhendaja abiga arendamist vajavaid
erialaseid oskusi ja toimetulekut mitmekesistes
toosituatsioonides




2. koostab naiste garderoobi ldhtudes
figuuritiiibist, riietumisstiilist ja etiketist, kasutab
moealast sonavara

* nimetab juhendi alusel moekunsti
arenguperioodid

* nimetab ja kirjeldab juhendi alusel 19-21. sajandi
roivastumise stiile, toob naiteid iseloomulikest
roivastest

« kirjeldab juhendi alusel Eesti rahvardivaste
kandmise voimalusi tanapéeval

* nimetab juhendi alusel vahemalt kolm tuntumat
korgmoe rajajat, Kirjeldab tema loomingut

« selgitab viahemalt viie naiste rdivastega
seonduvat moeterminit, toob naiteid

* nimetab riietumisstiilid ja kirjeldab neid labi
kolme rgivaeseme

« kirjeldab tilesandest lahtuvalt naise figuuritiiipi
ja soovitab kangaid, kanga mustreid, I6iked,
roivaid, roivalisandeid, pdhjendab soovitusi

« koostab tosiilesandest lahtuvalt naiste garderoobi,
selgitab roivaste ja varvide kombineerimise
vaimalusi, lisades sobivaid lisandeid, pohjendab
valikuid

* joonistab moekirjelduse alusel erinevaid naiste
kergeid roivaid baasfiguurile

« joonistab tosiilesandest lahtuvalt detailse
moejoonise eest ja tagant vaates

* joonistab tegumoe eest ja tagant vaates roiva
kirjelduse alusel

* nimetab erinevate toodete 15igete
konstrueerimiseks vajalikud moddud ja lihendid
« votab juhendi alusel kliendilt seeliku, piikste,
pluusi, vesti, kleidi, jaki konstrueerimiseks
vajalikud moodud, kasutab mootude markimiseks
lihendeid, arvutab vajalikud moadud

« konstrueerib juhendi alusel seeliku, ptikste,
pluusi, vesti, kleidi, jaki loike, selgitab 16ike
kontrollimise votteid

« selgitab pohildike muutmise vajadust, toob vilja
pohilsike ja tegumoe erinevused

Mitteeristav hindamine




» modelleerib juhendi ja tegumoe alusel pluusi
IGikele vesti tegumoe

* nimetab tooiilesandest ldhtuvalt roivatoote
detailid, lisatavad dmblusvarud ja vastasmargid,
selgitab dmblusvarude ja vastasmarkide vajadust
« arvestab tooiilesandest lahtuvalt kerge roiva
omblemiseks vajamineva kanga koguse

« koostab tooulesandest lahtuvalt kergete roivaste
omblemise tehnoloogilise tootlemise jarjekorra,
kasutab tehnoloogilisi skeeme, selgitab
kvaliteedinoudeid, kasutab erialalist keelt

* paigutab juhendi alusel I6iked kangale, 16ikab
pohi-, viike- ja voodridetailid, jargib
juurdeldikamisel tooohutusnoudeid

« selgitab juhendi alusel proovi tegemise
pohimatteid, demonstreerib juhendi alusel
prooviparanduste iilekandmist detailidel

« [dikab, dmbleb ja viimistleb juhendi pshjal
efektiivsete toovotetega erinevaid kergeid raivaid,
jargides omblemisel to6ohutuse ndudeid,
kvaliteedinoudeid ja ajakava

« pakib roivatooted vastavalt roivaste pakkimise
juhendile

« analiitisib juhendaja abiga arendamist vajavaid
erialaseid oskusi ja toimetulekut mitmekesistes
toosituatsioonides

3. joonistab moejoonise, votab maodud ja
konstrueerib kergete roivaste pohildiked jargides
konstrueerimise pohimatteid ja modelleerib 16iked
tegumoest lahtuvalt

* nimetab juhendi alusel moekunsti
arenguperioodid

* nimetab ja kirjeldab juhendi alusel 19-21. sajandi
roivastumise stiile, toob néiteid iseloomulikest
roivastest

« kirjeldab juhendi alusel Eesti rahvardivaste
kandmise voimalusi tanapéeval

* nimetab juhendi alusel viahemalt kolm tuntumat
korgmoe rajajat, kirjeldab tema loomingut

« selgitab viahemalt viie naiste rdivastega
seonduvat moeterminit, toob naiteid
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* nimetab riietumisstiilid ja kirjeldab neid labi
kolme rdivaeseme

« kirjeldab tilesandest lahtuvalt naise figuuritiiipi
ja soovitab kangaid, kanga mustreid, I5iked,
roivaid, roivalisandeid, pdhjendab soovitusi

* koostab tosiilesandest lahtuvalt naiste garderoobi,
selgitab roivaste ja varvide kombineerimise
voimalusi, lisades sobivaid lisandeid, pohjendab
valikuid

« joonistab moekirjelduse alusel erinevaid naiste
kergeid raivaid baasfiguurile

* joonistab todiilesandest lahtuvalt detailse
moejoonise eest ja tagant vaates

* joonistab tegumoe eest ja tagant vaates roiva
kirjelduse alusel

* nimetab erinevate toodete 15igete
konstrueerimiseks vajalikud mdddud ja lihendid
« votab juhendi alusel kliendilt seeliku, piikste,
pluusi, vesti, kleidi, jaki konstrueerimiseks
vajalikud moddud, kasutab modtude markimiseks
liihendeid, arvutab vajalikud madodud

« konstrueerib juhendi alusel seeliku, piikste,
pluusi, vesti, kleidi, jaki Ioike, selgitab 16ike
kontrollimise votteid

« selgitab pohildike muutmise vajadust, toob vilja
pohildike ja tegumoe erinevused

» modelleerib juhendi ja tegumoe alusel pluusi
IGikele vesti tegumoe

* nimetab tociilesandest lahtuvalt réivatoote
detailid, lisatavad dmblusvarud ja vastasmargid,
selgitab dmblusvarude ja vastasmarkide vajadust
« arvestab tooiilesandest ldhtuvalt kerge réiva
omblemiseks vajamineva kanga koguse

« koostab toosiilesandest lahtuvalt kergete roivaste
omblemise tehnoloogilise toctlemise jarjekorra,
kasutab tehnoloogilisi skeeme, selgitab
kvaliteedinoudeid, kasutab erialalist keelt




* paigutab juhendi alusel I6iked kangale, 16ikab
pohi-, véike- ja voodridetailid, jargib
juurdeldikamisel to6ohutusnoudeid

« selgitab juhendi alusel proovi tegemise
pohimatteid, demonstreerib juhendi alusel
prooviparanduste iilekandmist detailidel

« Idikab, dmbleb ja viimistleb juhendi pshjal
efektiivsete toovotetega erinevaid kergeid roivaid,
jargides dmblemisel to6ohutuse ndudeid,
kvaliteedinoudeid ja ajakava

« pakib roivatooted vastavalt roivaste pakkimise
juhendile

« analiitisib juhendaja abiga arendamist vajavaid
erialaseid oskusi ja toimetulekut mitmekesistes
toosituatsioonides

4. koostab kergete roivaste tegumoest ldhtuva
tehnoloogilise tootlemise jarjestuse lahtudes
kergete roivaste dmblemise erinevatest
tehnoloogiatest

* nimetab juhendi alusel moekunsti
arenguperioodid

* nimetab ja kirjeldab juhendi alusel 19-21. sajandi
roivastumise stiile, toob néiteid iseloomulikest
roivastest

« kirjeldab juhendi alusel Eesti rahvardivaste
kandmise vdimalusi tanapéeval

* nimetab juhendi alusel viahemalt kolm tuntumat
kdrgmoe rajajat, kirjeldab tema loomingut

« selgitab viahemalt viie naiste roivastega
seonduvat moeterminit, toob naiteid

* nimetab riietumisstiilid ja kirjeldab neid labi
kolme raivaeseme

« kirjeldab tilesandest lahtuvalt naise figuuritiiipi
ja soovitab kangaid, kanga mustreid, Idiked,
roivaid, roivalisandeid, pdhjendab soovitusi

« koostab tosiilesandest lahtuvalt naiste garderoobi,
selgitab roivaste ja varvide kombineerimise
voimalusi, lisades sobivaid lisandeid, pohjendab
valikuid

* joonistab moekirjelduse alusel erinevaid naiste
kergeid roivaid baasfiguurile
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* joonistab tooiilesandest lahtuvalt detailse
moejoonise eest ja tagant vaates

* joonistab tegumoe eest ja tagant vaates rdiva
kirjelduse alusel

* nimetab erinevate toodete 15igete
konstrueerimiseks vajalikud moodud ja lihendid
« votab juhendi alusel kliendilt seeliku, piikste,
pluusi, vesti, kleidi, jaki konstrueerimiseks
vajalikud moddud, kasutab modtude markimiseks
lihendeid, arvutab vajalikud mosdud

« konstrueerib juhendi alusel seeliku, piikste,
pluusi, vesti, kleidi, jaki loike, selgitab 16ike
kontrollimise vatteid

« selgitab pohildike muutmise vajadust, toob vilja
pohildike ja tegumoe erinevused

» modelleerib juhendi ja tegumoe alusel pluusi
Idikele vesti tegumoe

* nimetab todiilesandest lahtuvalt roivatoote
detailid, lisatavad dmblusvarud ja vastasmargid,
selgitab dmblusvarude ja vastasmarkide vajadust
« arvestab tooiilesandest ldhtuvalt kerge roiva
omblemiseks vajamineva kanga koguse

« koostab tooiilesandest lahtuvalt kergete roivaste
omblemise tehnoloogilise tootlemise jérjekorra,
kasutab tehnoloogilisi skeeme, selgitab
kvaliteedinoudeid, kasutab erialalist keelt

* paigutab juhendi alusel I6iked kangale, 16ikab
pohi-, viike- ja voodridetailid, jargib
juurdeldikamisel tooohutusnoudeid

« selgitab juhendi alusel proovi tegemise
pohimatteid, demonstreerib juhendi alusel
prooviparanduste tilekandmist detailidel

* I1Gikab, dmbleb ja viimistleb juhendi pshjal
efektiivsete toovotetega erinevaid kergeid roivaid,
jargides omblemisel to6ohutuse ndudeid,
kvaliteedinoudeid ja ajakava

» pakib roivatooted vastavalt roivaste pakkimise




juhendile

« analiitisib juhendaja abiga arendamist vajavaid
erialaseid oskusi ja toimetulekut mitmekesistes
toosituatsioonides

5. 16ikab vilja toote detailid, 6mbleb, teeb
roivaproove ja prooviparandusi ning viimistleb
kasutades to6s efektiivseid toovotteid jargides
roiva valmistamise protsessi noudeid ja ajakava,
pakib kergeid raivaid nouetekohaselt

* nimetab juhendi alusel moekunsti
arenguperioodid

* nimetab ja kirjeldab juhendi alusel 19-21. sajandi
roivastumise stiile, toob néiteid iseloomulikest
roivastest

« kirjeldab juhendi alusel Eesti rahvardivaste
kandmise voimalusi tanapéeval

* nimetab juhendi alusel viahemalt kolm tuntumat
kdrgmoe rajajat, kirjeldab tema loomingut

« selgitab viahemalt viie naiste rivastega
seonduvat moeterminit, toob naiteid

* nimetab riietumisstiilid ja kirjeldab neid labi
kolme raivaeseme

« kirjeldab tilesandest lahtuvalt naise figuuritiiipi
ja soovitab kangaid, kanga mustreid, 15iked,
roivaid, roivalisandeid, pdhjendab soovitusi

« koostab tosiilesandest lahtuvalt naiste garderoobi,
selgitab roivaste ja varvide kombineerimise
vaimalusi, lisades sobivaid lisandeid, pohjendab
valikuid

* joonistab moekirjelduse alusel erinevaid naiste
kergeid roivaid baasfiguurile

* joonistab tociilesandest lahtuvalt detailse
moejoonise eest ja tagant vaates

* joonistab tegumoe eest ja tagant vaates roiva
kirjelduse alusel

* nimetab erinevate toodete 15igete
konstrueerimiseks vajalikud maodud ja lihendid
« votab juhendi alusel kliendilt seeliku, piikste,
pluusi, vesti, kleidi, jaki konstrueerimiseks
vajalikud moddud, kasutab mootude markimiseks
liihendeid, arvutab vajalikud moadud

« konstrueerib juhendi alusel seeliku, piikste,
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pluusi, vesti, kleidi, jaki loike, selgitab 16ike
kontrollimise votteid

« selgitab pohildike muutmise vajadust, toob vilja
pohilodike ja tegumoe erinevused

» modelleerib juhendi ja tegumoe alusel pluusi
IGikele vesti tegumoe

* nimetab tooiilesandest ldahtuvalt roivatoote
detailid, lisatavad dmblusvarud ja vastasmargid,
selgitab dmblusvarude ja vastasmarkide vajadust
« arvestab tooiilesandest ldhtuvalt kerge réiva
omblemiseks vajamineva kanga koguse

« koostab tooiilesandest lahtuvalt kergete roivaste
omblemise tehnoloogilise tootlemise jarjekorra,
kasutab tehnoloogilisi skeeme, selgitab
kvaliteedinoudeid, kasutab erialalist keelt

« paigutab juhendi alusel I6iked kangale, 16ikab
pohi-, viike- ja voodridetailid, jargib
juurdeldikamisel tooohutusnoudeid

« selgitab juhendi alusel proovi tegemise
pohimatteid, demonstreerib juhendi alusel
prooviparanduste iilekandmist detailidel

« [6ikab, dmbleb ja viimistleb juhendi pshjal
efektiivsete toovotetega erinevaid kergeid raivaid,
jargides omblemisel to6ohutuse ndudeid,
kvaliteedinoudeid ja ajakava

« pakib roivatooted vastavalt roivaste pakkimise
juhendile

« analiitisib juhendaja abiga arendamist vajavaid
erialaseid oskusi ja toimetulekut mitmekesistes
toosituatsioonides

6. koostab toote tootlemise tehnoloogilise
jarjestuse kasitsi voi erialast programmi kasutades

* nimetab juhendi alusel moekunsti
arenguperioodid

* nimetab ja kirjeldab juhendi alusel 19-21. sajandi
roivastumise stiile, toob néiteid iseloomulikest
roivastest

« kirjeldab juhendi alusel Eesti rahvardivaste
kandmise voimalusi tinapéeval

Mitteeristav hindamine




* nimetab juhendi alusel viahemalt kolm tuntumat
korgmoe rajajat, kirjeldab tema loomingut

« selgitab viahemalt viie naiste rdivastega
seonduvat moeterminit, toob naiteid

* nimetab riietumisstiilid ja kirjeldab neid labi
kolme raivaeseme

« kirjeldab tilesandest lahtuvalt naise figuuritiiipi
ja soovitab kangaid, kanga mustreid, Idiked,
roivaid, roivalisandeid, pdhjendab soovitusi

« koostab tooiilesandest lahtuvalt naiste garderoobi,
selgitab roivaste ja varvide kombineerimise
voimalusi, lisades sobivaid lisandeid, pohjendab
valikuid

« joonistab moekirjelduse alusel erinevaid naiste
kergeid raivaid baasfiguurile

* joonistab todiilesandest lahtuvalt detailse
moejoonise eest ja tagant vaates

* joonistab tegumoe eest ja tagant vaates roiva
kirjelduse alusel

* nimetab erinevate toodete 15igete
konstrueerimiseks vajalikud mdadud ja lihendid
« votab juhendi alusel kliendilt seeliku, piikste,
pluusi, vesti, kleidi, jaki konstrueerimiseks
vajalikud moddud, kasutab modtude markimiseks
liihendeid, arvutab vajalikud mosdud

« konstrueerib juhendi alusel seeliku, piikste,
pluusi, vesti, kleidi, jaki loike, selgitab 16ike
kontrollimise votteid

« selgitab pohildike muutmise vajadust, toob vilja
pohildike ja tegumoe erinevused

» modelleerib juhendi ja tegumoe alusel pluusi
IGikele vesti tegumoe

* nimetab tociilesandest lahtuvalt réivatoote
detailid, lisatavad dmblusvarud ja vastasmargid,
selgitab omblusvarude ja vastasmarkide vajadust
« arvestab tooiilesandest ldhtuvalt kerge roiva
omblemiseks vajamineva kanga koguse




« koostab toosiilesandest lahtuvalt kergete roivaste
omblemise tehnoloogilise tootlemise jérjekorra,
kasutab tehnoloogilisi skeeme, selgitab
kvaliteedinoudeid, kasutab erialalist keelt

« paigutab juhendi alusel I6iked kangale, 16ikab
pohi-, véike- ja voodridetailid, jargib
juurdeldikamisel to6ohutusnoudeid

« selgitab juhendi alusel proovi tegemise
pohimatteid, demonstreerib juhendi alusel
prooviparanduste iilekandmist detailidel

« [dikab, dmbleb ja viimistleb juhendi pshjal
efektiivsete toovotetega erinevaid kergeid roivaid,
jargides omblemisel to6ohutuse ndudeid,
kvaliteedinoudeid ja ajakava

« pakib roivatooted vastavalt roivaste pakkimise
juhendile

« analtiiisib juhendaja abiga arendamist vajavaid
erialaseid oskusi ja toimetulekut mitmekesistes
toosituatsioonides

Mooduli jagunemine

Erialaline Alateemad
arvutioroaramm 1. ERIALASED ARVUTIPROGRAMMID - Inkcape, Gerbera. Programmid KALEDO STYLE,
brog ACCUMARK, DIAMINO. Programmide kasutusvdimalused toémaailmas. Erialaliste Seos épiviljundiga

Auditoorne 6pe 70

S arvutiprogrammide kasutamine. Moejooniste joonistamine. Tehnoloogiliste jooniste ja skeemide
Iseseisev ope 8

joonistamine.

Hindamisiilesanded Moejooniste joonistamine. Tehnoloogiliste jooniste ja skeemide joonistamine.

Hindamine Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde

kujunemine hinne kujuneb protsessihinnete ja opivéljundite omandamisel sooritatud iseseisvate ja praktiliste toode koondhindena

“A” saamise tingimus: opivaljundite omandamisel sooritatud iseseisvate, praktiliste toode ja 16putoo jooniste lavendi tasemel

sh hindekriteeriumid oo
sooritamine

Alateemad

1. LOIKEOPETUS - Kleidi konstrueerimiseks vajalikud maadud, lisad. Kliendi madtmine. Kleidi
pohildike konstrueerimine. Kleidi pohildike modelleerimine tegumoele vastavaks. Loigete kangale | Seos épiviljundiga
paigutamise ja juurdeldikamise pohimatteid, materjalide kulu arvestamine

2. TEHNOLOOGIA - Kkleidi tegumoed ja detailid. Loigete kangale paigutamise, juurdeldikamise

Kleidi tootlemine
Auditoorne ope 15
Iseseisev ope 10
Praktiline t66 130




pohimatted. Kleidi detailide dmblusvarud, juurdeldikamine. Vahe- ja abimaterjalide
juurdeldikamise pohimatted. Kleidi dmblemise tehnoloogilise tootlemise jarjestus. Roivaste
valmistamine proovideks. Roivaste dmblemise erinevad tehnoloogiad Kvaliteedinduded roivaste
valmistamisel.

Iseseisev too

+ Kleidi moe- ja tehnoloogilise joonise joonistamine.
« Detailide loetelu tabelite koostamine, materjali kulu arvestamine.
» Tehnoloogilise tootlemise jarjestuse koostamine ja tehnoloogiliste labildike skeemide joonestamine.

Praktiline too

» Mootude votmine, Kleidi pshildike konstrueerimine ja modelleerimine vastavalt tegumoele.
* Pohi- ja abimaterjalide ning niitide ja furnituuri valimine, 16igete 6konoomne paigutamine, detailide juurdeldikamine,
proovide tegemine, dmblemine ja viimistlemine.

Hindamisiilesanded

* Praktilise toona valminud kleit.
« Konstrueerimis- ja modellerimis-iilesanded.
« Opimapp.

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

hinne kujuneb protsessihinnete ja opivéljundite omandamisel sooritatud iseseisvate ja praktiliste toode koondhindena

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: opivéljundite omandamisel sooritatud kirjalike, iseseisvate ja praktiliste toode lavendi tasemel
sooritamine

Moeajalugu
Auditoorne 6pe 20
Iseseisev ope 5
Praktiline t66 1

Alateemad

1. MOEAJALUGU: Moekunsti kujunemine. Eesti moekunsti kujunemine Korgmoe rajajad ja
moemajad. Ajalugu- 19-21. sajandi roivastuse kujunemise perioodid. Tuntud moeloojad 20.-
21.sajandil. Eesti rahvaroivad

Seos opiviljundiga

Iseseisev too

koostada valitud stiilist iilevaade, otsida pilte raamatutest, ajakirjadest , veebist

Praktiline to6

koostada valitud stiilist pildimaterjalist kollaaz

Hindamisiilesanded

esitada kollaaz

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

hinne kujuneb protsessihinnete ja opivaljundite omandamisel sooritatud iseseisvate ja praktiliste toode koondhindena

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: opivaljundite omandamisel sooritatud kirjalike, iseseisvate ja praktiliste toode lavendi tasemel
sooritamine

Pluusi tootlemine
Auditoorne ope 16
Iseseisev ope 20
Praktiline t66 88

Alateemad

1. LOIKEOPETUS - pluusi konstrueerimiseks vajalikud maadud, lisad. Kliendi madtmine. Pluusi
pohildike konstrueerimine. Pluusi pshildike modelleerimine tegumoele vastavaks. Loigete kangale
paigutamise ja juurdeldikamise pohimatteid, materjalide kulu arvestamine

2. TEHNOLOOGIA - pluusi tegumoed ja detailid. Loigete kangale paigutamise, juurdeldikamise
pohimotted. Pluusi detailide dmblusvarud, juurdeldikamine. Vahe- ja abimaterjalide

Seos opiviljundiga




juurdeldikamise pohimatted. Pluusi dmblemise tehnoloogilise tootlemise jarjestus e tootesdlmede
omavaheline iihendamine (mooduli tootesdlmede dmblemine pohjal). Roivaste valmistamine
proovideks. Raivaste dmblemise erinevad tehnoloogiad Kvaliteedinduded roivaste valmistamisel.
Praktiline t66 - pluusi I5igete paigutamine kangale, dmblusvarude lisamine, dmblemine,
proovimine, viimistlemine. Pakkimine.

Iseseisev too

« Pluusi moe- ja tehnoloogilise joonise joonistamine.

» Detailide loetelu tabelite koostamine, materjalide kulu arvestamine.

« Tehnoloogilise tootlemise jarjestuse koostamine ja tehnoloogiliste labildike skeemide joonestamine.
* T60 ajakava planeerimine.

Praktiline too

» Mootude votmine, pluusi pohildike konstrueerimine ja modelleerimine vastavalt tegumoele.
* Pohi- ja abimaterjalide ning niitide ja furnituuri valimine, Idigete 6konoomne paigutamine, detailide juurdeldikamine.
« Pluusi proovide tegemine, dmblemine ja viimistlemine.

Hindamisiilesanded

» Praktilise toona valminud pluus.
« Opimapp

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

hinne kujuneb protsessihinnete ja opivéljundite omandamisel sooritatud iseseisvate ja praktiliste toode koondhindena

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: opivéljundite omandamisel sooritatud kirjalike, iseseisvate ja praktiliste toode lavendi tasemel
sooritamine

Piikste tootlemine
Auditoorne ope 15
Iseseisev ope 10
Praktiline t66 75

Alateemad

1. LOIKEOPETUS - piikste konstrueerimiseks vajalikud mdddud, lisad. Kliendi madtmine. Piikste
pohildike konstrueerimine. Piikste pohiloike modelleerimine tegumoele vastavaks. Laigete
kangale paigutamise ja juurdeldikamise pdhimatteid, materjalide kulu arvestamine

2. TEHNOLOOGIA - piikste tegumoed ja detailid. Piikste, pluusi, kleidi, vesti, voodrita jaki
detailide dmblusvarud, juurdeldikamine. Vahe- ja abimaterjalide juurdeldikamise pohimatted.
Piikste dmblemise tehnoloogilise toétlemise jarjestus e kergete roivaste tootesélmede omavaheline
tihendamine (mooduli tootesdlmede dmblemine pohjal). Roivaste valmistamine proovideks.
Kvaliteedinouded roivaste valmistamisel

Praktiline t60 - piikste 6mblemine, proovimine viimistlemine

Seos opiviljundiga

Iseseisev too

» Piikste moe- ja tehnoloogilise joonise joonistamine.
» Detailide loetelu tabelite koostamine, materjali kulu arvestamine.
» Tehnoloogilise tootlemise jarjestuse koostamine ja tehnoloogiliste labildike skeemide joonestamine.

Praktiline too

» Mootude votmine, seeliku pohildike konstrueerimine ja modelleerimine vastavalt tegumoele.
* Pohi- ja abimaterjalide ning niitide ja furnituuri valimine, 16igete 6konoomne paigutamine, detailide juurdeldikamine,
proovide tegemine, dmblemine ja viimistlemine.

Hindamisiilesanded

Praktilise toona valminud piiksid.
« Konstrueerimis- ja modellerimis-iilesanded.




« Opimapp.

Hindamine Mitteeristav hindamine
sh kOkkU\éS}L’ﬁehrmgg hinne kujuneb protsessihinnete ja opivéljundite omandamisel sooritatud iseseisvate ja praktiliste toode koondhindena
: ... | “A” saamise tingimus: opivaljundite omandamisel sooritatud Kirjalike, iseseisvate ja praktiliste toode lavendi tasemel
sh hindekriteeriumid o
sooritamine
Alateemad

Seeliku tootlemine
Auditoorne dpe 15
Iseseisev ope 5
Praktiline t66 70

1. LOIKEOPETUS - Seeliku konstrueerimiseks vajalikud maadud, lisad. Kliendi mdstmine.
Seeliku pohildike konstrueerimine. Seeliku pshildike modelleerimine tegumoele vastavaks.
Loigete kangale paigutamise ja juurdeldikamise pohimotteid, materjalide kulu arvestamine.

2. TEHNOLOOGIA: seeliku tegumoed ja detailid. Seeliku detailide dmblusvarud. Vahe- ja
abimaterjalide juurdeldikamise pohimotted. Seeliku dmblemise tehnoloogilise tootlemise jarjestus
e kergete roivaste tootesdlmede omavaheline iihendamine (mooduli tootesdlmede dmblemine
pohjal) Seeliku valmistamine proovideks. Kvaliteedinduded seeliku valmistamisel. Opimapi
koostamine

Praktiline t66 - seeliku IGikamine, dmblemine, proovimine ja viimistlemine

Seos opiviljundiga

Iseseisev too

Seeliku moe- ja tehnoloogilise joonise joonistamine.
» Detailide loetelu tabelite koostamine, materjali kulu arvestamine.

» Tehnoloogilise tootlemise jarjestuse koostamine ja tehnoloogiliste ldbildike skeemide joonestamine.

Praktiline too

» Mootude votmine, seeliku pohildike konstrueerimine ja modelleerimine vastavalt tegumoele.

* Pohi- ja abimaterjalide ning niitide ja furnituuri valimine, 16igete 6konoomne paigutamine, detailide juurdeldikamine,

proovide tegemine, dmblemine ja viimistlemine.

Hindamisiilesanded

* Praktilise toona valminud seelik.
» Konstrueerimis- ja modellerimis-iilesanded.
» Opimapp.

Hindamine Mitteeristav hindamine
sh kOkkuxﬁ}Xﬁehr:;gg hinne kujuneb protsessihinnete ja opivéljundite omandamisel sooritatud iseseisvate ja praktiliste toode koondhindena
. ... | “A” saamise tingimus: opivaljundite omandamisel sooritatud Kirjalike, iseseisvate ja praktiliste toode lavendi tasemel
sh hindekriteeriumid .
sooritamine
Alateemad Seos opiviljundiga

Stiiliopetus
Auditoorne ope 12
Iseseisev ope 14
Praktiline t66 13

1. STHLIOPETUS

1.1. Kaasaegsed moesuunad

1.2. Moeterminid

1.3. Riietumise stiilid

1.4. Naiste figuuritiiiibid. Keha maotude suhted. Figuuritiiiibile soovitatavad réivad, roivalisandid,

omab ilevaadet moekunsti
ja roivastumise ajaloolisest
kujunemisest ning
erinevatest roivastumise
stiilidest




kangad, kanga mustrid, l6iked, raivaste pikkused, varvid
1. Koostada juhendi alusel kliendile vabaaja roivastuse garderoob
1. Figuuril roivaste ja roivadetailide joonistamine (kanga faktuur, mustrid, 16iked, pikkused)

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

1. Nimetab vahemalt viis naiste roivastega seonduvat terminit, selgitab sisu;
2. Nimetab riietumisstiilid ja kirjeldab neid I4bi kolme rodivaeseme;

3. Kirjeldab tilesandest lahtuvalt naise figuuritiiipi ja soovitab kangaid, kanga mustreid, I5iked, roivaid, roivalisandeid,
pohjendab soovitusi;

4. Koostab tooiilesandest lahtuvalt naiste garderoobi, selgitab réivaste ja varvide kombineerimise vaimalusi, lisades sobivaid
lisandeid, pohjendab valikuid,;

5. Joonistab moekirjelduse alusel erinevaid naiste kergeid roivaid baasfiguurile

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1. Nimetab viahemalt viis naiste roivastega seonduvat terminit, selgitab sisu;
2. Nimetab riietumisstiilid ja kirjeldab neid Iébi kolme rivaeseme;

3. Kirjeldab iilesandest lahtuvalt naise figuuritiiiipi ja soovitab kangaid, kanga mustreid, I5iked, roivaid, roivalisandeid,
pohjendab soovitusi;

4. Koostab tooiilesandest lahtuvalt naiste garderoobi, selgitab roivaste ja viarvide kombineerimise vaimalusi, lisades sobivaid
lisandeid, pdhjendab valikuid,;

5. Joonistab moekirjelduse alusel erinevaid naiste kergeid roivaid baasfiguurile

Toodete tehnoloogilise
tootlemise jarjestus
Auditoorne ope 4
Iseseisev ope 14
Praktiline t66 8

Alateemad

1. TOODETE TEHNOLOOGILISE TOOTLEMISE JARJESTUS
1.1. Seeliku dmblemise tehnoloogiline jarjestus

1.2. Piikste dmblemise tehnoloogiline jarjestus

1.3. Pluusi/paevasargi smblemise tehnoloogiline jarjestus

1.4. Vesti omblemise tehnoloogiline jarjestus

1.5. Kleidi dmblemise tehnoloogiline jarjestus

1.6. Voodrita jaki dmblemise tehnoloogiline jarjestus

Seos opiviljundiga
joonistab moejoonise,
votab moodud ja
konstrueerib kergete
roivaste pohildiked
jargides konstrueerimise
pohimotteid ja modelleerib

2. Seeliku, piikste, pluusi, Kleidi, vesti, voodrita jaki dmblemise tehnoloogilise jarjestuse I5iked tegumoest lahtuvalt

koostamine, I5igete paigutamine kangale, dmblusvarude lisamine




Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

1. Koostab tooiilesandest lahtuvalt tehnoloogilise tootlemise jarjestuse, kasutab tehnoloogilisi skeeme, selgitab dmblemise
kvaliteedinoudeid, selgitab abimaterjalide kasutamise vajadust ja valiku pohimatteid, kasutab korrektset eesti keelt, vormistab

tehnoloogilise kaardi paberkandjal.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Oppija valib juhendi alusel toote kasutusvaldkonnast lihtuvalt kanga, niidi ja furnituuri, pghjendab

valikuid.
Koostab tehnoloogilise tootlemise jérjestuse, selgitab dGmblemise kvaliteedindudeid.

Vesti tootlemine
Auditoorne dpe 8
Iseseisev ope 9
Praktiline t66 48

Alateemad

1. LOIKEOPETUS - vesti konstrueerimiseks vajalikud mdadud, lisad. Kliendi mastmine. Vesti
pohildike konstrueerimine. Vesti pohildike modelleerimine tegumoele vastavaks. Laigete kangale
paigutamise ja juurdeldikamise pohimatteid, materjalide kulu arvestamine

2. TEHNOLOOGIA - vesti tegumoed ja detailid. Vesti detailide dmblusvarud, juurdeldikamine.
Vahe- ja abimaterjalide juurdeldikamise pohimotted. Vesti dmblemise tehnoloogilise tootlemise
jéarjestus e tootesolmede omavaheline iihendamine (mooduli tootesslmede dmblemine pahjal).
Raiva valmistamine proovideks. Roivaste dmblemise erinevad tehnoloogiad Kvaliteedinouded
roivaste valmistamisel.

Praktiline t66 - vesti 15igete paigutamine kangale, dmblusvarude lisamine, 16ikamine, dmblemine,
proovimine, Idppviimistlus.

Seos opiviljundiga

Iseseisev too

« Vesti tegumoe ja tehnoloogilise joonise joonistamine.
« Materjalide kulu arvestamine.

» Tehnoloogilise tootlemise jarjestuse koostamine ja tehnoloogiliste labildike skeemide joonestamine.

» T60 ajakava planeerimine.

Praktiline too

» M&otude votmine, jaki pohildike konstrueerimine ja modelleerimine vastavalt tegumoele.

« Pohi- ja abimaterjalide ning niitide ja furnituuri valimine, 16igete 6konoomne paigutamine, detailide juurdeldikamine.

» VVesti proovide tegemine, dmblemine ja viimistlemine.

Hindamisiilesanded

« Opimapp.
* Praktilise toona valminud vest.

Hindamine Mitteeristav hindamine
sh kOkkU\éS}L’ﬁehr::gg hinne kujuneb protsessihinnete ja opivéljundite omandamisel sooritatud iseseisvate ja praktiliste toode koondhindena
: ... | “A” saamise tingimus: opivéljundite omandamisel sooritatud kirjalike, iseseisvate ja praktiliste toode lavendi tasemel
sh hindekriteeriumid oo
sooritamine
Alateemad

Voodrita jaki tootlemine
Auditoorne ope 25
Iseseisev ope 48
Praktiline t66 160

1. LOIKEOPETUS - jaki konstrueerimiseks vajalikud mdddud, lisad. Kliendi madtmine. Jaki
pohildike konstrueerimine. Jaki pohildike modelleerimine tegumoele vastavaks. Loigete kangale
paigutamise ja juurdeldikamise pohimatteid, materjalide kulu arvestamine

2. TEHNOLOOGIA - jaki tegumoed ja detailid. VVoodrita jaki detailide 6mblusvarud,

Seos opiviljundiga




juurdeldikamine. Vahe- ja abimaterjalide juurdeldikamise pohimatted. Voodrita jaki smblemise
tehnoloogilise toctlemise jarjestus. Roivaste valmistamine proovideks. Raivaste dmblemise
erinevad tehnoloogiad Kvaliteedinduded raivaste valmistamisel.

Praktiline t66 - Voodrita Idigete paigutamine kangale, dmblusvarude lisamine, I1Gikamine,
omblemine, proovimine, Ioppviimistlemine. Pakkimine

Iseseisev too

« Opimapi koostamine

» Jaki moe- ja tehnoloogilise joonise joonistamine.

« Detailide loetelu tabelite koostamine, materjali kulu arvestamine.

» Tehnoloogilise tootlemise jarjestuse koostamine ja tehnoloogiliste labildike skeemide joonestamine.

Praktiline too

« Mootude votmine, jaki pohildike konstrueerimine ja modelleerimine vastavalt tegumoele.
* Pohi- ja abimaterjalide ning niitide ja furnituuri valimine, 16igete paigutamine, detailide juurdeldikamine, proovide tegemine,
omblemine ja viimistlemine.

Hindamisiilesanded

Praktilise toona kliendile valminud jakk.
« Klapiga kaldu taskute t6oproov
« Opimapp

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

hinne kujuneb protsessihinnete ja opivéljundite omandamisel sooritatud iseseisvate ja praktiliste toode koondhindena

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: opivéljundite omandamisel sooritatud kirjalike, iseseisvate ja praktiliste toode lavendi tasemel
sooritamine

Varvusopetus ja
eskiisijoonistamine
Auditoorne dpe 5
Iseseisev ope 11
Praktiline t66 10

Alateemad

1. VARVUSOPETUS

1.1. Virvide liigitus

1.2. Virvide omadused

1.3. Virviring

1.4. Viarvide moju ja sobitamine riietuses

1.5. Erinevad varvikombinatsioonid ja varvilahendused

Seos opiviljundiga
koostab naiste garderoobi
ldhtudes figuuritiitibist,
riletumisstiilist ja etiketist,

2. ESKIISIJOONISTAMINE N
kasutab moealast sonavara

2.1. Figuuri joonistamine

2.2. Roivaste joonistamine

1. Kliendile vabaaja raivastuse garderoobi koostamine
1. Virviring ja varvide segamine

2. Figuuril roivaste ja roivadetailide joonistamine

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

1. Iseseisva toona koostada tooiilesandest lahtuvalt naise garderoob, joonistada roivaste tegumoed, lisades sobivad virvi- ja
kanganaidiseid ning réivalisandeid, selgitada ja pohjendada roivaste kombineerimise voimalusi




sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1. Joonistab moekirjelduse alusel erinevaid naiste kergeid roivaid baasfiguurile

2. Joonistab tooiilesandest lahtuvalt detailse moejoonise eest ja tagant vaates

Oppemeetodid

16v — illustreeriv loeng, arutelu, iseseisev t66

20V — illustreeriv loeng, arutelu, naidiste demonstratsioon, praktiline t66, iseseisev t66
30V — loeng, arutelu, praktiline t606, iseseisev t66

45v — loeng, arutelu, praktiline t606, iseseisev t66

50v — arutelu, naidiste ja toovaotete demonstratsioon, praktiline t66, iseseisev t66

60V — loeng, arutelu, praktiline t606, iseseisev t66

Hindamismeetodid

kirjalikud t60d, praktiliste toode esitlemine, hinnatavad iilesanded

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvétva
hinde kujunemine

hinne kujuneb protsessihinnete ja opivéljundite omandamisel sooritatud iseseisvate ja praktiliste toode koondhindena

sh lavend

“A” saamise tingimus: opivéljundite omandamisel sooritatud kirjalike, iseseisvate ja praktiliste toode lavendi tasemel
sooritamine

Oppematerjalid

Amstrong, H-J. (1995). Patternmarking for Fashion Design. New York
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Donnanno,A. Fashion Patternmarking Techniques. Skirts/ culottes/ Bodices and Blouses/ Men’s Shirts and Trousers/ Size
Alterations. ( 2017) Promopress

ENSV Teenindusministeerium. (1983). Meeste- ja naisterdivaste 1digete suurendamine ja viahendamine.Tallinn

Gaarden, K. (1995). Pukineiden Kuosittelu. Helsinki

G. M. PFAFF AG. (1970). Zuschneide-System

Melkas, A. Raitio-Nyholm, S. Réasanen, M. (1985). Naisten pukimien peruskaavat 1,2. Helsinki

Reader’s Digest Ab Ladonta Ojanen Oy. (1977). Suuri Ompelukirja. Ompele ja saasta. Helsinki

Raivaste ajalugu - M. Tartarotti

Riietumise peen kunst Odamees 2000

Eest rahvariiete ajalugu I. Manninen Eesti Rahva Muuseum 2009

V. Henderson; P.Henshow Enesekindlaks varvide abil Odamees 2006

Vaatetusalan ammattiteknnkan kasikirja. Hanna Ylonen, Rosa Hakkinen, kirjastus Otava 2005.

Pukineiden kuosittelu (Suomentanut — Saima — Liisa Laatunen. Kirjastus Otava 1993

Kangas, S.-L., Lindfors, V., Rikkinen, 1. (1980). Ombleme seeliku. Tallinn: Valgus Kangas, S.-L., Lindfors, V., Rikkinen, I.
(1989). Ombleme pluusi. Tallinn: Valgus Kangas, S.-L., Lindfors, V., Rikkinen, I. (1993). Ombleme piiksid. Tallinn: Valgus
Orlova, R., Veenpere, M. (2011). Opime ritsepaks. Tallinn Pink, A. (2003). Omblemine. Saara Kirjastus

Rajangu, M. (2003). Tiiipfiguuride mootude tabelid. Tallinna Kergetoostustehnikum: koostaja Rajangu, M Reader’s Digest Ab
Ladonta Ojanen Oy. (1977). Suuri Ompelukirja. Ompele ja sazsta. Helsinki Sokk, K., Soone, O. (1982). Omble ise. Tallinn:




Valgus

Tpyxanosa, A.T. (1984).MirocTprupoBaHHOE IOCOOHE TI0 TEXHOJIOTHH JIETKOH 011ek 161, MOCKBa

[umoga, B.A., Buganosa, P. 1., Ilepimna, JI.®., [Tetposa, C. B. (1985). TexHomorus mseeiHOro Mpou3BoACTBa. MOCKBA.
Ell Gorelov, EImi Kabanova, Kusta Rétsep - Naiste ja laste kergete roivaste dmblemise tehnoloogia

Karl Sokk, Viivi Toomel - Naiste- ja laste roivaste konstrueerimine

E. Gorelov, P. Hints, E. Kabanova, K. Ratsep, P. Viir - Naiste ja laste kergete roivaste dmblemise tehnoloogia
K.Gaarder; S-L Laatunen - Pukineiden kuosittelu Otavan 1995




Mooduli nr

Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

4

Tootesdlmede dmblemine 11

Heli Sakk-Hannikainen,

Nouded mooduli
alustamiseks

Labitud moodul: Omblustehnoloogia alusdpe

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et dppija dmbleb ja viimistleb erinevaid kergeid raivaid kasutades sobivat tehnoloogiat, jirgib

kvaliteedinoudeid

Auditoorne ope

Iseseisev ope

Praktiline too

52 tundi

18 tundi

216 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. Kontrollib detailide vastavust lekaalidele ja

dubleerib detailid

Oppija arvestab materjali kogused.

Planeerib tooks kuluva aja.

Selgitab toote/teenuse omahinna kujunemist.
Oppija hindab parandustésde vaimalusi.

Margib vajalikud parandused.

Valib sobiva teostamise tehnoloogia.

Teostab parandustoo.

Oppija koostab tooiilesandest lihtuvalt kergete
roivaste toodete detailide loetelu.

Nimetab tugevdamist vajavad detailid voi nende
osad.

Dubleerib vajalikud detailid ja tootleb dmbluste
tugevdamiseks Idikeservad liimipaelaga vastavalt
materjali ja toote eriparale.

Oppija I5ikab juhendi alusel erinevaid
vaikedetaile, tootesolmi kasutades
kaunistuselemente, efektiivseid toovatteid ning
taidab tooohutuse- ja kvaliteedindudeid, ajanormi.
Selgitab oma t66 pohjal kasutatud toovotteid ja
vahendeid.

Vordleb enda t66d naidise voi tehnoloogilise
kaardi nouetega, annab hinnangu oma t66
kvaliteedile.

Oppija nimetab naidiste phjal rdivatoodete
tootesdlmede nimetused.

Koostab naidiste pohjal tootesolme tehnoloogilise
jarjestuse ja selgitab koostamise pohimatteid

Mitteeristav hindamine




kasutades erialast terminoloogiat.

Ombleb juhendi alusel erinevaid viikedetaile ja
tootesolmi.

Ombleb lisa- ja kaunistusdetaile.

Oppija nimetab vahemalt neli erinevate toodete
roivalisandit.

Kavandab juhendi alusel kolm erinevate toodete
roivalisandit.

Omblemisel ja viimistlemisel jirgib koostatud
tehnoloogilise tootlemise jarjestust.

Viib sisse prooviparandused ja 6mbleb kergeid
roivaid jargides omblustehnoloogiat.

Jargib koostatud tehnoloogilise tootlemise
jarjestust.

Oppija teeb kuumniisket tootlemist t66 erinevatel
etappidel arvestades materjali omapara.

Oppija teeb kuumniisket tootlemist t66 erinevatel
etappidel arvestades raivaliiki ja tegumoodi.

2. Ombleb kokku eseme detailid ja tehnoloogilise
solmed, kaunistuselemendid, kasitsi voi
omblusseadmetega, jargides valitud tehnoloogiat,
margistust, vastasmarke ja dmblusvarusid

Oppija arvestab materjali kogused.

Planeerib tooks kuluva aja.

Selgitab toote/teenuse omahinna kujunemist.
Oppija hindab parandustosde vaimalusi.

Margib vajalikud parandused.

Valib sobiva teostamise tehnoloogia.

Teostab parandustoo.

Oppija koostab tooiilesandest ldhtuvalt kergete
roivaste toodete detailide loetelu.

Nimetab tugevdamist vajavad detailid voi nende
osad.

Dubleerib vajalikud detailid ja to6tleb dmbluste
tugevdamiseks Idikeservad liimipaelaga vastavalt
materjali ja toote eriparale.

Oppija Idikab juhendi alusel erinevaid
viikedetaile, tootesolmi kasutades
kaunistuselemente, efektiivseid toovatteid ning

taidab tooohutuse- ja kvaliteedindudeid, ajanormi.

Selgitab oma t66 pohjal kasutatud toovatteid ja

Mitteeristav hindamine




vahendeid.

Vordleb enda t66d naidise voi tehnoloogilise
kaardi nduetega, annab hinnangu oma t66
kvaliteedile.

Oppija nimetab niidiste pahjal rdivatoodete
tootesdlmede nimetused.

Koostab naidiste pohjal tootesdlme tehnoloogilise
jarjestuse ja selgitab koostamise pohimatteid
kasutades erialast terminoloogiat.

Ombleb juhendi alusel erinevaid viikedetaile ja
tootesolmi.

Ombleb lisa- ja kaunistusdetaile.

Oppija nimetab viihemalt neli erinevate toodete
roivalisandit.

Kavandab juhendi alusel kolm erinevate toodete
roivalisandit.

Omblemisel ja viimistlemisel jirgib koostatud
tehnoloogilise tootlemise jarjestust.

Viib sisse prooviparandused ja dmbleb kergeid
roivaid jargides omblustehnoloogiat.

Jargib koostatud tehnoloogilise tootlemise
jarjestust.

Oppija teeb kuumniisket tootlemist t66 erinevatel
etappidel arvestades materjali omapara.

Oppija teeb kuumniisket tootlemist t66 erinevatel
etappidel arvestades roivaliiki ja tegumoodi.

3. Sobitab dmmeldava roivaeseme tellija figuurile
ja ombleb roiva viies sisse prooviparandused, lisab
vastavad lisadetailid

Oppija arvestab materjali kogused.

Planeerib tooks kuluva aja.

Selgitab toote/teenuse omahinna kujunemist.
Oppija hindab parandustésde vaimalusi.
Margib vajalikud parandused.

Valib sobiva teostamise tehnoloogia.

Teostab parandustoo.

Oppija koostab tooiilesandest ldhtuvalt kergete
roivaste toodete detailide loetelu.

Nimetab tugevdamist vajavad detailid voi nende
osad.

Mitteeristav hindamine




Dubleerib vajalikud detailid ja tootleb dmbluste
tugevdamiseks Idikeservad liimipaelaga vastavalt
materjali ja toote eriparale.

Oppija I5ikab juhendi alusel erinevaid
viikedetaile, tootesolmi kasutades
kaunistuselemente, efektiivseid toovatteid ning

taidab tooohutuse- ja kvaliteedindudeid, ajanormi.

Selgitab oma t66 pohjal kasutatud toovotteid ja
vahendeid.

Vordleb enda t66d naidise voi tehnoloogilise
kaardi nduetega, annab hinnangu oma t66
kvaliteedile.

Oppija nimetab niidiste pshjal rdivatoodete
tootesdlmede nimetused.

Koostab naidiste pdhjal tootesdlme tehnoloogilise
jarjestuse ja selgitab koostamise pohimatteid
kasutades erialast terminoloogiat.

Ombleb juhendi alusel erinevaid viikedetaile ja
tootesolmi.

Ombleb lisa- ja kaunistusdetaile.

Oppija nimetab vihemalt neli erinevate toodete
roivalisandit.

Kavandab juhendi alusel kolm erinevate toodete
roivalisandit.

Omblemisel ja viimistlemisel jirgib koostatud
tehnoloogilise tootlemise jarjestust.

Viib sisse prooviparandused ja ombleb kergeid
roivaid jargides dmblustehnoloogiat.

Jargib koostatud tehnoloogilise to6tlemise
jarjestust.

Oppija teeb kuumniisket tootlemist t66 erinevatel
etappidel arvestades materjali omapara.

Oppija teeb kuumniisket tootlemist to6 erinevatel
etappidel arvestades roivaliiki ja tegumoodi.

4. Loikab vilja voodri- ja tapsustatud vaikedetailid
vastavalt pohidetailidele

Oppija arvestab materjali kogused.
Planeerib tooks kuluva aja.
Selgitab toote/teenuse omahinna kujunemist.

Mitteeristav hindamine




Oppija hindab parandustésde vaimalusi.

Margib vajalikud parandused.

Valib sobiva teostamise tehnoloogia.

Teostab parandustoo.

Oppija koostab tooiilesandest lihtuvalt kergete
roivaste toodete detailide loetelu.

Nimetab tugevdamist vajavad detailid voi nende
osad.

Dubleerib vajalikud detailid ja tootleb dGmbluste
tugevdamiseks Idikeservad liimipaelaga vastavalt
materjali ja toote eriparale.

Oppija 15ikab juhendi alusel erinevaid
viikedetaile, tootesdlmi kasutades
kaunistuselemente, efektiivseid toovatteid ning
taidab tooohutuse- ja kvaliteedindudeid, ajanormi.
Selgitab oma t66 pohjal kasutatud toovotteid ja
vahendeid.

Vordleb enda t66d naidise voi tehnoloogilise
kaardi nouetega, annab hinnangu oma t66
kvaliteedile.

Oppija nimetab niidiste pdhjal rdivatoodete
tootesdlmede nimetused.

Koostab naidiste pohjal tootesdlme tehnoloogilise
jarjestuse ja selgitab koostamise pohimatteid
kasutades erialast terminoloogiat.

Ombleb juhendi alusel erinevaid viikedetaile ja
tootesolmi.

Ombleb lisa- ja kaunistusdetaile.

Oppija nimetab vihemalt neli erinevate toodete
roivalisandit.

Kavandab juhendi alusel kolm erinevate toodete
roivalisandit.

Omblemisel ja viimistlemisel jargib koostatud
tehnoloogilise tootlemise jarjestust.

Viib sisse prooviparandused ja dmbleb kergeid
roivaid jargides omblustehnoloogiat.

Jargib koostatud tehnoloogilise to6tlemise




jarjestust.

Oppija teeb kuumniisket tootlemist t66 erinevatel
etappidel arvestades materjali omapara.

Oppija teeb kuumniisket tootlemist t66 erinevatel
etappidel arvestades roivaliiki ja tegumoodi.

5. Teeb kuumniisket tootlemist too erinevatel
etappidel arvestades materjali koostist ja omadusi

Oppija arvestab materjali kogused.

Planeerib tooks kuluva aja.

Selgitab toote/teenuse omahinna kujunemist.
Oppija hindab parandustosde vaimalusi.

Margib vajalikud parandused.

Valib sobiva teostamise tehnoloogia.

Teostab parandustoo.

Oppija koostab tooiilesandest lihtuvalt kergete
roivaste toodete detailide loetelu.

Nimetab tugevdamist vajavad detailid voi nende
osad.

Dubleerib vajalikud detailid ja to6tleb dmbluste
tugevdamiseks Idikeservad liimipaelaga vastavalt
materjali ja toote eriparale.

Oppija Idikab juhendi alusel erinevaid
viikedetaile, tootesdlmi kasutades
kaunistuselemente, efektiivseid to6vatteid ning

taidab tooohutuse- ja kvaliteedindudeid, ajanormi.

Selgitab oma t66 pohjal kasutatud toovotteid ja
vahendeid.

Vordleb enda t66d naidise voi tehnoloogilise
kaardi nouetega, annab hinnangu oma t66
kvaliteedile.

Oppija nimetab niidiste pdhjal rdivatoodete
tootesdlmede nimetused.

Koostab naidiste pohjal tootesolme tehnoloogilise
jarjestuse ja selgitab koostamise pohimatteid
kasutades erialast terminoloogiat.

Ombleb juhendi alusel erinevaid viikedetaile ja
tootesolmi.

Ombleb lisa- ja kaunistusdetaile.

Oppija nimetab vihemalt neli erinevate toodete

Mitteeristav hindamine




roivalisandit.

Kavandab juhendi alusel kolm erinevate toodete
roivalisandit.

Omblemisel ja viimistlemisel jirgib koostatud
tehnoloogilise tootlemise jarjestust.

Viib sisse prooviparandused ja ombleb kergeid
roivaid jargides omblustehnoloogiat.

Jargib koostatud tehnoloogilise tootlemise
jarjestust.

Oppija teeb kuumniisket tootlemist t66 erinevatel
etappidel arvestades materjali omapara.

Oppija teeb kuumniisket tootlemist t66 erinevatel
etappidel arvestades roivaliiki ja tegumoodi.

6. Muudab valmisraiva pikkust ja laiust, liihendab
varrukaid ja parandab roiva defekte

Oppija arvestab materjali kogused.

Planeerib tooks kuluva aja.

Selgitab toote/teenuse omahinna kujunemist.
Oppija hindab parandustosde vaimalusi.

Margib vajalikud parandused.

Valib sobiva teostamise tehnoloogia.

Teostab parandustoo.

Oppija koostab tooiilesandest lihtuvalt kergete
roivaste toodete detailide loetelu.

Nimetab tugevdamist vajavad detailid voi nende
osad.

Dubleerib vajalikud detailid ja toctleb ombluste
tugevdamiseks Idikeservad liimipaelaga vastavalt
materjali ja toote eriparale.

Oppija 15ikab juhendi alusel erinevaid
vaikedetaile, tootesdlmi kasutades
kaunistuselemente, efektiivseid toovatteid ning

taidab tooohutuse- ja kvaliteedindudeid, ajanormi.

Selgitab oma t66 pohjal kasutatud toovotteid ja
vahendeid.

Vordleb enda t66d naidise voi tehnoloogilise
kaardi nouetega, annab hinnangu oma t66
kvaliteedile.

Oppija nimetab naidiste pdhjal rdivatoodete

Mitteeristav hindamine




tootesdlmede nimetused.

Koostab naidiste pohjal tootesolme tehnoloogilise
jarjestuse ja selgitab koostamise pohimatteid
kasutades erialast terminoloogiat.

Ombleb juhendi alusel erinevaid viikedetaile ja
tootesolmi.

Ombleb lisa- ja kaunistusdetaile.

Oppija nimetab vihemalt neli erinevate toodete
roivalisandit.

Kavandab juhendi alusel kolm erinevate toodete
roivalisandit.

Omblemisel ja viimistlemisel jargib koostatud
tehnoloogilise tootlemise jarjestust.

Viib sisse prooviparandused ja ombleb kergeid
roivaid jargides omblustehnoloogiat.

Jargib koostatud tehnoloogilise tootlemise
jarjestust.

Oppija teeb kuumniisket tootlemist t66 erinevatel
etappidel arvestades materjali omapara.

Oppija teeb kuumniisket tootlemist t66 erinevatel
etappidel arvestades raivaliiki ja tegumoodi.

7. Arvestab materjali kogused, planeerib t6oks
kuluva aja, teeb roiva maksumuse eelarvestuse

Oppija arvestab materjali kogused.

Planeerib tooks kuluva aja.

Selgitab toote/teenuse omahinna kujunemist.
Oppija hindab parandustédde vaimalusi.

Margib vajalikud parandused.

Valib sobiva teostamise tehnoloogia.

Teostab parandustoo.

Oppija koostab tooiilesandest lihtuvalt kergete
roivaste toodete detailide loetelu.

Nimetab tugevdamist vajavad detailid voi nende
osad.

Dubleerib vajalikud detailid ja toctleb dmbluste
tugevdamiseks ldikeservad liimipaelaga vastavalt
materjali ja toote eripérale.

Oppija 15ikab juhendi alusel erinevaid
viikedetaile, tootesdlmi kasutades

Mitteeristav hindamine




kaunistuselemente, efektiivseid t6ovatteid ning
taidab tooohutuse- ja kvaliteedindudeid, ajanormi.
Selgitab oma t66 pohjal kasutatud toovotteid ja
vahendeid.

Vordleb enda t66d naidise voi tehnoloogilise
kaardi nouetega, annab hinnangu oma t66
kvaliteedile.

Oppija nimetab niidiste pdhjal rdivatoodete
tootesdlmede nimetused.

Koostab naidiste pohjal tootesolme tehnoloogilise
jarjestuse ja selgitab koostamise pohimatteid
kasutades erialast terminoloogiat.

Ombleb juhendi alusel erinevaid viikedetaile ja
tootesolmi.

Ombleb lisa- ja kaunistusdetaile.

Oppija nimetab viahemalt neli erinevate toodete
roivalisandit.

Kavandab juhendi alusel kolm erinevate toodete
roivalisandit.

Omblemisel ja viimistlemisel jargib koostatud
tehnoloogilise tootlemise jarjestust.

Viib sisse prooviparandused ja ombleb kergeid
roivaid jargides dmblustehnoloogiat.

Jargib koostatud tehnoloogilise tootlemise
jarjestust.

Oppija teeb kuumniisket tootlemist t66 erinevatel
etappidel arvestades materjali omapara.

Oppija teeb kuumniisket tootlemist t66 erinevatel
etappidel arvestades roivaliiki ja tegumoodi.

Mooduli jagunemine

Kergete réivaste Alateemad
materjalid Kergete roivaste kangad, omadused ja liigitused. Vahematerjalid nende to6tlusmeetodid ja
Auditoorne 6pe 30 [ kasutusvaldkonnad. VVoodrimaterjalid. Tekstiilivead. Kergete roivaste kangaste hooldus- ja
Iseseisev ope 4 | viimistlusnouded

Seos opiviljundiga

Taiendada opimappi.

Iseseisev 166 Tutvuda interneti keskkonnas kergete roivaste kangaste liikidega, valida otstarbest lahtuvalt tekstiilmaterjal koos sobiva vahe- ja




abimaterjalidega, koostada juhendi alusel esitlus.
Valida vastavalt roivakomplekti tegumoele sobiv roivakangas, vahe- ning abimaterjalid, roivakomplekti hooldamine.

Praktiline to6o

Tekstiilmaterjalide kiulise koostise, struktuuri, Iimeldnga suuna, pohiviimistluse, kanga parema/pahema poole mairamine.
Materjalide tehnoloogilised omadused ja otstarve.

Hindamisiilesanded

« Etteantud tekstiilmaterjalide kiulise koostise, struktuuri, I6imeldnga suuna, pshiviimistluse, kanga parema/pahema poole
maaramine.

+ Materjalide tehnoloogilised omadused ja otstarve.

 Raivakomplektist lahtuvalt valida sobivad tekstiilmaterjalid ning maéarata Kiuline koostis, struktuur, 16imeldnga suund,
pohiviimistlus, kanga parem/pahem pool, otstarve, roivakomplekti hooldamine.

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

hinne kujuneb protsessihinnete ja iseseisvate t66de koondtulemusena

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Opimapi “Tekstiilmaterjalid” koostamine ja esitamine

Tehnoloogia, l6ikedpetus,
omblusseadmed ja
praktilised to6d
Auditoorne 6pe 20
Iseseisev ope 12
Praktiline t66 210

Alateemad

1. LOIKEOPETUS: Lbige, lekaal. Tootesdlmede I5iked/lekaalid. Laigete ja lekaalide kangale
paigutamine ja juurdeldikuse pohimotted. Juurdeldikusseadmed ja - todvahendid. Juurdeldikusega
seonduv erialane sonavara.

2. TEHNOLOOGIA: Raivatoodete viikedetailid nende kasutusvaldkond. Tootesolme maiste,
tootesdlmede nimetused, erialaline sonavara. Tehnoloogilise jarjestuse koostamise alused,
skeemid. Tehnoloogiliste skeemide kasutamine. Mootsuhted.

LShikud (v-ga toodeldud dmbluse vaheline ja kaetud I5hik. Kinnised (sisseldikeline, liistuga,
salakinnis), voodriga seeliku ja piikste kinnised (kaetud lukuga ja peitlukuga + vo6joone
tootlemine varvliga ja kandiga) Kraede tootlemine ja ithendamine kaelakaarele (kannaga;
kaunistuselemendiga lamanduvakrae, revaarkrae). Varrukasuu tootlemine (liistuga, kandiga
IGhikuga + mansetid/katised nende ihendamine varrukaga. Taskute toctlemine (dmblusesse
toodeldud, kaldu kiiljetasku ja ,,teksatasku®, sisselGikelised taskud (kantidega sh piikste tasku,
klapiga, liistuga, klapi ja kantidega).Noopaugumasina niidistamine ja néopaugu pikkus.
Noopaugumasina kasutamine. Noobiomblemisemasin. Riiliomblusmasin. Salapistedmblusmasin.
Termopressi t66, reguleerimine ja kasutamine.

3. TOOOHUTUS seadmete kasutamisel. Tooproovide dmblemine

Seos opiviljundiga

Iseseisev too

Opimapi koostamine ja tdiendamine tooproovide, tdiendavate skeemide ja selgitustega.
Tooproovidele sobilike pohi- ja abimaterjalide, furnituuride valimine.
Kaubanduses pakutavate erinevate rgivaste, toodete tehnoloogiliste s6lmede markamine ja uurimine.

Praktiline too

Kergete roivaste taskute tootlemine:

» Murtud kantidega sisseldikeline tasku tootlemine labi taskukoti

» Murtud kantidega ja klapiga sisseldikeline tasku tootlemine labi taskukoti
« Pooratud kantidega sisseloikeline tasku tootlemine labi taskukoti




« Klapiga ja pooratud kandiga sisseldikeline tasku tootlemine labi taskukoti

» Laia kandiga sisseldikeline tasku tootlemine Iébi taskukoti

« Liistuga sisseloikeline tasku tootlemine ldbi taskukoti

« Klapiga pealedmmeldud tasku

« Omblusesse dmmeldud tasku

Piikste tootesdlmede tootlemine:

« Pohidetailile toodeldud kaldu kiiljetaskud, kaetud lukuga kinnis, kahekordsest pshimaterjalist varvel sh n6opaugu ja noobi
omblemine

« Pohidetailile toodeldud kumeraldikelised taskud, kaetud lukuga (vastastiikiga) kinnis, kahekordsest pohimaterjalist varvel sh
noopaugu ja nodbi dmblemine

Voodriga seeliku tootesdlmede tootlemine:

» Peitlukk kinnis, dmbluste vaheline 15hik ja l16ikekohase kandiga vo6joone tootlemine

« Kaetud lukuga, kaetud I5hiku ja virvliga voojoone tootlemine sh noopaukude ja néopide dmblemine

Esikinniste ja kraede tootlemine:

« Katteriidega koosloigatud holma ja maha pooratud (kumerate nurkadega) krae tootlemine sh noopaugude ja néobi dGmblemine
« Eraldi IGigatud katteriidega hdlma ja revairkrae tootlemine sh noopaukude ja noobi dGmblemine

» Salakinnise ja piistkrae tootlemine sh noopaukude ja noopide dGmblemine

« Sisseldikeline kinnis

« Liistuga esikinnis ja kannaga krae tootlemine sh néépaugude ja n6obi dmblemine

Varruka Kinniste ja varrukasuu téétlemine:

« Uhe kandiribaga varrukakinnis ja mansett/kitise tootlemine sh noopaugu ja ndsbi dSmblemine

« Liistuga varrukakinnis ja mansett/kétise tootlemine sh néopaugu ja noobi dmblemine

« Kéddnisega varrukasuu tootlemine

Passede ja voltide tootlemine:

» Sirge passe ja iihepoolsete voltide tootlemine

* Nurkse passe ja vastandvoldi to6tlemine

* Figuurse passe tootlemine

» Lehvikvoldi tootlemine

» Lappvoldi tootlemine

Hindamisiilesanded

» Koostada tootesdlmede niidiste kogum.

» Tootesolmede tooproovide praktilised t66d, tootlemise jarjestused ja skeemid.
» Detailide nimetused ja konstruktiivjooned.

* Spetsmasinate toopshimotted ja kasutusvaldkonnad

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

hinne kujuneb protsessihinnete ja opivéljundite omandamisel sooritatud iseseisvate ja praktiliste toode koondhindena

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hinnatav tilesanne 1 — teooriatest, hinnatav iilesanne 2 - praktiline t66 sooritamine ldvendi tasemel




Toote ja teenuse
omahinna kujunemine
Auditoorne ope 2
Iseseisev ope 2
Praktiline t66 6

Alateemad

1. Materjali koguse arvestamine.

2. Toovaja planeerimine.

3. Raival/teenuse maksumuse arvestamine.

4. Juhendi alusel lahendada tilesanded aja planeerimise, to6ks kuluva aja planeerimise kohta ja
arvestada roiva maksumus.

5. Tooks kuluva aja planeering.

Seos opiviljundiga
Arvestab materjali
kogused, planeerib tooks
kuluva aja, teeb roiva
maksumuse eelarvestuse

Iseseisev too

Tooks kuluva aja planeering

Praktiline too

Roiva/teenuse maksumuse arvestamine

Hindamisiilesanded

Juhendi alusel lahendada tilesanded aja planeerimise, to6ks kuluva aja planeerimise kohta ja arvestada réiva maksumus.

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Juhendi alusel lahendada iseseisvalt iilesanded aja planeerimise, to6ks kuluva aja planeerimise kohta ja arvestada roiva
maksumus

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1. Oppija arvestab materjali kogused
2. Planeerib tooks kuluva aja

3. Selgitab toote/teenuse omahinna kujunemist

Oppemeetodid

Loeng, praktiline t66, toovotete demonstratsioon, analiiis, iseseisev t66, naitlikkustamine, naidiste demonstratsioon.

Hindamismeetodid

. Koostada tooiilesandest lahtuvalt kergete roivaste toodete detailide loetelu.

. Detailide dubleerimine vastavalt materjali ja toote eriparale.

. Kahe erineva kerge roiva parandustoo teostamine.

. Kompleksiilesanne: Ommelda juhendi ja niidise pdhjal kaks valikulist tootesdIme ja sooritada valikvastustega teooriatest.
. Loigata juhendi alusel erinevaid paohiriidest ja voodrist véikedetaile.

. Selgitada oma t66 pohjal kasutatud toovotteid ja vahendeid.

. Vorrelda enda tood naidise voi tehnoloogilise kaardi nduetega, anda hinnang oma t66 kvaliteedile.

. Juhendi alusel lahendada iseseisvalt iilesanded aja planeerimise, tooks kuluva aja planeerimise kohta ja arvestada roiva
maksumus.

9. Seeliku, piikste, pluusi, kleidi, vesti ja voodrita jaki individuaaltoona dmblemine, sobitamine tellija figuurile, istuvusvigade
margistamine, lisa-, kaunistusdetailide lisamine.

10. Teeb kuumniisket tootlemist to6 erinevatel etappidel arvestades materjali omapara ja toote tegumoodi.
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Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvétva
hinde kujunemine

Mooduli kokkuvottev hinne kujuneb protsessihinnete koondhindest ja dpivéljundite omandamisel sooritatud praktilistest ja
iseseisvatest toodest




sh lavend

“A” saamise tingimus: teoreetiline t60 ja hinnatava tilesande 2 - praktiline t66 sooritatud lavendi tasemel

Oppematerjalid

Orlova, R., Veenpere, M. (2011). Opime ritsepaks. TIn. http://www.ekk.edu.ee/vvfiles/O/opime ratsepaks.pdf

Kangas, s-L., Lindfors, V., Rikkinen, 1. (1980). Ombleme seeliku. Valgus. Tin.

Kangas, s-L., Lindfors, V., Rikkinen, 1. (1989). Ombleme pluusi. Valgus. Tln.

Kangas, s-L., Lindfors, V., Rikkinen, 1. (1993). Ombleme piiksid. Valgus. TIn.

Sakk-Hannikiinen, H. (2003). Seelikud. Piiksid. llo

Sirk, M. (2007). Seelikute konstrueerimise ja modelleerimise dppematerjal. Tallinna Tehnikakorgkool. Tin.

Tartarotti, M. (2000). Riietumise peen kunst. Odamees. TIn.

Koldmets, L. (2014). Raivaste piltsonastik
http://lwww.innove.ee/UserFiles/Kutseharidus/%C3%95ppe-%20ja%20juhendmaterjalid/Roivaste_piltsonastik_2014 - 1 poole

_uus.pdf

E.Gorelov.jt. (1971). Naiste ja laste kergete rdivaste 6mblemise tehnoloogia. Valgus.TIn.




Mooduli nr Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

5 Kergete roivaste ritsepa praktilised t6od | 11

Tiina Kolga,

Nouded mooduli
alustamiseks

Labitud moodulid: Karjaari planeerimine ja ettevotluse alused ov 4 teema 4, dmblustehnoloogia alusope

Mooduli eesmark

tegumoele

opetusega taotletakse, et oppija ombleb ja viimistleb tellimustoona kodutekstiile ja kergeid roivaid vastavalt tellija mootudele ja

Auditoorne ope

Iseseisev ope

Praktiline too

10 tundi

101 tundi

175 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. Koostab tellimustoo teenuse hinna lahtudes
toomahust ja tegevuskuludest

« selgitab moekirjelduse alusel kliendi soovi,
kavandab vihemalt kaks tegumoodi, votab
moddud

« tegumoest ja mootudest lahtuvalt konstrueerib ja
modelleerib Iiked

« arvutab tellimustoo eriparast lahtuvalt
omblemiseks vajamineva kanga koguse ja teenuse
hinna, lahtudes toomahukusest

« koostab toaoiilesandest lahtuvalt dmblemise
tehnoloogilise tootlemise jarjestuse, kasutab
tehnoloogilisi skeeme, selgitab kvaliteedindudeid,
kasutab erialalist sonavara

« [dikab, dmbleb, viimistleb juhendi alusel kergeid
roivaid, jargib koostatud tehnoloogilise tootlemise
jarjestust ja ajakava

« teeb juhendi alusel roivaproove, kasutab sobivaid
proovitehnikaid

« valmistab toote ette iile andmiseks ja
transportimiseks tellimustoo eripérast lahtuvalt

* juhendab tellimustoo valmistamisel kaasopilast
oma oskuste piires

« annab juhendi alusel hinnangu oma t66
kvaliteedile, istuvusele, ajakava taitmisele ning
toimetulekule klienditeeninduses

« valib parandust6o alusel sobiva tehnoloogia,
omblusniidi, dmblusmasinandela, furnituuri ja
vahematerjali, pdhjendab valikuid

Mitteeristav hindamine




« teeb parandusto6 ning tdidab to6ohutuse- ja
kvaliteedinoudeid, ajakava

« selgitab oma t66 pdhjal kasutatud tehnoloogiat,
toovatteid ja toovahendeid

« koostab juhendi ja teenustoona valminud réiva ja
tildkulude alusel teenuse hinna

« selgitab toovoime taastamise voimalusi

* sooritab toopéeva kestel kutsetoo spetsiifikast
ldhtuvaid sobilikke riihi-, koordinatsiooniharjutusi.

2. Teeb parandustoid, jargib proovi margistust ja
ajakava

« selgitab moekirjelduse alusel kliendi soovi,
kavandab viahemalt kaks tegumoodi, votab
moodud

« tegumoest ja mootudest lahtuvalt konstrueerib ja
modelleerib Idiked

« arvutab tellimustoo eripérast lahtuvalt
omblemiseks vajamineva kanga koguse ja teenuse
hinna, lahtudes toomahukusest

« koostab tosiilesandest lahtuvalt dmblemise
tehnoloogilise tootlemise jarjestuse, kasutab
tehnoloogilisi skeeme, selgitab kvaliteedindudeid,
kasutab erialalist sonavara

« [dikab, dmbleb, viimistleb juhendi alusel kergeid
roivaid, jargib koostatud tehnoloogilise tootlemise
jarjestust ja ajakava

« teeb juhendi alusel roivaproove, kasutab sobivaid
proovitehnikaid

« valmistab toote ette iile andmiseks ja
transportimiseks tellimustoo eripérast lahtuvalt

* juhendab tellimustoo valmistamisel kaasopilast
oma oskuste piires

« annab juhendi alusel hinnangu oma t66
kvaliteedile, istuvusele, ajakava taitmisele ning
toimetulekule klienditeeninduses

« valib parandust6o alusel sobiva tehnoloogia,
omblusniidi, dmblusmasinandela, furnituuri ja
vahematerjali, pdhjendab valikuid

« teeb parandustoo ning tdidab tooohutuse- ja

Mitteeristav hindamine




kvaliteedinoudeid, ajakava

* selgitab oma t66 pohjal kasutatud tehnoloogiat,
toovatteid ja toovahendeid

* koostab juhendi ja teenustoona valminud réiva ja
tildkulude alusel teenuse hinna

* selgitab toovoime taastamise voimalusi

* sooritab toopéaeva kestel kutsetoo spetsiifikast
lihtuvaid sobilikke riihi-, koordinatsiooniharjutusi.

3. Kavandab kliendi soovist lahtuvalt erinevaid
kergeid roivaid, koostab maksumuse eelarvestuse
ja valmistab roivaid, jargib tehnoloogilise
tootlemise jarjestust, ajakava ning téoohutus- ja
kvaliteedinoudeid.

« selgitab moekirjelduse alusel kliendi soovi,
kavandab vihemalt kaks tegumoodi, votab
moddud

« tegumoest ja mootudest lahtuvalt konstrueerib ja
modelleerib I6iked

« arvutab tellimustoo eripérast lahtuvalt
omblemiseks vajamineva kanga koguse ja teenuse
hinna, lahtudes toomahukusest

« koostab tooiilesandest lahtuvalt dmblemise
tehnoloogilise tootlemise jarjestuse, kasutab
tehnoloogilisi skeeme, selgitab kvaliteedindudeid,
kasutab erialalist sonavara

* [6ikab, ombleb, viimistleb juhendi alusel kergeid
roivaid, jargib koostatud tehnoloogilise tootlemise
jarjestust ja ajakava

« teeb juhendi alusel roivaproove, kasutab sobivaid
proovitehnikaid

« valmistab toote ette iile andmiseks ja
transportimiseks tellimustoo eriparast lahtuvalt

+ juhendab tellimusto6 valmistamisel kaasopilast
oma oskuste piires

+ annab juhendi alusel hinnangu oma t66
kvaliteedile, istuvusele, ajakava taitmisele ning
toimetulekule klienditeeninduses

« valib parandustoo6 alusel sobiva tehnoloogia,
omblusniidi, dmblusmasinandela, furnituuri ja
vahematerjali, pdhjendab valikuid

« teeb parandusto6 ning tdidab to6ohutuse- ja
kvaliteedinoudeid, ajakava

Mitteeristav hindamine




« selgitab oma t66 pohjal kasutatud tehnoloogiat,
toovatteid ja toovahendeid

« koostab juhendi ja teenustoona valminud réiva ja
tildkulude alusel teenuse hinna

« selgitab toovoime taastamise vaimalusi

* sooritab toopéeva kestel kutsetoo spetsiifikast
ldhtuvaid sobilikke riihi-, koordinatsiooniharjutusi.

4. Kasutab sobivaid harjutusi toovoime
taastamiseks

« selgitab moekirjelduse alusel kliendi soovi,
kavandab viahemalt kaks tegumoodi, votab
moodud

« tegumoest ja mootudest lahtuvalt konstrueerib ja
modelleerib Idiked

« arvutab tellimustoo eripérast lahtuvalt
omblemiseks vajamineva kanga koguse ja teenuse
hinna, ldhtudes toomahukusest

« koostab tooiilesandest lahtuvalt smblemise
tehnoloogilise tootlemise jarjestuse, kasutab
tehnoloogilisi skeeme, selgitab kvaliteedindudeid,
kasutab erialalist sonavara

« [dikab, dmbleb, viimistleb juhendi alusel kergeid
roivaid, jargib koostatud tehnoloogilise tootlemise
jarjestust ja ajakava

« teeb juhendi alusel rdivaproove, kasutab sobivaid
proovitehnikaid

« valmistab toote ette iile andmiseks ja
transportimiseks tellimustoo eripérast lahtuvalt

* juhendab tellimustoo valmistamisel kaasopilast
oma oskuste piires

« annab juhendi alusel hinnangu oma t66
kvaliteedile, istuvusele, ajakava taitmisele ning
toimetulekule klienditeeninduses

« valib parandust66 alusel sobiva tehnoloogia,
omblusniidi, dmblusmasinandela, furnituuri ja
vahematerjali, pdhjendab valikuid

* teeb parandustoo ning tdidab tooohutuse- ja
kvaliteedinoudeid, ajakava

« selgitab oma t66 pohjal kasutatud tehnoloogiat,

Mitteeristav hindamine




toovatteid ja toovahendeid

* koostab juhendi ja teenustoona valminud réiva ja
tildkulude alusel teenuse hinna

* selgitab toovoime taastamise voimalusi

* sooritab toopaeva kestel kutsetoo spetsiifikast
lihtuvaid sobilikke riihi-, koordinatsiooniharjutusi.

Mooduli jagunemine

Fotograafia

Iseseisev ope 11
Praktiline t66 25

Alateemad
Fototootluse pohireeglid

Seos opiviljundiga
Koostab tellimustoo
teenuse hinna ldhtudes
toomahust ja
tegevuskuludest
Kavandab kliendi soovist
ldhtuvalt erinevaid kergeid
roivaid, koostab
maksumuse eelarvestuse ja
valmistab roivaid, jargib
tehnoloogilise tootlemise
jarjestust, ajakava ning
tooohutus- ja
kvaliteedinoudeid.

Iseseisev too

Fotode tootlemine ja lisamine portfooliosse

Praktiline too

Praktiliste toode ja proovide pildistamine

Hindamisiilesanded

Opimapi esitlus

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde

kujunemine

Hinne kujuneb protsessihinnete koondhindena

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Opimapi esitlus

Parandustood
tellimustéona

Iseseisev ope 3

Praktiline t66 10

Alateemad

1. Parandustoode voimaluste hindamine.

2. Paranduste markimine proovimisel.

3. Parandustoode teostamise tehnoloogiad.
4. Parandustooks tehnoloogia kavandamine.
5. Parandustoode teostamine.

Seos opiviljundiga
Teeb parandustoid, jargib
proovi margistust ja
ajakava

Hindamine

Mitteeristav hindamine




sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Vihemalt kolme erineva kerge rgiva parandustoo teostamine

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1. Valib parandust6o alusel sobiva tehnoloogia, dmblusniidi, 3mblusmasina néela, furnituuri ja
vahematerjali, pdhjendab valikuid.

2. Teeb parandusto ning taidab tooohutuse- ja kvaliteedinoudeid, ajakava.

3. Arvestab teenuse maksumuse.

4. Selgitab oma t66 pohjal kasutatud tehnoloogiat, toovotteid ja toovahendeid.

Piikste 6mblemine
tellimustoona
Iseseisev ope 24
Praktiline to6 40

Alateemad

. Plikste kavandi teostamise hindamine.

. Tellimuse vormistamine.

. Tooprotsessi planeerimine.

. Loike konstrueerimine ja modelleerimine.
. Juurdeldikus.

. Proovid ja proovitehnikad.

. Piikste dmblemine ja viimistlemine.

. Teenuse maksumus.

. Soovitused toote kasutamise ja hoolduse osas.
10. Toote pakkimine ja iileandmine.

Seos opiviljundiga
Koostab tellimustoo
teenuse hinna lahtudes
toomahust ja
tegevuskuludest
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Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Tellimustoode dmblemine

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1. Lahendab juhendi alusel tellimust66 vastuvotmise, proovimise ja iileandmisega seonduvaid
teenindussituatsioone.

2. Selgitab moekirjelduse alusel kliendi soovi, kavandab vahemalt kaks tegumoodi.

3. Vatab juhendi alusel kliendilt mdodud, konstrueerib ja modelleerib 16iked.

4. Arvestab tellimustoost lahtuvalt toote dmblemiseks vajamineva kanga koguse.

5. Paigutab tooiilesandest lahtuvalt 16iked kangale, lisab 6mblusvarud ja 16ikab detailid.

6. Koostab toosiilesandest lahtuvalt dmblemise tehnoloogilise tootlemise jarjestuse, kasutab tehnoloogilisi skeeme, selgitab
kvaliteedinoudeid.

7. Ombleb ja viimistleb juhendi alusel kodutekstiile ja kergeid rdivaid, jargib koostatud tehnoloogilise tostlemise jérjestust ja
ajakava.

8. Teeb juhendi alusel rdivaproovi kliendile, kasutab sobivaid proovitehnikaid.

9. Arvestab teenuse maksumuse lahtudes toomahust ja tegevuskuludest.

10. Annab hinnangu oma t66 kvaliteedile, ajakava taitmisele ning toimetulekule klienditeeninduses.

Seelikute 6mblemine ja
viimistlemine
tellimustoona

Alateemad
1. Seeliku kavandi teostamise hindamine.
2. Tellimuse vormistamine.

Seos opiviljundiga
Koostab tellimustoo
teenuse hinna lahtudes




Iseseisev ope 14
Praktiline t66 30

3. Tooprotsessi planeerimine.

4 Loike konstrueerimine ja modelleerimine.

5. Juurdeloikus.

6. Proovid ja proovitehnikad.

7. Seelikute dmblemine ja viimistlemine.

8. Teenuse maksumus.

9. Soovitused toote kasutamise ja hoolduse osas.
10.Toote pakkimine ja ileandmine.

toomahust ja
tegevuskuludest

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Tellimustoode dmblemine

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1. Lahendab juhendi alusel tellimust66 vastuvdtmise, proovimise ja iileandmisega seonduvaid

teenindussituatsioone.

2. Selgitab moekirjelduse alusel kliendi soovi, kavandab vahemalt kaks tegumoodi.

3. Votab juhendi alusel kliendilt mdodud, konstrueerib ja modelleerib I5iked.

4. Arvestab tellimustoost lahtuvalt toote dmblemiseks vajamineva kanga koguse.

5. Paigutab tooiilesandest lahtuvalt 16iked kangale, lisab 6mblusvarud ja 16ikab detailid.

6. Koostab tooiilesandest lahtuvalt dmblemise tehnoloogilise tootlemise jarjestuse, kasutab tehnoloogilisi skeeme, selgitab

kvaliteedinoudeid.

7. Ombleb ja viimistleb juhendi alusel kodutekstiile ja kergeid rdivaid, jirgib koostatud tehnoloogilise tostlemise jérjestust ja

ajakava.

8. Teeb juhendi alusel raivaproovi kliendile, kasutab sobivaid proovitehnikaid.

9. Arvestab teenuse maksumuse ldhtudes téomahust ja tegevuskuludest.

10. Annab hinnangu oma t66 kvaliteedile, ajakava taitmisele ning toimetulekule klienditeeninduses.

Tellimus ja
parandustoode
valmistamine
Iseseisev ope 15
Praktiline t66 10

Alateemad

Tellimustoé dmblemine (seelikud, piiksid, pluusid, kleidid, vestid, jakid) Proovid ja
proovitehnikad. Tooprotsessi ja ajakava planeerimine. Roivatoodete parandusvoimaluste
hindamine. Parandustéode markimine proovimisel. Parandustoode teostamise tehnoloogiad
(vahemalt tihe keerukama kerge rdiva parandustoo teostamine) Tellimuse vormistamine.
Voimlemisharjutuste teostamine.

Seos opiviljundiga
Koostab tellimustoo
teenuse hinna ldhtudes
toomahust ja
tegevuskuludest

Teeb parandustoid, jargib
proovi margistust ja
ajakava

Kavandab kliendi soovist
ldhtuvalt erinevaid kergeid
roivaid, koostab
maksumuse eelarvestuse ja
valmistab roivaid, jargib




tehnoloogilise tootlemise
jarjestust, ajakava ning
tooohutus- ja
kvaliteedinoudeid.
Kasutab sobivaid harjutusi
toovoime taastamiseks

Iseseisev too

+ Kliendi noustamine, moejoonise joonistamine.

« Pohi- ja abimaterjalide ning niitide ja furnituuri valimine.

* T66 ja ajakava planeerimine.

« Tehnoloogilise tootlemise jarjestuse koostamine (tehnoloogiliste labildike skeemide joonestamine.
+ RSiva parandusvoimaluse hindamine.

Praktiline too

« Pohiloike konstrueerimine ja modelleerimine vastavalt tegumoele.
» Loigete paigutamine, detailide juurdeldikamine, proovide tegemine, dmblemine ja viimistlemine.

Hindamisiilesanded

+ Kolme tellimust6o valmistamine.
* Uhe keerukama parandustoo teostamine
« Tellimust6ode hinna ja arve koostamine.

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

hinne kujuneb protsessihinnete ja opivéljundite omandamisel sooritatud iseseisvate ja praktiliste toode koondhindena

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: opivéljundite omandamisel sooritatud kirjalike, iseseisvate ja praktiliste toode lavendi tasemel
sooritamine

Vesti smblemine
tellimustéona |
Auditoorne 6pe 10
Iseseisev ope 9

Seos opiviljundiga
Koostab tellimustoo
teenuse hinna ldhtudes
Alateer_nad . . . toomahust ja
1. Vesti kavandi teostamise hindamine.
X . . tegevuskuludest
2. Tellimuse vormistamine. i e
e . - Teeb parandustoid, jargib
3. Tooprotsessi planeerimine. rooVi margistust ia
4. Loike konstrueerimine ja modelleerimine. P! g J
~: ajakava
5. Juurdeldikus. Kavandab Kliendi soovist
6. Proovid ja proovitehnikad. lihtuvalt erinevaid kergeid
7. Vesti dmblemine ja viimistlemine. . g
roivaid, koostab
8. Teenuse maksumus. maksumuse eelarvestuse ja
9. Soovitused toote kasutamise ja hoolduse osas. : - SeTarvestuse )
S : valmistab roivaid, jargib
10. Toote pakkimine ja iileandmine. e .
tehnoloogilise tootlemise
jarjestust, ajakava ning
tooohutus- ja




kvaliteedinoudeid.
Kasutab sobivaid harjutusi
toovoime taastamiseks

Hindamisiilesanded

Tellimustoode dmblemine

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Tellimustoode dmblemine

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1. Lahendab juhendi alusel tellimust6d vastuvdtmise, proovimise ja iileandmisega seonduvaid
teenindussituatsioone.

2. Selgitab moekirjelduse alusel kliendi soovi, kavandab vahemalt kaks tegumoodi.

3. Vatab juhendi alusel kliendilt mdodud, konstrueerib ja modelleerib 16iked.

4. Arvestab tellimustoost lahtuvalt toote dmblemiseks vajamineva kanga koguse.

5. Paigutab tooiilesandest lahtuvalt 16iked kangale, lisab 6mblusvarud ja 16ikab detailid.

6. Koostab toosiilesandest lahtuvalt dmblemise tehnoloogilise tootlemise jarjestuse, kasutab tehnoloogilisi skeeme, selgitab
kvaliteedinoudeid.

7. Ombleb ja viimistleb juhendi alusel kodutekstiile ja kergeid rdivaid, jargib koostatud tehnoloogilise tostlemise jérjestust ja
ajakava.

8. Teeb juhendi alusel raivaproovi kliendile, kasutab sobivaid proovitehnikaid.

9. Arvestab teenuse maksumuse lahtudes téomahust ja tegevuskuludest.

10. Annab hinnangu oma t66 kvaliteedile, ajakava taitmisele ning toimetulekule klienditeeninduses.

Vesti omblemine
tellimustoona 11
Iseseisev ope 5
Praktiline to6 20

Alateemad

1. Vesti kavandi teostamise hindamine.
. Tellimuse vormistamine.
. Tooprotsessi planeerimine.

2

3 Seos opiviljundiga
4. Loike konstrueerimine ja modelleerimine.

5

6

7

Koostab tellimust66
teenuse hinna lahtudes
toomahust ja
tegevuskuludest

. Juurdeldikus.

. Proovid ja proovitehnikad.

. Vesti dmblemine ja viimistlemine.
8. Teenuse maksumus.
9. Soovitused toote kasutamise ja hoolduse osas.
10. Toote pakkimine ja iileandmine.

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Tellimustoode dmblemine

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1. Lahendab juhendi alusel tellimust66 vastuvotmise, proovimise ja iileandmisega seonduvaid
teenindussituatsioone.
2. Selgitab moekirjelduse alusel kliendi soovi, kavandab viahemalt kaks tegumoodi.




3. Vatab juhendi alusel kliendilt mdodud, konstrueerib ja modelleerib 16iked.

4. Arvestab tellimustoost lahtuvalt toote dmblemiseks vajamineva kanga koguse.

5. Paigutab tooiilesandest lahtuvalt 16iked kangale, lisab 6mblusvarud ja 16ikab detailid.

6. Koostab tooiilesandest lahtuvalt dmblemise tehnoloogilise tootlemise jarjestuse, kasutab tehnoloogilisi skeeme, selgitab
kvaliteedinoudeid.

7. Ombleb ja viimistleb juhendi alusel kodutekstiile ja kergeid rdivaid, jargib koostatud tehnoloogilise tostlemise jérjestust ja
ajakava.

8. Teeb juhendi alusel roivaproovi kliendile, kasutab sobivaid proovitehnikaid.

9. Arvestab teenuse maksumuse ldhtudes toomahust ja tegevuskuludest.

10. Annab hinnangu oma t66 kvaliteedile, ajakava taitmisele ning toimetulekule klienditeeninduses.

Voodrita jaki 6mblemine
tellimustéona
Iseseisev ope 20
Praktiline t66 40

Alateemad

. Jaki kavandi teostamise hindamine.

. Tellimuse vormistamine.

. Tooprotsessi planeerimine.

. Loike konstrueerimine ja modelleerimine.

. Juurdelaikus.

. Proovid ja proovitehnikad.

. Jaki dmblemine ja viimistlemine.

. Teenuse maksumus.

. Soovitused toote kasutamise ja hoolduse osas.

10. Toote pakkimine ja tileandmine.

11. Juhendi ja maotude alusel tellimustoost lahtuvalt vahemalt kolme erineva roiva pohilsike
konstrueerimine.

12. Tellimustoode dmblemine (kodutekstiilid, seelikud, piiksid, pluusid, kleidid, vestid, jakid).

Seos opiviljundiga
Koostab tellimustoo
teenuse hinna ldhtudes
toomahust ja
tegevuskuludest

O©ooO~NOoO Ok WN -

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Tellimustoode dmblemine

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1. Lahendab juhendi alusel tellimustoo vastuvotmise, proovimise ja iileandmisega seonduvaid
teenindussituatsioone.

2. Selgitab moekirjelduse alusel kliendi soovi, kavandab vahemalt kaks tegumoodi.

3. Votab juhendi alusel kliendilt mdddud, konstrueerib ja modelleerib I5iked.

4. Arvestab tellimustoost lahtuvalt toote omblemiseks vajamineva kanga koguse.

5. Paigutab tooiilesandest lahtuvalt 16iked kangale, lisab mblusvarud ja 16ikab detailid.

6. Koostab toosiilesandest lahtuvalt dmblemise tehnoloogilise tootlemise jarjestuse, kasutab tehnoloogilisi skeeme, selgitab
kvaliteedinoudeid.

7. Ombleb ja viimistleb juhendi alusel kodutekstiile ja kergeid rdivaid, jargib koostatud tehnoloogilise tostlemise jérjestust ja
ajakava.




8. Teeb juhendi alusel rdivaproovi kliendile, kasutab sobivaid proovitehnikaid.
9. Arvestab teenuse maksumuse lahtudes téomahust ja tegevuskuludest.
10. Annab hinnangu oma t66 kvaliteedile, ajakava taitmisele ning toimetulekule klienditeeninduses.

Oppemeetodid Praktiline t60, iseseisev t66
Hindamismeetodid Praktilise to6 esitlemine, tootulemuste analiiiis
Loéimitud teemad

Mooduli hindamine Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvotva

. . . hinne kujuneb protsessihinnete ja opiviljundite omandamisel sooritatud iseseisvate ja praktiliste toode koondhindena
hinde kujunemine

“A” saamise tingimus: opivéljundite omandamisel sooritatud kirjalike, iseseisvate ja praktiliste toode lavendi tasemel

sh lavend oo
sooritamine
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Mooduli nr

Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

6

Praktika

17

Tiina Kolga,

Nouded mooduli
alustamiseks

Labitud moodulid: Karjaariplaneerimine ja ettevatluse alused ov 4 teema 4, dGmblustehnoloogia alusdpe

Mooduli eesmark

Oppija planeerib oma t66d dmblusettevattes, rakendab omandatud dmbleja ja ritsepatooalaseid teadmisi ja oskusi
tookeskkonnas meeskonnaliikmena, jargib kvaliteedindudeid ja ajakava

Praktika

442 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. Planeerib enda praktika eesmérgid ja
tooiilesanded tulenevalt praktikajuhendist

1. Planeerib enda praktika eesmargid ja
tooiilesanded, lahtuvalt praktikakohast ja
praktikajuhendist

2. Seab sisse praktikapaeviku, mida tdidetakse
igapaevaselt praktika kaigus vastavalt
praktikajuhendile

Osaleb ettevotte igapaevatoos, omandab
suhtlemisoskuse ja meeskonnat6o kogemusi;
Téidab erinevaid erialaseid tooiilesandeid
rakendades tootamisel efektiivseid ja ohutuid
toovatteid; Kontrollib oma to6 kvaliteeti, annab
hinnangu enda todle tulenevalt kvaliteedinduetest
ja ajakavast

Sisestab vastavalt praktikajuhendile
praktikapaevikusse iga praktikapaeva kohta
sissekanded; Analtiiisib enda toimetulekut paevaste
tooiilesannetega, hindab opitut ning juhendaja
abiga arendamist vajavaid aspekte, fikseerib
aruandes; Annab kirjalikult hinnangu pustitatud
eesmarkide taitmise kohta; Koostab vastavalt
praktikajuhendile praktika aruande ning kaitseb
seda lopuseminaris

Mitteeristav hindamine

2. Tootab juhendamisel praktikaettevottes, jargib

ettevotte tookorraldusest tulenevaid noudeid,

1. Planeerib enda praktika eesmargid ja
tooiilesanded, lahtuvalt praktikakohast ja

Mitteeristav hindamine




rakendab tootamisel efektiivseid ja ohutuid
toovotteid ning taidab kvaliteedindudeid ja ajakava

praktikajuhendist

2. Seab sisse praktikapaeviku, mida tdidetakse
igapaevaselt praktika kaigus vastavalt
praktikajuhendile

Osaleb ettevotte igapaevatoos, omandab
suhtlemisoskuse ja meeskonnat6é kogemusi;
Taidab erinevaid erialaseid tooiilesandeid
rakendades tootamisel efektiivseid ja ohutuid
toovatteid; Kontrollib oma to6 kvaliteeti, annab
hinnangu enda too6le tulenevalt kvaliteedinduetest
ja ajakavast

Sisestab vastavalt praktikajuhendile
praktikapaevikusse iga praktikapéeva kohta
sissekanded; Analiitisib enda toimetulekut paevaste
tooiilesannetega, hindab opitut ning juhendaja
abiga arendamist vajavaid aspekte, fikseerib
aruandes; Annab kirjalikult hinnangu pistitatud
eesmarkide taitmise kohta; Koostab vastavalt
praktikajuhendile praktika aruande ning kaitseb
seda IGpuseminaris

3. Tdidab iga toopaeva lopus praktikapaeviku ning
praktika Ioppedes koostab praktika aruande

1. Planeerib enda praktika eesmargid ja
tooiilesanded, lahtuvalt praktikakohast ja
praktikajuhendist

2. Seab sisse praktikapéeviku, mida tdidetakse
igapéevaselt praktika kaigus vastavalt
praktikajuhendile

Osaleb ettevotte igapaevatoos, omandab
suhtlemisoskuse ja meeskonnat66 kogemusi;
Taidab erinevaid erialaseid tooiilesandeid
rakendades tootamisel efektiivseid ja ohutuid
toovatteid; Kontrollib oma t66 kvaliteeti, annab
hinnangu enda todle tulenevalt kvaliteedinduetest

Mitteeristav hindamine




ja ajakavast

Sisestab vastavalt praktikajuhendile
praktikapaevikusse iga praktikapéeva kohta
sissekanded; Analtiiisib enda toimetulekut paevaste
tooiilesannetega, hindab opitut ning juhendaja
abiga arendamist vajavaid aspekte, fikseerib
aruandes; Annab kirjalikult hinnangu pistitatud
eesmarkide taitmise kohta; Koostab vastavalt
praktikajuhendile praktika aruande ning kaitseb
seda lopuseminaris

Mooduli jagunemine

To6 praktikaettevottes |
Praktika 200

Alateemad

1. Sissejuhatus praktikale.

2. Praktikapaevik ja praktikajuhend, nende koostamine ja taitmine.

3. Praktika eesmarkide sdnastus ja digekiri.

4. Enda praktika eesmarkide koostamine vastavalt praktikajuhendile ja nende lisamine
praktikaaruande juurde.

5. Hinnangulehe taitmine.

6. Praktikaaruande koostamine ja esitamine Iopuseminaris.

7. Taidab igapéevaselt praktikapaevikut vastavalt praktikajuhendile.

8. Annab hinnangu enda toole ja tdaidab eneseanaliiiisi sisaldava kokkuvotte

9. Praktikaettevotte tookorraldus, sisekorraeeskirjad ja tookoha korrashoiu nduded t66 ajal ja
parast Iopetamist.

10. Tooohutuse- ja tookeskkonnanduded.

11. Erinevate tootiilesannete taitmine, ratsionaalsete toovotete rakendamine, kvaliteedinduded.

12. Tootulemuslikkuse analiits.
13. Tootesdlmede, tekstiil- ja rdivatoodete Gmblemine.

Seos opiviljundiga
Planeerib enda praktika
eesmairgid ja tooiilesanded
tulenevalt
praktikajuhendist

Tootab juhendamisel
praktikaettevottes, jargib
ettevotte tookorraldusest
tulenevaid ndudeid,
rakendab tootamisel
efektiivseid ja ohutuid
toovotteid ning tiaidab
kvaliteedinoudeid ja
ajakava

Taidab iga toopéeva lopus
praktikapaeviku ning
praktika loppedes koostab
praktika aruande

Iseseisev t6o

Praktika paeviku taitmine

Hindamisiilesanded

Praktika aruande esitlus

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Tootesolmede, tekstiil- ja roivatoodete omblemine.
Sisestab vastavalt praktikajuhendile praktikapéevikusse iga praktikapieva kohta sissekanded.

Analiiiisib enda toimetulekut paevaste tooiilesannetega, hindab Spitut ning juhendaja abiga arendamist vajavaid aspekte,




fikseerib aruandes.
Annab Kirjalikult hinnangu piistitatud eesmarkide téitmise kohta.
Koostab vastavalt praktikajuhendile praktika aruande ning kaitseb seda IGpuseminaris.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Oppija osaleb ettevotte igapievatoss, omandab suhtlemisoskuse ja meeskonnatoo kogemusi.

Téidab erinevaid erialaseid tooiilesandeid rakendades tootamisel efektiivseid ja ohutuid toovotteid.

Kontrollib oma t66 kvaliteeti, annab hinnangu enda toole tulenevalt kvaliteedinduetest ja ajakavast.

Oppija sisestab vastavalt praktikajuhendile praktikapievikusse iga praktikapieva kohta sissekanded.

Analiitisib enda toimetulekut paevaste tosiilesannetega, hindab dpitut ning juhendaja abiga arendamist vajavaid aspekte,
fikseerib aruandes.

Annab kirjalikult hinnangu piistitatud eesmarkide tditmise kohta; Koostab vastavalt praktikajuhendile praktika aruande ning
kaitseb seda Iopuseminaris.

Too praktikaettevottes |1
Praktika 242

Seos opiviljundiga
Planeerib enda praktika
eesmargid ja tooiilesanded
tulenevalt
praktikajuhendist

Tootab juhendamisel
praktikaettevottes, jargib
ettevotte tookorraldusest
tulenevaid ndudeid,
rakendab tootamisel
efektiivseid ja ohutuid
toovotteid ning taidab
kvaliteedinoudeid ja
ajakava

Taidab iga toopéeva lopus
praktikapaeviku ning
praktika loppedes koostab
praktika aruande

Alateemad
Tootulemuste analiiiis, praktiline t66, enesehindamine, tagasiside

Iseseisev t66

Praktikapaeviku taitmine

Hindamisiilesanded

Praktika aruande esitlus

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Mooduli hinde saamise eelduseks on praktikast osavott ja protsessihinded, mis on kajastatud praktikapaevikus ja toendavad
opiviljundite omandamist ning praktika kaitsmine

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Oppija osaleb ettevotte igapievatoss, omandab suhtlemisoskuse ja meeskonnatéo kogemusi.
Taidab erinevaid erialaseid tooiilesandeid rakendades tootamisel efektiivseid ja ohutuid toovotteid.
Kontrollib oma t66 kvaliteeti, annab hinnangu enda toole tulenevalt kvaliteedinduetest ja ajakavast.




Oppija sisestab vastavalt praktikajuhendile praktikapievikusse iga praktikapieva kohta sissekanded.

Analiitisib enda toimetulekut paevaste tociilesannetega, hindab opitut ning juhendaja abiga arendamist vajavaid aspekte,
fikseerib aruandes.

Annab kirjalikult hinnangu pistitatud eesmarkide taitmise kohta; Koostab vastavalt praktikajuhendile praktika aruande ning
kaitseb seda Iopuseminaris.

Oppemeetodid

Analiiiis, enesehindamine, iseseisev t66, avalik esinemine
Praktiline tegevus

Loeng, arutelu, iseseisev t66

Hindamismeetodid

Tootesdlmede, tekstiil- ja rdivatoodete dmblemine

Sisestab vastavalt praktikajuhendile praktikapaevikusse iga praktikapieva kohta sissekanded; Analiitisib enda toimetulekut
paevaste tooiilesannetega, hindab opitut ning juhendaja abiga arendamist vajavaid aspekte, fikseerib aruandes; Annab Kirjalikult
hinnangu piistitatud eesmarkide taitmise kohta; Koostab vastavalt praktikajuhendile praktika aruande ning kaitseb seda
IGpuseminaris

Enda praktika eesmarkide koostamine vastavalt praktikajuhendile ja nende lisamine praktikaaruande juurde

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvaétva
hinde kujunemine

Mooduli kokkuvottev hinne kujuneb:

- ettevottepoolse juhendaja hinnang praktikal tootamise kohta

- koolipoolse juhendaja hinnang oppija tocle praktikal (praktikaaruanne, kaitsmine)
- oponeerija hinnang aruandele

- Oppija eneseanaliiiis

sh lavend

“A” saamise tingimus: Sisestab vastavalt praktikajuhendile praktikapaevikusse iga praktikapaeva kohta sissekanded.
Analiitisib enda toimetulekut paevaste tosiilesannetega, hindab dpitut ning juhendaja abiga arendamist vajavaid aspekte,
fikseerib aruandes.

Annab kirjalikult hinnangu piistitatud eesmarkide taitmise kohta.

Koostab vastavalt praktikajuhendile praktika aruande ning kaitseb seda IGpuseminaris.

Enda praktika eesmarkide koostamine vastavalt praktikajuhendile ja nende lisamine praktikaaruande juurde.
Tootesolmede, tekstiil- ja roivatoodete omblemine.




| Oppematerjalid | Ettevotte tookorralduslikud eeskirjad, juhendid, niidised, dokumentatsioon




Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad
y Rolvakorr_lplektl omblemine ja 9 Tiina Kolga,
turundamine

Noéuded mooduli
alustamiseks

Omandatud pohidpingute moodulid

Mooduli eesmirk

Opetusega taotletakse, et dppija planeerib oma t66d ja aega praktilise t66 valmistamiseks, rakendab omandatud dmbleja,
ratsepatooalaseid teadmisi ja oskusi, jargib tegumoodi, kvaliteedinoudeid ja ajakava

Auditoorne ope

Iseseisev ope

Praktiline too

25 tundi

63 tundi

146 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. arendab teenuse ldhtudes sihtriihmast ja
turuhindadest, arvestab teenuse hinna lahtudes
toomahust ja tegevuskuludest

Analiiiisib turusituatsiooni valitud erialal ja
erinevate turunduskanalite kasutusvaimalusi.
Loetleb ja selgitab miitigiprotsessi osiseid ning
teab ja vordleb erinevaid hinnastamise
pohimaotteid.

Joonistab moejoonise eest ja tagant vaates.
Kirjeldab kangast, abi- ja vahematerjalidest,
niidist, furnituurist lahtuvalt nende omadusi.
Arvutab kanga ja abimaterjalide kulu.
Konstrueerib maotude alusel pohilgike ja
modelleerib tegumoest lahtuvalt.

Koostab tehnoloogilise tootlemise jarjestuse.
Loikab, dmbleb, viimistleb, teeb rdivaproove ja
prooviparandusi, jargib kvaliteedindudeid ja
ajakava.

Koostab roivakomplekti hinna kalkulatsiooni.
Esitleb roivakomplekti.

Kaitseb 16putdo kirjaliku osa.

Sonastab oma konkurentsieelise ja
vaartuspakkumise ning méaaratleb ja iseloomustab
kliendisegmente lahtuvalt erialast.

Mitteeristav hindamine

2. selgitab valja kliendi soovi, soovitab ja
kavandab kliendile kergerdiva komplekti, koostab
ja vormistab tellimuse

Analiiisib turusituatsiooni valitud erialal ja
erinevate turunduskanalite kasutusvaimalusi.
Loetleb ja selgitab miitigiprotsessi osiseid ning
teab ja vordleb erinevaid hinnastamise
pohimatteid.

Mitteeristav hindamine




Joonistab moejoonise eest ja tagant vaates.
Kirjeldab kangast, abi- ja vahematerjalidest,
niidist, furnituurist lahtuvalt nende omadusi.
Arvutab kanga ja abimaterjalide kulu.
Konstrueerib maotude alusel pahildike ja
modelleerib tegumoest lahtuvalt.

Koostab tehnoloogilise tootlemise jarjestuse.
Loikab, dmbleb, viimistleb, teeb rdivaproove ja
prooviparandusi, jargib kvaliteedindudeid ja
ajakava.

Koostab roivakomplekti hinna kalkulatsiooni.
Esitleb roivakomplekti.

Kaitseb 16putdo Kirjaliku osa.

Sonastab oma konkurentsieelise ja
vaartuspakkumise ning méaaratleb ja iseloomustab
kliendisegmente lahtuvalt erialast.

3. soovitab roivakomplekti dmblemiseks sobivad
materjalid ja furnituuri, arvutab materjalide
kogused ja teenuse hinna lahtudes toomahust ja
tegevuskuludest

Analiiiisib turusituatsiooni valitud erialal ja
erinevate turunduskanalite kasutusvaimalusi.
Loetleb ja selgitab miitigiprotsessi osiseid ning
teab ja vordleb erinevaid hinnastamise
pohimatteid.

Joonistab moejoonise eest ja tagant vaates.
Kirjeldab kangast, abi- ja vahematerjalidest,
niidist, furnituurist lahtuvalt nende omadusi.
Arvutab kanga ja abimaterjalide kulu.
Konstrueerib maotude alusel pohilgike ja
modelleerib tegumoest lahtuvalt.

Koostab tehnoloogilise tootlemise jarjestuse.
Loikab, dmbleb, viimistleb, teeb rdivaproove ja
prooviparandusi, jargib kvaliteedindudeid ja
ajakava.

Koostab roivakomplekti hinna kalkulatsiooni.
Esitleb roivakomplekti.

Kaitseb 16putdo Kirjaliku osa.

Sonastab oma konkurentsieelise ja
vaartuspakkumise ning méaaratleb ja iseloomustab
kliendisegmente lahtuvalt erialast.

Mitteeristav hindamine




4. konstrueerib ja modelleerib 16iked, jargib
moejoonist, modte ja kehaproportsioone

Analiidisib turusituatsiooni valitud erialal ja
erinevate turunduskanalite kasutusvaimalusi.
Loetleb ja selgitab miitigiprotsessi osiseid ning
teab ja vordleb erinevaid hinnastamise
pohimatteid.

Joonistab moejoonise eest ja tagant vaates.
Kirjeldab kangast, abi- ja vahematerjalidest,
niidist, furnituurist ldhtuvalt nende omadusi.
Arvutab kanga ja abimaterjalide kulu.
Konstrueerib maotude alusel pohildike ja
modelleerib tegumoest lahtuvalt.

Koostab tehnoloogilise tootlemise jarjestuse.
Loikab, dmbleb, viimistleb, teeb rdivaproove ja
prooviparandusi, jargib kvaliteedindudeid ja
ajakava.

Koostab roivakomplekti hinna kalkulatsiooni.
Esitleb raivakomplekti.

Kaitseb 16putdo kirjaliku osa.

Sonastab oma konkurentsieelise ja
vaartuspakkumise ning méaaratleb ja iseloomustab
Kliendisegmente lahtuvalt erialast.

Eristav hindamine

5. kavandab, ombleb ja esitleb
individuaaltellimustoona valminud roivakomplekti
sihtrithmale sobivas miitigikanalis, planeerib oma
tood ja aega

Analiiiisib turusituatsiooni valitud erialal ja
erinevate turunduskanalite kasutusvaimalusi.
Loetleb ja selgitab miitigiprotsessi osiseid ning
teab ja vordleb erinevaid hinnastamise
pohimatteid.

Joonistab moejoonise eest ja tagant vaates.
Kirjeldab kangast, abi- ja vahematerjalidest,
niidist, furnituurist lahtuvalt nende omadusi.
Arvutab kanga ja abimaterjalide kulu.
Konstrueerib maotude alusel pohildike ja
modelleerib tegumoest lahtuvalt.

Koostab tehnoloogilise tootlemise jarjestuse.
Loikab, dmbleb, viimistleb, teeb rdivaproove ja
prooviparandusi, jargib kvaliteedindudeid ja
ajakava.

Koostab roivakomplekti hinna kalkulatsiooni.

Mitteeristav hindamine




Esitleb roivakomplekti.

Kaitseb 16putdo kirjaliku osa.

Sonastab oma konkurentsieelise ja
vadrtuspakkumise ning maaratleb ja iseloomustab
kliendisegmente lahtuvalt erialast.

6. esitab valmistooted koos portfoolioga

Analiiiisib turusituatsiooni valitud erialal ja
erinevate turunduskanalite kasutusvaimalusi.
Loetleb ja selgitab miitigiprotsessi osiseid ning
teab ja vordleb erinevaid hinnastamise
pohimatteid.

Joonistab moejoonise eest ja tagant vaates.
Kirjeldab kangast, abi- ja vahematerjalidest,
niidist, furnituurist lahtuvalt nende omadusi.
Arvutab kanga ja abimaterjalide kulu.
Konstrueerib maotude alusel pohildike ja
modelleerib tegumoest lahtuvalt.

Koostab tehnoloogilise tootlemise jarjestuse.
Loikab, dmbleb, viimistleb, teeb rdivaproove ja
prooviparandusi, jargib kvaliteedindudeid ja
ajakava.

Koostab roivakomplekti hinna kalkulatsiooni.
Esitleb roivakomplekti.

Kaitseb 16putoo kirjaliku osa.

Sonastab oma konkurentsieelise ja
vaartuspakkumise ning maaratleb ja iseloomustab
kliendisegmente lahtuvalt erialast.

Mitteeristav hindamine

Mooduli jagunemine

Materjaliopetus
Auditoorne 6pe 10
Iseseisev ope 6
Praktiline t66 10

Alateemad

Roivakomplekti kangaste kiuline koostis, tehnoloogilised omadused ja hooldustingimused

Seos opiviljundiga
arendab teenuse lahtudes
sihtrithmast ja
turuhindadest, arvestab
teenuse hinna ldhtudes
toomahust ja
tegevuskuludest

selgitab vilja kliendi soovi,
soovitab ja kavandab




kliendile kergeroiva
komplekti, koostab ja
vormistab tellimuse
soovitab roivakomplekti
omblemiseks sobivad
materjalid ja furnituuri,
arvutab materjalide
kogused ja teenuse hinna
ldhtudes toomahust ja
tegevuskuludest
kavandab, dmbleb ja
esitleb
individuaaltellimustéona
valminud réivakomplekti
sihtrithmale sobivas
miiigikanalis, planeerib
oma to6d ja aega

Iseseisev too

R&ivakomplekti kangaste otsimine

Hindamisiilesanded

soovitab roivakomplekti dmblemiseks sobivad materjalid ja furnituuri, arvutab materjalide kogused ja teenuse hinna ldhtudes

toomahust ja tegevuskuludest

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

hinne kujuneb protsessihinnete ja opivéljundite omandamisel sooritatud iseseisva ja praktilise t66 koondhindena

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: opivéljundite omandamisel sooritatud kirjalike, iseseisvate ja praktiliste toode lavendi tasemel

sooritamine esitlemine 16put66s

Roéivakomplekti
hinnastamine
Auditoorne dpe 5
Praktiline t66 8

Alateemad

1. Kulu-, turu- ja vaartuspohine hinnastamine.

2. Hinnapakkumine ja tellimuse vormistamine.

3. Ritsepa salongi (kujuteldava) turundusplaani koostamine rithmatoona.
4. Etteantud roivaeseme hinnakalkulatsiooni ja pakkumise koostamine.

Seos opiviljundiga
arendab teenuse lahtudes
sihtrithmast ja
turuhindadest, arvestab
teenuse hinna ldhtudes
toomahust ja
tegevuskuludest

selgitab vilja kliendi soovi,
soovitab ja kavandab
kliendile kergeroiva
komplekti, koostab ja
vormistab tellimuse




soovitab roivakomplekti
omblemiseks sobivad
materjalid ja furnituuri,
arvutab materjalide
kogused ja teenuse hinna
ldhtudes toomahust ja
tegevuskuludest
kavandab, dmbleb ja
esitleb
individuaaltellimustoona
valminud rdivakomplekti
sihtrithmale sobivas
miugikanalis, planeerib
oma t66d ja aega

Hindamisiilesanded

Ratsepa salongi (kujuteldava) turundusplaani koostamine riithmatéona.
Etteantud rdivaeseme hinnakalkulatsiooni ja pakkumise koostamine.

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

atsepa salongi (kujuteldava) turundusplaani koostamine riihmatoona.
Etteantud roivaeseme hinnakalkulatsiooni ja pakkumise koostamine.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1. Analiiiisib turusituatsiooni valitud erialal ja erinevate turunduskanalite kasutusvoimalusi.
2. Loetleb ja selgitab miitigiprotsessi osiseid ning teab ja vordleb erinevaid hinnastamise pohimotteid.

Roéivakomplekti
turundamine
Iseseisev ope 11
Praktiline to6 28

Alateemad

Arendab teenuse ldhtudes sihtrithmast ja turuhindadest, arvestab teenuse hinna ldhtudes té6mahust
ja tegevuskuludest.

TOOTE TURUNDAMINE

1.

Teenuse kujunemine.

2. Teenuse disain.

3. Miiiigikanalid.

4. Toote turule toomine.
5.
6
7
8

Ratsepatoo teenuse vajaduse noudlus, pakkumine ja turu tasakaal.

. Tootekontseptsiooni viljatootamine.

. Turunduseesmargid ja tegevused ratsepat6o teenuse/ toote miitigiks. Turundustegevuste valik.
. Tulemuste mostmine.

9.

Turu-uuringud. Konkurents. Turundustegevuste valik.

10. Kompleksiilesanne rithmatoona - toote lansseerimise analiiiis vastavalt koostatud turundus- ja
midgiplaanile.
11. Juhtumite analtiiisid toote lansseerimise praktilistest naidetest.

Seos épiviljundiga
arendab teenuse ldhtudes
sihtrithmast ja
turuhindadest, arvestab
teenuse hinna lahtudes
toomahust ja
tegevuskuludest
kavandab, dmbleb ja
esitleb
individuaaltellimustoona
valminud réivakomplekti
sihtrithmale sobivas
miiigikanalis, planeerib
oma t6od ja aega




12. Ulesande pdhjal toote voi teenuse ja sellele vastava sihtgrupiidee leidmine, kasutades nii eesti
kui ka inglisekeelseid erialaseid allikaid.
13. Sihtgrupi ligipaasu voimaluste kirjeldamine uuele tootele voi teenusele.

Praktiline too

Arimudeli koostamine ja esitlus: grupp loob dmblusettevdtte, mairab sihtriihma, tooted/ teenused, asukoha, hinnaklassi ning
loob neile andmetele tuginedes turundusstrateegia.

Hindamisiilesanded

1. Turu-uuringu labiviimine etteantud kaubagrupis riithmatéona

2. Ratsepa salongi (kujuteldava) turundusplaani koostamine rithmatoona

3. Juhtumite analiitisid toote lansseerimise praktilistest ndidetest (case

study)

4. Kirjeldada tilesande pohjal voimalikke ideede allikaid ja nimetada 3 ideede hankimise meetodit
5. Leida iilesande pdhjal toote voi teenuse idee ja sellele vastava sihtgrupi, kasutades nii eesti kui ka inglisekeelseid erialaseid
allikaid

6. Kirjeldada sihtgrupi ligipadsu voimalusi uuele tootele vai teenusele

7. Analiitisida toote vai teenuseidee teostatavust turu situatsiooni arvestades

8. Analiiiisida ja hinnata uue toote voi teenuse vajadust ja noudlust

9. Turundusplaani koostamine riihmatoona

Roivakomplekti dmblemine ja esitlus (LSput66)

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Roivakomplekti dmblemine ja esitlus (LSput66)

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1. Kirjeldab tegumoodi ja joonistab moejoonise lihtsamalGikelisele rdivakomplektile.

2. Soovitab iilesandest lahtuvalt roivakomplekti dmblemiseks sobivaid materjale ja furnituuri.

3. Koostab juhendi alusel kangaste kangaste, abimaterjalide ja furnituuri kirjelduse, méarab Kiulise koostise, tehnoloogilise
tootlemise ja hooldustingimused.

4. Ulesandest lihtuvalt konstrueerib ja modelleerib juhendmaterjali abil Idiked.

5. Paigutab juhendist ldhtuvalt IGiked ratsionaalselt kangale, arvutab materjali kulu.

6. Koostab juhendmaterjalide abil tehnoloogilise tootlemise jarjestuse, joonestab vahemalt viis tehnoloogilist tootesdlme
omblemise skeemi.

7. Loikab detailid, vahe- ja abimaterjalid, dmbleb ja viimistleb roivakomplekti, teeb juhendamisel proove, jéargib koostatud
tehnoloogilise tootlemise jarjestust, taidab kvaliteedindudeid ja ajakava.

8. Koostab juhendi alusel roivakomplekti hinnakalkulatsiooni ja vormistab tellimuse.

9. Annab juhendi alusel hinnangu oma t66 kvaliteedile, toote istuvusele.

10. Esitleb roivakomplekti sobivas miitigikanalis.

Roéivakomplekti
omblemine ja esitlemine
Auditoorne 6pe 10
Iseseisev ope 46

Alateemad Seos opiviljundiga

1. Tellimust6o (16put6o) juhend roivakomplekti dmblemiseks. arendab teenuse ldhtudes
2. Roivakomplekti kavandamine, tegumoe Kirjeldamine. sihtrithmast ja

3. Loike konstrueerimine ja modelleerimine. turuhindadest, arvestab




Praktiline too 100

4. Loigete paigutamine kangale ja juurdeldikus.

5. Materjali kulu arvutamine.

6. Materjalide kiuline koostis, tehnoloogilised omadused ja hooldustingimused.

7. Tehnoloogilise tootlemise jarjestus.

8. Roivakomplekti dmblemine ja viimistlemine.

9. Komplekti hinnakalkulatsioon.

10. L3putoo esitlus

11. Individuaaltellimustoo (Ioputoo) juhend roivakomplekti dmblemiseks: Raivakomplekti
tegumoe kirjeldamine ja moe joonistamine, I6ike konstrueerimine, modelleerimine, 15igete
paigutamine kangale, materjalide kulu arvutamine, tellimuse vormistamine, kangaste kiuline
koostis, tehnoloogilised omadused ja hooldustingimused, tehnoloogilise to6tlemise jarjestus
(tehnoloogilised skeemid), 16ikamine, dmblemine, proovimine, viimistlemine, komplekti
esitlemine).

12. Loputod juhendi alusel individuaaltellimusena roivakomplekti valmistamine.

teenuse hinna lahtudes
toomahust ja
tegevuskuludest

selgitab vilja kliendi soovi,
soovitab ja kavandab
kliendile kergeroiva
komplekti, koostab ja
vormistab tellimuse
soovitab roivakomplekti
omblemiseks sobivad
materjalid ja furnituuri,
arvutab materjalide
kogused ja teenuse hinna
ldhtudes toomahust ja
tegevuskuludest
konstrueerib ja modelleerib
I6iked, jargib moejoonist,
modte ja
kehaproportsioone
kavandab, dmbleb ja
esitleb
individuaaltellimustoona
valminud rdivakomplekti
sihtrithmale sobivas
miiigikanalis, planeerib
oma t66d ja aega

Iseseisev t66

Loputdo vormistamine

Praktiline too

Roivakomplekti mblemine

Hindamisiilesanded

Individuaaltellimustoo (Ioputd) juhend roivakomplekti dmblemiseks: Roivakomplekti tegumoe kirjeldamine ja moe
joonistamine, I5ike konstrueerimine, modelleerimine, 16igete paigutamine kangale, materjalide kulu arvutamine, tellimuse
vormistamine, kangaste kiuline koostis, tehnoloogilised omadused ja hooldustingimused, tehnoloogilise to6tlemise jarjestus

(tehnoloogilised skeemid), 16ikamine, dmblemine, proovimine, viimistlemine, komplekti esitlemine

Hindamine

Eristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Hinne kujuneb hindekriteeriumite alusel

sh hindekriteeriumid

“3” saamise tingimus: joonistab moejoonise lihtsamaldikelise roivakomplektile ja koostab moekirjelduse

soovitab iilesandest lahtuvalt roivakomplekti 6mblemiseks sobivaid materjale ja furnituuri




koostab juhendi alusel kangaste, abi-, vahematerjalide ja furnituuri Kirjelduse, tehnoloogilise toétlemise jarjekorra, maarab
materjalide kiulise koostise ja kirjeldab hooldustingimusi

koostab roivakomplekti maksumuse arvestuse ja vormistab tellimuse

konstrueerib ja modelleerib juhendmaterjali abil roivakomplekti 16iked

paigutab juhendi alusel 15iked ratsionaalselt kangale, arvutab pohi- ja voodri materjalide kulu

koostab juhendmaterjali abil tehnoloogilise to6tlemise jarjestuse, joonestab vahemalt viis tehnoloogilist tootesolme 6mblemise
skeemi

IGikab detailid, vahe- ja abimaterjalid, 6mbleb ja viimistleb roivakomplekti, teeb juhendaja toel proovi, jargib koostatud
tehnoloogilise tootlemise jarjestust, taidab kvaliteedindudeid ja ajakava

annab juhendi alusel hinnangu oma t66 kvaliteedile, toote istuvusele ja teenuse miitigi voimalustele

esitleb roivakomplekti sobivas miitigikanalis

“4” saamise tingimus: joonistab moejoonise roivakomplektile, kus on kasutaud viahemalt kolme keerukamat tootesolme ja
koostab moekirjelduse

annab soovitusi iilesandest lahtuvalt rGivakomplekti dmblemiseks sobivate materjale ja furnituuride osas, pohjendab valikuid
koostab juhendmaterjali alusel kangaste, abi- ja vahematerjalide kirjelduse, tehnoloogilise tootlemise jarjekorra, maarab Kiulise
koostise ja kirjeldab hooldustingimusi

koostab roivakomplekti maksumuse arvestuse ja vormistab tellimuse

konstrueerib ja modelleerib juhendmaterjali abil roivakomplekti 16iked

paigutab 16iked ratsionaalselt kangale, arvutab pshi- abi- ja vahematerjalide kulu

koostab juhendmaterjali abil tehnoloogilise tootlemise jarjestuse, joonestab vahemalt kuus tehnoloogilist tootesslme dmblemise
skeemi

IGikab, dmbleb ja viimistleb roivakomplekti, teeb proovi, jargib koostatud tehnoloogilise to6tlemise jarjestust, kasutab
efektiivseid toovatteid, tdidab kvaliteedindudeid ja ajakava

annab juhendi alusel hinnangu oma t66 kvaliteedile, toote istuvusele ja teenuse miitigi voimalustele

esitleb roivakomplekti sobivas miitigikanalis

“5” saamise tingimus: joonistab moejoonise roivakomplektile, kus on kasutaud vahemalt nelja keerukamat tootesolme, koostab
moekirjelduse ja pohjendab tegumoe soovitust

annab soovitusi iilesandest lahtuvalt rGivakomplekti dmblemiseks sobivate materjalide ja furnituuride osas, pohjendab valikuid
koostab juhendmaterjali alusel kangaste, abi- ja vahematerjalide kirjelduse, tehnoloogilise tootlemise jarjekorra, maarab kiulise
koostise ja kirjeldab hooldustingimusi

koostab roivakomplekti maksumuse arvestuse ja vormistab tellimuse

konstrueerib ja modelleerib iseseisvalt roivakomplekti 16iked

paigutab 16iked ratsionaalselt kangale, arvutab koikide kasutaud kangaste ja abimaterjalide kulu

koostab tehnoloogilise tootlemise jarjestuse, joonestab koikide tootesolmede dmblemise tehnoloogilised skeemid

IGikab, ombleb ja viimistleb roivakomplekti, teeb iseseisvalt proovi, jargib koostatud tehnoloogilise tootlemise jarjestust,
kasutab efektiivseid toovotteid, tdidab kvaliteedindudeid ja ajakava.

annab juhendi alusel hinnangu oma t66 kvaliteedile, toote istuvusele ja teenuse miiiigi voimalustele




esitleb roivakomplekti sobivas miitigikanalis
annab hinnangu tooprotsessi tulemusele ja efektiivsuse tostmise voimalustele.

Oppemeetodid

Praktiline t66, Kirjalik t60, iseseisev t66

Hindamismeetodid

Kirjalik t66, praktiline t66 , roivakomplekti esitlemine

Laimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvétva
hinde kujunemine

Hinne kujuneb hindekriteeriumite alusel.

sh lavend

“A” saamise tingimus: joonistab moejoonise lihtsamaloikelise rdivakomplektile ja koostab moekirjelduse

soovitab tilesandest lahtuvalt roivakomplekti dmblemiseks sobivaid materjale ja furnituuri

koostab juhendi alusel kangaste, abi-, vahematerjalide ja furnituuri Kirjelduse, tehnoloogilise to6tlemise jarjekorra, maarab
materjalide Kiulise koostise ja kirjeldab hooldustingimusi

koostab roivakomplekti maksumuse arvestuse ja vormistab tellimuse

konstrueerib ja modelleerib juhendmaterjali abil roivakomplekti 16iked

paigutab juhendi alusel I5iked ratsionaalselt kangale, arvutab pohi- ja voodri materjalide kulu

koostab juhendmaterjali abil tehnoloogilise toctlemise jarjestuse, joonestab viahemalt viis tehnoloogilist tootesdlme 6mblemise
skeemi

Idikab detailid, vahe- ja abimaterjalid, dmbleb ja viimistleb rdivakomplekti, teeb juhendaja toel proovi, jargib koostatud
tehnoloogilise tootlemise jarjestust, taidab kvaliteedindudeid ja ajakava

annab juhendi alusel hinnangu oma t66 kvaliteedile, toote istuvusele ja teenuse miitigi voimalustele

esitleb roivakomplekti sobivas miiiigikanalis

Oppematerjalid




Mooduli nr Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

8 Opitee ja t66 muutuvas keskkonnas 5

Tiina Kolga,

Nouded mooduli

alustamiseks Puuduvad

Mooduli eesmirk pohimatetest

Opetusega taotletakse, et dppija juhib enda erialast karjasri tinapievases muutuvas keskkonnas, lihtudes elukestva dppe

Auditoorne ope

Iseseisev ope

96 tundi

34 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. Kavandab oma opitee arvestades isiklikke,
sotsiaalseid ja tooalaseid voimalusi ning piiranguid

Analiiiisib enda ja grupiliikmete kaitumist ning
jargib tldtunnustatud kaitumistava.

Analiiiisib ennast ja oma dpiteed ning sonastab
oma opieesmargid.

Analiiiisib erinevaid keskkonnategureid ning
maaratleb meeskonnatoona kompleksse probleemi
iihiskonnas.

Analiiiisib juhendi alusel enda ja teiste
teeninduskultuuri, teenindushoiakuid ja —oskusi.
Analiiiisib juhendi alusel kultuurilisi erinevusi
suhtlemisel.

Analiiiisib meeskonnatoona erinevate lahenduste
kultuurilist, sotsiaalset ja/voi rahalist vaartust.
Analiitisib meeskonnatoona piirkondlikku
ettevotluskeskkonda.

Analiitisib meeskonnatéona turumajanduse
toimimist ja selle osapoolte iilesandeid.

Analiitisib oma huvisid, vaartusi, oskusi, teadmisi,
kogemusi ja isikuomadusi, sh opi-, suhtlemis- ja
koostoooskusi.

Analiitisib oma kutsealast arengut, seostades seda
ldhemate ja kaugemate eesmarkidega ning tehes
vajadusel muudatusi eesmarkides ja/voi tegevustes.
Analiiiisib oma oskuste arendamise ja rakendamise
voimalusi muutuvas keskkonnas.

Analiiiisib organisatsioonide vorme ja tegutsemise
viise, lahtudes nende eesmarkidest.

Mitteeristav hindamine




Analiitisib tegureid, mis mojutavad
karjaarivalikuid ja millega on vaja arvestada
otsuste langetamisel. Lahtub analiitisil oma
eesmarkidest ning liihi- ja pikaajalisest
karjaariplaanist.

Hindab enda kui meeskonnaliikme panust
vadrtusloomes.

Juhib juhendi alusel eesmargiparaselt
vaikesearvulist meeskonda téoalaste probleemide
looval lahendamisel.

Kasutab keerukates ja muutuvates
suhtlemissituatsioonile sobivat verbaalset ja
mitteverbaalset suhtlemist.

Kasutab keerukates ja ootamatutes
suhtlemissituatsioonides erinevaid
suhtlemisvahendeid, sh jargib telefoni- ja
internetisuhtluse head tava.

Kavandab meeskonnatéona uuenduslikke
lahendusi, kasutades loovustehnikaid.

Koostab eesmargipérase isiklike opitegevuste
plaani, arvestades oma ressursside ja erinevate
keskkonnateguritega.

Koostab meeskonnatoona tegevuskava ja eelarve
valitud lahenduse elluviimiseks.

Llahendab iseseisvalt erinevaid sh muutuvaid
teenindussituatsioone, lahtudes kliendikeskse
teeninduse pohimaotetest.

Selgitab regulatsioonidest lahtuvaid to6andja ja
toovatja rolle, digusi ja kohustusi.

Seostab erinevaid keskkonnategureid enda valitud
organisatsiooniga ning selgitab probleeme ja
jatkusuutlikke voimalusi.

Valib ja kasutab asjakohaseid infoallikaid
koolitus-, praktika- voi tookoha leidmisel ning
koostab kandideerimiseks vajalikud materjalid.
Valib ja pohjendab meeskonnatoona sobivaima
lahenduse probleemile.




Valib oma karjdari eesmarkidega sobiva
organisatsiooni ning selgitab selles enda
voimalikku rolli.

2. Analiiisib tihiskonna toimimist, téoandja ja
organisatsiooni probleeme ning véimalusi,
ldhtudes jatkusuutlikkuse pohimotetest

Analiitisib enda ja grupiliikmete kaitumist ning
jargib tldtunnustatud kaitumistava.

Analiitisib ennast ja oma dpiteed ning sonastab
oma opieesmargid.

Analiitisib erinevaid keskkonnategureid ning
maéaratleb meeskonnatéona kompleksse probleemi
ihiskonnas.

Analiiiisib juhendi alusel enda ja teiste
teeninduskultuuri, teenindushoiakuid ja —oskusi.
Analiiisib juhendi alusel kultuurilisi erinevusi
suhtlemisel.

Analiiiisib meeskonnatoona erinevate lahenduste
kultuurilist, sotsiaalset ja/voi rahalist vaartust.
Analiitisib meeskonnatoona piirkondlikku
ettevotluskeskkonda.

Analiiiisib meeskonnatoona turumajanduse
toimimist ja selle osapoolte iilesandeid.

Analiiiisib oma huvisid, vaartusi, oskusi, teadmisi,
kogemusi ja isikuomadusi, sh opi-, suhtlemis- ja
koostoooskusi.

Analiitisib oma kutsealast arengut, seostades seda
Idhemate ja kaugemate eesmarkidega ning tehes
vajadusel muudatusi eesmarkides ja/voi tegevustes.
Analiitisib oma oskuste arendamise ja rakendamise
voimalusi muutuvas keskkonnas.

Analiitisib organisatsioonide vorme ja tegutsemise
viise, lahtudes nende eesmarkidest.

Analiitisib tegureid, mis mojutavad
karjaarivalikuid ja millega on vaja arvestada
otsuste langetamisel. Lahtub analiiisil oma
eesmarkidest ning liihi- ja pikaajalisest
karjaariplaanist.

Hindab enda kui meeskonnaliikme panust
vaartusloomes.

Mitteeristav hindamine




Juhib juhendi alusel eesmargiparaselt
vaikesearvulist meeskonda tooalaste probleemide
looval lahendamisel.

Kasutab keerukates ja muutuvates
suhtlemissituatsioonile sobivat verbaalset ja
mitteverbaalset suhtlemist.

Kasutab keerukates ja ootamatutes
suhtlemissituatsioonides erinevaid
suhtlemisvahendeid, sh jargib telefoni- ja
internetisuhtluse head tava.

Kavandab meeskonnatéona uuenduslikke
lahendusi, kasutades loovustehnikaid.

Koostab eesmargiparase isiklike opitegevuste
plaani, arvestades oma ressursside ja erinevate
keskkonnateguritega.

Koostab meeskonnatoona tegevuskava ja eelarve
valitud lahenduse elluviimiseks.

Llahendab iseseisvalt erinevaid sh muutuvaid
teenindussituatsioone, lahtudes kliendikeskse
teeninduse pohimaotetest.

Selgitab regulatsioonidest lahtuvaid to6andja ja
toovatja rolle, digusi ja kohustusi.

Seostab erinevaid keskkonnategureid enda valitud
organisatsiooniga ning selgitab probleeme ja
jatkusuutlikke voimalusi.

Valib ja kasutab asjakohaseid infoallikaid
koolitus-, praktika- voi tookoha leidmisel ning
koostab kandideerimiseks vajalikud materjalid.
Valib ja pohjendab meeskonnatoona sobivaima
lahenduse probleemile.

Valib oma karjaari eesmarkidega sobiva
organisatsiooni ning selgitab selles enda
voimalikku rolli.

3. Hindab oma panust vaartuste loomisel enda ja
teiste jaoks kultuurilises, sotsiaalses ja/voi
rahalises tdhenduses

Analiitisib enda ja grupiliikmete kaitumist ning
jargib tldtunnustatud kaitumistava.

Analiiiisib ennast ja oma Gpiteed ning sdnastab
oma opieesmargid.

Mitteeristav hindamine




Analiiiisib erinevaid keskkonnategureid ning
madratleb meeskonnatéona kompleksse probleemi
ihiskonnas.

Analiiisib juhendi alusel enda ja teiste
teeninduskultuuri, teenindushoiakuid ja —oskusi.
Analiiiisib juhendi alusel kultuurilisi erinevusi
suhtlemisel.

Analiiiisib meeskonnatoona erinevate lahenduste
kultuurilist, sotsiaalset ja/voi rahalist vaartust.
Analiiiisib meeskonnatoona piirkondlikku
ettevotluskeskkonda.

Analiitisib meeskonnatéona turumajanduse
toimimist ja selle osapoolte tilesandeid.

Analiiiisib oma huvisid, vaartusi, oskusi, teadmisi,
kogemusi ja isikuomadusi, sh 6pi-, suhtlemis- ja
koostoooskusi.

Analiiiisib oma kutsealast arengut, seostades seda
ldhemate ja kaugemate eesmarkidega ning tehes
vajadusel muudatusi eesmarkides ja/voi tegevustes.
Analiitisib oma oskuste arendamise ja rakendamise
vaimalusi muutuvas keskkonnas.

Analiiiisib organisatsioonide vorme ja tegutsemise
viise, lahtudes nende eesmarkidest.

Analiiiisib tegureid, mis mojutavad
karjaarivalikuid ja millega on vaja arvestada
otsuste langetamisel. Lahtub analiidsil oma
eesmarkidest ning liihi- ja pikaajalisest
karjaariplaanist.

Hindab enda kui meeskonnaliikme panust
vadrtusloomes.

Juhib juhendi alusel eesmargiparaselt
vaikesearvulist meeskonda téoalaste probleemide
looval lahendamisel.

Kasutab keerukates ja muutuvates
suhtlemissituatsioonile sobivat verbaalset ja
mitteverbaalset suhtlemist.

Kasutab keerukates ja ootamatutes




suhtlemissituatsioonides erinevaid
suhtlemisvahendeid, sh jargib telefoni- ja
internetisuhtluse head tava.

Kavandab meeskonnatoona uuenduslikke
lahendusi, kasutades loovustehnikaid.

Koostab eesmargiparase isiklike opitegevuste
plaani, arvestades oma ressursside ja erinevate
keskkonnateguritega.

Koostab meeskonnatéona tegevuskava ja eelarve
valitud lahenduse elluviimiseks.

Llahendab iseseisvalt erinevaid sh muutuvaid
teenindussituatsioone, lahtudes kliendikeskse
teeninduse pohimaotetest.

Selgitab regulatsioonidest ldhtuvaid to6andja ja
toovatja rolle, digusi ja kohustusi.

Seostab erinevaid keskkonnategureid enda valitud
organisatsiooniga ning selgitab probleeme ja
jatkusuutlikke voimalusi.

Valib ja kasutab asjakohaseid infoallikaid
koolitus-, praktika- voi tookoha leidmisel ning
koostab kandideerimiseks vajalikud materjalid.
Valib ja pohjendab meeskonnatéona sobivaima
lahenduse probleemile.

Valib oma karjaari eesméarkidega sobiva
organisatsiooni ning selgitab selles enda
voimalikku rolli.

4. Koostab ennastjuhtiva oppijana isikliku liihi- ja
pikaajalise karjaariplaani

Analiitisib enda ja grupiliikmete kaitumist ning
jargib tldtunnustatud kaitumistava.

Analiitisib ennast ja oma dpiteed ning sonastab
oma odpieesmargid.

Analiiiisib erinevaid keskkonnategureid ning
madratleb meeskonnatéona kompleksse probleemi
iihiskonnas.

Analiiiisib juhendi alusel enda ja teiste
teeninduskultuuri, teenindushoiakuid ja —oskusi.
Analiiisib juhendi alusel kultuurilisi erinevusi
suhtlemisel.

Mitteeristav hindamine




Analiitisib meeskonnatoona erinevate lahenduste
kultuurilist, sotsiaalset ja/voi rahalist vaartust.
Analiitisib meeskonnatoona piirkondlikku
ettevotluskeskkonda.

Analiitisib meeskonnatoona turumajanduse
toimimist ja selle osapoolte iilesandeid.

Analiitisib oma huvisid, vaartusi, oskusi, teadmisi,
kogemusi ja isikuomadusi, sh opi-, suhtlemis- ja
koostoooskusi.

Analiitisib oma kutsealast arengut, seostades seda
ldhemate ja kaugemate eesmérkidega ning tehes
vajadusel muudatusi eesmarkides ja/voi tegevustes.
Analiitisib oma oskuste arendamise ja rakendamise
voimalusi muutuvas keskkonnas.

Analiitisib organisatsioonide vorme ja tegutsemise
viise, lahtudes nende eesmarkidest.

Analiiiisib tegureid, mis mojutavad
karjaarivalikuid ja millega on vaja arvestada
otsuste langetamisel. Lahtub analiitisil oma
eesmarkidest ning liihi- ja pikaajalisest
karjaariplaanist.

Hindab enda kui meeskonnaliikme panust
vaartusloomes.

Juhib juhendi alusel eesmargiparaselt
vaikesearvulist meeskonda tooalaste probleemide
looval lahendamisel.

Kasutab keerukates ja muutuvates
suhtlemissituatsioonile sobivat verbaalset ja
mitteverbaalset suhtlemist.

Kasutab keerukates ja ootamatutes
suhtlemissituatsioonides erinevaid
suhtlemisvahendeid, sh jargib telefoni- ja
internetisuhtluse head tava.

Kavandab meeskonnatéona uuenduslikke
lahendusi, kasutades loovustehnikaid.

Koostab eesmargipérase isiklike opitegevuste
plaani, arvestades oma ressursside ja erinevate




keskkonnateguritega.

Koostab meeskonnatdona tegevuskava ja eelarve
valitud lahenduse elluviimiseks.

Llahendab iseseisvalt erinevaid sh muutuvaid
teenindussituatsioone, lahtudes kliendikeskse
teeninduse pohimotetest.

Selgitab regulatsioonidest lahtuvaid to6andja ja
toovotja rolle, digusi ja kohustusi.

Seostab erinevaid keskkonnategureid enda valitud
organisatsiooniga ning selgitab probleeme ja
jatkusuutlikke vaimalusi.

Valib ja kasutab asjakohaseid infoallikaid
koolitus-, praktika- voi tookoha leidmisel ning
koostab kandideerimiseks vajalikud materjalid.
Valib ja pohjendab meeskonnatoona sobivaima
lahenduse probleemile.

Valib oma karjéari eesmarkidega sobiva
organisatsiooni ning selgitab selles enda
voimalikku rolli.

Mooduli jagunemine

Karjairi planeerimine
riatsepatele
Auditoorne ope 20
Iseseisev ope 6

Alateemad

1. Karjaari planeerimine.
1.1 Enesetundmine rétsepa karjaéri planeerimisel.

1.2 Oppimisvéimaluste ja todjouturu tundmine ritsepa karjaari planeerimisel.

1.3 Planeerimine ja karjaariotsuste tegemine.
Tutvub Spimapi loomise voimalustega ja loob 6pimapi.

Seos opiviljundiga
Koostab ennastjuhtiva
oppijana isikliku lihi- ja
pikaajalise karjaariplaani

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Praktiline kompleksiilesanne - infootsing praktikavoimaluste kohta, koostada eneseanaliiiis lahtuvalt ratsepa kutsestandardist,
individuaalse praktikaiilesande piistitamine, oma rétsepa eriala opingute eesmargistamine kasutades GROW mudelit

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1. Analiiisib oma kutsealast arengut, seostades seda ldhemate ja kaugemate eesmérkidega ning tehes
vajadusel muudatusi eesmarkides ja/vdi tegevustes

2.Valib ja kasutab asjakohaseid infoallikaid koolitus-, praktika- voi tookoha leidmisel ning koostab kandideerimiseks vajalikud

materjalid

3. Analiisib tegureid, mis mojutavad karjaarivalikuid ja millega on vaja arvestada otsuste langetamisel. Lahtub analtiisil oma




eesmarkidest ning liihi- ja pikaajalisest karjaariplaanist

4. Analiiisib oma oskuste arendamise ja rakendamise voimalusi muutuvas keskkonnas

Keskkond ja saistev
areng
Auditoorne ope 8
Iseseisev ope 5

Alateemad

1. Keskkonnaprobleemid ja saastev areng tanapéeval
1.1 Keskkonnategurid ja jatkusuutlikkuse voimalused
1.2 Kliimamuutus 21. sajandil

Seos opiviljundiga
Hindab oma panust
vaartuste loomisel enda ja
teiste jaoks kultuurilises,
sotsiaalses ja/voi rahalises
tahenduses

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

» Meeskonnatoona - kohaliku keskkonna analiiiis
« Praktiline t66 - keskonnategurite kaardistamine

» Praktiline t60 - vastutustundliku ettevatluse pohimotete kaardistamine tihistoovahendi (nt Tricider) abil

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1. Seostab erinevaid keskkonnategureid enda valitud organisatsiooniga ning selgitab probleeme ja

jatkusuutlikke vaimalusi

2. Analiiiisib erinevaid keskkonnategureid ning méaaratleb meeskonnatoona kompleksse probleemi iihiskonnas

Loomeprotsess
Auditoorne dpe 8
Iseseisev ope 5

Alateemad

2. Loomeprotsess

2.1 Loominguprotsess - uue idee siind
2.2 Loovustehnikad

2.3 Lahenduse elluviimine
Elukeskkonna analiiiis

Minu panus vairtusloomes

Seos opiviljundiga

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

« Juhtumianaliitis meeskonnatoona kultuuridevaheliste erinevuste maoju ettevotte majandustegevusele

« Valdkonna idee tutvustus ja esitlemine
» Praktiline t66 - lahenduse tegevuskava ja eelarve

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 3. Kavandab meeskonnatéona uuenduslikke lahendusi, kasutades loovustehnikaid

4. Analisib meeskonnatoona erinevate lahenduste kultuurilist, sotsiaalset ja/voi rahalist vaartust
5. Valib ja pohjendab meeskonnatoona sobivaima lahenduse probleemile

6 .Koostab meeskonnatoona tegevuskava ja eelarve valitud lahenduse elluviimiseks

7. Hindab enda kui meeskonnaliikme panust vaartusloomes

Majandus, ettevétlus ja
tootamise oiguslikud
alused
Auditoorne 6pe 40
Iseseisev ope 12

Alateemad

1. Majandus ja ettevotlus

1.1 Mina ja majandus.

1.2 Piiratud ressursid ja piiramatud vajadused.
1.3 Pakkumine ja noudlus.

Seos opiviljundiga
Kavandab oma opitee
arvestades isiklikke,
sotsiaalseid ja tooalaseid
voimalusi ning piiranguid




Analiiiisib tihiskonna
toimimist, todandja ja
organisatsiooni probleeme
ning voimalusi, lahtudes
jatkusuutlikkuse
pohimatetest

Hindab oma panust
vaartuste loomisel enda ja
teiste jaoks kultuurilises,
sotsiaalses ja/voi rahalises
tahenduses

Koostab ennastjuhtiva
oppijana isikliku lihi- ja
pikaajalise karjaariplaani

1.4 Maksud.

1.5 Finantsasutused Eestis. Finantsteenused.
1.6 Eesti ja kohalik ettevotlus

1.7 Ettevotja ja tootaja

1.8 Ettevotluskeskkond

2. Tootamise Giguslikud alused

2.1 Lepingulised suhted t66 tegemisel.

2.2 Tookorraldus.

2.3 To6 tasustamine ja sotsiaalsed tagatised.
Infootsing eesti maksusiisteemi kohta.
Erinevused toolepingu, toovatulepingu ja kasunduslepingu vahel.

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

« Analiiiis roivaesemete noudluse ja pakkumise kohta ldhtudes kohalikust ettevotluskeskkonnast
» Infootsing teabevaravast

» Meeskonnatéona kohaliku ettevotluskeskkonna analiiiis

* Praktiline t606 - ettevatluskeskkonna voimaluste vordlusanaliitis toovotjana vai ettevotjana

» Praktiline t66 - to6andja ja toovotja digused ja kohustused

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1.Analiitisib meeskonnatéona turumajanduse toimimist ja selle osapoolte iilesandeid
2. Analtiisib meeskonnatoona piirkondlikku ettevatluskeskkonda

3. Selgitab regulatsioonidest ldhtuvaid to6andja ja toovotja rolle, digusi ja kohustusi

4. Analiisib organisatsioonide vorme ja tegutsemise viise, lahtudes nende eesmarkidest

5. Valib oma karjaari eesmarkidega sobiva organisatsiooni ning selgitab selles enda voimalikku rolli

Suhtlemine ja
klienditeenindus
ratsepatoos
Auditoorne 6pe 20
Iseseisev ope 6

Alateemad

1. Suhtlemise alused.

1.1 Suhtlemine. (Ametlik ja mitteametlik suhtlemine. Telefonisuhtlus. Internetisuhtlus ja
suhtlusvargustikud. Kultuuridevahelised erinevused ja nende arvestamine
suhtlemissituatsioonides. Suhtlemisbarjaar ja selle tiletamise voimalused. Kaitumine
suhtlemissituatsioonides. Klienditeenindus . Erinevad teenindussituatsioonid ja nende
lahendamine).

2. Opieesmirgid.

Seos opiviljundiga
Kavandab oma opitee
arvestades isiklikke,
sotsiaalseid ja tooalaseid
voimalusi ning piiranguid




3. Opitegevuste plaan.
Loeb mottega teeninduse e-kasiraamatut.

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

» Kompleksiilesanne - ratsepatéoga seotud rollimang, mis sisaldab nii otsest kui telefonivestlust kliendiga.
» Esitlus - opitegevuste analiiiis.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1.Analiitisib oma huvisid, vaartusi, oskusi, teadmisi, kogemusi ja isikuomadusi, sh opi-, suhtlemis- ja
koostdooskusi.

2. Analtiisib ennast ja oma opiteed ning sonastab oma opieesmargid.

3. Koostab eesmaérgiparase isiklike dpitegevuste plaani, arvestades oma ressursside ja erinevate keskkonnateguritega.

Oppemeetodid

« Infootsing keskonnaprobleemide kohta

« Arutelu sdastva arengu strateegiast

« Arutelu keskkonna mojust ettevotte majandustegevusele

« Ajuriinnak kavandatavale tegevusele

« Veebitahvel kavandatava lahenduse elluviimisest

« E-0pimappide loomise voimaluste tutvustamine (Idimitult arvutiopetusega)

« Eneseanaliiiis lahtuvalt Sekretér 5 kutsestandardist

» Infootsing toovahenduskeskkondades sekretari erialal tooturu voimaluste kohta
» Miniloeng oppimisvoimaluste kohta

» Praktiline t606 liihi- ja pikaajalisest karjaariplaanist

« Loeng turumajanduse toimimise ja turgu iseloomustavate majandusniitajate kohta
« Infootsing ja riihmat6o Eestis kehtivate maksude kohta

« Arutelu ettevatluskeskkonna mojust ettevotte majandustegevusele

« Juhtumianaliiis tooseadusandluse teemal




» Arutelu - erinevused to6lepingu, toovotulepingu ja kasunduslepingu vahel

* Videoanaliiiis klienditeeninduse situatsioonide kohta

* Tutvumine teeninduse e-kasiraamatuga

 Rithmatoona klienditeeninduse heade tavade sonastamine probleemide lahendamisel
» Sotsiodraama sekretéritoos ettetulevate situatsioonide lahendamiseks

» Loeng probleemilahendamise metoodikast

» Praktiline t60 - opitegevuste plaan

Hindamismeetodid

Praktiline kompleksiilesanne - infootsing praktikavdimaluste kohta, koostada eneseanaliiiis lahtuvalt sekretari kutsestandardist,
individuaalse praktikaiilesande piistitamine, oma sekretari eriala dpingute eesmargistamine kasutades GROW mudelit

« Analiiiis biirootarvete ndudluse ja pakkumise kohta lahtudes kohalikust ettevotluskeskkonnast

» Infootsing teabevaravast

» Meeskonnatoona kohaliku ettevatluskeskkonna analiiiis

* Praktiline t60 - ettevatluskeskkonna voimaluste vordlusanaliitis toovotjana voi ettevotjana

« Praktiline t66 - tooandja ja toovaotja digused ja kohustused

» Kompleksiilesanne - sekretéri tooga seotud rollimang, mis sisaldab nii otsest kui telefonivestlust kliendiga
« Esitlus - opitegevuste analiiiis

» Meeskonnatoona - kohaliku keskkonna analiiiis

« Praktiline t66 - keskonnategurite kaardistamine

« Praktiline t60 - vastutustundliku ettevatluse pohimotete kaardistamine tihistoovahendi (nt Tricider) abil




« Juhtumianaliitis meeskonnatéona kultuuridevaheliste erinevuste maju ettevotte majandustegevusele
« Valdkonna idee tutvustus ja esitlemine

« Praktiline t60 - lahenduse tegevuskava ja eelarve

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvétva
hinde kujunemine

Hindamise eelduseks on aruteludes osalemine.

Mooduli hinne kujuneb elektroonilise Gpimapi ja selle esitluse alusel: praktiline kompleksiilesanne (infootsing
praktikavoimaluste kohta, vormistada dokumendid ja kiri praktikale kandideerimiseks, koostada eneseanaliiiis lahtuvalt praktika
eesmarkidest, individuaalse praktikaiilesande piistitamine, osalemine praktikale kandideerimise intervjuus, oma sekretéri eriala
opingute eesmargistamine kasutades GROW mudelit); analiiiis biirootarvete néudluse ja pakkumise kohta ldhtudes kohalikust
ettevotluskeskkonnast; praktiline t66 tuludeklaratsiooni koostamine; infootsing teabeviaravast; kompleksiilesanne sekretari
tookeskkonna ja tookorralduse analiiiis, tookeskkonna riskide hindamine, analiiiis to6ohutust puudutavate dokumentide loomise,
allkirjastamise ja sailitamise kohta; praktiline t66 (kaardistada erinevused téolepingu, toovotulepingu ja kdsunduslepingu
vahel); raport arutelust dokumendihalduse vajalikkusest organisatsioonis; praktikakoha taotlus e-kirjana; kompleksiilesanne
(sekretéri tooga seotud rollimang, mis sisaldab nii otsest kui telefonivestlust eesti ja voorkeelse kliendiga).

sh lavend

“A” saamise tingimus: 1.Praktiline kompleksiilesanne - infootsing praktikavdimaluste kohta, koostada eneseanaliiiis lahtuvalt
ratsepa kutsestandardist, individuaalse praktikaiilesande piistitamine, oma rétsepa eriala dpingute eesméargistamine kasutades
GROW mudelit.

2.Analiitisib meeskonnatoona turumajanduse toimimist ja selle osapoolte iilesandeid.

3. Analiiisib meeskonnatoona piirkondlikku ettevotluskeskkonda.

4. Kavandab meeskonnatoona uuenduslikke lahendusi, kasutades loovustehnikaid.

5. Analtiisib meeskonnatéona erinevate lahenduste kultuurilist, sotsiaalset ja/voi rahalist vaartust.

6. Valib ja pohjendab meeskonnatéona sobivaima lahenduse probleemile.

7 .Koostab meeskonnatoona tegevuskava ja eelarve valitud lahenduse elluviimiseks.

8. Hindab enda kui meeskonnaliikme panust vaartusloomes

9. Kompleksiilesanne - ritsepatooga seotud rollimang, mis sisaldab nii otsest kui telefonivestlust kliendiga.

10. Esitlus - dpitegevuste analiiiis.

Oppematerjalid

Opilasele iseseisvaks tooks vajalik materjal:
Rekkor, S jt., Teenindamise kunst. 2013
Suppi, K. Ettevatlusopik- kasiraamat. Atlex, 2013

Portfoolio kursuse ajaveeb




(http://portfooliokursus.wordpress.com/lugemismaterjal-1/erinevad-e-portfoolio-tarkvarad-tuubid-standardid/).
Tooinspektsiooni kodulehekiilg (http://www.ti.ee).

Teeninduse Aabits (e-kasiraamat, http://heateenindus.ee/kasiraamat)

Karjaariinfoportaal www.rajaleidja.ee

Ettevatlusarendamise Sihtasutus www.eas.ee

Rahandusministeerium www.fin.ee

Maksu- ja tolliamet www.emta.ee

Valdkonnaalased digusaktid




Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad
9 Sissejuhatus dpingutesse 1 Heli Sakk-Héannikéinen,
Noéuded mooduli

Puuduvad

alustamiseks

Mooduli eesmark

Auditoorne ope

Iseseisev 6pe

20 tundi

6 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. omab iilevaadet ritsepatoo oppekava
tilesehitusest ning oppe- ja praktikakorraldusega
seonduvast, tuleb toime e-oppe keskkonnas

[1 kirjeldab kooli dppekava pdhjal riatsepatoo eriala
oppekava iilesehitust, praktika korraldust ja
selgitab

erialal omandatavaid opiviljundeid

[1 nimetab dpilase kohustused ja digused, lahtudes
kooli oppet6od korraldavatest dokumentidest ja
koolikeskkonnas toimivatest iiksustest

1 koostab oma dpingute etappidest tulenevad
oppe-eesmargid ja pohjendab oma valmisolekut
ritsepatoo

eriala oppeks

[1 leiab internetist 4. taseme ombleja ja ratsepa
kutsestandardi, kirjeldades selle pohjal mbleja ja
ratsepa

t66d, toob vilja erinevused

(1 leiab dmbleja kutseeksamiga seonduva
elektroonilise teabe ja kirjeldab kutseeksami sisu
leiab tilesande alusel juhendamisel erialased
e-oppe materjalid ning demonstreerib kasutajaks
registreerimist

[1 kasutab erinevaid infoallikaid info leidmisel
toojouturul pakutavatest ja opitava erialaga
seonduvatest

tookohtadest

] nimetab vahemalt kolm Eestis tegutsevat
omblemisega tegelevat ettevotet, kuhu tulevikus
toole asuda ja

pohjendab oma valikut

Mitteeristav hindamine




[1 kasutab erinevaid infoallikaid info leidmisel
taiendus- ja iimberoppe voimaluste kohta réatsepa
erialal

[1 analtiiisib oppekaigu tulemuste pohjal dmbleja
ja ratsepatoo iseloomu, plusse ja miinuseid

[ koostab iilesande alusel iilevaate kergetoostuse
ajaloost vormistab referaadi, kasutab korrektset
emakeelt, esitleb

[1 koostab juhendi alusel iilevaate tanapaeva
omblusvaldkonna arengusuundadest ja Eesti
omblusettevotetest kasutab erinevaid infoallikaid
ning vormistab referaadi, kasutab korrektset
emakeelt

2. omab tulevaadet dmblusvaldkonna erialade
toojouturul toimuvast

[1 kirjeldab kooli dppekava pdhjal ratsepatoo eriala
oppekava iilesehitust, praktika korraldust ja
selgitab

erialal omandatavaid opiviljundeid

[1 nimetab opilase kohustused ja digused, lahtudes
kooli oppet6od korraldavatest dokumentidest ja
koolikeskkonnas toimivatest iiksustest

(1 koostab oma dpingute etappidest tulenevad
oppe-eesmérgid ja pohjendab oma valmisolekut
ratsepatoo

eriala oppeks

[1 leiab internetist 4. taseme ombleja ja réatsepa
kutsestandardi, kirjeldades selle pdhjal ombleja ja
ratsepa

t66d, toob vilja erinevused

[1 leiab dmbleja kutseeksamiga seonduva
elektroonilise teabe ja kirjeldab kutseeksami sisu
leiab tiilesande alusel juhendamisel erialased
e-oppe materjalid ning demonstreerib kasutajaks
registreerimist

[1 kasutab erinevaid infoallikaid info leidmisel
toojouturul pakutavatest ja dpitava erialaga
seonduvatest

tookohtadest

Mitteeristav hindamine




[1 nimetab viahemalt kolm Eestis tegutsevat
omblemisega tegelevat ettevotet, kuhu tulevikus
toole asuda ja

pohjendab oma valikut

[ kasutab erinevaid infoallikaid info leidmisel
taiendus- ja iimberoppe voimaluste kohta réatsepa
erialal

[1 analtiiisib oppekaigu tulemuste pohjal dmbleja
ja ratsepatoo iseloomu, plusse ja miinuseid

[1 koostab iilesande alusel iilevaate kergetoostuse
ajaloost vormistab referaadi, kasutab korrektset
emakeelt, esitleb

[1 koostab juhendi alusel iilevaate tanapaeva
omblusvaldkonna arengusuundadest ja Eesti
omblusettevotetest kasutab erinevaid infoallikaid
ning vormistab referaadi, kasutab korrektset
emakeelt

3. motestab opitava eriala too iseloomu ja
omblusettevotte tookeskkonna eripéra

[1 kirjeldab kooli 6ppekava pdhjal ratsepatoo eriala
oppekava iilesehitust, praktika korraldust ja
selgitab

erialal omandatavaid opiviljundeid

[1 nimetab opilase kohustused ja digused, lahtudes
kooli oppet6od korraldavatest dokumentidest ja
koolikeskkonnas toimivatest iiksustest

1 koostab oma opingute etappidest tulenevad
oppe-eesmirgid ja pohjendab oma valmisolekut
ratsepatoo

eriala oppeks

[1 leiab internetist 4. taseme ombleja ja réatsepa
kutsestandardi, kirjeldades selle pdhjal 6mbleja ja
ratsepa

t66d, toob vilja erinevused

[1 leiab dmbleja kutseeksamiga seonduva
elektroonilise teabe ja kirjeldab kutseeksami sisu
leiab tilesande alusel juhendamisel erialased
e-oppe materjalid ning demonstreerib kasutajaks
registreerimist

Mitteeristav hindamine




[1 kasutab erinevaid infoallikaid info leidmisel
toojouturul pakutavatest ja opitava erialaga
seonduvatest

tookohtadest

[1 nimetab viahemalt kolm Eestis tegutsevat
omblemisega tegelevat ettevotet, kuhu tulevikus
toole asuda ja

pohjendab oma valikut

[ kasutab erinevaid infoallikaid info leidmisel
taiendus- ja iimberoppe voimaluste kohta réitsepa
erialal

[1 analtiiisib oppekaigu tulemuste pohjal dmbleja
ja ratsepatoo iseloomu, plusse ja miinuseid

[1 koostab iilesande alusel iilevaate kergetoostuse
ajaloost vormistab referaadi, kasutab korrektset
emakeelt, esitleb

[1 koostab juhendi alusel iilevaate tanapaeva
omblusvaldkonna arengusuundadest ja Eesti
omblusettevotetest kasutab erinevaid infoallikaid
ning vormistab referaadi, kasutab korrektset
emakeelt

4. tunneb iilevaatlikult dmblusvaldkonna ajaloolist
kujunemist ja tanapéeva arengusuundi

[1 kirjeldab kooli 6ppekava pdhjal ratsepatoo eriala
oppekava iilesehitust, praktika korraldust ja
selgitab

erialal omandatavaid opivéljundeid

[1 nimetab dpilase kohustused ja digused, lahtudes
kooli dppetood korraldavatest dokumentidest ja
koolikeskkonnas toimivatest iiksustest

1 koostab oma opingute etappidest tulenevad
oppe-eesmirgid ja pohjendab oma valmisolekut
ratsepatoo

eriala oppeks

[ leiab internetist 4. taseme dmbleja ja ratsepa
kutsestandardi, kirjeldades selle pdhjal 6mbleja ja
ratsepa

t66d, toob vilja erinevused

(1 leiab dmbleja kutseeksamiga seonduva

Mitteeristav hindamine




elektroonilise teabe ja kirjeldab kutseeksami sisu
leiab tilesande alusel juhendamisel erialased
e-oppe materjalid ning demonstreerib kasutajaks
registreerimist

[ kasutab erinevaid infoallikaid info leidmisel
toojouturul pakutavatest ja opitava erialaga
seonduvatest

tookohtadest

[1 nimetab viahemalt kolm Eestis tegutsevat
omblemisega tegelevat ettevotet, kuhu tulevikus
toole asuda ja

pohjendab oma valikut

[ kasutab erinevaid infoallikaid info leidmisel
taiendus- ja iimberoppe voimaluste kohta réitsepa
erialal

[1 analtiisib oppekaigu tulemuste pohjal dmbleja
ja ratsepat6o iseloomu, plusse ja miinuseid

[1 koostab iilesande alusel iilevaate kergetoostuse
ajaloost vormistab referaadi, kasutab korrektset
emakeelt, esitleb

[1 koostab juhendi alusel iilevaate tinapaeva
omblusvaldkonna arengusuundadest ja Eesti
omblusettevotetest kasutab erinevaid infoallikaid
ning vormistab referaadi, kasutab korrektset
emakeelt

Mooduli jagunemine

Sissejuhatus dpingutesse
Auditoorne ope 20
Iseseisev ope 6

Alateemad

Kool ja dppetdokorraldus. Kergete roivaste ritsepa koolioppekava sisu ja iilesehitus. Kooli
infosiisteem TAHVEL ja dppetodga seotud dokumentatsioon ( taotlused, tdendid, VOTA
vormistamine ja tunnustamine jm). Distantsoppe tunnid nende labiviimise voimalused ja kord. Seos épiviljundiga
Oppija digused ja kohustused. Praktikad dppekavas ja korraldus. Kutsestandardid ja kutseeksam.
Omblus-, ritsepatoo tooiilesanded. Oppekaigud dmblusvaldkonna organisatsioonidesse.
Tooandjate ootused.

Iseseisev too

Tutvub kooli sisekorraeeskirjaga ja Tahvel kasutusjuhendiga

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde

Mooduli kokkuvottev hinne kujuneb protsessihinnete koondhindest ja dpiviljundite omandamisel sooritatud iseseisvatest




kujunemine

toodest

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Esitatud kirjalikud ja iseseisvad t66d

Oppemeetodid

selgitav loeng, praktiline t66, iseseisev t66

Hindamismeetodid

Teoreetiliste teadmiste kontroll, kirjalikud t66d, praktiliste toode esitlemine, hinnatavad tilesanded, tootulemuste analiitis

Laimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvétva
hinde kujunemine

Mooduli kokkuvattev hinne kujuneb protsessihinnete koondhindest ja dpiviljundite omandamisel sooritatud iseseisvatest ja
praktilistest toodest

sh lavend

“A” saamise tingimus: Esitatud kirjalikud ja iseseisvad t66d

Oppematerjalid

ootesdlmede to6vihik koostatud TTHK dpetajate poolt

Oppematerijalid https://moodle.e-ope.ee/course/view.php?id=1246

Omblusettevatete tehnoloogilised kaardid.

Kutseeksami valikiilesannete tehnoloogilised kaardid

SUURI OMPELUKIRJA Ompele ja saasta 1977 Oy Valitut Palat- Reader*s Digest Ab

Ladonta Ojanen Oy , Helsinki

Eesti NSV Teenindusministeerium. (1983). Naiste kergete roivaste tehnoloogia. Tallinn
Griinthal, A. (2007). Taskud. Tallinn: Kirjastus Ilo

Kivilo, L. (1986). Omblemine. Tallinn: Valgus

Pink, A. (2003). Omblemine. Saara Kirjastus

Reader’s Digest Ab Ladonta Ojanen Oy. (1977). Suuri Ompelukirja. Ompele ja sdasta. Helsinki
Sokk, K., Soone, O. (1982). Omble ise. Tallinn: Valgus

Tpyxanosa, A.T. (1984).MrocTpupoBaHHOE TOCOOHE IO TEXHOJIOTHH JIETKOH 011ek 161, MOocKBa
[ Iumoga, B.A., Bunanosa, P. U., Ilepimna, JI.®., [Tetpora, C. B. (1985). TexHosorus mBeiHOT0 npou3BoacTBa. MOCKBA.




Mooduli nr Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

10 Korseti dmblemine individuaaltoona 6

Tiina Kolga,

Nouded mooduli

) Omandatud
alustamiseks

Mooduli eesmark

opetusega taotletakse, et oppija omandab teadmised ja oskused korsett-toodete I6ike konstrueerimisest ja modelleerimisest
vastavalt tequmoele, korsett-toodete praktilisest 5mblemisest

Auditoorne ope

Iseseisev ope

Praktiline too

32 tundi

39 tundi

85 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. Omab tilevaadet korseti ajaloost, kujunemisest
tanapaevaseks roivamoe osaks ja korsett-toodete
omblemiseks kasutatavatest materjalidest, nende
kasutus-, hooldus- ja viimistlusnuetest

1. Joonistab juhendi ja kliendi soovi alusel
moejoonise.

2. Nimetab 16ike konstrueerimiseks vajalikud
moodud.

3. Vatab juhendi alusel kliendilt konstrueerimiseks
vajalikud mdddud, kasutab mootude markimiseks
liihendeid.

4. Konstrueerib ja modelleerib moejoonise alusel
lihtsamaldikelise korseti IGike, selgitab I6ike
konstrueerimise votteid.

Loikab vilja ja dubleerib vajalikud detailid.
Kirjeldab korseti kujunemist labi ajaloo.

Nimetab korsettide liike.

Nimetab iilesandest lahtuvalt korsett-toodete
omblemiseks kasutatavaid pohi-, abi- ja
tugevdusmaterjale ning furnituure.

Nimetab iilesandest lahtuvalt materjalide
kasutusvaldkonda, hooldus- ja viimistlusnéudeid.
Koostab tehnoloogilise tootlemise jérjekorra,
kasutab erialast sonavara.

Ombleb, teeb proove ning viimistleb juhendi alusel
korseti jargides tehnoloogilise tootlemise
jarjekorda.

Annab hinnangu oma t66 kvaliteedile ja istuvusele.
Arvestab korseti maksumuse.

Mitteeristav hindamine

2. Kavandab ja joonistab korseti tegumoe,
konstrueerib ja modelleerib I6ike, jargides moste

1. Joonistab juhendi ja kliendi soovi alusel
moejoonise.

Mitteeristav hindamine




ja loikab korseti detailid

2. Nimetab 16ike konstrueerimiseks vajalikud
moodud.

3. Votab juhendi alusel kliendilt konstrueerimiseks
vajalikud moddud, kasutab modtude markimiseks
liihendeid.

4. Konstrueerib ja modelleerib moejoonise alusel
lihtsamaldikelise korseti 1Gike, selgitab I6ike
konstrueerimise votteid.

Loikab vilja ja dubleerib vajalikud detailid.
Kirjeldab korseti kujunemist labi ajaloo.

Nimetab korsettide liike.

Nimetab tlesandest lahtuvalt korsett-toodete
omblemiseks kasutatavaid pohi-, abi- ja
tugevdusmaterjale ning furnituure.

Nimetab tilesandest lahtuvalt materjalide
kasutusvaldkonda, hooldus- ja viimistlusnéudeid.
Koostab tehnoloogilise tootlemise jéarjekorra,
kasutab erialast sonavara.

Ombleb, teeb proove ning viimistleb juhendi alusel
korseti jargides tehnoloogilise toctlemise
jarjekorda.

Annab hinnangu oma t66 kvaliteedile ja istuvusele.
Arvestab korseti maksumuse.

3. Ombleb, teeb proove ja viimistleb korseti,
kasutades opitud tehnoloogiat, hoiab puhtana
tookoha

1. Joonistab juhendi ja kliendi soovi alusel
moejoonise.

2. Nimetab 16ike konstrueerimiseks vajalikud
moddud.

3. Vatab juhendi alusel kliendilt konstrueerimiseks
vajalikud moodud, kasutab moodtude markimiseks
liihendeid.

4. Konstrueerib ja modelleerib moejoonise alusel
lihtsamaloikelise korseti 1Gike, selgitab I6ike
konstrueerimise votteid.

Loikab vilja ja dubleerib vajalikud detailid.
Kirjeldab korseti kujunemist labi ajaloo.

Nimetab korsettide liike.

Nimetab silesandest lahtuvalt korsett-toodete

Mitteeristav hindamine




omblemiseks kasutatavaid pohi-, abi- ja
tugevdusmaterjale ning furnituure.

Nimetab tilesandest lahtuvalt materjalide
kasutusvaldkonda, hooldus- ja viimistlusnoudeid.
Koostab tehnoloogilise tootlemise jarjekorra,
kasutab erialast sonavara.

Ombleb, teeb proove ning viimistleb juhendi alusel
korseti jargides tehnoloogilise toctlemise
jarjekorda.

Annab hinnangu oma t66 kvaliteedile ja istuvusele.
Arvestab korseti maksumuse.

Mooduli jagunemine

VALIKAINE- Korseti
ajalugu ja
materjaliopetus
Auditoorne dpe 7
Iseseisev ope 6

Alateemad

1. Korseti ajalugu.

2. Korsettide liigitus.

3. Korsett-toodete pohi-, abi- ja tugevdusmaterjalid.

4. Kasutusvaldkonnad.

5. Hooldus- ja viimistlusnouded.

6. Kogub juhendi alusel internetist ja erialasest kirjandusest infot erinevate ajastute korsettide
kohta ja koostab sellest opimapi (6t).

Seos opiviljundiga
Omab iilevaadet korseti
ajaloost, kujunemisest
tanapaevaseks réivamoe
osaks ja korsett-toodete
omblemiseks
kasutatavatest
materjalidest, nende
kasutus-, hooldus- ja
viimistlusnouetest

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Iseseisev t66 1. Kogub juhendi alusel internetist ja erialasest kirjandusest infot erinevate ajastute korsettide kohta ja koostab

sellest dpimapi

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1. Kirjeldab korseti kujunemist 14bi ajaloo

2. Nimetab korsettide liike

3. Nimetab tilesandest lahtuvalt korsett-toodete 6mblemiseks kasutatavaid pohi-, abi- ja tugevdusmaterjale ning furnituure

4. Nimetab iilesandest ldhtuvalt materjalide kasutusvaldkonda, hooldus- ja viimistlusnoudeid

VALIKAINE- Korseti
konstrueerimine ja
juurdelodikus

Auditoorne 6pe 5

Alateemad

1. Korseti pohikonstruktsioon.

2. Moekohane tuletus.

3. Korseti detailid ja omblusvarud.

Seos opiviljundiga
Kavandab ja joonistab
korseti tegumoe,
konstrueerib ja modelleerib




Iseseisev ope 9
Praktiline t66 25

4. Korseti juurdeldikus ja detailide dubleerimine.

5. Korseti dmblemiseks vajalike materjalide kulu arvestamine.

6. Koostada juhendist ja naidisest lahtuvalt detailide loetelu, nimetada tugevdamist vajavad
detailid.

7. Konstrueerida ja modelleerida korseti 15ige.

IGike, jargides moote ja
IGikab korseti detailid

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Iseseisev t66 2. Koostada juhendist ja naidisest lahtuvalt detailide loetelu, nimetab tugevdamist vajavad detailid

Praktiline t66 1. Konstrueerida ja modelleerida korseti I5ike

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1. Joonistab juhendi ja kliendi soovi alusel moejoonise

2. Nimetab Idike konstrueerimiseks vajalikud maodud

3. Vatab juhendi alusel kliendilt konstrueerimiseks vajalikud mdodud, kasutab mogtude markimiseks liihendeid

4. Konstrueerib ja modelleerib moejoonise alusel lihtsamaloikelise korseti 16ike, selgitab I6ike konstrueerimise vatteid

5. Loikab vilja ja dubleerib vajalikud detailid

VALIKAINE- Korseti
omblemise tehnoloogia
Auditoorne ope 20
Iseseisev ope 24
Praktiline t66 60

Alateemad

. Tehnoloogilise tootlemise jarjekord.

. Korseti pohidetailide omavaheline iihendamine.

. Voodridetailide ja tihendamine ja luutunnelite 3mblemine.

. Pealse ja voodri iihendamine.

. Kinnise tootlemine.

. Furnituuri lisamine.

. Korseti 16ppviimistlus ja kuum-niiske tootlemine.

. Korseti maksumuse arvutamine.

. Korseti tehnoloogilise tootlemise jarjestuse koostamine kasutades erialast sonavara.
10. Arvestada dmmeldava korseti maksumus.

11. Ommelda korsett vastavalt tehtud moejoonise, enda konstrueeritud ja modelleeritud Idigete

jargi.

Seos épiviljundiga
Ombleb, teeb proove ja
viimistleb korseti,
kasutades opitud
tehnoloogiat, hoiab
puhtana tookoha

O©Ooo~NOoO Ol WN -

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Iseseisev to6 1. Korseti tehnoloogilise tootlemise jarjestuse koostamine kasutades erialast sonavara.
Iseseisev t66 2. Arvestada dmmeldava korseti maksumus.
Praktiline t66 1. Korseti dmblemine vastavalt tehtud moejoonise, enda konstrueeritud ja modelleeritud I5igete jargi.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1. Koostab tehnoloogilise tootlemise jarjekorra, kasutab erialast sonavara.
2. Ombleb, teeb proove ning viimistleb juhendi alusel korseti jargides tehnoloogilise tootlemise jarjekorda.




3. Annab hinnangu oma t66 kvaliteedile ja istuvusele.
4. Arvestab korseti maksumuse.

Oppemeetodid

Loeng, naidiste demonstratsioon, praktiline t66, iseseisev t66, toétulemuste analiiiis.

Hindamismeetodid

Iseseisev t66 1 Koostada juhendist ja naidisest lahtuvalt detailide loetelu, nimetab tugevdamist vajavad detailid

Praktiline t66 2. Konstrueerida ja modelleerida korseti I5ike

Iseseisev t66 3. Korseti tehnoloogilise tootlemise jarjestuse koostamine kasutades erialast sonavara

Iseseisev t66 4. Arvestada dmmeldava korseti maksumus

Praktiline t66 5. Korseti dmblemine vastavalt tehtud moejoonise, enda konstrueeritud ja modelleeritud Idigete jargi
Iseseisev t66 6. Kogub juhendi alusel internetist ja erialasest kirjandusest infot erinevate ajastute korsettide kohta ja koostab
sellest opimapi

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvétva
hinde kujunemine

Mooduli kokkuvottev hinne kujuneb dpivaljundite omandamisel sooritatud ja hinnatud iseseisvatest toodest:
1. Ulevaate koostamine korsett-toodete kohta leitava info alusel

2. Korseti tootlemisjarjestuse koostamine

ja praktilistest toodest:

3. Konstrueerib ja modelleerib korseti loike.

2. Ombleb ning viimistleb juhendi alusel korseti vastavalt nduetele (5v 3)

sh lavend

“A” saamise tingimus: Kavandab, valib materjalid, konstrueerib 15ike, teostab juurdelikuse, dmbleb, teeb proove ja viimistleb
korseti, kasutades opitud tehnoloogiat.

Oppematerijalid

Cosgrave. B. (2002). Roivas, mood & arengulugu. TIn. Varrak
(2013). Fashion in detail 1700-2000. Victoria and Albert Museum
Amstrong, H-J. (1995). Patternmaking for Fashion Design. New York
Gilewska. T. (2011). Pattern Drafting for Fashion

Sparks. L. (2005). The Basic of Corset Building. New York
M.Miiller ja Poeg. (2003). Tehnika kroja. Moskva

M.Miiller ja Poeg. (2004). Tehnika kroja. Moskva

M.Miiller ja Poeg. (2005). Tehnika kroja. Moskva




Mooduli nr Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

11 Ettevotlusoppe baasmoodul 6

Tiina Kolga,

Nouded mooduli

alustamiseks puuduvad

Mooduli eesmark

opetusega taotletakse, et opilasel on valmisolek (teadmised, oskused, hoiakud) olla ettevatlik tootaja ja luua iseendale tookoht

Auditoorne ope

Iseseisev ope

Praktiline too

85 tundi

46 tundi

25 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. Maistab drivoimalusi lahtudes iseenda eeldustest
ja oskustest ning keskkonna toetavatest ja
piiravatest teguritest

Arutleb meeskonnas kavandatud ariidee
teostatavuse tile.

Hindab meeskonnatéona juhendamisel ettevotte
tasuvust lahtuvalt arimudelist.

Kirjeldab asutamisprotsessi vastavalt valitud
ettevotlusvormile.

Kirjeldab enda vaimalusi tegutsemiseks
ettevotjana voi ettevotliku tootajana, lahtudes
opitava eriala ettevotluskeskkonnast.

Kirjeldab meeskonnatéona sihtrithmi ja turgu
ldhtuvalt tootest.

Kirjeldab meeskonnatéona valitud
turundustegevusi lahtuvalt sihtrithmast, turust ja
tootest.

Koostab juhendi alusel meeskonnatoona ettevotte
investeeringute ja tegevuskulude eelarve ning
miiiigiprognoosi.

Koostab drimudeli meeskonnatoona lahtudes
valitud strateegiast.

Selgitab juhendi alusel ettevatte toimimist
olemasolevas ettevotluskeskkonnas.

Selgitab juhendi alusel majandusarvestuse
pohimotteid lahtudes digusaktides sétestatud
nouetest ja heast tavast.

Selgitab meeskonnatoona ettevotte
finantseerimisvoimalusi.

Mitteeristav hindamine

2. Kavandab turundustegevused ariidees
Kirjeldatud tootele, tarbijale ja turutingimustele

Arutleb meeskonnas kavandatud driidee
teostatavuse tle.

Mitteeristav hindamine




Hindab meeskonnatéona juhendamisel ettevotte
tasuvust lahtuvalt arimudelist.

Kirjeldab asutamisprotsessi vastavalt valitud
ettevotlusvormile.

Kirjeldab enda voimalusi tegutsemiseks
ettevotjana voi ettevotliku tootajana, lahtudes
opitava eriala ettevotluskeskkonnast.

Kirjeldab meeskonnatdona sihtrithmi ja turgu
ldhtuvalt tootest.

Kirjeldab meeskonnatoona valitud
turundustegevusi ldhtuvalt sihtriihmast, turust ja
tootest.

Koostab juhendi alusel meeskonnatoona ettevotte
investeeringute ja tegevuskulude eelarve ning
miiigiprognoosi.

Koostab drimudeli meeskonnatoona lahtudes
valitud strateegiast.

Selgitab juhendi alusel ettevatte toimimist
olemasolevas ettevotluskeskkonnas.

Selgitab juhendi alusel majandusarvestuse
pohimotteid lahtudes digusaktides satestatud
nouetest ja heast tavast.

Selgitab meeskonnatoona ettevotte
finantseerimisvoimalusi.

3. Moistab ettevotte eelarvestamise,
finantseerimise ja majandusarvestuse pshimotteid
ldhtudes oigusaktidest ja heast tavast

Arutleb meeskonnas kavandatud &riidee
teostatavuse tile.

Hindab meeskonnatoona juhendamisel ettevotte
tasuvust lahtuvalt arimudelist.

Kirjeldab asutamisprotsessi vastavalt valitud
ettevotlusvormile.

Kirjeldab enda voimalusi tegutsemiseks
ettevotjana voi ettevotliku tootajana, lahtudes
opitava eriala ettevatluskeskkonnast.

Kirjeldab meeskonnatéona sihtrithmi ja turgu
lahtuvalt tootest.

Kirjeldab meeskonnatéona valitud
turundustegevusi ldhtuvalt sihtriihmast, turust ja

Mitteeristav hindamine




tootest.

Koostab juhendi alusel meeskonnatoona ettevotte
investeeringute ja tegevuskulude eelarve ning
miiiigiprognoosi.

Koostab drimudeli meeskonnatoona lahtudes
valitud strateegiast.

Selgitab juhendi alusel ettevotte toimimist
olemasolevas ettevotluskeskkonnas.

Selgitab juhendi alusel majandusarvestuse
pohimatteid lahtudes digusaktides sétestatud
nouetest ja heast tavast.

Selgitab meeskonnatdona ettevotte
finantseerimisvoimalusi.

4. Kavandab ettevotluse opitavas valdkonnas
ldhtudes ariideest ja ettevotluskeskkonnast

Arutleb meeskonnas kavandatud ariidee
teostatavuse tile.

Hindab meeskonnatéona juhendamisel ettevotte
tasuvust lahtuvalt arimudelist.

Kirjeldab asutamisprotsessi vastavalt valitud
ettevatlusvormile.

Kirjeldab enda vaimalusi tegutsemiseks
ettevatjana voi ettevatliku tootajana, lahtudes
opitava eriala ettevotluskeskkonnast.

Kirjeldab meeskonnatoona sihtrithmi ja turgu
lahtuvalt tootest.

Kirjeldab meeskonnatéona valitud
turundustegevusi lahtuvalt sihtrithmast, turust ja
tootest.

Koostab juhendi alusel meeskonnatoona ettevotte
investeeringute ja tegevuskulude eelarve ning
miiigiprognoosi.

Koostab darimudeli meeskonnatoona lahtudes
valitud strateegiast.

Selgitab juhendi alusel ettevétte toimimist
olemasolevas ettevotluskeskkonnas.

Selgitab juhendi alusel majandusarvestuse
pohimatteid lahtudes digusaktides sétestatud
nouetest ja heast tavast.

Mitteeristav hindamine




Selgitab meeskonnatéona ettevotte
finantseerimisvoimalusi.

Mooduli jagunemine

VALIK-Ettevotluséppe
baasmoodul
Auditoorne ope 85
Iseseisev ope 46
Praktiline t66 25

Alateemad

Sihtrithmade kirjeldus ja turundustegevuste plaan (iiheks aastaks)
1. Ettevote

2. Ettevotlus

3. Ettevotja

4. Ettevotlikkus

5. Ettevotluskeskkond
6. Kultuuridevaheliste erinevuste moju ettevattele

7. Ariidee

8. Noudlus, pakkumine ja turu tasakaal

9. Konkurents

10. Turunduseesmargid

11. Turundusmeetmestik

12. Turuanaliiiis

13. Majanduskeskkond

14. Tulude ja kulude ringkaik

15. Ressursid

16. Ettevotte tulud ja kulud

17. Majandusarvestuse pohialused (eelarved, kasumiaruanne, bilanss)

18. Ariseadus, raamatupidamise seadus, voladigusseadus

19.Arimudeli finantsosa: tulud ja kulud

20. Arimudelid

21. Ettevotlusvormid

22. Ettevotte asutamine

23. Ettevotte tasuvus

Kompleksiilesanne meeskonnatéona:

1. Arimudel, protsessikirjeldus ettevdtte asutamisest ja tasuvusanaliiiis.

2. Investeeringute eelarve ja katteallikad, rahavood, miiiigiprognoos, kasumiplaan,
bilansiprognoos.

3. Struktureeritud aruanne meeskonnatoona teemal: Mina, minu eriala ja ettevotlus 5 aasta parast.

(vorm, meedium vaba).
4. Meeskonnat6o analiiis ja hinnang
5. Ariidee koostamine meeskonnatoona

Seos opiviljundiga
Maistab arivoimalusi
ldhtudes iseenda eeldustest
ja oskustest ning
keskkonna toetavatest ja
piiravatest teguritest
Kavandab
turundustegevused &riidees
kirjeldatud tootele,
tarbijale ja turutingimustele
Moistab ettevotte
eelarvestamise,
finantseerimise ja
majandusarvestuse
pohimatteid lahtudes
oigusaktidest ja heast
tavast

Kavandab ettevatluse
opitavas valdkonnas
ldhtudes ariideest ja
ettevatluskeskkonnast




Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

1. Struktureeritud aruanne meeskonnatoona teemal: Mina, minu eriala ja ettevotlus 5 aasta parast. (vorm, meedium vaba),
Meeskonnatoo analiiiis ja hinnang.

2. Struktureeritud aruande (nt posteri) esitlus meeskonnatéona.

3. Ariidee koostamine meeskonnatéona.

4. Kompleksiilesanne meeskonnatoona: investeeringute eelarve ja katteallikad, rahavood, miiiigiprognoos, kasumiplaan,
bilansiprognoos.

5. Kompleksiilesanne meeskonnatéona: drimudel, protsessikirjeldus ettevotte asutamisest ja tasuvusanaliiiis.

6. Esitlus meeskonnatéona: arimudel ja ettevotte tasuvus.

7. Struktureeritud Kirjalik t66 juhendi alusel ja selle esitlus rihmatoona:

Sihtrithmade Kirjeldus ja turundustegevuste plaan (iiheks aastaks)

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1. Aruanne vastab juhisele: aruanne sisaldab noutud osi, sisu vastab juhendile, analiiiis on tehtud
analiitisimeetodi abil.

2. Aruanne on vormistatud nouetekohaselt (vastavalt kirjalike opilastéode vormistamise juhendile).

3. Aruanne on esitatud kokkulepitud tahtajaks.

4. Meeskonnat6o toimimine: Toojaotus tehtud, tooiilesanded teostatud kokkulepitud tihtaegadeks, kdik meeskonnaliikmed on
panustanud meeskonnatoosse. Antud juhisele vastav hinnang oppimisele ja meeskonnatodle.

5. Esitlus sisaldab koiki aruande osi.

6. Esitluse koostamisel on jargitud valitud esitlusviisi (nt poster, slaidiesitlus) pshimaotteid.

7. Esitlus on tehtud kokkulepitud téhtajal.

8. Esitlemine on iilevaatlik, korrektne, selge ja arusaadav. Hinnang rithmatoole: Antud juhisele vastav hinnang riihmatoole.

9. Ariidees on kirjeldatud lihtuvalt ériidee pshikiisimustest (Kellele? Mida? Kuidas?)

10. Ariidee teostatavus on iildiselt pshjendatud. Ariidee on vormistatud sobiva digivahendiga, vormistus on selge ja arusaadav.
11. T66 on esitatud kokkulepitud téhtajaks.

12. Ariidee ja selle teostatavuse analiiiis on esitletud selgelt ja arusaadavalt. Hinnang meeskonnatééle: Antud juhisele vastav
hinnang meeskonnatoole.

13. Toodet on kirjeldatud arvestades erinevaid aspekte ning tootekirjeldus on visualiseeritud maistekaarti kasutades.

14. Sihtrithmade kirjelduses on kirjeldatud kaiki komponente.

15. Turg on kirjeldatud.

16. Turundustegevuste plaan koos vajaliku eelarvega on koostatud. Esitluses on viljatoodud koige olulisem, esitlus on tihiselt
ettevalmistatud, veebis jagatud ja toimunud.

Oppemeetodid

Praktiline meeskonnato6 juhendi alusel (meedium vaba):arimudeli koostamine
Praktiline meeskonnato6 juhendi alusel: protsessikirjeldus voi —mudel ettevatte asutamisest

Juhtumianaliiiis juhendi alusel meeskonnatoona: arimudeli tasuvuse hindamine.




Praktiline meeskonnatoo: struktureeritud aruande (foto-, video- vm) koostamine lahtuvalt juhisest
Kohtumine ettevatjaga (rithmatoo)

Oppekiik ettevottesse

Toovarjuna ettevottes

Intervjuu ettevotjaga (rithmatoo)

Lood (sh videod) ettevotetest ja ettevotjatest

Maistekaart riihmatoona

Ajuriinnak

Videolugu (video-, fotorepor-taaz ettevottest riihmatéona
Ariidee koostamine ja esitlemine rithmatéona
Analiitisimeetodid (SWOT, PESTLE, juhtumianaliiis)
Praktilised néidisiilesanded (juhtumid) meeskonnatoona

Praktiline meeskonnatoo6 juhendi alusel (meedium vaba): ettevotte investeeringute ja tegevuskulude eelarve, miiiigiprognoos,
kasumiplaan ja bilanss

Moistekaart: ettevotte finantseerimisvoimalused
Maistekaart riihmatoona: toote kirjeldus
Praktiline meeskonnato6 juhendi alusel: Sihtrithma analiiisimine

Praktiline meeskonnatoo juhendi alusel (meedium vaba): turundustegevuste plaan

Hindamismeetodid

6) Kompleksiilesanne meeskonnatoona: drimudel, protsessikirjeldus ettevotte asutamisest ja tasuvusanaliiiis




7) Esitlus meeskonnatoona: arimudel ja ettevotte tasuvus
4) Struktureeritud Kirjalik t66 juhendi alusel ja selle esitlus riihmatéona:
Sihtrithmade kirjeldus ja turundustegevuste plaan (iiheks aastaks)

1) Struktureeritud aruanne meeskonnatéona teemal: Mina, minu eriala ja ettevatlus 5 aasta parast. (vorm, meedium vaba),
Meeskonnatoo analiiiis ja hinnang

2) Struktureeritud aruande (nt posteri) esitlus meeskonnatéona
3) Ariidee koostamine meeskonnatéona

5) Kompleksiilesanne meeskonnatoona: investeeringute eelarve ja katteallikad, rahavood, miiiigiprognoos, kasumiplaan,
bilansiprognoos

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvotva
hinde kujunemine

Mooduli kokkuvottev hinne kujuneb kaigi hindamisiilesannete lavendi tasemel tditmise alusel

sh lavend

“A” saamise tingimus: 1. Aruanne vastab juhisele: aruanne sisaldab noutud osi, sisu vastab juhendile, analiiiis on tehtud
analiitisimeetodi abil.

2. Aruanne on vormistatud nduetekohaselt (vastavalt kirjalike opilastoode vormistamise juhendile).

3. Aruanne on esitatud kokkulepitud tahtajaks.

4. Meeskonnat6o toimimine: Toojaotus tehtud, tooiilesanded teostatud kokkulepitud tahtaegadeks, kdik meeskonnaliikmed on
panustanud meeskonnatoosse. Antud juhisele vastav hinnang oppimisele ja meeskonnatoole.

5. Esitlus sisaldab kaiki aruande osi.

6. Esitluse koostamisel on jargitud valitud esitlusviisi (nt poster, slaidiesitlus) pshimaotteid.

7. Esitlus on tehtud kokkulepitud tahtajal.

8. Esitlemine on iilevaatlik, korrektne, selge ja arusaadav. Hinnang rithmatoole: Antud juhisele vastav hinnang riithmatoole.

9. Ariidees on kirjeldatud lihtuvalt #riidee pshikiisimustest (Kellele? Mida? Kuidas?)

10. Ariidee teostatavus on iildiselt pshjendatud. Ariidee on vormistatud sobiva digivahendiga, vormistus on selge ja arusaadav.
11. T66 on esitatud kokkulepitud tahtajaks.

12. Ariidee ja selle teostatavuse analiiiis on esitletud selgelt ja arusaadavalt. Hinnang meeskonnatddle: Antud juhisele vastav
hinnang meeskonnatoole.

13. Toodet on kirjeldatud arvestades erinevaid aspekte ning tootekirjeldus on visualiseeritud maistekaarti kasutades.

14. Sihtrithmade kirjelduses on kirjeldatud kaiki komponente.

15. Turg on Kirjeldatud.




16. Turundustegevuste plaan koos vajaliku eelarvega on koostatud. Esitluses on viljatoodud kaige olulisem, esitlus on tihiselt
ettevalmistatud, veebis jagatud ja toimunud.

17. Ariidee elluviimiseks vajalike ressursside nimekiri rahalises vairingus on koostatud. Ariideest lihtuv toote/teenuse
investeeringute ja tegevuskulude eelarve on koostatud. Ariideest lihtuv toote/teenuse omahinna ja miiiigininna kalkulatsioon
tooteiihiku kohta on koostatud.

18. Miiiigiprognoos tootele/teenusele on koostatud. Kasumilédve analiiiis on koostatud aastate 15ikes kogu planeerimisperioodiks
(tiks kuni kolm aastat).Rahavoogude plaan on koostatud (esimesel kuni kolmandal) tegevusaastal kuude I5ikes nii, et rahajaak
koikide kuude Iopuks oleks positiivne.

19. Ariidee elluviimisel kujunenud finantsseisu fikseerimiseks (esimese kuni kolmanda) tegevusaasta Idpuks on koostatud
bilansiprognoos. Kasutatud on erinevaid tabelarvutustarkvara programme ning &ri- ja finantsplaneerimise rakendusi.

20. Ariidee elluviimiseks on leitud piisav hulk finantseerimisallikaid. Piistitatud &riidee elluviimiseks on optimaalsed
finantseerimisallikad valitud.

21. Majandusarvestuse siisteemi olemus ja pshimatted on Kirjeldatud ideekaardi alusel. Ariidee elluviimisega seotud
majandusnaitajad on kaardistatud ja seostatud ettevotte majandusarvestusega.

22. Ariidee elluviimiseks on loodud majandusarvestuse terviksiisteem, mille niitlikustamiseks on kasutatud ideekaardi
meetodit. Tabelarvutustarkvara abil ja juhtumianaliitisi pohjal on arvestatud kiaibemaks ja toojoumaksud.

23. Juhtumianaliitisi pohjal on ettevotte maksustamisega seotud tahtaegade kohta koostatud ajatelg, kasutatud veebipohist
ajatelje koostamise programmi.

24. Arimudel vastab juhendile: sisaldab ndutud osi, sisu vastab juhendile. Aruanne vastab juhendile: sisaldab ndutud osi, sisu
vastab juhendile.

25. Tasuvusanaliiiis on tehtud, arvestades tulusid, kulusid, investeeringuid ning finantseerimist, BEP (tasuvuslavi). T66 on
vormistatud nduetekohaselt (vastavalt kirjalike opilastoode vormistamise juhendile).

26. Esitlus sisaldab noutud osi (arimudel, ettevotte tasuvusanaliiiis).

27. Esitluse koostamisel on jargitud valitud esitlusviisi pshimotteid. Esitlus on tehtud kokkulepitud tahtajal.

28. Esitlemine on korrektne, selge ja arusaadav. Antud juhisele vastav hinnang meeskonnatoole.

Oppematerjalid

Randma, T., Raiend, E., Rohelaan, R. jt (2007)Ettevatluse alused. SA Innove
http://www.innove.ee/UserFiles/Kutseharidus/Ettevotlusope/Ettevotluse%20alused%206pilasele.pdf

Sirkel, R., Uiboleht, K., Teder, J. jt (2008) Ideest eduka ettevotteni. SA Innove
http://lwww.innove.ee/UserFiles/Kutseharidus/Ettevotlusope/ldeest%20eduka%20ettevotteni.pdf

Tootamise tulevikutrendid http://oska.kutsekoda.ee/tootamise-tulevikutrendid/tootamise-tulevikutrendid-2016/
Jaansoo, A. (2012) Turunduse alused. I: baasteooria, juhtumikirjelduste ja tilesannete kogu. SA Innove

http://www.innove.ee/UserFiles/Kutseharidus/Oppe-%20ja%?20juhendmaterjalid/Turundus%201.pdf




Vodja, E., Zirnask, V., Suitsu, P. jt (2014) Majandusopik giimnaasiumile. Junior Achivement Eesti SA
Eamets, R jt (2012) Ettevatlikkusest ettevotluseni, SA Teadlik Valik

TU, TTU, EEK Mainor (2014) Ettevatlikkusest ettevotlikkuseni todvihik
https://koolielu.ee/waramu/view/1-00fc8369-4a5b-4fd8-9271-da0d872060c9

Magi, J. Ettevatluse ja driplaani koostamise alused (2011)
http://lwww.e-ope.ee/_download/euni_repository/file/2168/Ettev6tlus_2011%20-tekst.pdf

Teder, J., Varendi, M. (2008) Mis toimub ettevottes? Ettevotte hindamine ja arendamine. HTM, SA Innove
Suppi, K. (2013) Ettevotlusopik- kasiraamat. Atlex,

Kérsna, O. (2009) Pisiettevotja kiasiraamat, Kirjastus 1lo

Zeiger, P. (2013). Vajalikke teadmisi ettevotlusest. E-opik. TLU http:/ettevotlusope.weebly.com/
Osterwalder, A, Pigneur, Y (2014) Arimudeli generatsioon. Rahvusraamatukogu kirjastus

Ariseadustik https://www.riigiteataja.ee/akt/131122010019?leiaKehtiv

Ettevotjaportaal http://www.rik.ee/et/ettevotjaportaal

SEB Alustav ettevotja http://www.seb.ee/ariklient/alustav-ettevotja

Eesti.ee https://www.eesti.ee

EAS http://www.eas.ee/alustav/finantseerimise-kaasamine/stardikapital-finantseerimine-investeerimine/

iPlanner http://www.iplanner.net/business-financial/online/start.aspx?country=ee




Mooduli nr Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

12 Lasteroivaste disain ja dmblemine 6

Heli Sakk-Hannikainen,

Nouded mooduli

) Libitud moodulid
alustamiseks

Mooduli eesmark

opetusega taotletakse, et oppija konstrueerib laste raivaste l16iked vastavalt mostudele ja dmbleb laste roivaid kasutades sobivat
tehnoloogiat, jargides kvaliteedindudeid ja ajakava

Auditoorne ope

Iseseisev ope

Praktiline too

19 tundi

40 tundi

97 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. Omab iilevaadet laste roivaste liikidest,
omblemiseks kasutatavatest materjalidest, nende
hooldus- ja viimistlusnduetest

Nimetab moejoonise alusel 15ike
konstrueerimiseks vajalikud maodud.
Konstrueerib ja modelleerib juhendi alusel laste
roivaste 15ikeid, selgitab laste rgivaste
konstrueerimise iseérasusi.

Koostab juhendi alusel laste roivaste dmblemise
tehnoloogilise jarjekorra, pohjendab tehnoloogia
valikut.

Vordleb laste ja tdiskasvanu roivaste valmistamise
tehnoloogilise tootlemise erinevusi.

Nimetab tilesandest lahtuvalt laste roivaste
omblemiseks kasutatavaid pohi-, abi- ja
tugevdusmaterjale ning furnituuri.

Nimetab iilesandest lahtuvalt materjalide
kasutusvaldkonna, hooldus- ja viimistlusnoudeid.
Selgitab tilesandest ldhtuvalt laste rivaste
omblemiseks sobivaid kangaid ja furnituure,
pohjendab valikuid.

Valib iilesande alusel vahe- ja voodrimaterjalid,
omblusniidi ja furnituuri ning dmblusmasinandela,
pohjendab valikuid.

Kavandab, 16ikab, dmbleb ja viimistleb juhendi
alusel laste roivaid jargides tehnoloogilise
tootlemise jarjekorda.

Annab hinnangu oma t66 kvaliteedile ja ajakavast
kinni pidamisele.

Mitteeristav hindamine

2. Konstrueerib ja modelleerib laste roivaste 16iked

Nimetab moejoonise alusel 15ike

Mitteeristav hindamine




ja koostab tehnoloogilise tootlemise jarjestuse

konstrueerimiseks vajalikud maodud.
Konstrueerib ja modelleerib juhendi alusel laste
roivaste 16ikeid, selgitab laste raivaste
konstrueerimise iseérasusi.

Koostab juhendi alusel laste roivaste dmblemise
tehnoloogilise jarjekorra, pohjendab tehnoloogia
valikut.

Vordleb laste ja tdiskasvanu roivaste valmistamise
tehnoloogilise to6tlemise erinevusi.

Nimetab tlesandest lahtuvalt laste roivaste
omblemiseks kasutatavaid pohi-, abi- ja
tugevdusmaterjale ning furnituuri.

Nimetab iilesandest lahtuvalt materjalide
kasutusvaldkonna, hooldus- ja viimistlusnoudeid.
Selgitab tilesandest ldhtuvalt laste raivaste
omblemiseks sobivaid kangaid ja furnituure,
pohjendab valikuid.

Valib iilesande alusel vahe- ja voodrimaterjalid,
omblusniidi ja furnituuri ning dmblusmasinanoela,
pohjendab valikuid.

Kavandab, 16ikab, dmbleb ja viimistleb juhendi
alusel laste roivaid jargides tehnoloogilise
tootlemise jarjekorda.

Annab hinnangu oma t66 kvaliteedile ja ajakavast
Kinni pidamisele.

3. Kavandab laste roivad, 16ikab erinevate roivaste
detailid, dmbleb, viimistleb, jargides tehnoloogilise
tootlemise jarjestust ja ajakava

Nimetab moejoonise alusel 16ike
konstrueerimiseks vajalikud maodud.
Konstrueerib ja modelleerib juhendi alusel laste
roivaste 16ikeid, selgitab laste roivaste
konstrueerimise isedrasusi.

Koostab juhendi alusel laste roivaste dmblemise
tehnoloogilise jarjekorra, pohjendab tehnoloogia
valikut.

Vordleb laste ja taiskasvanu roivaste valmistamise
tehnoloogilise tootlemise erinevusi.

Nimetab silesandest lahtuvalt laste roivaste
omblemiseks kasutatavaid pohi-, abi- ja

Mitteeristav hindamine




tugevdusmaterjale ning furnituuri.

Nimetab iilesandest lahtuvalt materjalide
kasutusvaldkonna, hooldus- ja viimistlusnsudeid.
Selgitab iilesandest lahtuvalt laste roivaste
omblemiseks sobivaid kangaid ja furnituure,
pohjendab valikuid.

Valib iilesande alusel vahe- ja voodrimaterjalid,
omblusniidi ja furnituuri ning dmblusmasinandela,
pohjendab valikuid.

Kavandab, 16ikab, dmbleb ja viimistleb juhendi
alusel laste roivaid jargides tehnoloogilise
tootlemise jarjekorda.

Annab hinnangu oma t66 kvaliteedile ja ajakavast
kinni pidamisele.

Mooduli jagunemine

VALIK- Lasterdaivaste
disain ja dmblemine
Auditoorne ope 19
Iseseisev ope 40
Praktiline t66 97

Alateemad

1. Lasterdivaste dmblemiseks sobilikud kangad.
1.1. Kandmismugavus.

1.2. Kehasobralikkus ja allergia.

1.3. Hooldamine.

2. Laste toodete ohutusnduded, laste turvalisus.
2.1. Koostada juhendi alusel iilevaade laste roivatoodetest ja kasutatud materjalidest, esitleda
kaasoppijatele.

3. Lasteroivaste konstrueerimine ja modelleerimine.
3.1. Laste roivaste tegumoed, moejoonis.

3.2. Laste roivaste konstruktsioonid.

3.3. Pohildigete modelleerimine.

4. Laste roivaste dmblustehnoloogiad.

4.1. Beebiroivad.

4.2. Kombinesoonid.

4.3. Piiksid.

4.4. Pluusid.

4.5. Kleidid.

4.6. Laste roivaste dmblusvarud ja lisad.

5. Tehnoloogilised erinevused.

6. Roivaste parandamise voimalused.

Seos épiviljundiga
Omab tilevaadet laste
roivaste liikidest,
omblemiseks
kasutatavatest
materjalidest, nende
hooldus- ja
viimistlusnouetest
Konstrueerib ja
modelleerib laste raivaste
I6iked ja koostab
tehnoloogilise tootlemise
jarjestuse

Kavandab laste roivad,
IGikab erinevate roivaste
detailid, dmbleb,
viimistleb, jargides
tehnoloogilise tootlemise
jarjestust ja ajakava




7. Koostab rithmatoona juhendist ja tegumoest ldhtuvalt iilevaate laste roivaste valmistamise
protsessist.

8. Erinevate laste raivaste lIoigete konstrueerimine ja modelleerimine.

9. Laste roivaste dmblustehnoloogia.

9.1. Vahe- ja abimaterjalide, furnituuri, dmblusniidi ja masinandela valik.

9.2. Laste roivaste (beebirsivad, kombinesoonid, pluusid, piiksid, kleidid) dmblemine ja
viimistlemine.

9.3. Kvaliteedikontroll ja turvalisuse hindamine.

10. Kavandab juhendi alusel laste roiva ja esitleb valminud toodet.

11. Erinevate laste roivaste dmblemine.

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde

kujunemine

1. Koostada juhendi alusel tilevaade laste roivatoodetest ja kasutatud materjalidest, esitleda kaasoppijatele.
2. Riihmatoona tilevaate koostamine laste roivaste valmistamise protsessist.

3. Erinevate laste raivaste lIoigete konstrueerimine ja modelleerimine.

4. Esitleda praktilisi toid.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1. Nimetab tilesandest lahtuvalt laste roivaste dmblemiseks kasutatavaid pohi-, abi- ja tugevdusmaterjale
ning furnituuri

2. Nimetab tilesandest lahtuvalt materjalide kasutusvaldkonna, hooldus- ja viimistlusnoudeid

3. Selgitab tilesandest ldhtuvalt laste roivaste dmblemiseks sobivaid kangaid ja furnituure, pdhjendab valikuid.

4. Nimetab Ioike konstrueerimiseks vajalikud maodud.

5. Konstrueerib ja modelleerib juhendi alusel laste roivaste IGikeid, selgitab laste roivaste konstrueerimise isedrasusi.

6. Oppija valib iilesande alusel vahe- ja voodrimaterjalid, 3mblusniidi ja furnituuri ning dmblusmasinandela, pshjendab
valikuid.

7. Kavandab, Idikab, dmbleb ja viimistleb juhendi alusel laste rgivaid jargides tehnoloogilise tootlemise jarjekorda.

8. Annab hinnangu oma t66 kvaliteedile ja ajakavast kinni pidamisele.

9. Koostab juhendi alusel laste roivaste dmblemise tehnoloogilise jarjekorra, pohjendab tehnoloogia valikut.

10. Vordleb laste ja taiskasvanu roivaste valmistamise tehnoloogilise tootlemise erinevusi.

Oppemeetodid

Loeng, iseseisev too, esitlus, praktiline t66, tootulemuste analiiiis, riithmatoo.

Hindamismeetodid

1. Riihmatoona tilevaate koostamine laste roivaste valmistamise protsessist.

2. Erinevate laste roivaste loigete konstrueerimine ja modelleerimine.

3. Esitleda praktilisi toid.

4. Koostada juhendi alusel iilevaade laste roivatoodetest ja kasutatud materjalidest, esitleda kaasoppijatele.

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvétva
hinde kujunemine

Mooduli hinne kujuneb protsessihinnete koondhindest ja 6pivaljundite omandamisel sooritatud iseseisvatest toodest:




1. Ulevaate koostamine ja esitlemine laste rdivatoodetest ja kasutatud materjalidest (5v 1)
2. Rihmatoona tilevaate koostamine laste rdivaste valmistamise protsessist (ov 2)

3. Lastega seonduva toote kavandamine ja valmistamine, valminud toote esitlemine (6v 3)

ja praktilistest toodest:
1. Erinevate laste roivaste I16igete konstrueerimine ja modelleerimine (3v 2)

2. Erinevate laste rivaste omblemine (ov 3)

sh lavend

“A” saamise tingimus: 1. Nimetab tilesandest lahtuvalt laste roivaste dmblemiseks kasutatavaid pohi-, abi- ja tugevdusmaterjale
ning furnituuri.

2. Nimetab tlesandest lahtuvalt materjalide kasutusvaldkonna, hooldus- ja viimistlusnoudeid.

3. Selgitab tilesandest ldhtuvalt laste roivaste dmblemiseks sobivaid kangaid ja furnituure, pdhjendab valikuid.

4. Nimetab Ioike konstrueerimiseks vajalikud maodud.

5. Konstrueerib ja modelleerib juhendi alusel laste rivaste 16ikeid, selgitab laste rdivaste konstrueerimise isearasusi.

6. Oppija valib iilesande alusel vahe- ja voodrimaterjalid, mblusniidi ja furnituuri ning dmblusmasinandela, pshjendab
valikuid.

7. Kavandab, I6ikab, dmbleb ja viimistleb juhendi alusel laste raivaid jargides tehnoloogilise tootlemise jarjekorda.

8. Annab hinnangu oma t66 kvaliteedile ja ajakavast kinni pidamisele.

9. Koostab juhendi alusel laste roivaste 6mblemise tehnoloogilise jérjekorra, pohjendab tehnoloogia valikut.

10. VVordleb laste ja taiskasvanu roivaste valmistamise tehnoloogilise tootlemise erinevusi.

Oppematerjalid

E.Gorelov.jt. (1971). Naiste ja laste kergete rdivaste omblemise tehnoloogia. Valgus.TIn.
R.Orlova; M.Veenpere. (2011). Opime ritsepaks. TIn. Atlex
http://www.ekk.edu.ee/vvfiles/O/opime_ratsepaks.pdf

Amstrong, H-J. (1995). Patternmarking for Fashion Design. New York

ajakirjad Ateljee




Mooduli nr

Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

13

Moekollektsiooni planeerimine ja

loomine

6

Heli Sakk-Hénnikainen,

Noéuded mooduli
alustamiseks

Lébitud roivadomblemine, seeliku, piikste, pluusi, vesti, kleidi to6tlemine moodulid.

Mooduli eesmark

opetusega taotletakse, et oppija omandab teadmised ja oskused kollektsioonist kui disaini loomeobjektist, moekollektsiooni
koostamise pohimatetest, roivaste ja roivalisandite sobitamisest tihtseks tervikuks, kavandab kolmest komplektist koosneva
roivakollektsiooni Kasutades omandatud praktilise ritsepatoo oskusi konstrueerib, modelleerib ja dmbleb valmis ja esitleb iihe
roivakomplekti moeetendusel

Auditoorne ope

Iseseisev ope

Praktiline too

20 tundi

36 tundi

100 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. Maistab moesiisteemi ja teab trendide
kujunemist, leiab erinevatest allikatest
inspiratsioonimaterjale ja teab
inspiratsioonikollaazi koostamise pohialuseid

Konstrueerib ja modelleerib I5iked.

Teostab juurdeldikuse.

Ombleb valmis omal valikul iihe kavandatud
roivakomplektidest.

Kavandab koos riithmaga moeetenduse.

Esitleb oma t66d moeetendusel.

Kujundab etteantud modellile neli erinevat
roivakomplekti (eest- ja tagantvaates).

Lisab joonisele labildike- ja dmblusjooned,
vaikedetailid ja furnituuri.

Valib kollektsiooni sihtgrupist ja teemast lahtuvalt
kavandatavale kollektsioonile sobivad materjalid ja
furnituuri.

Dokumenteerib kollektsiooni loomise protsessi
algusest 16puni ja vormistab dpimapi.

Nimetab moestiisteemi tootamise pohimatteid.
Defineerib hooaega ja pohjendab
trendiennustuseolulisust disaineri ja moetoostuse
jaoks.

Kirjeldab inspiratsioonikollaaz koostamise
pohialuseid.

Leiab erinevatest allikatest inspiratsioonimaterjale.
Koostab viiest varvist koosneva paleti.

Valib teema ja kavandab tegevused.

Mitteeristav hindamine




Kirjeldab valitud sihtgruppi.
Kavandab enda poolt valitud sihtgrupile
roivakollektsiooni vastavalt hooajale.

2. Defineerib sihtgrupi, valib teema ja kavandab
tegevused

Konstrueerib ja modelleerib I5iked.

Teostab juurdeldikuse.

Ombleb valmis omal valikul iihe kavandatud
roivakomplektidest.

Kavandab koos rithmaga moeetenduse.

Esitleb oma t66d moeetendusel.

Kujundab etteantud modellile neli erinevat
roivakomplekti (eest- ja tagantvaates).

Lisab joonisele labildike- ja dmblusjooned,
vaikedetailid ja furnituuri.

Valib kollektsiooni sihtgrupist ja teemast ldhtuvalt
kavandatavale kollektsioonile sobivad materjalid ja
furnituuri.

Dokumenteerib kollektsiooni loomise protsessi
algusest 16puni ja vormistab dpimapi.

Nimetab moesiisteemi tootamise pohimotteid.
Defineerib hooaega ja pohjendab
trendiennustuseolulisust disaineri ja moetoostuse
jaoks.

Kirjeldab inspiratsioonikollaaz koostamise
pohialuseid.

Leiab erinevatest allikatest inspiratsioonimaterjale.
Koostab viiest varvist koosneva paleti.

Valib teema ja kavandab tegevused.

Kirjeldab valitud sihtgruppi.

Kavandab enda poolt valitud sihtgrupile
roivakollektsiooni vastavalt hooajale.

Mitteeristav hindamine

3. Kujundab modelli figuurile kolm
roivakomplekti ja valib sobivad materjalid

Konstrueerib ja modelleerib I5iked.

Teostab juurdeloikuse.

Ombleb valmis omal valikul iihe kavandatud
roivakomplektidest.

Kavandab koos rithmaga moeetenduse.
Esitleb oma t66d moeetendusel.

Kujundab etteantud modellile neli erinevat

Mitteeristav hindamine




roivakomplekti (eest- ja tagantvaates).

Lisab joonisele labildike- ja dmblusjooned,
vaikedetailid ja furnituuri.

Valib kollektsiooni sihtgrupist ja teemast ldhtuvalt
kavandatavale kollektsioonile sobivad materjalid ja
furnituuri.

Dokumenteerib kollektsiooni loomise protsessi
algusest 16puni ja vormistab dpimapi.

Nimetab moestiisteemi tootamise pohimatteid.
Defineerib hooaega ja pohjendab
trendiennustuseolulisust disaineri ja moetoostuse
jaoks.

Kirjeldab inspiratsioonikollaaz koostamise
pohialuseid.

Leiab erinevatest allikatest inspiratsioonimaterjale.
Koostab viiest varvist koosneva paleti.

Valib teema ja kavandab tegevused.

Kirjeldab valitud sihtgruppi.

Kavandab enda poolt valitud sihtgrupile
roivakollektsiooni vastavalt hooajale.

4. Ombleb valmis omal valikul iihe kavandatud
roivakomplekti ja esitleb seda moeetendusel

Konstrueerib ja modelleerib I5iked.

Teostab juurdeldikuse.

Ombleb valmis omal valikul iihe kavandatud
roivakomplektidest.

Kavandab koos rithmaga moeetenduse.

Esitleb oma t66d moeetendusel.

Kujundab etteantud modellile neli erinevat
roivakomplekti (eest- ja tagantvaates).

Lisab joonisele labilike- ja dmblusjooned,
vaikedetailid ja furnituuri.

Valib kollektsiooni sihtgrupist ja teemast lahtuvalt
kavandatavale kollektsioonile sobivad materjalid ja
furnituuri.

Dokumenteerib kollektsiooni loomise protsessi
algusest I6puni ja vormistab opimapi.

Nimetab moesiisteemi tootamise pohimatteid.
Defineerib hooaega ja pohjendab

Mitteeristav hindamine




trendiennustuseolulisust disaineri ja moetoostuse
jaoks.

Kirjeldab inspiratsioonikollaaz koostamise
pohialuseid.

Koostab viiest varvist koosneva paleti.
Valib teema ja kavandab tegevused.
Kirjeldab valitud sihtgruppi.

Kavandab enda poolt valitud sihtgrupile
roivakollektsiooni vastavalt hooajale.

Leiab erinevatest allikatest inspiratsioonimaterjale.

Mooduli jagunemine

VALIK-
Moekollektsiooni loomine
ja inspiratsioonikollaazi
koostamine
Auditoorne dpe 8
Iseseisev ope 12
Praktiline t66 10

Alateemad

1. Mood ja trendid.

1.1. Moestisteem.

1.2. Hooaeg.

1.3. Trend, trendiennustus.

2. Inspiratsioonikollaazi koostamine

2.1. Vérviring.

2.2. Visuaalsete materjalide otsimine ja sobitamine kollaazi.
3. Juhendi alusel trendiinfo kogumine.

4. Juhendi alusel inspiratsioonimaterjalide kogumine.
5. Inspiratsioonikollaazi koostamine.

Seos opiviljundiga
Mbdistab moesiisteemi ja
teab trendide kujunemist,
leiab erinevatest allikatest
inspiratsioonimaterjale ja
teab inspiratsioonikollaazi
koostamise pohialuseid

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

1. Oppija koostab tosiilesande alusel trendiennustuse jirgneva aasta moetrendidest ja esitleb oma to6d kaasoppijatele

2. Inspiratsioonikollaazi koostamine

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Oppija nimetab moesiisteemi tostamise pshimatteid;

Defineerib hooaega ja pohjendab trendiennustuse olulisust disaineri ja moetoostuse jaoks;

Kirjeldab inspiratsioonikollaaz koostamise pohialuseid;
Leiab erinevatest allikatest inspiratsioonimaterjale;

Koostab viiest virvist koosneva paleti

VALIK-

Alateemad

| Seos dpiviljundiga




Moekollektsiooni
loomisel teema valik ja
kavandamine
Auditoorne dpe 8
Iseseisev ope 20
Praktiline t66 10

1. Teema valik ja tegevuste kavandamine.

1.1.Teema valiku pohimatted.

1.2. Sihtgrupi valik.

1.3. Demograafiline kirjeldus.

1.4. Tarbimisharjumused.

1.5. Tegevuste kavandamine.

1.6. Toojuhendi pohjal kollektsioonile sihtgrupi valimine ja sihtgruppi iseloomustava analiitisi
koostamine.

2. Erinevad figuuritiitibid.

3. Kangaste ja mustrite kujutamine figuuril.

4. Komplekti moejoonised.

5. Opimapi vormistamine.

6. Oppija koostab detailsed moejoonised erinevatest rdivakomplektidest.

7. Kolme erineva roivakomplekti erinevates poosides figuuridele joonistamine, moejooniste koos
materjalindidistega vormistamine A3 formaadis lehele

Defineerib sihtgrupi, valib
teema ja kavandab
tegevused

Kujundab modelli figuurile
kolm roivakomplekti ja
valib sobivad materjalid

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

1. Kolme erineva roivakomplekti erinevates poosides figuuridele joonistatud moejoonised koos materjalindidistega vormistatud

A3 formaadis lehele ja lisatud dpimappi.

2. Toojuhendi pohjal kollektsioonile sihtgrupi valimine ja sihtgruppi iseloomustava analiiiisi koostamine

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Oppija nimetab moesiisteemi tostamise pshimatteid.

Defineerib hooaega ja pohjendab trendiennustuse olulisust disaineri ja moetoostuse jaoks.
Kirjeldab inspiratsioonikollaaz koostamise pdhialuseid.

Leiab erinevatest allikatest inspiratsioonimaterjale.

Koostab viiest varvist koosneva paleti.

Oppija valib teema ja kavandab tegevused.

Kirjeldab valitud sihtgruppi.

Kavandab enda poolt valitud sihtgrupile roivakollektsiooni vastavalt hooajale.

Oppija kujundab etteantud modellile neli erinevat rdivakomplekti (eest- ja tagantvaates).
Lisab joonisele labilike- ja omblusjooned, viikedetailid ja furnituuri.

Valib kollektsiooni sihtgrupist ja teemast lahtuvalt kavandatavale kollektsioonile sobivad materjalid ja furnituuri.

Dokumenteerib kollektsiooni loomise protsessi algusest Idpuni ja vormistab dpimapi.

VALIK-
Moekollektsiooni
roivakomplekti
omblemine ja esitlemine
Auditoorne ope 4
Iseseisev ope 4

Alateemad

1. Roivakomplekti materjalide, abimaterjalide ja furnituuri valik.
2. Konstrueerimine, modelleerimine ja juurdeldikus.

3. Roivakomplekti dmblemine ja viimistlemine.

4. Moeetenduse kavandamine.

5. Roivakomplekti esitlemine moeetendusel.

Seos opiviljundiga
Ombleb valmis omal
valikul iihe kavandatud
roivakomplekti ja esitleb
seda moeetendusel




Praktiline too 80

6. Roivakomplekti pohi-, abimaterjalide ja furnituuri esialgne valik.
7. Modelli leidmine oma komplekti esitlemiseks moeetendusel.

8. Roivakomplekti dmblemine ja viimistlemine.

9. Moeetenduse ettevalmistustoo.

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Ommelda enda kavandatud kollektsioonist vabalt valitud rdivakomplekt ja esitleda seda moeetendusel

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Oppija konstrueerib ja modelleerib I5iked.
Teostab juurdeldikuse.

Ombleb valmis omal valikul iihe kavandatud rdivakomplektidest.
Kavandab koos rithmaga moeetenduse.

Esitleb oma t66d moeetendusel.

Oppemeetodid

Loeng, arutelu, naidiste demonstratsioon, iseseisev t606, praktiline t66, analiiis, opimapp, rilhmatoo, mattega lugemine, arutelu,
Kirjalik analiiiis, probleemsituatsiooni lahendamine.

Hindamismeetodid

1. Kolme erineva roivakomplekti erinevates poosides figuuridele joonistatud moejoonised koos materjaliniidistega vormistatud
A3 formaadis lehele ja lisatud dpimappi.

2. Ommelda enda kavandatud kollektsioonist vabalt valitud rdivakomplekt ja esitleda seda moeetendusel.

3. Tosjuhendi pohjal kollektsioonile sihtgrupi valimine ja sihtgruppi iseloomustava analiiiisi koostamine.

4. Oppija koostab tooiilesande alusel trendiennustuse jargneva aasta moetrendidest ja esitleb oma tood kaasdppijatele.

5. Inspiratsioonikollaazi koostamine.

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvétva
hinde kujunemine

Mooduli kokkuvattev hinne kujuneb protsessihinnete koondhindest ja opivéljundite omandamisel sooritatud ja hinnatud
iseseisvatest toodest:

1. Juhendi alusel trendiinfo kogumine.

2. Oppija kogub juhendi alusel alusel inspiratsioonimaterijale.

3. Toojuhendi pohjal kollektsioonile sihtgrupi valimine ja sihtgruppi iseloomustava analiiiisi koostamine.

4. Oppija koostab detailsed moejoonised erinevatest rdivakomplektidest.

5. Roivakomplekti pohi-, abimaterjalide ja furnituuri esialgne valik.

6. Modelli leidmine oma komplekti esitlemiseks moeetendusel.

ja praktilistest toodest.

7. Inspiratsioonikollaazi koostamine.

8. Kolme erineva rdivakomplekti erinevates poosides figuuridele joonistatud moejoonised koos materjalindidistega vormistatud
A3 formaadis lehele

3. Roivakomplekti dmblemine ja viimistlemine (ov 4)

4. Moeetenduse ettevalmistustoo (ov 4)




sh lavend

“A” saamise tingimus: Oppija nimetab moesiisteemi tostamise pshimatteid;

Defineerib hooaega ja pohjendab trendiennustuse olulisust disaineri ja moetoostuse jaoks;
Kirjeldab inspiratsioonikollaaz koostamise pohialuseid;

Leiab erinevatest allikatest inspiratsioonimaterjale;

Koostab viiest varvist koosneva paleti.

Oppija valib teema ja kavandab tegevused:;

Kirjeldab valitud sihtgruppi;

Kavandab enda poolt valitud sihtgrupile roivakollektsiooni vastavalt hooajale.

Oppematerjalid

hooaja moenadalate tilevaated internetis

http://mbfashionweek.com/

http://www.modeaparis.com/2/fashion-shows/

http://fashionweekonline.com/calendar

http://www.londonfashionweek.co.uk/

http://tokyo-mbfashionweek.com/en/
https://kollektsiooniplaneerimine.wordpress.com/ettevalmistused/hooaja-defineerimine/
ajakirjad Ateljee

Amstrong, H-J. (1995). Patternmarking for Fashion Design. New York

Kipper, A. (2011). Fashion Illustration. David and Charles

Drudi, E., Paci, T. (2001). Figure Drawing for Fashion Design. The Pepin Press BV. Amsterdam

Drudi, E.-K. (2013). Fashion Details. Promopress. Italy

Skutnicka, B. (2010). Technical Drawing for Fashion. Laurence King Publishing




Mooduli nr Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

14 individuaaltsona

Voodriga jaki tootlemine

12

Heli Sakk-Hénnikainen,

Noéuded mooduli

. Libitud moodulid
alustamiseks

Mooduli eesmirk

opetusega taotletakse, et opilane konstrueerib voodriga jaki I5ike vastavalt tellija mdotudele ja tegumoele ning dmbleb jaki
kasutades sobivat tehnoloogiat, jargib kvaliteedindudeid, ajakava

Auditoorne ope

Iseseisev ope

Praktiline too

46 tundi

37 tundi

173 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. Omab iilevaadet voodriga jaki dmblemiseks
sobivatest kangastest, vahe- ja abimaterjalidest
nende kasutusvaldkonnast ja hooldusnouetest ning
sobivatest furnituuridest

Koostab tooiilesandest ja juhendist lahtuvalt
voodriga jaki detailide loetelu tabeli ning nimetab
tugevdamist vajavad detailid voi nende osad.
Nimetab tooiilesandest lahtuvalt jaki detailidele
lisatavad omblusvarud ja vastasmargid, selgitab
omblusvarude ja vastasmaérkide vajadust.

Selgitab tooiilesandest lahtuvalt jaki I5igete
kangale paigutamise ja juurdeldikamise
pohimatteid.

Arvestab tooiilesandest ldhtuvalt jaki pohi-, abi- ja
voodrimaterjalide kulu.

Koostab tooiilesandest lahtuvalt voodriga jaki
omblemise tehnoloogilise toctlemise jarjekorra,
kasutab tehnoloogilisi skeeme, selgitab
kvaliteedinoudeid.

Nimetab juhendi alusel vahemalt kolm
konstrueerimisviga, selgitab parandamise
voimalusi.

Selgitab juhendi alusel jaki dmblemisel tekkinud
omblusvigade pohjuseid ja vea moju jargnevatele
tooldikudele, selgitab parandamise voimalusi.
Nimetab iilesande pohjal voodriga jaki
omblemiseks kasutatavaid pohimaterjale,
kasutades erialast sonavara ja kirjeldab
hooldusndudeid.

Valib ja nimetab kanganiidiste pohjal sobivaid

Mitteeristav hindamine




abi- ja vahematerjale, kirjeldab kasutusvaldkondi
ja tehnoloogilisi omadusi.

Valib iilesande alusel jakili furnituuri, pohjendab
oma valikuid.

Puhastab dmblusmasina seest ja viljast.
Korrastab tookoha ja tooruumi.

Selgitab moekirjelduse alusel kliendi soovi,
kavandab ja joonistab vahemalt kaks tegumoodi,
pohjendab tegumoe soovitust.

Valib iilesande alusel jaki omblemiseks
omblusniidi, dmblusmasina ndela, pdhjendab
valikuid.

Paigutab juhendi alusel jaki 15iked kangale, I6ikab
pohi-, véike- ja voodridetailid, jargib
juurdeldikamisel tooohutuse ndudeid.

Proovib juhendi alusel juhendamisel jakki
kliendile, kasutab sobivaid proovitehnikaid, toob
vilja proovi parandust vajava toote piirkonna.
Demonstreerib juhendi alusel prooviparanduste
tilekandmist detailidel.

Annab juhendi alusel valminud toote iile kliendile,
selgitab toote hooldustingimusi.

2. Kavandab voodriga jaki tegumoe, konstrueerib
ja modelleerib 16ike, jargides kliendi mogte

Koostab tooiilesandest ja juhendist lahtuvalt
voodriga jaki detailide loetelu tabeli ning nimetab
tugevdamist vajavad detailid voi nende osad.
Nimetab tooiilesandest lahtuvalt jaki detailidele
lisatavad omblusvarud ja vastasmargid, selgitab
omblusvarude ja vastasmarkide vajadust.

Selgitab tociilesandest lahtuvalt jaki I6igete
kangale paigutamise ja juurdeldikamise
pohimatteid.

Arvestab tooiilesandest ldhtuvalt jaki pohi-, abi- ja
voodrimaterjalide kulu.

Koostab tooiilesandest ldhtuvalt voodriga jaki
omblemise tehnoloogilise toctlemise jarjekorra,
kasutab tehnoloogilisi skeeme, selgitab
kvaliteedinoudeid.
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Nimetab juhendi alusel vahemalt kolm
konstrueerimisviga, selgitab parandamise
vaimalusi.

Selgitab juhendi alusel jaki dmblemisel tekkinud
omblusvigade pohjuseid ja vea moju jargnevatele
tooloikudele, selgitab parandamise voimalusi.
Nimetab iilesande pohjal voodriga jaki
omblemiseks kasutatavaid pohimaterjale,
kasutades erialast sonavara ja kirjeldab
hooldusndudeid.

Valib ja nimetab kanganiidiste pohjal sobivaid
abi- ja vahematerjale, kirjeldab kasutusvaldkondi
ja tehnoloogilisi omadusi.

Valib tilesande alusel jakili furnituuri, pohjendab
oma valikuid.

Puhastab dmblusmasina seest ja valjast.
Korrastab tookoha ja tooruumi.

Selgitab moekirjelduse alusel kliendi soovi,
kavandab ja joonistab vahemalt kaks tegumoodi,
pohjendab tegumoe soovitust.

Valib iilesande alusel jaki 6mblemiseks
omblusniidi, dmblusmasina ndela, pdhjendab
valikuid.

Paigutab juhendi alusel jaki l15iked kangale, Idikab
pohi-, véike- ja voodridetailid, jargib
juurdeldikamisel to6ohutuse ndudeid.

Proovib juhendi alusel juhendamisel jakki
kliendile, kasutab sobivaid proovitehnikaid, toob
vilja proovi parandust vajava toote piirkonna.
Demonstreerib juhendi alusel prooviparanduste
tilekandmist detailidel.

Annab juhendi alusel valminud toote iile kliendile,
selgitab toote hooldustingimusi.

3. Teab voodriga jaki dmblemiseks vajalikke
pohi-, vaike- ja voodridetaile, 16igete kangale
paigutamise ning juurdeldikamise pdhimotteid,
omblustehnoloogiat

Koostab tooiilesandest ja juhendist lahtuvalt
voodriga jaki detailide loetelu tabeli ning nimetab
tugevdamist vajavad detailid voi nende osad.
Nimetab tooilesandest lahtuvalt jaki detailidele

Mitteeristav hindamine




lisatavad omblusvarud ja vastasmargid, selgitab
omblusvarude ja vastasmarkide vajadust.
Selgitab tooiilesandest lahtuvalt jaki I6igete
kangale paigutamise ja juurdeldikamise
pohimatteid.

Arvestab tooiilesandest ldhtuvalt jaki pohi-, abi- ja
voodrimaterjalide kulu.

Koostab tooiilesandest lahtuvalt voodriga jaki
omblemise tehnoloogilise tootlemise jarjekorra,
kasutab tehnoloogilisi skeeme, selgitab
kvaliteedinoudeid.

Nimetab juhendi alusel vahemalt kolm
konstrueerimisviga, selgitab parandamise
voimalusi.

Selgitab juhendi alusel jaki dmblemisel tekkinud
omblusvigade pohjuseid ja vea moju jargnevatele
tooloikudele, selgitab parandamise voimalusi.
Nimetab iilesande pohjal voodriga jaki
omblemiseks kasutatavaid pohimaterjale,
kasutades erialast sonavara ja kirjeldab
hooldusnoudeid.

Valib ja nimetab kanganéidiste pohjal sobivaid
abi- ja vahematerjale, kirjeldab kasutusvaldkondi
ja tehnoloogilisi omadusi.

Valib tilesande alusel jakili furnituuri, pohjendab
oma valikuid.

Puhastab dmblusmasina seest ja viljast.
Korrastab tookoha ja tooruumi.

Selgitab moekirjelduse alusel kliendi soovi,
kavandab ja joonistab vahemalt kaks tegumoodi,
pohjendab tegumoe soovitust.

Valib tilesande alusel jaki omblemiseks
omblusniidi, dmblusmasina noela, pdhjendab
valikuid.

Paigutab juhendi alusel jaki 16iked kangale, I6ikab
pohi-, viike- ja voodridetailid, jargib
juurdeldikamisel tooohutuse noudeid.




Proovib juhendi alusel juhendamisel jakKki
kliendile, kasutab sobivaid proovitehnikaid, toob
vilja proovi parandust vajava toote piirkonna.
Demonstreerib juhendi alusel prooviparanduste
tilekandmist detailidel.

Annab juhendi alusel valminud toote iile kliendile,
selgitab toote hooldustingimusi.

4. Teab konstrueerimisel ja 6mblemisel tekkinud
vigade tekkepohjuseid ja moistab nende moju
jargnevatele tooloikudele

Koostab tooiilesandest ja juhendist lahtuvalt
voodriga jaki detailide loetelu tabeli ning nimetab
tugevdamist vajavad detailid voi nende osad.
Nimetab tooiilesandest lahtuvalt jaki detailidele
lisatavad omblusvarud ja vastasmargid, selgitab
omblusvarude ja vastasmarkide vajadust.
Selgitab tooiilesandest lahtuvalt jaki I6igete
kangale paigutamise ja juurdeldikamise
pohimatteid.

Arvestab tooiilesandest ldhtuvalt jaki pohi-, abi- ja
voodrimaterjalide kulu.

Koostab tooiilesandest lahtuvalt voodriga jaki
omblemise tehnoloogilise tootlemise jarjekorra,
kasutab tehnoloogilisi skeeme, selgitab
kvaliteedinoudeid.

Nimetab juhendi alusel vahemalt kolm
konstrueerimisviga, selgitab parandamise
voimalusi.

Selgitab juhendi alusel jaki dmblemisel tekkinud
omblusvigade pohjuseid ja vea moju jargnevatele
tooloikudele, selgitab parandamise voimalusi.
Nimetab iilesande pohjal voodriga jaki
omblemiseks kasutatavaid pohimaterjale,
kasutades erialast sonavara ja kirjeldab
hooldusnoudeid.

Valib ja nimetab kanganéidiste pohjal sobivaid
abi- ja vahematerjale, kirjeldab kasutusvaldkondi
ja tehnoloogilisi omadusi.

Valib iilesande alusel jakili furnituuri, pohjendab
oma valikuid.
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Puhastab dmblusmasina seest ja viljast.

Korrastab tookoha ja tooruumi.

Selgitab moekirjelduse alusel kliendi soovi,
kavandab ja joonistab vahemalt kaks tegumoodi,
pohjendab tegumoe soovitust.

Valib iilesande alusel jaki omblemiseks
omblusniidi, dmblusmasina ndela, pdhjendab
valikuid.

Paigutab juhendi alusel jaki l15iked kangale, I6ikab
pohi-, véike- ja voodridetailid, jargib
juurdeldikamisel tooohutuse ndudeid.

Proovib juhendi alusel juhendamisel jakki
kliendile, kasutab sobivaid proovitehnikaid, toob
vilja proovi parandust vajava toote piirkonna.
Demonstreerib juhendi alusel prooviparanduste
tilekandmist detailidel.

Annab juhendi alusel valminud toote iile kliendile,
selgitab toote hooldustingimusi.

5. Loikab voodriga jaki detailid, dmbleb,
viimistleb ja teeb rdivaproovi ja prooviparandusi,
jargides tehnoloogilise tootlemise jarjestust ja
ajakava

Koostab tooiilesandest ja juhendist lahtuvalt
voodriga jaki detailide loetelu tabeli ning nimetab
tugevdamist vajavad detailid v3i nende osad.
Nimetab tooiilesandest lahtuvalt jaki detailidele
lisatavad omblusvarud ja vastasmargid, selgitab
omblusvarude ja vastasmarkide vajadust.

Selgitab tociilesandest lahtuvalt jaki I6igete
kangale paigutamise ja juurdeldikamise
pohimatteid.

Arvestab tooiilesandest ldhtuvalt jaki pohi-, abi- ja
voodrimaterjalide kulu.

Koostab tooiilesandest lahtuvalt voodriga jaki
omblemise tehnoloogilise toctlemise jarjekorra,
kasutab tehnoloogilisi skeeme, selgitab
kvaliteedinoudeid.

Nimetab juhendi alusel vahemalt kolm
konstrueerimisviga, selgitab parandamise
voimalusi.

Selgitab juhendi alusel jaki smblemisel tekkinud
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omblusvigade pohjuseid ja vea moju jargnevatele
tooloikudele, selgitab parandamise voimalusi.
Nimetab tilesande pohjal voodriga jaki
omblemiseks kasutatavaid pohimaterjale,
kasutades erialast sonavara ja kirjeldab
hooldusndudeid.

Valib ja nimetab kanganiidiste pohjal sobivaid
abi- ja vahematerjale, kirjeldab kasutusvaldkondi
ja tehnoloogilisi omadusi.

Valib tilesande alusel jakili furnituuri, pohjendab
oma valikuid.

Puhastab dmblusmasina seest ja valjast.
Korrastab tookoha ja tooruumi.

Selgitab moekirjelduse alusel kliendi soovi,
kavandab ja joonistab vahemalt kaks tegumoodi,
pohjendab tegumoe soovitust.

Valib iilesande alusel jaki 6mblemiseks
omblusniidi, dmblusmasina ndela, pdhjendab
valikuid.

Paigutab juhendi alusel jaki l5iked kangale, Idikab
pohi-, vaike- ja voodridetailid, jargib
juurdelGikamisel tooohutuse ndudeid.

Proovib juhendi alusel juhendamisel jakKki
kliendile, kasutab sobivaid proovitehnikaid, toob
vilja proovi parandust vajava toote piirkonna.
Demonstreerib juhendi alusel prooviparanduste
tilekandmist detailidel.

Annab juhendi alusel valminud toote iile kliendile,
selgitab toote hooldustingimusi.

6. Hoiab puhtana tookoha, t66 1oppedes korrastab
tookoha ja puhastab dmblusseadmed

Koostab tooiilesandest ja juhendist lahtuvalt
voodriga jaki detailide loetelu tabeli ning nimetab
tugevdamist vajavad detailid voi nende osad.
Nimetab tooilesandest lahtuvalt jaki detailidele
lisatavad omblusvarud ja vastasmargid, selgitab
omblusvarude ja vastasmarkide vajadust.

Selgitab tooiilesandest lahtuvalt jaki I6igete
kangale paigutamise ja juurdeldikamise
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pohimatteid.

Arvestab tooiilesandest lahtuvalt jaki pohi-, abi- ja
voodrimaterjalide kulu.

Koostab tooiilesandest lahtuvalt voodriga jaki
omblemise tehnoloogilise tootlemise jarjekorra,
kasutab tehnoloogilisi skeeme, selgitab
kvaliteedinoudeid.

Nimetab juhendi alusel vahemalt kolm
konstrueerimisviga, selgitab parandamise
voimalusi.

Selgitab juhendi alusel jaki dmblemisel tekkinud
omblusvigade pohjuseid ja vea moju jargnevatele
tooloikudele, selgitab parandamise voimalusi.
Nimetab iilesande pohjal voodriga jaki
omblemiseks kasutatavaid pohimaterjale,
kasutades erialast sonavara ja kirjeldab
hooldusnoudeid.

Valib ja nimetab kanganéidiste pohjal sobivaid
abi- ja vahematerjale, kirjeldab kasutusvaldkondi
ja tehnoloogilisi omadusi.

Valib iilesande alusel jakili furnituuri, pohjendab
oma valikuid.

Puhastab dmblusmasina seest ja valjast.
Korrastab tookoha ja tooruumi.

Selgitab moekirjelduse alusel kliendi soovi,
kavandab ja joonistab vahemalt kaks tegumoodi,
pohjendab tegumoe soovitust.

Valib tilesande alusel jaki omblemiseks
omblusniidi, dmblusmasina ndela, pdhjendab
valikuid.

Paigutab juhendi alusel jaki l16iked kangale, I6ikab
pohi-, viike- ja voodridetailid, jargib
juurdeldikamisel tooohutuse noudeid.

Proovib juhendi alusel juhendamisel jakKki
kliendile, kasutab sobivaid proovitehnikaid, toob
vilja proovi parandust vajava toote piirkonna.
Demonstreerib juhendi alusel prooviparanduste




tilekandmist detailidel.
Annab juhendi alusel valminud toote iile kliendile,
selgitab toote hooldustingimusi.

Mooduli jagunemine

VALIK- Voodriga jaki
proovidega omblemine,
viimistlemine ja tookoha
korrashoid
Auditoorne dpe 20
Iseseisev ope 9
Praktiline t66 160

Alateemad

1. Voodriga jaki omblemine.

1.1. Detailide paigutus kangale ja juurdelsikus.

1.2. Ettevalmistus proovideks.

1.3. Proovide teostamise pohimatted ja tehnikad.

1.4. Prooviparandused ja dmblemine.

1.5. Kvaliteedi nouded dmblemisel, jaki istuvusel.

1.6. Efektiivsed toovotted.

1.7. Jaki Ioppviimistlus.

2. Kavandab ja valmistab ja valmistab juhendi alusel jakile kaunistuselemendi (8t).
3. Koostab juhendi alusel oma tootulemuse hinnangu (6t).
4. Voodriga jaki proovidega valmistamine.

5. Tookoha korrashoid.

6. Omblusmasina hooldus.

7. Individuaalse ja dmblusmasina to6koha korrastamine ja dmblusmasina hooldamine.

Seos opiviljundiga
Teab voodriga jaki
omblemiseks vajalikke
pohi-, viike- ja
voodridetaile, Idigete
kangale paigutamise ning
juurdeldikamise
pohimatteid,
omblustehnoloogiat
Teab konstrueerimisel ja
omblemisel tekkinud
vigade tekkepohjuseid ja
moistab nende moju
jargnevatele t6616ikudele
Loikab voodriga jaki
detailid, dmbleb, viimistleb
ja teeb roivaproovi ja
prooviparandusi, jargides
tehnoloogilise tootlemise
jarjestust ja ajakava
Hoiab puhtana tookoha,
t66 loppedes korrastab
tookoha ja puhastab
omblusseadmed

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

1. Kavandab ja valmistab ja valmistab juhendi alusel jakile kaunistuselemendi.
2. Koostab juhendi alusel oma téotulemuse hinnang.
3. Voodriga jaki proovidega valmistamine.

4. Individuaalse ja dmblusmasina téokoha korrastamine ja dmblusmasina hooldamine.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1. Valib tilesande alusel jaki dmblemiseks dmblusniidi, mblusmasina ndela, pdhjendab valikuid.
2. Paigutab juhendi alusel jaki Idiked kangale, 16ikab pohi-, viike- ja voodridetailid, jargib juurdeldikamisel to6ohutuse

ndudeid.




3. Proovib juhendi alusel juhendamisel jakki kliendile, kasutab sobivaid proovitehnikaid, toob vilja proovi parandust vajava

toote piirkonna.

4. Demonstreerib juhendi alusel prooviparanduste iilekandmist detailidel.

5. Annab juhendi alusel valminud toote iile kliendile, selgitab toote hooldustingimusi.
7. Puhastab dmblusmasina seest ja viljast.

8. Korrastab tookoha ja tosruumi.

VALIK- Voodriga jaki
materjalid ja jaki I6ike
konstrueerimine ja
modelleerimine
Auditoorne dpe 16
Iseseisev ope 15
Praktiline t66 8

Alateemad

1. Jaki kangad.

2. Vahe- ja abimaterjalid, nende sobivus pohikangaga.

3. Voodriga jaki kangastest lahtuvad hooldusnduded.

4. Koostada juhendi alusel kaupluses miiiidavate voodriga jakkide pdhjal iilevaade dmblemiseks
kasutatavatest kangastest.

5. Jaki moejoonistamine.

6. Moejoonise joonistamine kirjelduse jargi.

7. Voodriga jaki tegumoe kavandamine, mdodu votmine, 16ike konstrueerimine ja modelleerimine.
8. Kliendi maotmine.

9. Avaruse lisad ja 16ike konstrueerimine.

10. Loike modelleerimine vastavalt tegumoele.

11. Joonistada juhendi alusel figuuritiitibile kaks soovituslikku tegumoodi.

Seos opiviljundiga
Omab tilevaadet voodriga
jaki dmblemiseks
sobivatest kangastest,
vahe- ja abimaterjalidest
nende kasutusvaldkonnast
ja hooldusnouetest ning
sobivatest furnituuridest
Kavandab voodriga jaki
tegumoe, konstrueerib ja
modelleerib I5ike, jargides
kliendi moaste

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

1. Koostada juhendi alusel kaupluses miitidavate voodriga jakkide pohjal iilevaade 6mblemiseks kasutatavatest kangastest.

2. Voodriga jaki tegumoe kavandamine, mdodu votmine, I5ike konstrueerimine ja modelleerimine.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1. Nimetab iilesande pdhjal voodriga jaki dmblemiseks kasutatavaid pohimaterjale, kasutades erialast

sonavara ja kirjeldab hooldusnoudeid

2. Valib ja nimetab kanganaidiste pohjal sobivaid abi- ja vahematerjale, kirjeldab kasutusvaldkondi ja tehnoloogilisi omadusi

3. Valib iilesande alusel jakili furnituuri, pdhjendab oma valikuid

4. Selgitab moekirjelduse alusel kliendi soovi, kavandab ja joonistab vihemalt kaks tegumoodi, pohj

endab tegumoe soovitust

VALIK- Voodriga jaki
omblustehnoloogia ja
tootlemisvead
Auditoorne 6pe 10
Iseseisev ope 13
Praktiline t66 5

Alateemad

1. Jaki tootlemise tehnoloogiline jarjestus.

2. Jaki detailid, dmblusvarud.

3. Jaki detailide tugevdamine.

4. Voodriga jaki tootlemise erinevused.

5. Voodri Idikamise pohimatted.

6. Jaki proovideks ettevalmistamine.

7. VOODRIGA JAKI TOOTLEMISEL ESINEVAD VEAD

7.1. Jaki konstrueerimisel sagedamini esinevad vead ja nende korvaldamine.

7.2. Jaki omblemisel ja ja proovimisel esinevad vead, nende parandamise voimalused.

Seos opiviljundiga
Teab voodriga jaki
omblemiseks vajalikke
pohi-, viike- ja
voodridetaile, Ioigete
kangale paigutamise ning
juurdelGikamise
pohimatteid,
omblustehnoloogiat
Teab konstrueerimisel ja




8. Leida voodriga jaki juures kvaliteedi viga ning pakkuda vilja lahendus vea parandamiseks. omblemisel tekkinud

9. Koostada ja vormistada juhendi alusel voodriga jaki dmblemise tehnoloogilise to6tlemise vigade tekkepohjuseid ja
jérjestus. moistab nende moju
jargnevatele t66l6ikudele
Loikab voodriga jaki
detailid, dmbleb, viimistleb
ja teeb raivaproovi ja
prooviparandusi, jargides
tehnoloogilise tootlemise
jarjestust ja ajakava

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde

kujunemine

1. Koostada ja vormistada juhendi alusel voodriga jaki dmblemise tehnoloogilise to6tlemise jarjestus.
2. Leida voodriga jaki juures kvaliteedi viga ning pakkuda vilja lahendus vea parandamiseks.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1. Koostab tooiilesandest ja juhendist lahtuvalt voodriga jaki detailide loetelu tabeli ning nimetab
tugevdamist vajavad detailid voi nende osad.

2. Nimetab tooiilesandest lahtuvalt jaki detailidele lisatavad dmblusvarud ja vastasmargid, selgitab dmblusvarude ja
vastasmarkide vajadust.

3. Selgitab tooiilesandest lahtuvalt jaki Ioigete kangale paigutamise ja juurdeldikamise pohimotteid.

5. Nimetab juhendi alusel vahemalt kolm konstrueerimisviga, selgitab parandamise voimalusi.

6. Selgitab juhendi alusel jaki dGmblemisel tekkinud dmblusvigade pdhjuseid ja vea moju jargnevatele tooldikudele, selgitab
parandamise voimalusi

Oppemeetodid

Loeng, praktiline t66, toovotete demonstratsioon, analiiis, iseseisev t66, naitlikkustamine, naidiste demonstratsioon.

Hindamismeetodid

1. Leida voodriga jaki juures kvaliteedi viga ning pakkuda valja lahendus vea parandamiseks.

2. Koostada juhendi alusel kaupluses miitidavate voodriga jakkide pohjal iilevaade 6mblemiseks kasutatavatest kangastest.
3. Kavandab ja valmistab ja valmistab juhendi alusel jakile kaunistuselemendi.

4. Koostab juhendi alusel oma toctulemuse hinnang.

5. Voodriga jaki proovidega valmistamine.

6. Voodriga jaki tegumoe kavandamine, moddu votmine, 16ike konstrueerimine ja modelleerimine.

7. Individuaalse ja dmblusmasina tookoha korrastamine ja dmblusmasina hooldamine.

8. Koostada ja vormistada juhendi alusel voodriga jaki dmblemise tehnoloogilise tootlemise jarjestus.

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvétva
hinde kujunemine

Mooduli kokkuvattev hinne kujuneb opiviljundite omandamisel sooritatud iseseisvatest ja praktilistest toodest

sh lavend

“A” saamise tingimus: 1. Nimetab iilesande pohjal voodriga jaki dmblemiseks kasutatavaid pohimaterjale, kasutades erialast
sonavara ja kirjeldab hooldusndudeid.




2. Valib ja nimetab kanganaidiste pohjal sobivaid abi- ja vahematerjale, kirjeldab kasutusvaldkondi ja tehnoloogilisi omadusi.
3. Valib tilesande alusel jakili furnituuri, pdhjendab oma valikuid.

4. Selgitab moekirjelduse alusel kliendi soovi, kavandab ja joonistab vahemalt kaks tegumoodi, pohjendab tegumoe soovitust.
5. Koostab tooiilesandest ja juhendist lahtuvalt voodriga jaki detailide loetelu tabeli ning nimetab tugevdamist vajavad detailid
VoI nende osad.

6. Nimetab tooiilesandest lahtuvalt jaki detailidele lisatavad dmblusvarud ja vastasmargid, selgitab dmblusvarude ja
vastasmarkide vajadust.

7. Selgitab tosiilesandest lahtuvalt jaki Idigete kangale paigutamise ja juurdeldikamise poshimotteid.

8. Nimetab juhendi alusel viahemalt kolm konstrueerimisviga, selgitab parandamise vaimalusi.

9. Selgitab juhendi alusel jaki dmblemisel tekkinud dmblusvigade pohjuseid ja vea maoju jargnevatele tooldikudele, selgitab
parandamise voimalusi.

10. Valib iilesande alusel jaki dmblemiseks dmblusniidi, dmblusmasina ndela, pohjendab valikuid.

11. Paigutab juhendi alusel jaki 15iked kangale, 16ikab p&hi-, viike- ja voodridetailid, jargib juurdeldikamisel tooohutuse
noudeid.

12. Proovib juhendi alusel juhendamisel jakki kliendile, kasutab sobivaid proovitehnikaid, toob vilja proovi parandust vajava
toote piirkonna.

13. Demonstreerib juhendi alusel prooviparanduste iilekandmist detailidel.

14. Annab juhendi alusel valminud toote iile kliendile, selgitab toote hooldustingimusi.

15. Puhastab dmblusmasina seest ja viljast.

16. Korrastab to6koha ja tooruumi.

Oppematerjalid

Amstrong, H-J. (1995). Patternmarking for Fashion Design. New York
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ENSV Teenindusministeerium. (1983). Meeste- ja naisteroivaste 16igete suurendamine ja vahendamine.Tallinn
Gaarden, K. (1995). Pukineiden Kuosittelu. Helsinki

G. M. PFAFF AG. (1970). Zuschneide-System

Melkas, A. Raitio-Nyholm, S. Réasanen, M. (1985). Naisten pukimien peruskaavat 1,2. Helsinki

Reader’s Digest Ab Ladonta Ojanen Oy. (1977). Suuri Ompelukirja. Ompele ja saasta. Helsinki

3. Amuposa, O.Cakynuna. (2001). KorctpynpoBaHue MyKCKOM U )KEHCKOM 0J1e:Kabl. MOCKBa

W. JlutBunoga, f. lllaxora. (2000). M3roToBieHune xeHCKOM BepXHE# oex 1bl. MockBa




Kanarbik, S. (1983). Naiste iilerdivaste tehnoloogia. Tallinn

M. Mrosuiep u Coir (2004). JKakeTsl ¥ najibTO KOHCTpYHpOBaHHe. MOCKBa




Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad
15 Roivalisandite disain ja valmistamine 3 Heli Sakk-Héannikéinen,
Noéuded mooduli
: Puuduvad
alustamiseks
Mooduli eesmirk opetusega taotletakse, et oppija omandab teadmised erinevate erinevate aksessuaaride disainimisest ja valmistamisest

Auditoorne ope

Iseseisev ope

Praktiline too

10 tundi

28 tundi

40 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. Kavandab ja joonistab rdivalisandeid, valib
materjali, konstrueerib 16ike, jargides moote

Nimetab vahemalt neli roivalisandit, selgitab
nende sobitamise vaimalusi.

Kavandab juhendi alusel kolm rgivalisandit.
Konstrueerib juhendi alusel I5iked.

Valib sobivad kangad, materjalid ja abimaterjalid,
pohjendab valikuid.

Paigutab juhendi alusel l5iked kangale, I6ikab
pohidetailid.

Omblemisel ja viimistlemisel jirgib koostatud
tehnoloogilise tootlemise jarjestust, taidab
tooohutuse noudeid.

Selgitab oma t66 pohjal kasutatud kaunistus- ja
dekoreerimise votteid.

Annab juhendi alusel hinnangu oma t66
kvaliteedile.

Selgitab tooiilesandest ldhtuvalt 16igete kangale
paigutamise ja juurdeldikamise pohimatteid.
Koostab iilesandest ldhtuvalt tehnoloogilise
tootlemise jarjestuse, selgitab kvaliteedinoudeid.
Selgitab iilesandest lahtuvalt roivalisandite
kaunistamise ja dekoreerimise voimalusi.

Mitteeristav hindamine

2. Teab roivalisandite dekoreerimise votteid,
juurdeldikamise pohimatteid ning dmblemise
tehnoloogiat

Nimetab vahemalt neli roivalisandit, selgitab
nende sobitamise voimalusi.

Kavandab juhendi alusel kolm r&ivalisandit.
Konstrueerib juhendi alusel 16iked.

Valib sobivad kangad, materjalid ja abimaterjalid,
pohjendab valikuid.

Paigutab juhendi alusel 16iked kangale, I6ikab

Mitteeristav hindamine




pohidetailid.

Omblemisel ja viimistlemisel jirgib koostatud
tehnoloogilise tootlemise jarjestust, taidab
tooohutuse noudeid.

Selgitab oma t66 pohjal kasutatud kaunistus- ja
dekoreerimise votteid.

Annab juhendi alusel hinnangu oma t66
kvaliteedile.

Selgitab tooiilesandest lahtuvalt IGigete kangale
paigutamise ja juurdeldikamise pohimatteid.
Koostab iilesandest ldhtuvalt tehnoloogilise
tootlemise jarjestuse, selgitab kvaliteedinoudeid.
Selgitab tilesandest ldhtuvalt roivalisandite
kaunistamise ja dekoreerimise voimalusi.

3. Loikab detailid, dmbleb, viimistleb ja kaunistab
roivalisandeid, jargib tehnoloogiat

Nimetab vahemalt neli roivalisandit, selgitab
nende sobitamise vaimalusi.

Kavandab juhendi alusel kolm r&ivalisandit.
Konstrueerib juhendi alusel I5iked.

Valib sobivad kangad, materjalid ja abimaterjalid,
pohjendab valikuid.

Paigutab juhendi alusel l5iked kangale, I6ikab
pohidetailid.

Omblemisel ja viimistlemisel jirgib koostatud
tehnoloogilise tootlemise jarjestust, taidab
tooohutuse noudeid.

Selgitab oma t66 pohjal kasutatud kaunistus- ja
dekoreerimise vatteid.

Annab juhendi alusel hinnangu oma t66
kvaliteedile.

Selgitab tooiilesandest ldhtuvalt 16igete kangale
paigutamise ja juurdeldikamise pohimatteid.
Koostab iilesandest ldhtuvalt tehnoloogilise
tootlemise jarjestuse, selgitab kvaliteedinoudeid.
Selgitab tilesandest ldhtuvalt roivalisandite
kaunistamise ja dekoreerimise véimalusi.

Mitteeristav hindamine

Mooduli jagunemine




VALIK- Réivalisandite
valmistamine
Auditoorne 6pe 10
Iseseisev ope 28
Praktiline t66 40

Alateemad

1.ROIVALISANDITE KAVANDAMINE

1.1. Raivalisandite tahtsus riietumise osana.

1.2. Nouanded roivalisandite valimiseks.

1.3. Roivalisandite liigid.

1.4. Kasutatavad materjalid.

1.5. Tekstiilmaterjalide mojutamine erinevate vahenditega (targeldamine, voltimine, kortsutamine,
krookimine).

2. LOIGETE KONSTRUEERIMINE

2.1. Kogub erinevatest allikatest (sh internetist) erinevate roivalisandite pilte ja moodustab nendest
viahemalt 3 erinevat komplekti (iga komplekt A4 lehele).

2.2. Roivalisandi kavandamine ja Idike konstrueerimine.

3. OMBLUSTEHNOLOOGIA

3.1. Kaunistuselementide valmistamise tehnoloogia ja tocvahendid.

3.2. Kaunistuselementide toovotted.

3.3. Roivalisandite dmblemise tehnoloogia.

4. Vormistada ja arvutada juhendi alusel pohi-, vahe-, abi- ja kaunistusmaterjalide kogused ning
niidi kulu.

5. Valib klassis olevatest voi kaasa toodud materjalidest sobivad ja valmistab iihe lihtsa toote.

6. Erinevate kaunistusdetailide valmistamine oma garderoobi tdiendamiseks.

Seos opiviljundiga
Kavandab ja joonistab
roivalisandeid, valib
materjali, konstrueerib
I6ike, jargides moote
Teab raivalisandite
dekoreerimise vatteid,
juurdeldikamise
pohimotteid ning
omblemise tehnoloogiat
Loikab detailid, dmbleb,
viimistleb ja kaunistab
roivalisandeid, jargib
tehnoloogiat

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

1. Valib klassis olevatest voi kaasa toodud materjalidest sobivad ja valmistab tihe lihtsa toote.

2. Kogub erinevatest allikatest (sh internetist) erinevate raivalisandite pilte ja moodustab nendest vahemalt 3 erinevat komplekti
(iga komplekt A4 lehele).

3. Raivalisandi kavandamine ja 16ike konstrueerimine.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: 1. Nimetab vahemalt neli rdivalisandit, selgitab nende sobitamise vaimalusi.

2. Kavandab juhendi alusel kolm raivalisandit.

3. Konstrueerib juhendi alusel 16iked.

4. Valib sobivad kangad, materjalid ja abimaterjalid, pohjendab valikuidOppija paigutab juhendi alusel 15iked kangale, 15ikab
pohidetailid.

5. Omblemisel ja viimistlemisel jirgib koostatud tehnoloogilise tootlemise jérjestust, tiidab tssohutuse ndudeid.

6. Selgitab oma t66 pohjal kasutatud kaunistus- ja dekoreerimise votteid.

7. Annab juhendi alusel hinnangu oma t66 kvaliteedile.

Oppemeetodid

Illustratiivne loeng, naitlikkustamine, praktiline t606, iseseisev t66, naidiste demonstratsioon, toovotete demonstratsioon.

Hindamismeetodid

1. Valib Kklassis olevatest voi kaasa toodud materjalidest sobivad ja valmistab tihe lihtsa toote.
2. Valmistada kavandi pohjal kolm kaunistusdetaili koos kinnituslahendustega kasutades opitud tehnikaid.




3. Kogub erinevatest allikatest (sh internetist) erinevate raivalisandite pilte ja moodustab nendest vahemalt 3 erinevat komplekti
(iga komplekt A4 lehele).
4. Roivalisandi kavandamine ja Idike konstrueerimine.

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvétva
hinde kujunemine

Mooduli kokkuvattev hinne kujuneb opiviljundite omandamisel sooritatud iseseisvatest ja praktilistest toodest.

sh lavend

“A” saamise tingimus: 1. Nimetab vahemalt neli roivalisandit, selgitab nende sobitamise voimalusi.
. Kavandab juhendi alusel kolm raivalisandit.

. Konstrueerib juhendi alusel 16iked.

. Valib sobivad kangad, materjalid ja abimaterjalid, pdhjendab valikuid.

. Selgitab tooiilesandest ldhtuvalt I5igete kangale paigutamise ja juurdeldikamise pohimatteid.

6. Koostab tilesandest lahtuvalt tehnoloogilise tootlemise jarjestuse, selgitab kvaliteedindudeid.

7. Selgitab tilesandest ldhtuvalt roivalisandite kaunistamise ja dekoreerimise vaimalusi.

8. Oppija paigutab juhendi alusel 15iked kangale, Idikab pshidetailid.

9. Omblemisel ja viimistlemisel jirgib koostatud tehnoloogilise tootlemise jérjestust, tiidab tssohutuse ndudeid.
10. Selgitab oma t66 pohjal kasutatud kaunistus- ja dekoreerimise votteid.

11. Annab juhendi alusel hinnangu oma t66 kvaliteedile.

O~ wiN

Oppematerijalid

ajakiri Ateljee

Butcher, A., Farquhar , G. (2010). Nutikaid omblusnippe. Sinisukk
Zoppetti, H. (2015). Argine pits. Tanapiev

Jones, L. (2011). Traadist ja helmestest ehted. Wild frog
Tanapaeva kasitoo. Tekstiilid. (2009). Varrak

Tomson, K. (2011). Teeme koos paeluvad paelad. Koolibri
Hoffmann, P. (2007). Ommeldud kotid. Tormikiri

Cole, K. (2008). Kaunistage oma T-sark. Sinisukk




Mooduli nr Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

16 Roivaste taaskasutus

3

Heli Sakk-Hannikainen,

Noéuded _moodull Libitud
alustamiseks

Mooduli eesmark

opetusega taotletakse, et oppija kujundab, dekoreerib ja tootleb timber kasutatud tekstiilesemeid kasutades sobivat tehnoloogiat

Auditoorne ope

Iseseisev ope

Praktiline too

5 tundi

33 tundi

40 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. Kujundab ja tostleb timber tekstiilesemeid,
taaskasutades erinevaid tekstiile ja roivaesemeid

Taaskasutusest lahtuvalt kujundab omanéolisi
roivaesemeid ja/voi ruumitekstiile.
Konstrueerib tilesandest lahtuvalt I5iked.
Ulesande alusel valib ja valmistab ette vajalikud
materjalid.

Koostab toote tehnoloogilise tootlemise jarjestuse.

Loikab, dmbleb ja viimistleb juhendi alusel
kavandatud toote, jargides tehnoloogilise
tootlemise jérjestust.

Annab hinnangu oma t66 kvaliteedile ja ajakavast
Kinni pidamisele.

Mitteeristav hindamine

2. Loikab tekstiiltoote detailid, dmbleb, viimistleb,
jargides tehnoloogilise tootlemise jarjestust ja
ajakava

Taaskasutusest lahtuvalt kujundab omanaolisi
roivaesemeid ja/voi ruumitekstiile.
Konstrueerib tilesandest lahtuvalt 16iked.
Ulesande alusel valib ja valmistab ette vajalikud
materjalid.

Koostab toote tehnoloogilise tootlemise jarjestuse.

Loikab, ombleb ja viimistleb juhendi alusel
kavandatud toote, jargides tehnoloogilise
tootlemise jarjestust.

Annab hinnangu oma t66 kvaliteedile ja ajakavast
kinni pidamisele.

Mitteeristav hindamine

Mooduli jagunemine

Réivaste taaskasutus Alateemad
Auditoorne 6pe 5

Iseseisev ope 33

1. TAASKASUTUSTEKSTIILIDEST TOODETE KUJUNDAMINE
1.1. Tekstiilmaterjalide ja roivatoodete kasutusvoimaluste hindamine.

Seos opiviljundiga
Kujundab ja tootleb iimber
tekstiilesemeid,




Praktiline too 40

1.2. Kulumise efektid ja defektid, nende loominguline kasutamine.

1.3. Kavandi loomine.

1.4. Loigete valmistamine.

2. KUJUNDATUD TOODETE OMBLEMINE

2.1. Materjalide valik ja ettevalmistamine.

2.2. Detailide paigutus ja juurdeldikus.

2.3. Toote tehnoloogilise tootlemise jarjestuse koostamine.

taaskasutades erinevaid
tekstiile ja roivaesemeid
Loikab tekstiiltoote
detailid, dmbleb,
viimistleb, jargides
tehnoloogilise tootlemise
jarjestust ja ajakava

2.4. Toote dmblemine ja viimistlemine.
2.5. Tookoha korrashoid.

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Omandiolise roivaeseme kavandamine ja Idigete konstrueerimine.
Kujundatud toodete dmblemine.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Oppija kujundab taaskasutusest lihtuvalt omaniolisi rdivaesemeid ja/vai ruumitekstiile.
Konstrueerib tilesandest lahtuvalt 15iked.

Oppija valib iilesande alusel ja valmistab ette vajalikud materjalid.

Koostab toote tehnoloogilise tootlemise jarjestuse.

Loikab, ombleb ja viimistleb juhendi alusel kavandatud toote, jargides tehnoloogilise to6tlemise jarjestust.
Annab hinnangu oma t66 kvaliteedile ja ajakavast kinni pidamisele.

Oppemeetodid

Illustreeriv loeng, naidiste demonstratsioon, praktiline t66

Hindamismeetodid

Kujundatud toodete dmblemine

1. Omanaolise roivaeseme kavandamine ja 15igete konstrueerimine

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvaétva
hinde kujunemine

Mooduli hinne kujuneb &piviljundite omandamisel sooritatud praktilistest toodest:
1. Omandolise roivaeseme kavandamine ja Idigete konstrueerimine.
2. Kujundatud toodete dmblemine.

sh lavend

“A” saamise tingimus: Oppija kujundab taaskasutusest lihtuvalt omaniolisi rdivaesemeid ja/vai ruumitekstiile.
Konstrueerib tilesandest lahtuvalt 16iked.

Oppija valib iilesande alusel ja valmistab ette vajalikud materjalid.

Koostab toote tehnoloogilise tootlemise jarjestuse.

Loikab, ombleb ja viimistleb juhendi alusel kavandatud toote, jargides tehnoloogilise to6tlemise jarjestust.
Annab hinnangu oma t66 kvaliteedile ja ajakavast kinni pidamisele.

Oppematerijalid

Omblemise piibel. (2010). Sinisukk




Hardy. E (2009). Kiiresti valmivad dmblust6od. Téanapaev
Saarso, G-A., Orro, E. (2004). Lapitood. Avita
Matiisen, M. (2008). Lapitoo eesti kodus. TIn. Varrak

Varviopetus. Tallinn. Aiwell




Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad
17 Erialane I6pueksam 0 Tiina Kolga,
Néuded _moodull Kergete roivaste ritsepa, tase 4 kompetentsid on omandatud

alustamiseks

Mooduli eesmirk -

Opiviljundid Hindamiskriteeriumid Hindamine

1. roivakomplekti tooprotsessi kirjelduse
koostamine ja vormindamine

Kokkuvattev hinne - hinne kujuneb kirjaliku t66 ja
praktilise t66 valmistamise ja esitlemise
tulemusena

Eristav hindamine

2. roivakomplekti dmblemine ja esitlemine

Kokkuvattev hinne - hinne kujuneb kirjaliku t66 ja
praktilise t66 valmistamise ja esitlemise
tulemusena

Eristav hindamine

Mooduli jagunemine

Oppemeetodid

Hindamismeetodid

Loimitud teemad

Mooduli hindamine Eristav hindamine

Mooduli kokkuvétva
hinde kujunemine

Kokkuvattev hinne - hinne kujuneb kirjaliku t66, praktiliste t66 ja esitlemise koondhindena.

sh lavend

“3” saamise tingimus: kirjaliku t66, praktilise dmblustoé valmistamine ja esitlemine lavendi tasemel
“4” saamise tingimus: kirjaliku t606, praktilise dmblustoo valmistamine ja esitlemine lavendi tasemel
“5” saamise tingimus: iseseisev tootamine, Kirjaliku t66 ja tehnoloogiliselt keerukam praktiline 6mblust6o, toétulemuste
analiiiis ja esitlemine lavendist korgemal tasemel

Oppematerjalid




Saavutatavad kompetentsid

Eriala oppekava moodulid

o Kergete Kergete Moekollekt
Kompetentsi nimetus | Korseti Ettevotlusd rdivaste roivaste  |siooni
kutsestandardis dmblemine ppe Omblusteh |dmblemine |Lasterdivas [ Tootesdlm |ritsepa planeerimi

individuaal | Tookorrald |baasmoodu [noloogia  |individuaal |te disain ja [ede praktilised |ne ja

toona use alused (I alusope toona omblemine [dmblemine [t66d loomine Praktika
Juurdeldikus X X X X X X
Omblemine X X X X X X
Konstrueerimine ja X X X X X X
modelleerimine
To9dete Ioppvumlstlemlne X X X X X X
jatileandmine
Turundamine X X X X X X
Tellimuse koostamine X X X X X X

Eriala 6ppekava moodulid
Roivakomp
kutsestandardis jaki dmblemine |dite disain Opitee ja Sissejuhatu

tootlemine |ja ja t60 S

individuaal |turundamin |valmistami [Roivaste |muutuvas |Erialane opingutess

toona e ne taaskasutus | keskkonnas [ I6pueksam |e
Juurdel&ikus X X
Omblemine X X
Konstruee'rlrr']me ]Ja X X
modelleerimine
Toodete I6ppviimistlemine X X




Eriala 6ppekava moodulid

Roivakomp
kutsestandardis jaki omblemine |dite disain Opitee ja Sissejuhatu

tootlemine |ja ja t60 S
individuaal |turundamin |valmistami [Roivaste |muutuvas |Erialane opingutess
toona e ne taaskasutus | keskkonnas [ I6pueksam |e

jaileandmine

Turundamine X X X

Tellimuse koostamine X X X




