PARNUMAA KUTSEHARIDUSKESKUSE OPPEKAVA

Oppekavariihm Mehaanika ja metallit6d

Oppekava nimetus Keevitaja

Welder

CapLuuk

Oppekava kood EHIS-es 211297

ESMAOPPE OPPEKAVA JATKUOPPE OPPEKAVA

EKR 2 EKR 3 EKR 4 EKR 4 EKR 5 EKR 4 EKR 5
kutsekesk-
haridus

X

Oppekava maht: 60 EKAP

Oppekava koostamise alus:

Kutsestandard Keevitaja, tase 3 vastu vdetud Masina-, Metallija
Aparaadittédstuse Kutsendukogu poolt 9/16.09.2014; ja Vabariigi
Valitsuse 26.08.2013 maarus nr 130 ,Kutseharidusstandard"
Mehaanika ja metallitootluse erialade riiklik 6ppekava

Vastu véetud 28.09.2015 nr 44

Pikendatud 24-08052019-2.3.1/8k 07.05.2021

Oppekava opiviljundid:

Parast 6ppekava labimist dpilane:

vaartustab valitud kutset ja eriala, on kursis selle arengusuundadega ning on teadlik erinevatest té6turu suundumustest mehaanika-
ja metallitéotluse valdkonnas;

vaartustab tervislikke eluviise, oskab hoida ja vajaduse korral taastada oma vaimset ning fldsilist vormi;

tuleb toime oma karjaari planeerimisega kaasaegses majandus-, ettevétlus- ja tdéokeskkonnas, lahtudes elukestva dppe pdhimbtetest;
valmistab detaile/kooste, kasutab erinevaid keevitusseadmeid, lahtudes té6joonisest, detaili/koostu toé6tlemistehnoloogiatest,
tooprotsessidest, toédvahenditest ja toodeldavatest materjalidest;

jargib t66 planeerimisel, téokoha ettevalmistamisel, 166 kestel ja tédkoha korrastamisel toétervishoiu, t166- ja
keskkonnaohutusndudeid;

organiseerib oma t66d, tuleb tédillesannete taitmisega toime ning vastutab nende nduetekohase ja tahtajalise taitmise eest;
kasutab to0ks vajalikke IT-vahendeid;

analuisib t66 soorituse otstarbekust, lahtudes t66 tootlikkusest ja kvaliteedist;

osaleb meeskonnatdds, arendades sotsiaalseid ja enesekohaseid padevusi, on avatud koostéoéle ning kaitub vastastikust suhtlemist
toetaval viisil;

Oppekava rakendamine:
kolmanda taseme kutsedppes dpingute alustajalt ei nduta pbhihariduse olemasolu
Oppima vdib asuda pdhihariduseta isik, dppekava rakendus on nii koolipdhises kui téokohadppes dppes

Nouded 6pingute alustamiseks:
kolmanda taseme kutsedppes dpingute alustajalt ei nduta pdhihariduse olemasolu
Oppima vdib asuda pdhihariduseta isik, Sppekava rakendus on nii koolipdhises kui té6kohadppes dppes

Nouded 6pingute I6petamiseks:
6pingud loetakse I6petatuks, kui dppija on saavutanud keevitaja eriala dppekava 6pivaljundid vahemalt Iavendi tasemel ja sooritanud
positiivse tulemusega eriala kutseeksami

Opingute libimisel omandatavad kvalifikatsioonid:
Oppekava 6pivaljundite omandamisel tiies mahus omandatakse MIG/MAG
poolautomaat-keevitaja, tase 3 tase

Osakvalifikatsioonid:
Kasikaarkeevitaja, tase 3
Poolautomaatkeevitaja, tase 3

Lopetamisel valjastatavad dokumendid:
Kooli Idputunnistus ja ,Keevitaja, tase 3" kutsekvalifikatsioon vastavalt kutsestandardile

Oppekava struktuur
Péhiépingute moodulid (51 EKAP)

Nimetus Maht Opivéljundid
Karjaari planeerimine ja ettevotluse 3 EKAP moistab oma vastutust teadlike otsuste langetamisel elukestvas karjaari-
alused planeerimise protsessis
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mdistab majanduse olemust ja majanduskeskkonna toimimist
mdtestab oma rolli ettevétluskesk-konnas

moistab oma &igusi ja kohustusi tookeskkonnas toimimisel
kaitub vastastikust suhtlemist toetaval viisil

Keevitaja eriala alusteadmised 5 EKAP mdistab erinevate keevitusviiside olemust ja nende valikute pohimbtteid
mobistab erinevate keevitusseadmete ehitust, nende tehnoloogilisi vdimalusi ja
seadistuspdhimdtteid
moistab keevisdmbluste tahistusi tddjoonisel, koostab detaili vdi koostu
toojoonise/esKiisi
mdistab keevisliidete ja keevisdmbluste klassifikatsiooni keevitusasendeid ning
detaili/tooriku servade ettevalmistust keevitamiseks
moistab keevitamisel kasutatavate pdhi- ja abimaterjalide koostist, omadusi ja
nende té6deldavust

Kasikaarkeevitamine ja detailide 12 EKAP valmistab ette t66koha ning detailid keevitustdddeks TIG- keevitusseadmetega
jareltdéétlemine ja keevitab prooviémbluse ning korrigeerib keevitusseadme téorezZiime
valmistab ja kontrollib detaili/koostu vastavalt téollesandele (joonis,
tehnoloogiline kaart WPS) ning korrigeerib keevitusseadme to6reziime
I6petab toOprotsessi ja annab detailid Gle vastavalt juhendile
mdistab ning rakendab tddkaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid téoprotsessis
moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust t66protsessis

Poolautomaatkeevitamine ja 16 EKAP valmistab ette tddkoha ja detailid keevitustéddeks poolautomaat (MIG/MAG)
detailide jareltdétlemine (MIG/MAG) keevitusseadmetel ja keevitab proovidmbluse ning korrigeerib keevitusseadme
tédreZiime

valmistab ja kontrollib detaili/koostu vastavalt téollesandele (joonis,
tehnoloogiline kaart WPS)

I6petab toOprotsessi ja annab detailid Ule vastavalt juhendile

mdistab ning rakendab tddkaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid téoprotsessis
moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust t66protsessis

Praktika 15 EKAP tutvub praktikaettevottega, sisekorraeeskirjadega, téokorraldusprotsessiga ja
tédkohaga ning seadmetega
taidab t6600 ja keskkonnaohutuse ndudeid, jargib sisekorraeeskirju
valmistab detaile lehtmetalli t66tlemispinkidel vastavalt tdéulesandele jargides
praktikaettevotte toOprotsessi
osaleb meeskonnatdds jargides tookultuuri ja Gldtunnustatud kaitumistavasid

P&hidpingute moodulid (nimetus, maht ja dpivaljundid):

1. Karjaari planeerimine ja ettevétluse alused 3 EKAP

2. Keevitaja eriala alusteadmised 5 EKAP

3. Kasikaarkeevitamine ja detailide jarelt6otlemine 12 EKAP

4. Poolautomaatkeevitamine ja detailide jarelté6tlemine (MIG/MAG) 16 EKAP
5. Valikained 9 EKAP

6. Praktika 15 EKAP

Valikdpingud 9 EKAP:

1.Lukksepa-, lihvimis- ja viimistlustdddest 3 EKAP
2.Materjalide tikeldustodd 3 EKAP
3.Troppimist6dd 1 EKAP

4.Masinjoonestamine 3 EKAP

5.Sepistamine 2 EKAP

6.Erialane vene keel 3 EKAP

Valiképingute moodulid (9 EKAP)
Nimetus Maht Opivéljundid

Masinjoonestamine 3 EKAP tunneb masinprojekteerimisega seotud mdisteid.
omab Ulevaadet peamistest masinprojekteerimise tarkvarapakettidest.
tunneb joonistel kasutatavaid elemente, objekte ja nende omadusi.
kasutab algtasemel masinprojekteerimise tarkvara ja loob lihtsaid
kolmemdotmelisi objekte kasutades lihtsaid tehnikaid ning vahendeid.
koostab CAD tarkvara kasutades jooniseid vastavalt Glesandele

Erialase vene keele algkursus 3 EKAP tunneb vene keele tdhestikku, numbreid. Kirjeldab vene keeles iseennast, oma
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huvisid, oma kooli ja tehniku eriala
kasutab venekeelset sbnavara elementaarseks suhtluseks
modistab lihntsamaid venekeelseid tekste ning oskab teabeallikatest erialast infot

leida.
Lukksepa-, lihvimis- ja 3 EKAP lukksepa t66koht, t66- ja mddteriistad ning nende kasutamine,
viimistlustood té6ohutusalased nduded

lukksepatdddeks kasutatavad materjalid ja nende t66deldavus

tasapinnaline markimine, markimistddriistad ja t6ovotted

metalli raiumisel, dgvendamisel ja painutamisel kasutatavad todriistad ning
toovotted

metalli avade puurimisel, stivistamisel, avardamisel ja hddritsemisel
kasutatavad todriistad ning to6votted

metalli sise- ja véliskeermete I16ikamisel kasutatavad tddriistad ning t6Oovotted
metalli lihvimisel, soveldamisel ja poleerimisel kasutatavad téoriistad,
tédvahendid ning t66votted

Materjalide tikeldust6od 3 EKAP moistab mehaaniliste tikelduspinkide t66p&himdtteid, tehnoloogiaid ja valib
vastavalt té6joonisele materjali tiikeldustehnoloogia
valmistab ette t66koha, materjali ja seadistab t66pingi materjali tikeldamiseks
ning taidab t66protsessiks vajalikud dokumendid
tootleb materjali mehaanilistel tikelduspinkidel ja kontrollib t66 vastavust
tookasule/tddjoonisele
I6petab téOprotsessi ja annab detailid lUle vastavalt juhendile
mdistab ning rakendab t6dkaitse ja keskkonnaohutuse néudeid té6protsessis
moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust tddprotsessis

Troppimistdod- ja 1 EKAP omandab teadmised troppimistdddest — ja tdstemehhanismidest ,tunneb

tostemehhanismid troppimistéddel kasutatavaid kinnitus ja abivahendeid, kasutab ohutuid ja
ratsionaalseid t6Ovotteid.

Sepistamine (Valikaine) 2 EKAP moistab sepa t66 pohimdtteid, kasutavaid materjale, tehnoloogiaid, t6oriistu ja
rakiseid.

valmistab ette t6dkoha ja t66 16ppedes korrastab selle koheselt.

kasutab sepatddde tehnoloogiaid ja t6dristu vastavalt nende otstarbele.
mdistab ning rakendab tdokaitse, ergonoomika ja keskkonnaohutuse ndudeid
tooprotsessis.

Valikoépingute valimise véimalused:
6ppija valib valikbpingute moodulid kogumahuga 9 EKAP vastavalt oma stivendatud huvile ja ppegrupi enamuse tahtele.

Praktika:
Pdhidpingutest moodustab praktika 15.00 EKAPIt.

Oppekava kontaktisik:

Lembit Miil

kutsedpetaja

Telefon +37253359843, lembit.miil@hariduskeskus.ee

Markused:

Kooli 6ppekava ja moodulite rakenduskavad on kattesaadavad:
https://hariduskeskus.siseveeb.ee/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=326
https://hariduskeskus.siseveeb.ee/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=326&rakenduskavad=jah (koos moodulite
rakenduskavadega)
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https://hariduskeskus.siseveeb.ee/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=326
https://hariduskeskus.siseveeb.ee/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=326&rakenduskavad=jah

Parnumaa Kutsehariduskeskus Lisa 1: dppekava rakendusplaan

Keevitaja

Oppekava moodulite nimetused ja mahud(EKAP) Maht kokku 1. Oppeaasta
P6hidépingute moodulid 51 51
Karjaari planeerimine ja ettevétluse alused 3 3
Keevitaja eriala alusteadmised 5 5
Kasikaarkeevitamine ja detailide jareltd6tlemine 12 12
Poolautomaatkeevitamine ja detailide jareltd6tlemine (MIG/MAG) 16 16
Praktika 15 15
Valikdpingute moodulid 9 9
Masinjoonestamine 3

Erialase vene keele algkursus 3

Lukksepa-, lihvimis- ja viimistlustéod 3

Materjalide tikeldust66d 3

Troppimistddd- ja tdstemehhanismid 1

Sepistamine (Valikaine) 2
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Parnumaa Kutsehariduskeskus

Keevitaja

Seosed kutsestandardi ,Mehaanika ja metallitdotluse erialade riiklik dppekava Vastu voetud 28.09.2015 nr 44 kompetentside tegevusnaitajate ja eriala dppekava moodulite vahel.

Lisa 2

Kompetentsi nimetus kutsestandardis

Eriala dppekava moodulid

Valikdpingute moodulid

Karjééri planeerimine ja ettevotluse

alused

Kisikaarkeevitamine ja detailide

jareltootlemine

Poolautomaatkeevitamine ja detailide
jareltootlemine (MIG/MAG)

TOOKOHA KORRALDAMINE; TOOTMISE- JA ABIVAHENDITE VALIMINE JA
ETTEVALMISTAMINE

Tutvub toote té6joonise, todjuhendi ja tehnoloogilise kaardiga (WPS).

Valib juhendamisel t66 iseloomust ja tootmistingimustest 1&htudes vajalikud seadmed, materjalid (koostud,
detailid, elemendid vm), todvahendid ja tarvikud. Valib juhendamisel t66joonisest ja tehnoloogilisest kaardist
lahtudes keevitusviisi ja keevisliite tiiiibi.

Valib juhendamisel WPS-ist lahtudes vélja vajalikud keevitusvahendid (keevitustraat, -elektrood, kaitsegaas,
juuretugi vm).

Seadistab juhendamisel keevitusagregaadi WPS-is médratud reziimile ja hindab keevisdmbluse vastavust
proovidetailil.

Enne t66 alustamist korraldab endale oma t6616igu piires nduetekohase todkoha, jargides tuleohutusndudeid.
Eemaldab tookoha vahetust lahedusest kdik segavad, iileliigsed voi kergesti siittida voivad esemed. Katab
timbritsevad tuleohtlikud pinnad sobiva kattematerjaliga.

Veendub enne t66 alustamist vajalike isikukaitsevahendite olemasolus ja nende korrasolekus.

>

» | Keevitaja eriala alusteadmised

>

>

» | Praktika

» | Masinjoonestamine

» | Erialase vene keele algkursus

» | Lukksepa-, lihvimis- ja viimistlustodd

» | Materjalide tiikeldustdod

» | Troppimistddd- ja tdstemehhanismid

» | Sepistamine (Valikaine)

Tutvub toote td6joonise, todjuhendi ja tehnoloogilise kaardiga (WPS).

Valib t606 iseloomust ja tootmistingimustest ldhtudes vajalikud seadmed, materjalid (koostud, detailid,
elemendid vm), to6vahendid ja tarvikud. Valib td6joonisest ja tehnoloogilisest kaardist ldhtudes keevitusviisi ja
keevisliite tiiiibi.
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Valib WPS-ist lahtudes vélja vajalikud keevitusvahendid (keevitustraat, -elektrood, kaitsegaas, juuretugi vim).

Seadistab keevitusagregaadi WPS-is méératud reziimile ja hindab keevisdmbluse vastavust proovidetailil.

Enne t60 alustamist korraldab endale oma t6613igu piires nduetekohase todkoha, jargides tuleohutusndudeid.
Eemaldab tookoha vahetust lahedusest kdik segavad, iileliigsed voi kergesti siittida voivad esemed. Katab
iimbritsevad tuleohtlikud pinnad sobiva kattematerjaliga.

Veendub enne t66 alustamist vajalike isikukaitsevahendite olemasolus ja nende korrasolekus.

DETAILIDE JA KOOSTUDE ETTEVALMISTAMINE JA KOOSTAMINE

Valmistab detailid ette keevitamiseks - puhastab ja vajadusel faasib keevitatavad servad, kasutades selleks
sobilikke meetodeid (nt kasitsi, mehaaniliselt, termiliselt). M&ddab detailid, veendumaks et nende mdddud on
vastavuses toojoonisel margituga.

Koostab koostud (punkt- vi traagelkeevisdmbluse abil) todjoonisest ja -juhendist ning WPS-ist ldhtudes,
kontrollib koostu vastavust to6joonisele. Vajadusel fikseerib koostud rakiste abil.

Valmistab detailid ette keevitamiseks - puhastab ja vajadusel faasib keevitatavad servad, kasutades selleks
sobilikke meetodeid (nt késitsi, mehaaniliselt, termiliselt). Teeb detailidele ettekuumutust, ldhtudes WPS-st ja
etteantud t66juhendist. Moddab detailid, veendumaks et nende mdddud on vastavuses todjoonisel mérgituga.

Koostab koostud (punkt- vdi traagelkeevisdmbluse abil) tddjoonisest ja -juhendist ning WPS-ist lédhtudes,
kontrollib koostu vastavust to6joonisele. Vajadusel fikseerib koostud rakiste abil.

KVALITEEDI KONTROLLIMINE JA DEFEKTIDE PARANDAMINE

Kontrollib visuaalse kontrolli meetodit kasutades enda tehtud keevisdmblusi ning veendub, et need vastavad
todjoonisel esitatud nduetele.

Kontrollib ja mdddab koostu ning veendub, et see vastab todjoonisele ja etteantud nduetele.

Parandab kontrollimise kédigus ilmnenud keevitusdefektid ja koostu kujuhélbed.

Pérast leitud defektide parandamist teeb keevisdmbluste ja koostu 16pliku kontrolli ja veendub, et need
vastavad etteantud normatiividele ja kvaliteedinduetele.

Kontrollib visuaalse kontrolli meetodit kasutades enda tehtud keevisdmblusi ning veendub, et need vastavad
todjoonisel esitatud nduetele.

Kontrollib ja mdddab koostu ning veendub, et see vastab tddjoonisele ja etteantud nduetele.

Parandab kontrollimise kdigus ilmnenud keevitusdefektid ja koostu kujuhélbed.

Pérast leitud defektide parandamist teeb keevisdmbluste ja koostu 16pliku kontrolli ja veendub, et need
vastavad etteantud normatiividele ja kvaliteedinduetele.

KASIKAARKEEVITUSTOODE TEGEMINE (MMA) JA DETAILIDE JARELTOOTLEMINE

Keevitab terasest plaatide nurkdmblusi asendites PB ja PF ning pokkdmblusi asendis PA. Teeb seda ldhtudes

todjoonisest ja/voi WPS-ist ning kvaliteeditasemel C. Vajadusel puhastab tditelabimite dmbluse servad késitsi
vOi mehaaniliselt.

Veendub visuaalse kontrollimise teel ja selleks ettendhtud moStmisvahendeid kasutades, et dmblused oleksid

veatud (ei oleks poore, pragusid jm). Vigade ilmnemisel parandab need.

Teeb valmis tootele jareltootluse, eemaldades pindadelt pritsmed, $laki, jne. Puhastab keevisdmblused.

Keevitab terasest plaatide nurkdmblusi asendites PA, PB, PC ja PF ja pdkkdmblusi asendites PA, PC ja PF.
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Teeb seda lahtudes to6joonisest ja/voi WPS-ist ning tasemel B. Vajadusel puhastab téiteldbimite dGmbluse
servad késitsi voi mehaaniliselt.

Veendub visuaalse kontrollimise teel ja selleks ettendhtud mddtmisvahendeid kasutades, et dmblused oleksid
veatud (ei oleks poore, pragusid jm). Vigade ilmnemisel parandab need.

Teeb valmis koostudele jéreltootluse, eemaldades pindadelt pritsmed, §laki, jne. Puhastab keevisdmblused.

POOLAUTOMAATSETE (MIG/MAG) KEEVITUSTOODE TEGEMINE JA DETAILIDE
JARELTOOTLEMINE

Keevitab terasest plaatide nurkdmblusi asendites PB ja PF ning pokkdmblusi asendis PA. Teeb seda ldhtudes
toojoonisest ja/voi WPS-ist ning kvaliteeditasemel C. Vajadusel puhastab tditeldbimite dmbluse servad késitsi
voi mehaaniliselt.

Veendub visuaalse kontrollimise teel ja selleks ettendhtud mddtmisvahendeid kasutades, et dmblused oleksid
veatud (ei oleks poore, pragusid jm). Vigade ilmnemisel parandab need.

Teeb valmis tootele jareltootluse, eemaldades pindadelt pritsmed, $laki, jne. Puhastab keevisdmblused.

Keevitab kas MIG v6i MAG meetodit kasutades terasest plaatide nurkomblusi asendites PA, PB, PC, PF ja
pokkomblusi asendis PA, PC ja PF. Teeb seda ldhtudes to6joonisest ja/voi WPS-ist ning tasemel B. Vajadusel
puhastab tiditeldbimite dmbluse servad kisitsi voi mehaaniliselt.

Veendub visuaalse kontrollimise teel ja selleks ettendhtud mddtmisvahendeid kasutades, et dmblused oleksid
veatud (ei oleks poore, pragusid jm). Vigade ilmnemisel parandab need.

Teeb valmis koostudele jareltootluse, eemaldades pindadelt pritsmed, $laki, jne. Puhastab keevisdmblused

Labivad kompententsid

To6juhiste, tehnoloogiate ja kvaliteedinduete jargimine!]
To6tervishoiu- ja tddohutusnduete jargimine!
Meeskonnatdds osaleminel

Kohanemine muutuvate oludegal’

Taienddppes osaleminel

Toovahendite kasutamine ja hoiustamine

To6juhiste, tehnoloogiate ja kvaliteedinduete jargimine

Kasutab oma todeesmarkide saavutamiseks koiki omandatud valdkonnaspetsiifilisi teadmisi ja oskusi.
Valmistab tooteid, jargides kvaliteedindudeid.

Maistab ja oskab hinnata oma ebakvaliteetse to6ga kaasnevaid voimalikke tagajirgi. Peab kinni tdhtaegadest ja
tehnoloogilisest juhendist.

Tootervishoiu- ja todohutusnduete jargimine

Viltimaks t660nnetusi jargib tod planeerimisel, todkoha ettevalmistamisel, tootades ja tddkoha korrastamisel
rangelt tootervishoiu- ja todohutusndudeid.

Onnetusjuhtumi korral annab viltimatut abi, kutsub professionaalse abi ja teatab dnnetusjuhtumist vahetule
juhile voi tédandjale.

Meeskonnatdos osalemine
Osaleb meeskonnatds. On koostdoaldis, jagab teistega kogu to6ks vajalikku ja kasulikku informatsiooni ning
tegutseb parima iihise tulemuse saavutamise nimel.
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Oskab ja julgeb esitada ning argumenteeritult kaitsta oma seisukohti, esitada ideid ja uuendusettepanekuid t66
parendamiseks.
Arvestab oma t60d tehes ka teisi toid tegevate tootajatega.

Kohanemine muutuvate oludega

On vdimeline kohanema muutuvate to6oludega.

Analiiiisib oma tegevusi, oskab leida asjakohast teavet oma todiilesannete tditmiseks ning lahendada tddalaseid
probleeme.

Taienddppes osalemine
Omandab kiiresti uued todiilesanded, meetodid ja tehnikad.
Kasutab vdimalusi enesearendamiseks ning oma oskuste tdiiendamiseks, osaleb kutsealases tdienddppes.

Toéovahendite kasutamine ja hoiustamine
Kasutab koiki toovahendeid ja seadmeid heaperemehelikult, korrastab ja puhastab t66s kasutatavaid
toovahendeid, seadmeid ja kaitsevahendeid regulaarselt, jargides nende kasutus- ja hooldusjuhendeid.

X — tdhistatakse, millises moodulis antud kompetentsi tegevusnéitaja omandatust hinnatakse
Vordlusanaliiiisi koostaja Lembit Miil, kutsedpetaja

Vordlusanaliiiisi koostamise kuupéev 27.08.2019
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Parnumaa Kutsehariduskeskus
3. taseme kutseoppe oppekava ,,Keevitaja“
MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtriihm Oppima vdib asuda vahemalt pohiharidusega isik, dppekava rakendus on nii koolipdhises kui tdokohadppes oppes
Oppevorm statsionaarne - koolipdhine dpe, statsionaarne - td6kohapdhine ope

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad
1 Karjaari planeerimine ja ettevotluse alused 3

Nouded mooduli alustamiseks Puuduvad

Mooduli eesmark

opilane tuleb toime oma karjaari planeerimisega kaasaegses majandus-, ettevotlus- ja tddkeskkonnas, lahtudes elukestva 6ppe pdhimotetest

Teoreetiline t66

Iseseisev t66

54 t

24t

Opiviljund 1

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

mdistab oma vastutust teadlike otsuste
langetamisel elukestvas karjaari-
planeerimise protsessis

Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 12

iseseisev t66: 18

kokku: 30

[lanallusib juhendamisel enda isiksust ja
kirjeldab oma tugevusi ja ndrkusi

[Iseostab kutse, eriala ja ametialase
ettevalmistuse néudeid to6turul rakendamise
vbimalustega

[Jleiab iseseisvalt informatsiooni, sh
elektrooniliselt to6turu, erialade ja
Oppimisvdimaluste kohta

[Jleiab iseseisvalt informatsiooni, sh
elektrooniliselt praktika- ja tookohtade kohta
[1koostab juhendi alusel elektroonilisi
kandideerimisdokumente - CV,
motivatsioonikiri, sooviavaldus -, Iahtudes
dokumentide vormistamise heast tavast
[Jvalmistab juhendi alusel ette ja osaleb
naidistédintervjuul

[1koostab juhendamisel endale, sh
elektrooniliselt lUhi- ja pikaajalise
karjaariplaani

Karjaari planeerimine — 0,5 EKAP

1. Eneseanaluis: isikuomadused, vaartused ja hoiakud, vajadused, motivatsioon,
vbimed, huvid, oskused;

2. Kutse, eriala ja ametialase ettevalmistuse nduded (sh

kutsestandardid), tédmaailma ootused ning voimalused (sh praktika osas);

3. Tooturu ja elukestva dppe vdimaluste info;

4. T66- ja praktikakohale kandideerimine, kandideerimisdokumendid

(CV, motivatsioonikiri, sooviavaldus), t6dintervjuu;

5. Karjaariplaan

Loeng-suunatud
diskussioon;

Videofilmi
demonstratsioon
tédintervjuudest
Ruhmatdo -
erialapdhiselt
isikuomaduste, vaartuste
ja hoiakute
kaardistamine, kandideer
imisdokumentide
koostamine, kutse-,
eriala ja ametialase
ettevalmistuse nduete
anallus, t66turu anallus;
Rolliméng - té6intervjuu;
Esitlus

Iseseisev t66 — mina-pildi
koostamine,
karjaariplaani
koostamine, t66turu ja
elukestva dppe
vbimaluste infootsing.

Mitteeristav
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Hindamisiilesanne:
MINA-pildi koostamine, eneseanaliiis; Kirjeldab kandideerimisdokumentide: CV, motivatsioonikiri, sooviavaldus koostamine ja vormistamine;
Juhendi jargi materjalidest voi arvutist infootsingu teostamine; Kutsestandardi analiits; Naidistodintervjuu sooritamine; Karjaariplaani koostamine

Hindamismeetod:

Enesehindamine
Analiius
Intervjuu

Lavend

Mooduli hinde saamise eelduseks on dpivaljundite saavutamine, sh iseseisvate tddde sooritamine lavendi tasemel

Iseseisvad t66d

Oppija koostab juhendi alusel eneseanaliiiisi, teostab juhendi jargi materjalidest véi arvutist infootsingu, kutsestandardi analiiiis, koostab juhendi jérgi kandideerimisdokumendid.

Opiviljund 2 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine
mdistab majanduse olemust ja [Jkirjeldab juhendi alusel oma majanduslikke | Majanduse ja ettevétluse alused — 0,5 EKAP Loeng- suunatud Mitteeristav
majanduskeskkonna toimimist vajadusi, lahtudes ressursside piiratusest 1.Isiklikud majanduslikud vajadusel, piiratud ressursid; diskussioon;
Jaotus tundides: [ selgitab juhendi alusel ndudluse ja 2.Turumajanduse olemus — ndudlus ja pakkumine; Rihmatdo - autelu
teoreetiline t66: 12 pakkumise ning turutasakaalu kaudu 3.Eelarve koostamine; ressursside olemasolust
iseseisev t60: 4 turumajanduse olemust 4 Eesti maksusUsteem, tuludeklaratsioon; ja piiratusest lahtudes
kokku: 16 [koostab elektrooniliselt juhendi alusel enda | 5.Eesti finantsasutustes pakutavad teenused, sellega kaasnevad véimalused ja isiklikust majanduslikust
leibkonna Uhe kuu eelarve kohustused; vajadusest.
[1loetleb iseseisvalt Eestis kehtivaid otseseid | 6.Infoslisteem e-riik Individuaalsed
ja kaudseid makse 7. Eesti ettevotluskeskkond (keskendudes isikuteenindusele); Ulesanded- the kuu
[Itaidab juhendamisel etteantud andmete 8. Palgatdotaja ja ettevotja; eelarve koostamine enda

[leiab iseseisvalt informatsiooni, pohiliste 10. Ariidee.
pangateenuste ja nendega kaasnevate
voimaluste ning kohustuste kohta
[Jkasutab majanduskeskkonnas
orienteerumiseks juhendi alusel riiklikku
infoslisteemi e-riik

alusel elektroonilise naidistuludeklaratsiooni 9. Ettevotte majandustegevuse Ullevaade (kliendid, tooted tookorraldus);

leibkonna jaoks,
juhendmaterjaliga
naidistuludeklaratsiooni
taitmine.

Toolehe taitmine:
palgatddtajana ja
ettevdtja erinevus,
ettevotluskeskkond,
ettevotte todkorraldus,
ariidee;

T66 arvutis todjuhendi
alusel (infootsing

Hindamisiilesanne:
Individuaalse Uhe kuu eelarve koostaine; Naidistuludeklaratsiooni taitmine; Majanduslike ressursside olemas olu ja piiratuse valjaselgitamine;
Eesti maksususteemi anallis; Finantsasutuste teenuste kaardistamine Eesti ettevotluskeskkonna kohta, ariidee);

Hindamismeetod:

Uurimust6o
Ulesanne/harjutus
Analiits

Lavend

Mooduli hinde saamise eelduseks on dpivaljundite saavutamine, sh iseseisvate tddde sooritamine l1avendi tasemel

Iseseisvad t66d
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Finantsk&ekirja kujunemine. Rahaasjade planeerimine. Riik, tarbijad, saastjad, tarbijakaitse. Opimapi koostaine. ettevétte SWOT analiiiis 6pitava eriala pdhjal. Miiligipakkumise koostamine.
Lihtsa ariplaani koostamine meeskonnatédna. Ettevdtluse alused — dpimapi koostamine

Opiviljund 3

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

motestab oma rolli ettevotluskesk-

konnas

Jaotus tundides:
teoreetiline t66: 10
kokku: 10

[ kirjeldab meeskonnatédna
ettevotluskeskkonda Eestis, Iahtudes
Opitavast valdkonnast

[1vordleb iseseisvalt lahtuvalt
ettevotluskeskkonnast oma vdimalusi
tooturule sisenemisel palgatdotajana ja
ettevdtjana

[Ikirjeldab meeskonnattdna vastutustundliku
ettevotluse pohimdtteid

[ selgitab meeskonnatddna Uhe ettevotte
majandustegevust ja seda méjutavat
ettevotluskeskkonda

[ kirjeldab meeskonnaté6na juhendi alusel
kultuuridevaheliste erinevuste méju ettevétte
majandustegevusele

[ kirjeldab ja analtisib ettevétte ariideed
opitava valdkonna naitel ja koostab
elektrooniliselt meeskonnatéona juhendi
alusel lihtsustatud ariplaani

Toéokeskkonna ohutus ja téétervishoid — 0,5 EKAP

1. T66ohutus ja tddohutust reguleerivad digusaktid.

2. Tobandja ja too6taja pdhilised digused ning kohustused ohutu t6dkeskkonna
tagamisel;

3. Té6ohutusalane instrueerimine

4. To6o6nnetus — to6taja digused ja kohustused seoses t06Onnetusega,
té6dnnetuse registreerimine

5. Tulekahju

6. Esmaabi. Esmaabi dnnetuse korral, esmaabi terviserikete korral, dnnetused
7. Tervise sailitamine tédsituatsioonis

Loeng- suunatud
diskussioon;

Rihmat6o - vastavalt
erialale td6ohutusjuhendi
koostamine,
tookaitsevahendite
nimekirja koostamine.
Rollimang -
onnetusjuhtumi korral
esmaabi andmine.
Individuaalne t66 -
vastavalt erialale esitluse
koostamine:
téd6keskkond ja
tootervishoid

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

Ettevotluse kaardistamine Iahtuvalt valitud erialast; Palgatt6taja ja ettevétja erinevuste kaardistamine t66turul; Meeskonnatéona lihtsa

ariplaanikoostamine

Hindamismeetod:
Uurimust6o

Probleemsituatsiooni lahendamine

Lavend

Mooduli hinde saamise eelduseks on épivaljundite saavutamine, sh iseseisvate t6dde sooritamine lavendi tasemel

Iseseisvad t66d

Vastavalt erialale riskianalliisi koostamine (t66keskkonna ohutegurid). Té6lehtede taitmine: Kaitumine tulekahju korral.

Opiviljund 4

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

modistab oma &igusi ja kohustusi

téokeskkonnas toimimisel
Jaotus tundides:
teoreetiline t66: 10

kokku: 10

[loetleb ja selgitab iseseisvalt té6andja ja
to6tajate pohilisi digusi ning kohustusi ohutu
tookeskkonna tagamisel

[tunneb &ra ja kirjeldab meeskonnatédna
tookeskkonna (ldisi fllsikalisi, keemilisi,
bioloogilisi, psiihhosotsiaalseid ja
fusioloogilisi ohutegureid ja meetmeid nende

Toéoseadusandluse alused — 0,5 EKAP

1. Té6seadusandlust reguleerivad dokumendid

2. Todlepinguseadus: todleping, t66votuleping ja kdsundusleping, katseaeg;
3. Tdole kandideerimiseks vajalikud dokumendid

4. Todtaja digused, kohustused ja vastutus;

5. Asutuse sisekord ja kirjutama reeglid;

6. Bruto- ja netopalga ning ajutise t66vdimetuse hivitise

Loeng-suunatud
diskussioon;

Rihmat6o —
Todseadusandlust
reguleerivate
dokumentide analiiiis sh
t6dleping, t66votuleping,

Mitteeristav
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[Ikirjeldab tulekahju ennetamise véimalusi ja
oma tegevust tulekahju puhkemisel
té6keskkonnas

[lleiab iseseisvalt tdotervishoiu ja
téoohutusealast informatsiooni erinevatest,
sh elektroonsetest allikatest juhtumi naitel
[lleiab iseseisvalt ja elektrooniliselt juhendi
alusel informatsiooni to6lepinguseadusest
toolepingu, tddajakorralduse ja puhkuse
kohta

[Inimetab té6lepingu, to6votulepingu ja
kasunduslepingu erinevusi

kirjeldab luhidalt t66taja digusi, kohustusi ja
vastutust (1 arvestab juhendi abil iseseisvalt
ajatoo, tikitdd ja majandustulemustelt
makstava tasu bruto- ja netopalka ning
ajutise todvoimetuse huvitist

[1koostab ja vormistab iseseisvalt juhendi
alusel elektroonilise algatus- ja vastuskirja
ning e-kirja, sh allkirjastab digitaalselt
[1kirjeldab iseseisvalt dokumentide
sailitamise vajadust organisatsioonis ja
seostab seda isiklike dokumentide
sailitamisega

vahendamiseks arvestamine aja- ja tikitdo ning majandustulemustelt makstava tasu alusel; 7.

[Jtunneb ara td66nnetuse ja loetleb Puhkust puudutavad dokumendid — puhkuse pikkus ja aeg.
meeskonnatddna seadustes satestatud 8. Toéodtamine valisriigis;

tootaja digusi ja kohustusi seoses 9. Dokumentide sailitamine (organisatsiooni ja Uksikisiku vaatenurgast).
té6dnnetusega

kasundusleping,
tédlepingu koostamine.
Toolepingus olevate
kohustuslike ja
mittekohustuslike osade
vordlus.

Palgaarvestus

Hindamisiilesanne:

Tutvumine t6dohutust reguleerivaid digusaktidega; Vastavalt erialale td6ohutusjuhendi koostamine, Té6ohutusvahendite kaardistamine; Esmaabi
andmise reeglite koostamine dnnetusjuhtumite korral; Té6seadusandlust reguleerivate dokumentide anallus; Tédlepingu kohustuslike osade
tundmadppimine; Too6taja digusi, kohustusi ning vastutusala kirjeldava dokumendi koostamine; Algatus- ja vastuskirja kootamine

Hindamismeetod:
Rihmat6o
Uurimust6o
Ulesanne/harjutus
Anallis

Lavend

Mooduli hinde saamise eelduseks on dpivaljundite saavutamine, sh iseseisvate tddde sooritamine lavendi tasemel

Iseseisvad t66d

To6le kandideerimiseks vajalike dokumentide loetelu koostamine, dokumentide sailitamise vordlus: Uksikisik ja organisatsioon.

Praktika

Too6taja digused, kohustused ja vastutus konkreetses ettevottes

Opiviljund 5 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine
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kaitub vastastikust suhtlemist toetaval
viisil

Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 10

iseseisev t60: 2

kokku: 12

[1suhtleb nii verbaalselt kui mitteverbaalselt
etteantud situatsioonile sobivalt, jargides
Uldtunnustatud kaitumistavasid

[1kasutab erinevaid suhtlemisvahendeid, sh
jargib telefoni- ja internetisuhtluse head tava
[ selgitab tulemusliku meeskonnatdé eeldusi
[1kirjeldab juhendi alusel meeskonnat6ona
kultuurilisi erinevusi suhtlemisel

[lloetleb ja kirjeldab meeskonnatédna
kliendikeskse teeninduse pdhimdtteid
[Jlahendab juhendi alusel tavaparaseid
teenindussituatsioone

Suhtlemise alused — 1 EKAP

. Verbaalne ja mitteverbaalne suhtlemine;

. Suhtlemisvahendite kasutamine sh telefoni- ja internetisuhtluse hea tava;
. Uldtunnustatud kaitumistavad suhtlemissituatsiooni-des;

. Meeskonnatdo;

. Kultuurilised erinevused suhtlemisel;

. Kliendikeskne teenindus;

. Erinevad teenindussituatsioonid.

NO OO~ WN =

Loeng-suunatud
diskussioon;

Videofilmi vms
demonstratsioon;
Rihmatdo:
suhtlemissituatsioone
kasitlevad rollimangud,
probleemilahendus,
juhtumianaliius;
Rollimang — téovestlus,
labiradkija ABC
Individuaalne t66 — test
meeskonnatéd
pdhimdistetest

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

Suhtlemissituatsioonide kaardistamine ja analuis; Suhtlemise ABC koostamine; Td6vestluse esmaste suhtlemisreeglite koostamine

Analiits
Ettekanne/esitlus

Hindamismeetod:

Probleemsituatsiooni lahendamine

Lavend

Mooduli hinde saamise eelduseks on dpivaljundite saavutamine, sh iseseisvate tddde sooritamine lavendi tasemel

Iseseisvad t66d

Koostab juhendi alusel juhtumianaltitsi, demonstreerib suhtlemisvahendite kasutamist.

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine

Mooduli hinde saamise eelduseks on dpivaljundite saavutamine, sh iseseisvate t6dde sooritamine lavendi tasemel

Mooduli hindamine

mitteeristav hindamine

Oppematerjalid

Tootajate tervisekontrolli kord
Esmaabi korraldus ettevottes

SA Innove . 2008. Ettevétluse alued, 8ppematerjal. OU Infotriikk

SA Innove. 2008. Ideest eduka ettevétteni, dppematerjal. OU Infotriikk
M. Praman, M. Salu. 2005. Ettevétluse alused. kirjatus llo

R. Johanson. 1996. Abiks vaikeetevétjale. Tallinn

M. Raudjérv. 2000. Majanduse algkursus. Matimar TRU

A. Vihalemm. 2008. Turunduse alused. Tallinna Tehnikalikool. Kilim
Majandus ja ettevétlus (raamatud, e-6ppe dpijuhised, slaidid, petaja poolt koostatud éppematerjalid)Oppematerjalid
http://www.innove.ee/et/kutseharidus/materjalid/ettevotlusope
SA Innove poolt koostatud karjaarimooduli ppematerjalid
To6tervishoiu ja tédohutuse strateegia

Tootervishoiu ja tédohutuse seadus

Tootervishoiu- ja tddohutusalase valjadppe ja taienddppe kord

Todokohale esitatavad tdotervishoiu ja tédohutuse nduded
Toéovahendi kasutamise té6tervishoiu ja tddohutuse nduded
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Ohtlike kemikaalide ja neid sisaldavate materjalide kasutamise td6tervishoiu ja tddohutuse nduded
Isikukaitsevahendite valimise ja kasutamise kord

Toé60nnetuse ja kutsehaigestumise registreerimise, teatamise ja uurimise kord

Tuleohutuse seadus ja maarus

Tulet6 tegemisele esitatavad néuded.

Aripaeva kasiraamat — Téétervishoid ja tédohutus

Toolepinguseadus

Voladigusseadus

Kollektiivlepingu seadus

Ravikindlustuse seadus

Vanemahiivitise seadus

Riikliku pensionikindlustuse seadus

EVS 882-1:2006 ,Informatsioon ja dokumentatsioon. Dokumendielemendid ja vorminduded. Osa 1: Kiri“. Lewis, R. D. Kultuuridevahelised erinevused: kuidas
edukalt tletada kultuuribarjaare. Tallinn: TEA Kirjastus, 2003.

Eetikaveeb: http://www.eetika.ee/et/globaalne_eetika/kultuuriderinevused/192800

A Kidron; V.Kolga. Isiksuse kasitlusi Ladnes ja Idas

A.Kidron. Suhtlemise psiihholoogia.

Berne, E. Suhtlemismangud. Mangud ja manipulatsioonid inimsuhetes.

Goleman, D. T66 emotsionaalse intelligentsusega. Emotsionaalse intelligentsuse kasutamine.
Mitchell, J. Kallista oma kliente. Tallinn: Varrak 2004;

Tooman, H., Mae, A. Inimeselt inimesele. Tallinn: Avita 1999
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Parnumaa Kutsehariduskeskus
3. taseme kutseoppe oppekava ,,Keevitaja“
MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtriihm Oppima vdib asuda vahemalt pohiharidusega isik, dppekava rakendus on nii koolipdhises kui tdokohadppes oppes

Oppevorm statsionaarne - koolipdhine dpe, statsionaarne - td6kohapdhine ope

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

2 Keevitaja eriala alusteadmised 5 Lembit Miil

Nouded mooduli alustamiseks puuduvad

Mooduli eesmérk Opetusega taotletakse, et dpilane omab uUlevaadet keevitusseadmete ehitusest, tehnoloogiatest ning téoprotsessist, tddvahenditest ja toodeldavatest materjalidest.
Kasutab erialast terminoloogiat. Jargib oma t66s td6ohutuse ndudeid.

Teoreetiline t66 Praktiline t66 Praktika Iseseisev t66

24 t 26t 50t 30t

Opiviljund 1 Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine

mdistab erinevate keevitusviiside olemust ja nende | 1. Detailide lhendamise peamised viisid (keevitamine, poltihendus, neetimine, Loeng, rihmatdo, Mitteeristav

valikute pdhimdtteid jootmine, liimimine) vestlus, iseseisev t60,

Jaotus tundides: 2. Keevituse kasutusvaldkonnad, materjalide keevitatavus praktilised t66d

teoreetiline t66: 6 3. Keevitusviiside klassifikatsioon: sula- ja survekeevitus

praktiline t66: 4 4. Keevitamiseks vajalikud tingimused

praktika: 10

iseseisev t60: 6

kokku: 26

Hindamisiilesanne:

« kirjeldab korrektses eesti keeles erinevat
tlupi keevitusviise nende arengus vastavalt
Ulesandele

« kirjeldab sulatuskeevitusviiside ja
survekeevitusviiside Uldpdhimotteid vastavalt
Ulesandele

« selgitab keevitusviisi valiku péhimétteid

Lavend

« kirjeldab korrektses eesti keeles erinevat tuiipi keevitusviise nende arengus vastavalt llesandele.
« kirjeldab sulatuskeevitusviiside ja survekeevitusviiside tldpohimbtteid vastavalt tlesandele.
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« selgitab keevitusviisi valiku pohimétteid.

Opiviljund 2

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

mdistab erinevate keevitusseadmete ehitust,

nende tehnoloogilisi véimalusi ja
seadistusp&himdtteid

Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 6

praktiline t66: 4

praktika: 10

iseseisev t60: 6

kokku: 26

1. Alalisvoolu elektriahelate Gldp&himdisted. Voolutugevus, pinge, takistus,
vbimsus, energia. Ohmi ja Kirchhoffi seadused.

2. Vahelduvvooluga elektriahelad. Vahelduv- ja alalisvoolu erinevused.

3. Elektritddohutus

4. Keevitusvoolu allikad. Keevitustrafo. Keevitusalaldi. Keevitusmuundur.

5. Keevitusreziimid. KeevitusrezZiimide valimine. Keevitustraadi liigi ja
labimoédduvalik.

6. Keevitusgaasi valik ning gaasi etteandmise reziim.

7. Toiteallikate vordlus. Toiteallika paneeli ldvaade. Keevituskaabel.
Keevitushoidik. Toiteallikate kaivitamine ning hooldus.

8. Téokodade seadmestik. Rakenduskeevituste rakised. Seadmestik I16ikamiseks,
painutamiseks, rihtimiseks, puurimiseks, freesimiseks ja treimiseks. Keevitatavate
toodete Umberpaigutamise seadmestik. Viimistlustédde seadmed.
Abrasiividikeriistad. Tosteseadeldised ja abitdoriistad.

9. Tédohutus, kaditumine ja evakueerumine keevitusseadmete avarii ja
katastroofikorral.

Loeng, vestlus,
rihmatoo, iseseisev t60,
praktiline t66.

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

« kirjeldab vastavalt seadme kasutusjuhendile erinevat tiilipi seadmete ehitust nende ajaloolises arengus, t66pohimétteid ja tehnoloogilisi voimalusi, kasutades vdorkeelset terminoloogiat.
« kirjeldab vastavalt Glesandele seadmetel kasutatavate t66- ja seadistusreziimide pdhimdtteid korrektses eesti keeles.
« kirjeldab keevitusseadmete automatiseerimise ja mehhaniseerimise pdhimdtteid.

Lavend

« kirjeldab vastavalt seadme
kasutusjuhendile erinevat tlilpi seadmete
ehitust nende ajaloolises arengus,
to6pdhimatteid ja tehnoloogilisi véimalusi,
kasutades vodrkeelset terminoloogiat

« kirjeldab vastavalt Glesandele seadmetel
kasutatavate t06- ja seadistusreziimide
pdhimbtteid korrektses eesti keeles

« kirjeldab keevitusseadmete
automatiseerimise ja mehhaniseerimise
pdhimotteid

Iseseisvad t66d

Vahelduvvoolu allikad ja seadmed. Ulevaade erinevate keevitusseadmeid tootvate firmade tootevalikust (ESAB, Fronius, Kemppi jt.).

Praktilised t66d

Elektritoode ohutusnduded. Keevitustdokoja seadmete ohutu paiknemine. Keevitusreziimide valimine. Keevitustraadi liigi ja 1abimdddu valik. Keevitusgaasi valik ning gaasi etteandmise reziim.
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Opiviljund 3

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

maistab keevisdmbluste tahistusi tédjoonisel,
koostab detaili vbi koostu tédjoonise/eskiisi
Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 2

praktiline t66: 8

praktika: 10

iseseisev t60: 6

kokku: 26

1. Algteadmised t66joonistest. Pealkirjastamine. Md&tkava. Modtmestamine.
2. Ristprojektsioonid. Projektsioonide tasandid, geomeetriliste kehade
projektsioonid. Eskiisid.

3. Loiked ja ristldiked. Loigete liigitus. Tahistamise eeskirjad, véaljatoodud element.

Kohtléiked. Materjalide tédhistamine joonisel.

4. Uldandmed koostejoonistest. Spetsifikatsioon.

5. Keevituskonstruktsioonide koostejoonised (keevisiihenduste graafilised
tingmargid, keevitatud nurgakonstruktsiooni joonis, tingmargid koostejoonistel,
keerulise keevitustarindi joonis).

6. Detailide valmistamise ebatépsuste mdiste. Vastastikuse asendatavuse moiste
ja selle liigid.

7. Tolerantsid EN287-1 jargi

Loeng, rihmatdo,

vestlus, iseseisev t60,

praktilised t66d

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

* joonestab detaili voi koostu todjoonise vastavalt tehnilise joonise vormistamise nduetele ja joonestusstandardile.

* kannab keevisdmbluste tahistused tdédjoonisele.

* joonestab vastavalt llesandele ning vormistamise nduetele geomeetrilised kujundid.

Lavend

* joonestab detaili voi koostu tédjoonise
vastavalt tehnilise joonise vormistamise
nduetele ja joonestusstandardile

» kannab keevisdmbluste tahistused
téojoonisele

« joonestab vastavalt lilesandele ning
vormistamise nduetele geomeetrilised
kujundid

Opiviljund 4 Teemad/alateemad Hindamine
mdistab keevisliidete ja keevisombluste klassifikatsiooni 1. Keevisliited: pokk-, nurk-, ots-, katte-, vastakliide Mitteeristav
keevitusasendeid ning detaili/tooriku servade ettevalmistust 2. Keevisémbluste asendid ruumis

keevitamiseks
Jaotus tundides:
teoreetiline t66: 2
praktiline t66: 8
praktika: 10
iseseisev t60: 6
kokku: 26

3. Keevitusstandardid
4. Toote tehnoloogiline kaart (Welding Procedure Specification, WPS)

Hindamisiilesanne:

« kirjeldab p&kk-, nurk-, ots-, katte- ja
vastakliidet ning pokk- ja nurkdmblust
vastavalt keevitustédde kvaliteedislisteemi
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standardi EN-3834 pohimdtetele

« kirjeldab keevitusasendeid vastavalt
standardi EN-3834 p&himdtetele

« kirjeldab detaili/tooriku servade
ettevalmistamist vastavalt standardi
EN-3834 pdhimotetele

Lavend

» kirjeldab pdkk-, nurk-, ots-, katte- ja vastakliidet ning pdkk- ja nurkdmblust vastavalt keevitustodde kvaliteedistiisteemi standardi EN-3834 pohimdtetele.
« kirjeldab keevitusasendeid vastavalt standardi EN-3834 pohimbtetele.
« kirjeldab detaili/tooriku servade ettevalmistamist vastavalt standardi EN-3834 pdhimbtetele.

Opiviljund 5 Teemad/alateemad Hindamine
modistab keevitamisel kasutatavate pdhi- ja abimaterjalide 1. Kaitsegaasid (inertgaasid), kaitsegaasi koguse maaramine Mitteeristav
koostist, omadusi ja nende t66deldavust 2. Terased, mittemustmetallid ja nende sulamid (ISO/TR 15608 grupp 1)
Jaotus tundides: 3. Metallide ja sulamite omadused, keevitatavus, soojussisestus, eel- ja
teoreetiline t66: 8 jarelkuumutus
praktiline t66: 2 4. Metallurgilised ja keemilised protsessid keevitamisel
praktika: 10 5. Detailide ettevalmistamine keevitamiseks
iseseisev t60: 6 6. Susinikteraste keevitamine. Legeerteraste keevitamine. Kdrglegeerteraste
kokku: 26 keevitamine. Malmi keevitamine. Varviliste metallide ja nende sulamite
keevitamine. Lisandmaterjalide dige valik.
7. Korrosioon ja selle valtimine. Korrosioonitdke.

Hindamisiilesanne:

* nimetab keevitamisel kasutatavaid
erinevaid pohi- ja abimaterjale, kirjeldab
nende omadusi ning koostist vastavalt
etteantud materjalimarkidele (EN ja ISO),
kasutades erialast terminoloogiat

« selgitab keevitatavate materjalide ja nende
sulamite keemilist koostist, lahtudes
Ulesandest

« selgitab vastavalt lilesandele keevitamisel
kasutatavate materjalide markeeringuid ja
toddeldavust

« selgitab seadme tehnoloogia valikut,
lahtudes téddeldava materjali margist ja
omadustest

Lavend

* nimetab keevitamisel kasutatavaid erinevaid pdhi- ja abimaterjale, kirjeldab nende omadusi ning koostist vastavalt etteantud materjalimarkidele (EN ja ISO), kasutades erialast terminoloogiat.
« selgitab keevitatavate materjalide ja nende sulamite keemilist koostist, Iahtudes Ulesandest.

» selgitab vastavalt Ulesandele keevitamisel kasutatavate materjalide markeeringuid ja td6deldavust.

* selgitab seadme tehnoloogia valikut, 1ahtudes t66deldava materjali margist ja omadustest.
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Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine Mooduli hinde kujunemisel arvestatakse 6pivéljundite omandamist ja 8ppija individuaalset arengut. Opivéljundeid hinnatakse koos vastavalt iildistele
hindamiskriteeriumidele. Moodul on arvestatud kui on esitatud iseseisvad t66d ning sooritatud praktilised t66d.

Mooduli hindamine mitteeristav hindamine

Oppematerjalid Loengukonspekt

Keevitustodd, 6ppematerjal kutsekoolidele / A.Laansoo, T.Pihl, Tallinn 2014

Elektroonilised dppematerjalid (kutsedpetaja koostatud ja repositoorium), keevituseriala kutsedpetajate rahvusvaheline tdienduskoolituse dppekava, pilootkoolitus
ja 6ppematerjali arendus - Keevituseriala dppematerjal, osa 1; A. Laansoo Keevitust66d

U. Asi Tehniline joonestamine, J. Sarak Kujutav geomeetria, H. Lubi,J-E. Sarak Joonestamine
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Parnumaa Kutsehariduskeskus
3. taseme kutseoppe oppekava ,,Keevitaja“
MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtriihm Oppima vdib asuda vahemalt pohiharidusega isik, dppekava rakendus on nii koolipdhises kui tdokohadppes oppes
Oppevorm statsionaarne - koolipdhine dpe, statsionaarne - td6kohapdhine ope

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad
3 Késikaarkeevitamine ja detailide jareltdétlemine 12

Nouded mooduli alustamiseks

labitud moodul "Keevitaja eriala alusteadmised"”

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et dpilane valmistab kasikaarkeevituse seadmetega erinevatest materjalidest erinevaid detaile/kooste, lahtudes to6joonisest ning jargides
té6ohutuse ja ergonoomika ndudeid

Teoreetiline t66

Praktiline t66

Praktika

Iseseisev t66

12t

42t

208 t

50t

Opiviljund 1

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

valmistab ette té6koha ning detailid
keevitustoddeks TIG-
keevitusseadmetega ja keevitab
proovidmbluse ning korrigeerib
keevitusseadme td6dreziime
Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 2

praktiline t66: 6

praktika: 52

iseseisev t66: 12

kokku: 72

« valmistab ette vastavalt Glesandele
tddkoha, valib t66- ja isikukaitsevahendid
* hindab vastavalt tlesandele t6&protsessi
ettevalmistamisel erinevaid tehnilisi
lahendusi ja nende otstarbekust t66
tootlikkuse tdstmisel

« selgitab jooniselt voi tehnoloogiliselt kaardilt
(WPS) llesande vastavust t66juhendile

« valib vastavalt tehnoloogiale
kasikaarkeevituse seadme

« seadistab vastavalt té6ulesandele
kasikaarkeevituse seadme keevitusreziimi
« valmistab ette detailid vastavalt
tédulesandele

* keevitab proovidmbluse vastavalt
todllesandele

« korrigeerib seadme t6dreziime vastavalt
proovidmbluse tulemusele

1. Kasikaarkeevituse uldine pdhiméte ja kasutusvaldkonnad

2. Keevitusreziimi valik vastavalt keevitusasendile ja metalli paksusele.

3. Metalli ettevalmistamine keevituseks.
4. Seadmete rikked ja hooldus
5. Nduded kasikaarkeevitaja tdckohale, riskitegurid, ohutud t66votted

Loeng, vestlus,

iseseisvad t66d,
praktilised t66d,
rihmatoo

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

korraldab vastavalt llesandele t66koha, valib t66vahendid ja isikukaitsevahendid.
selgitab jooniselt voi tehnoloogiliselt kaardilt (WPS) toédulesande vastavust tédjuhendile

Hindamismeetod:

Iseseisev t00
Praktiline t66
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valib vastavalt tehnoloogiale kasikaarkeevitusseadme
seadistab kasikaarkeevitusseadmel keevitusreziimi vastavalt t66ilesandele
valmistab ette detailid vastavalt todilesandele

Lavend

+ valmistab ette vastavalt lilesandele t66koha, valib t66- ja isikukaitsevahendid.

« hindab vastavalt tlesandele td6protsessi ettevalmistamisel erinevaid tehnilisi lahendusi ja nende otstarbekust t66 tootlikkuse téstmisel.
« selgitab jooniselt voi tehnoloogiliselt kaardilt (WPS) tlesande vastavust td6juhendile.

« valib vastavalt tehnoloogiale kasikaarkeevituse seadme.

« seadistab vastavalt t66llesandele kasikaarkeevituse seadme keevitusreziimi.

« valmistab ette detailid vastavalt tddulesandele.

* keevitab proovidmbluse vastavalt tdoilesandele.

« korrigeerib seadme t66reziime vastavalt proovidmbluse tulemusele.

Iseseisvad t66d

Ulevaade erinevate firmade poolt pakutavatest kisikaarkeevituse seadmetest.

Praktika

Késikaarkeevituse seadmed, nende t66ks ette valmistamine ja hooldus
Keevitusreziimide maaramine Proovidmbluste keevitamine

Opiviljund 2 Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine
valmistab ja kontrollib detaili/lkoostu vastavalt 1. Keevitusmaterjalide valimine vastavalt keevitatavale detailile ning Loeng, vestlus, Mitteeristav
tédulesandele (joonis, tehnoloogiline kaart WPS) keevitusasendile. iseseisvad t66d,

ning korrigeerib keevitusseadme té6reziime 2. Plaatide pdkk- ja nurkdmbluste keevitamine asendites nurk PB, PF ja pokk PA praktilised t66d,

Jaotus tundides: rihmat66

teoreetiline t66: 2
praktiline t66: 10
praktika: 52
iseseisev t66: 10
kokku: 74

Hindamisiilesanne:

+ valmistab detaili/koostu vastavalt
tooulesandele (t66joonis, WPS), kasutades
plaatide nurk- ja pdkkdmblusi jargmistes
asendites: nurkdmblus PB, PF ja
pokkdmblus PA, kdsikaarkeevituse meetod
« kontrollib ja hindab valmistatud
detaili/koostu vastavust to6ilesandele
visuaalsel vaatlusel ja mddtmisvahenditega
« kontrollib ja hindab valmistatud
detaili/koostu keevisdmbluse kvaliteedi
vastavust tdollesandele visuaalsel vaatlusel
ja médtmisvahenditega
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Lavend

» valmistab detaili/koostu vastavalt té6ulesandele (t66joonis, WPS), kasutades plaatide nurk- ja pokkdmblusi jargmistes asendites: nurk PB, PF ja PA kasikaarkeevituse meetod.

« kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu vastavust téollesandele visuaalsel vaatlusel ja mddtmisvahenditega.

« kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu keevisémbluse kvaliteedi vastavust té6llesandele visuaalsel vaatlusel ja médtmisvahenditega.

Praktika

Praktilised t66d toimuvad toote tehnoloogiliste kaartide (WPS) alusel. Oppija peab iga t66 puhul kasutama tehnoloogilisel kaardil naidatud keevitusreZiimi, valima sellel ndidatud lisamaterjalid ja volframelektroodid ning

keevitama tehnoloogilisel kaardil ndidatud asendis.

Opiviljund 3

Oppemeetodid

Hindamine

I0petab toOprotsessi ja annab detailid lle vastavalt juhendile
Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 2

praktiline t66: 10

praktika: 52

iseseisev t66: 10

kokku: 74

Loeng, vestlus,

iseseisvad tood,

praktilised t66d,
rihmat6o

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

+ analliusib keevitusdefektide ja koostu kuju
halvete tekkepdhjuseid ning kirjeldab nende
ennetamise meetodeid

* puhastab labimitevahelise 6mbluse servad
kasitsi voi mehaaniliselt ning jareltdotleb
valmisdetailid vastavalt tdulesandele

» parandab defektsed detailid ja kontrollib
nende vastavust standardile EVS-EN-ISO
5817

+ anallitisib t606 soorituse otstarbekust,
lahtudes 166 tootlikkusest ja kvaliteedist

« anallusib ettevalmistus-, I6petus- ja
abiaegade osatéhtsust toOprotsessis t60
efektiivsuse tdstmisel

« korrigeerib seadme tédreZiime ja
tooprotsessi, lahtudes anallilsi tulemustest
« teeb ettepanekuid oma t6dprotsessi
efektiivsuse tdstmiseks, lahtudes analliisi
tulemustest

» markeerib, komplekteerib ja annab
detailid/koostud ule vastavalt juhendile

* hooldab seadme ja korrastab té6koha
vastavalt juhendile

« utiliseerib pohi- ja abimaterjalide jaagid
vastavalt juhendile

« anallusib ja taidab t66protsessi
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|I6petamiseks vajalikud dokumendid
(tookask, saatelehed, vigade ja probleemide
raportid) elektrooniliselt ja/vdi paberkandjal

Lavend

+ anallisib keevitusdefektide ja koostu kuju halvete tekkepdhjuseid ning kirjeldab nende ennetamise meetodeid.

* puhastab labimitevahelise dmbluse servad kasitsi voi mehaaniliselt ning jareltddtleb valmisdetailid vastavalt té6llesandele.

« parandab defektsed detailid ja kontrollib nende vastavust standardile EVS-EN-ISO 5817.

+ anallilisib t606 soorituse otstarbekust, lahtudes t66 tootlikkusest ja kvaliteedist.

« analliusib ettevalmistus-, I6petus- ja abiaegade osatéahtsust td6protsessis t60 efektiivsuse tdstmisel.
« korrigeerib seadme tddreziime ja tddprotsessi, Iahtudes analllsi tulemustest.

* teeb ettepanekuid oma to0protsessi efektiivsuse tostmiseks, lahtudes anallilisi tulemustest

» markeerib, komplekteerib ja annab detailid/koostud Ule vastavalt juhendile.

* hooldab seadme ja korrastab t66koha vastavalt juhendile.

« utiliseerib pohi- ja abimaterjalide jaagid vastavalt juhendile.

+ anallusib ja taidab t66protsessi I6petamiseks vajalikud dokumendid (t66kask, saatelehed, vigade ja probleemide raportid) elektrooniliselt ja/voi paberkandjal.

Iseseisvad t66d

Koostab Ulevaate keevisdmbluste valisriketest

Praktika

Detailide deformatsioonide keevitusjargne kérvaldamine

Opiviljund 4 Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine
mdistab ning rakendab tdokaitse ja 1. Tule- ja elektriohutusnéuded keevitaja téokohas Loeng, vestlus, Mitteeristav
keskkonnaohutuse ndudeid t66protsessis 2. Todohutusnduded keevitaja téokohas iseseisvad t66d,

Jaotus tundides: 3. Esmaabi praktilised t66d,

teoreetiline t606: 2 4. Keskkonnahoid ja jaatmekaitlus rihmat6o

praktiline t66: 10

praktika: 26

iseseisev t66: 10

kokku: 48

Hindamisiilesanne:
« jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse
ndudeid t66protsessis

Lavend

« jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid todprotsessis

Iseseisvad t66d

Keskkonnahoid ja jagtmekaitlus keevitaja tddkohas
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Praktika

Individuaalsete tddohutusvahendite kasutamine

Opiviljund 5

Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine

modistab ergonoomikaalaste teadmiste
rakendamise vajalikkust tdoprotsessis
Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 4

praktiline t60: 6

praktika: 26

iseseisev t66: 8

kokku: 44

Ergonoomika keevitaja to6kohas Loeng, vestlus, Mitteeristav
iseseisvad t66d,
praktilised t66d,
rihmatéo

Hindamisiilesanne:
* kasutab ergonoomilisi t66vétteid

Lavend

* kasutab ergonoomilisi t66votteid

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine

Mooduli hinde kujunemisel arvestatakse 6pivéljundite omandamist ja 8ppija individuaalset arengut. Opivéljundeid hinnatakse koos vastavalt iildistele
hindamiskriteeriumidele. Moodul on arvestatud kui on esitatud iseseisvad t66d ning sooritatud praktilised t66d

Mooduli hindamine

mitteeristav hindamine

Oppematerjalid

Keevitustddd, dppematerjal kutsekoolidele / A.Laansoo, T.Pihl, Tallinn 2014
Elektroonilised dppematerjalid (kutsedpetaja koostatud ja repositoorium), keevituseriala kutsedpetajate rahvusvaheline tédienduskoolituse dppekava, pilootkoolitus

ja 6ppematerjali arendus - Keevituseriala dppematerjal, osa 1; A. Laansoo Keevitust66d
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Parnumaa Kutsehariduskeskus
3. taseme kutseoppe oppekava ,,Keevitaja“
MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtriihm Oppima vdib asuda vahemalt pohiharidusega isik, dppekava rakendus on nii koolipdhises kui tdokohadppes oppes
Oppevorm statsionaarne - koolipdhine dpe, statsionaarne - td6kohapdhine ope

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad
4 Poolautomaatkeevitamine ja detailide 16 Lembit Miil

jareltodtlemine (MIG/MAG)

Nouded mooduli alustamiseks

l1abitud moodul "Keevitaja eriala alusteadmised"”

Mooduli eesmark

tédjoonisest ning jargides tddohutuse ja ergonoomika néudeid.

Opetusega taotletakse, et dpilane valmistab MIG/MAG keevitustehnoloogiat kasutades td6deldavatest materjalidest erinevaid konstruktsioone, [ahtudes

Teoreetiline t66

Praktiline t66 Praktika

Iseseisev t66

12t

40t 312t

52t

Opiviljund 1

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

valmistab ette t66koha ja detailid keevitustéodeks
poolautomaat (MIG/MAG) keevitusseadmetel ja
keevitab proovidmbluse ning korrigeerib
keevitusseadme td6dreziime

Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 4

praktiline t66: 10

praktika: 52

iseseisev t60: 12

kokku: 78

1. Kaitsegaasmetallkaarkeevituse pdhimébte ja kasutusvaldkonnad.

2. MIG/MAG keevituse ohutegurid, ohutud t66vétted, kasutatavad seadmed ja
varustus. (protsessid FCAW, GMAW)

3. MIG/MAG-keevitusseadmete seadistamine ja hooldus.

4. MIG/MAG keevitusel kasutatavate taidistraatide liigid, omadused,
kasutamisvalkonnad ja markeerimine EN ISO 17632 alusel.

5. MIG/MAG keevitusel kasutatavate kaitsegaaside liigid, omadused ja
asutamisvalkonnad, markeerimine EN ISO 14175 alusel.

Loeng, vestlus,
iseseisvad t66d,
praktilised t66d

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

« valmistab ette vastavalt Ulesandele
tookoha, valib t66- ja isikukaitsevahendid

* hindab vastavalt Ulesandele t66protsessi
ettevalmistamisel erinevaid tehnilisi
lahendusi ja nende otstarbekust t66
tootlikkuse tostmisel

« selgitab jooniselt voi tehnoloogiliselt kaardilt
(WPS) llesande vastavust td6juhendile

« valib vastavalt tédllesandele MIG/IMAG
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keevitusseadme

* seadistab vastavalt téollesandele
MIG/MAG keevitusseadmel keevitusreziimi
* valmistab ette detailid vastavalt
tooulesandele

* keevitab prooviémbluse vastavalt
tooulesandele

* korrigeerib seadme t66reziime vastavalt
proovidmbluse tulemusele

Lavend

+ valmistab ette vastavalt lilesandele t66koha, valib t66- ja isikukaitsevahendid.
« hindab vastavalt tlesandele td6protsessi ettevalmistamisel erinevaid tehnilisi lahendusi ja nende otstarbekust t66 tootlikkuse téstmisel.
« selgitab jooniselt voi tehnoloogiliselt kaardilt (WPS) tlesande vastavust td6juhendile.

« valib vastavalt t66llesandele MIG/MAG keevitusseadme

« seadistab vastavalt toollesandele MIG/MAG keevitusseadmel keevitusreziimi.

« valmistab ette detailid vastavalt té6llesandele.
* keevitab proovidmbluse vastavalt tdoilesandele.

« korrigeerib seadme té6reziime vastavalt proovidmbluse tulemusele.

Iseseisvad t66d

Keevitusseadmete kasutamise, hooldamise ja seadistamise selgistamine kasutusjuhendite alusel. Lisamaterjalide tootjate tootevaliku anallils ja lisamaterjalide markeeringu tdlgendamine

Opiviljund 2

Teemad/alateemad

Hindamine

valmistab ja kontrollib detaili/koostu vastavalt td6ulesandele
(joonis, tehnoloogiline kaart WPS)

Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 2

praktiline t66: 10

praktika: 104

iseseisev t66: 14

kokku: 130

1. FCAW - Nurkdmbluste keevitamine asendites PA, PB, PF

2. FCAW - Pokkdmbluste keevitamine asendites PA, PB, PF

3. GMAW - Nurkdmbluste keevitamine PF asendites.

4. GMAW - Pdkkdmbuste keevitamine PF asendites

5. Paksuseinalised: ReH<label class=" control-label " for="K_module_operational_result_individuals_3870">Iseseisvad
téod</label><textarea type="textarea" name="K_module_operational_result_individuals_3870" rows="2"
id="K_module_operational_result_individuals_3870" class="form-control autosize">

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

» valmistab detaili/koostu vastavalt té6ulesandele
(té6joonis, WPS), kasutades plaatide nurk- ja pdkkdmblusi
jargmistes asendites: nurk PB, PF ja pdkk PA, kas MIG voi
MAG meetodil

« kontrollib ja hindab valmistatud detaili/lkoostu vastavust
tédulesandele visuaalsel vaatlusel ja md6tmisvahenditega
» kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu
keevisdmbluse kvaliteedi vastavust td6ilesandele
visuaalsel vaatlusel ja md&tmisvahenditega

Lavend
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Praktika

Praktilised t66d toimuvad toote tehnoloogiliste kaartide (WPS) alusel. Oppija peab iga t66 puhul kasutama tehnoloogilisel kaardil ndidatud keevitusreZiimi, valima sellel nidatud lisamaterjalid ning keevitama
tehnoloogilisel kaardil ndidatud asendis. - Mittelegeeritud terastest nurkdmbluste keevitamine asendites PA, PB, PF; materjali paksus 5 — 15 mm (FCAW) ning PF asendites; materjali paksus 5 — 15 mm (GMAW) -
Mittelegeeritud terastest pokkdmbuste keevitamine asendites PA, PC, PF, PE; materjali paksus 5 — 15 mm (FCAW) ning PF asendites; materjali paksus 5 — 15 mm (GMAW) - Paksuseinalised: Pokkliidete keevitamine
asendites PA, PF. Mittelegeeritud ja peenteralised terasede. Materjali paksus 20 — 50 mm.

Opiviljund 3

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

|6petab toéoprotsessi ja annab detailid Ule vastavalt
juhendile

Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 2

praktiline t66: 10

praktika: 52

iseseisev t66: 14

kokku: 78

1. Keevisliidete struktuur. Struktuuri teke. pdhimdisted. Erinevate tegurite
mojustruktuuri tekkele. Soojuse jaotus keevisdmbluse piirkonnas. Soojuse
sisestamine, temperatuurivuuk. Soojusjuhtivus. Soojuspaisumine.

2. Deformatsioonid ja keevituspinged ning nende tekkepdhjused.
Kohanemispinged, nende liigitus: pdik-, piki- ja piirkohanemine. Keevituse ajal
tekkinud pinged ja deformatsioonid. Kohanemis- ja keevituspingete vastastikune
mdju.

3. Keevituspingete ja deformatsioonide drahoidmise meetmed ning
keevitusjargsed korvaldusvotted. Keevitustarindite keevitusjargne té6tlemine.
4. Keevisdmbluste geomeetria, uuriste probleem. Keevisliidete visuaalkontroll.
Uldméisted. Keevisliidete ettevalmistatud &érte véliskontroll. Véliskontroll
keevituse ajal. Valmis keevisdmbluste valiskontroll.

5. Keevisdmbluste sisedefektid: poorsus, metalli Glekuumutamine, rabulisandid,
mdrad, tihjused, kévad lisandid, mittesulatamine.

6. Keevisdmbluste defektid séltuvalt keevitusmaterjali liigist ning
keevitusmeetodist.

7. Keevisbmbluse vélisrikked: metalli IAbivoolamine, l&abikeevitamatus
keevisdmbluse pdhjas, uuris keevisdmbluse pdhjas, mdrad labikeevitamata
kraatris, keevise ligne kumerus, keevitusmetalli tilgad, kaarergastuse paigad,
keevise taismdddulisuse puudumine, keevise pinna konarus.

8. Valmis keevisombluste visuaalne kvaliteedikontroll

9. Keevisliidete purustavad kontrollimis meetodid: murdumine

Loeng, vestlus,
iseseisvad
t6od,
praktilised
t66d, rihmatdé

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

« anallusib keevitusdefektide ja koostu kuju halvete

tekkepdhjuseid ning kirjeldab nende ennetamise
meetodeid

* puhastab labimitevahelise 6mbluse servad kasitsi voi

mehaaniliselt ning jareltddtleb vastavalt tddulesandele

valmisdetailide

« parandab defektsed detailid ja kontrollib nende vastavust

standardile EVS-EN-ISO 5817

» anallisib t00 soorituse otstarbekust, lahtudes t66

tootlikkusest ja kvaliteedist
« anallusib ettevalmistus-, I6petus- ja abiaegade

osatahtsust to0protsessis t66 efektiivsuse tdostmisel
« korrigeerib seadme td66reziime ja tdoprotsessi, 1ahtudes
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analulsi tulemustest

« teeb ettepanekuid oma téoprotsessi efektiivsuse
tdstmiseks, l1ahtudes analtlsi tulemustest

» markeerib, komplekteerib ja annab detailid/koostud Ule
vastavalt juhendile

* hooldab seadme ja korrastab té6koha vastavalt juhendile
« utiliseerib pohi- ja abimaterjalide jaagid vastavalt
juhendile

« anallusib ja taidab tdoprotsessi I6petamiseks vajalikud
dokumendid (t60kask, saatelehed, vigade ja probleemide
raportid) elektrooniliselt ja/vdi paberkandjal

Lavend

« analliusib keevitusdefektide ja koostu kuju halvete tekkepdhjuseid ning kirjeldab nende ennetamise meetodeid.

* puhastab labimitevahelise dmbluse servad kasitsi v6i mehaaniliselt ning jareltddtleb vastavalt todilesandele valmisdetailide.
« parandab defektsed detailid ja kontrollib nende vastavust standardile EVS-EN-ISO 5817.

« anallusib t66 soorituse otstarbekust, lahtudes t66 tootlikkusest ja kvaliteedist.

+ analliisib ettevalmistus-, I6petus- ja abiaegade osatéhtsust tddprotsessis t66 efektiivsuse tdstmisel.

« korrigeerib seadme t66reziime ja tddprotsessi, Iahtudes anallilsi tulemustest.

« teeb ettepanekuid oma to6protsessi efektiivsuse tdstmiseks, lahtudes analusi tulemustest.

» markeerib, komplekteerib ja annab detailid/koostud Ule vastavalt juhendile.

* hooldab seadme ja korrastab t66koha vastavalt juhendile.

« utiliseerib pohi- ja abimaterjalide jaagid vastavalt juhendile.

+ anallisib ja taidab to6protsessi Iopetamiseks vajalikud dokumendid (t66kask, saatelehed, vigade ja probleemide raportid) elektrooniliselt ja/voi paberkandjal.

Opiviljund 4 Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine
mdistab ning rakendab tdokaitse ja 1. Tule- ja elektriohutusnéuded keevitaja téokohas Loeng, vestlus, Mitteeristav
keskkonnaohutuse ndudeid t66protsessis 2. Todohutusnduded keevitaja téokohas iseseisvad

Jaotus tundides: 3. Esmaabi t66d,

teoreetiline t606: 4 4. Keskkonnahoid ja jaatmekaitlus praktilised

praktiline t66: 10 t66d, rihmatéo

praktika: 52

iseseisev t60: 12

kokku: 78

Hindamisiilesanne:
« jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid
tddprotsessis

Lavend

« jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid todprotsessis

Iseseisvad t66d

Keskkonnahoid ja jagtmekaitlus keevitaja tddkohas
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Praktika

Individuaalsete tddohutusvahendite kasutamine

Opiviljund 5

Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine

modistab ergonoomikaalaste teadmiste
rakendamise vajalikkust tdoprotsessis
Jaotus tundides:

praktika: 52

kokku: 52

Ergonoomika keevitaja to6kohas praktilised Mitteeristav
t66d, rihmatéo

Hindamisiilesanne:
* kasutab ergonoomilisi t66vétteid

Lavend

* kasutab ergonoomilisi t66votteid

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine

Mooduli hinde kujunemisel arvestatakse 6pivéljundite omandamist ja 8ppija individuaalset arengut. Opivéljundeid hinnatakse koos vastavalt iildistele
hindamiskriteeriumidele. Moodul on arvestatud kui on esitatud iseseisvad t66d ning sooritatud praktilised t66d

Mooduli hindamine

mitteeristav hindamine

Oppematerjalid

Keevitustddd, dppematerjal kutsekoolidele / A.Laansoo, T.Pihl, Tallinn 2014
Elektroonilised dppematerjalid (kutsedpetaja koostatud ja repositoorium), keevituseriala kutsedpetajate rahvusvaheline tédienduskoolituse dppekava, pilootkoolitus
ja 6ppematerjali arendus - Keevituseriala dppematerjal, osa 1; A. Laansoo Keevitust66d
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Parnumaa Kutsehariduskeskus
3. taseme kutseoppe oppekava ,,Keevitaja“
MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtriihm Oppima vdib asuda vahemalt pohiharidusega isik, dppekava rakendus on nii koolipdhises kui tdokohadppes oppes

Oppevorm statsionaarne - koolipdhine dpe, statsionaarne - td6kohapdhine ope

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

5 Praktika 15 Jiri Puidet, Lembit Miil, Pille Nurmberg
Nouded mooduli alustamiseks Puuduvad

Mooduli eesmark

praktikaga taotletakse, et dpilane tutvub metallitdotlusettevotte tdokorraldusega, omandab oskused t66 planeerimiseks, rakendab omandatud teadmisi ja oskusi
detailide valmistamiseks, kasutab digeid téovotteid ja —vahendeid ning ergonoomikat, peab kinni ettevotte sisekorra eeskirjadest ja to6kultuurist, omandab
meeskonnas té6tamise harjumused ja oskused tulevaseks téoeluks

Praktika

390 t

Opiviljund 1

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

tutvub praktikaettevéttega,
sisekorraeeskirjadega,
tookorraldusprotsessiga ja
té6kohaga ning seadmetega
Jaotus tundides:

praktika: 52

kokku: 52

Kirjeldab praktika aruandes
praktikaettevdtet, selle t661 ja
tootmisprofiili.

a/h

Praktikaettevotte Gldandmed (11 a/h; Praktikaettevdtte tookoha tldandmed 12

Loetud tekstist
kokkuvbtva teksti
loomine, meeskonnatdo,
praktiline t66, méttega
lugemine, juhtumi
uurimine, jne.

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:
Kirjeldab praktika aruandes
praktikaettevdtet, selle t661 ja
tootmisprofiili.

Lavend

Kirjeldab praktika aruandes
praktikaettevdtet, selle t661 ja
tootmisprofiili.

puudust.

Praktilised to6d

30/55




Vormistab ja allkirjastab ettevottega vastavad praktikadokumendid

Opiviljund 2

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

taidab t66 ja

keskkonnaohutuse ndudeid, jargib
sisekorraeeskirju

Jaotus tundides:

praktika: 78

kokku: 78

Kasutab nduetekohaseid
isikukaitsevahendeid, t66( ja abivahendeid,
tostelja transpordiseadmeid ning
ergonoomilisi

toovotteid vastavalt ettevottes kehtestatud
tédkorralduseeskirjadele.

Jargib t66(1ja keskkonnaohutuse ndudeid
vastavalt tookohale ja elukutsele kehtestatud
eeskirjadele.

Ettevotte tookorralduse(, todohutuse( | ja keskkonnakaitse eeskirjad [15 a/h

Loetud tekstist
kokkuvotva teksti
loomine, meeskonnat®o,
praktiline t66, mottega
lugemine, juhtumi
uurimine, jne.

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

kasutab néuetekohaseid isikukaitsevahendeid, t66- ja abivahendeid, téste- ja transpordiseadmeid ning ergonoomilisi t66vétteid

Lavend

kasutab nduetekohaseid isikukaitsevahendeid, t66- ja abivahendeid, tdste- ja transpordiseadmeid ning ergonoomilisi td6votteid

Hindamisiilesanded

Hindamisiilesanded ja hindmismeetodid

Hindekriteeriumid

Jargib t6611ja keskkonnaohutuse néudeid
vastavalt tdokohale ja elukutsele kehtestatud

Mitteeristav hindamine
Lavend:

eeskirjadele.

Jargib t66(1ja keskkonnaohutuse néudeid vastavalt tddkohale ja elukutsele kehtestatud eeskirjadele.

Opiviljund 3

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

valmistab detaile lehtmetalli
té6tlemispinkidel vastavalt
tédulesandele jargides
praktikaettevotte tooprotsessi
Jaotus tundides:

praktika: 208

kokku: 208

Valmistab ette t60koha, 661 ja abivahendid
ning téddeldava materjali

vastavalt tddpaeva Ulesandele.
Valmistab ette to66pingi todks (hooldab,
kaivitab, seiskab) vastavalt
kasitlemisjuhendile.

Seadistab t66pingi detailide
valmistamiseks.

Valmistab detaile ja kontrollib nende
vastavust téokasule/td6joonisele.
Taidab té6protsessiga seotud
lisalilesandeid (materjali transport jm).
Mdddistab, markeerib, komplekteerib
ja ladustab detailid vastavalt tddkasule.

Ettevotte tookorraldus 1300 a/h

Loetud tekstist
kokkuvotva teksti
loomine, meeskonnat®o,
praktiline t66, mottega
lugemine, juhtumi
uurimine, jne.

Mitteeristav
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Hooldab pinki ja korrastab to6koha
vastavalt juhendile.

Ldpetab tddprotsessi ja annab detailid
lle vastavalt juhendile.

Utiliseerib pohi(ja abimaterjalide jaagid
vastavalt juhendile.

Taidab, anallitsib ja arhiveerib
tooprotsessis vajalikud dokumendid
(t66kask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid jm) paberkandjal
jalvoi elektrooniliselt.

Hindamisiilesanne:

Valmistab ette t60koha, t661ja abivahendid

ning téddeldava materjali
vastavalt toOpaeva llesandele.

Lavend

Valmistab ette t60koha, t66(1ja abivahendid

ning téddeldava materjali
vastavalt toOpaeva llesandele.

Hindamisiilesanded

Hindamisiilesanded ja hindmismeetodid Hindekriteeriumid

Valmistab ette t66pingi tddks (hooldab,
kaivitab, seiskab) vastavalt
kasitlemisjuhendile.

Mitteeristav hindamine
Lavend:

kaivitab, seiskab) vastavalt
kasitlemisjuhendile.

Valmistab ette t66pingi t6dks (hooldab,

Seadistab t66pingi detailide
valmistamiseks.

Mitteeristav hindamine
Lavend:

Seadistab t66pingi detailide
valmistamiseks.

Valmistab detaile ja kontrollib nende
vastavust té6kasule/tddjoonisele.

Mitteeristav hindamine
Lavend:

Valmistab detaile ja kontrollib nende
vastavust té6kasule/tdjoonisele.

Taidab téoprotsessiga seotud
lisaulesandeid (materjali transport jm).

Mitteeristav hindamine
Lavend:
Taidab té6protsessiga seotud

lisalilesandeid (materjali transport jm).

Mdadistab, markeerib, komplekteerib ja

Mitteeristav hindamine
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ladustab detailid vastavalt tookasule.

Lavend:
Mdddistab, markeerib, komplekteerib
ja ladustab detailid vastavalt tddkasule.

Hooldab pinki ja korrastab t66koha
vastavalt juhendile.

Mitteeristav hindamine
Lavend:

vastavalt juhendile.

Hooldab pinki ja korrastab t66koha

Lopetab téOprotsessi ja annab detailid
lle vastavalt juhendile.

Mitteeristav hindamine
Lavend:

Ule vastavalt juhendile.

Ldpetab tddprotsessi ja annab detailid

Utiliseerib pohi( ja abimaterjalide jaagid
vastavalt juhendile.

Mitteeristav hindamine
Lavend:

Utiliseerib pohillja abimaterjalide jaagid vastavalt juhendile.

Taidab, anallitsib ja arhiveerib
tooprotsessis vajalikud dokumendid
(t66kask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid jm) paberkandjal
jalvoi elektrooniliselt.

Mitteeristav hindamine
Lavend:

Taidab, anallusib ja arhiveerib
(tookask, saatelehed, vigade ja

jalvoi elektrooniliselt.

tooprotsessis vajalikud dokumendid

probleemide raportid jm) paberkandjal

Praktilised t66d

Seadistab t66pingi detailide

valmistamiseks. Valmistab detaile ja kontrollib nende

vastavust tookasule/téojoonisele. Mdddistab, markeerib, komplekteerib ja
ladustab detailid vastavalt tdokasule. Lopetab tdoprotsessi ja annab detailid
Ule vastavalt juhendile. Taidab, anallusib ja arhiveerib

tooprotsessis vajalikud dokumendid
(tookask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid jm) paberkandjal
jalvoi elektrooniliselt.

Opiviljund 4

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

osaleb meeskonnat6ds jargides
tookultuuri ja Gldtunnustatud
kaitumistavasid

Jaotus tundides:

praktika: 52

kokku: 52

Osaleb aktiivse ja vastutava
meeskonnaliikmena igapaevases t60s,
hindab enda individuaalseid ning
meeskonnattd oskuseid

Jargib suhtlemissituatsioonides
Gldtunnustatud kaitumistavasid
Anallusib oma tegevusi tddprotsessis
ja teeb ettepanekuid t66 tulemuslikkuse
tdstmiseks. Teeb mdned ettepanekud.

Toopaeva ja todtulemuste analtus (112 a/h

Loetud tekstist
kokkuvbtva teksti
loomine, meeskonnatdo,
praktiline t66, méttega
lugemine, juhtumi
uurimine, jne.

Mitteeristav
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Hindamisiilesanne:

osaleb aktiivse ja vastutava meeskonnaliikmena igapaevases t66s, hindab enda individuaalseid ning meeskonnat6d oskuseid

Lavend

osaleb aktiivse ja vastutava meeskonnaliikmena igapaevases t66s, hindab enda individuaalseid ning meeskonnattd oskuseid

Hindamisiilesanded

Hindamisiilesanded ja hindmismeetodid

Hindekriteeriumid

Jargib suhtlemissituatsioonides uldtunnustatud
kaitumistavasid

Mitteeristav hindamine
Lavend:
Jargib suhtlemissituatsioonides Gldtunnustatud kaitumistavasid

Anallusib oma tegevusi té6protsessis ja
teeb ettepanekuid t60 tulemuslikkuse
tdstmiseks.

Mitteeristav hindamine

Lavend:

Anallusib oma tegevusi tddprotsessis
ja teeb ettepanekuid t66 tulemuslikkuse
tostmiseks.

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine

Mooduli hinne kujuneb praktika perioodi jooksvate hinnete pdhjal. Mooduli hinde kujunemisel arvestatakse 6pivaljundite omandamist, praktikast osavottu ja dppija
individuaalset arengut labi praktilise tegevuse.

Mooduli hindamine

mitteeristav hindamine

Oppematerjalid

A. Baturin, ,Masinaelemendid”( Tallinn 1964)

T. Tiidemann ,Masinaelemendid I“ (Tallinn 1994)

Maido Ajaots, Lembit Jarvepdld "Masinaelemendid" Laagrid (Tallinn "Valgus" 1985)
P.Dunajev, O.Lelikov “Masinaelementide projekteerimine” (Tallinn 1989)

Viktor Strizak Lahtivoetavad liited, Tallinn "Valgus" 1984

I.Anikin ja A. TSuikov Masinaelemendid Tallinn "Valgus" 1974

Peeter N6mm, Lahtivbetavad liited Masinate konstrueerimise alused, EMU
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Parnumaa Kutsehariduskeskus

3. taseme kutseoppe oppekava ,,Keevitaja“
VALIKOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtriihm Oppima vdib asuda vahemalt pohiharidusega isik, dppekava rakendus on nii koolipdhises kui tdokohadppes oppes
Oppevorm statsionaarne - koolipdhine dpe, statsionaarne - td6kohapdhine ope

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad
6 Masinjoonestamine 3 Lembit Miil

Nouded mooduli alustamiseks

Puuduvad

Mooduli eesmark

Tunneb masinprojekteerimisega seotud moisteid
Omab llevaadet peamistest masinprojekteerimise tarkvarapakettidest
Tunneb joonistel kasutatavaid elemente, objekte ja nende omadusi

Kasutab algtasemel masinprojekteerimise tarkvara ja kasutab algtasemel masinprojekteerimise tarkvara. Loob lihtsaid kolmem&dtmelisi objekte kasutades lihtsaid
tehnikaid ja vahendeid. Katab 3D objekte materjalide ja tekstuuridega.

Teoreetiline t66

Praktiline t66

Iseseisev t66

4t

72t

2t

Opiviljund 1

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

tunneb masinprojekteerimisega seotud
moisteid.

Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 2

praktiline t66: 12

iseseisev t60: 2

kokku: 16

Kirjeldab masinprojekteerimisega seotud
pdhimdisteid

1. Masinprojekteerimiseks kasutatav tarkvara, levinumad lahendused. 4T + 10P +

21

Loeng, iseseisev t60,
praktilised t66d, test, e -
ope.

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:
Sooritab positiivselt pShimdistete testi

Hindamismeetod:
Iseseisev t00
Praktiline t66

Test

Lavend

Sooritab positiivselt phimdistete testi.

Praktilised t66d
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Masinprojekteerimise tarkvaras kasutatavad péhimdisted, kaskude valik ja sisestamine

Opiviljund 2 Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

omab Ulevaadet peamistest Selgitab peamistest masinprojekteerimise CAD tarkvara 2T

masinprojekteerimise tarkvarapakettide erinevusi

tarkvarapakettidest.
Jaotus tundides:
teoreetiline t66: 2
kokku: 2

ope

Loeng, iseseisev t60, Mitteeristav
praktilised t66d, test, e -

Hindamisiilesanne:

Selgitab peamistest masinprojekteerimise tarkvarapakettide erinevusi

Hindamismeetod:
Rihmatdo
Ettekanne/esitlus

Lavend

Selgitab peamistest masinprojekteerimise tarkvarapakettide erinevusi.

Opiviljund 3

Hindamiskriteeriumid

Oppemeetodid

Hindamine

tunneb joonistel kasutatavaid elemente, objekte ja nende
omadusi.

Jaotus tundides:

praktiline t66: 18

kokku: 18

Loeb tehnilist joonist;

Kasutab tehnilist dokumentatsiooni detailide valmistamiseks
ja toodete koostamiseks;

Eristab koostejoonisel lihtsustusi

Loeng, iseseisev t606, praktilised t66d, test,
e - Ope

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:
Loeb tehnilist joonist;

Kasutab tehnilist dokumentatsiooni detailide valmistamiseks ja toodete koostamiseks;

Eristab koostejoonisel lihtsustusi

Hindamismeetod:
Iseseisev t66
Praktiline t66
Ettekanne/esitlus

Lavend

oskab selgitada ja kasutada joonistel kasutatavaid elemente, objekte ja nende omadusi.

Opiviljund 4 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine
kasutab algtasemel 2D ja 3D jooniste vormistamine, kasutab CAD joonestamine 2T + 26 P Loeng, iseseisev t606, Mitteeristav
masinprojekteerimise tarkvara ja loob algtasemel Uhte masinprojekteerimise praktilised t66d, test, e -

lihtsaid kolmemdd&tmelisi objekte tarkvarapaketti ope.

kasutades lihtsaid tehnikaid ning

vahendeid.

Jaotus tundides:
praktiline t66: 28
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kokku: 28

Hindamisuilesanne:
2D ja 3D jooniste vormistamine.

Praktiline t66
Ulesanne/harjutus

Hindamismeetod:

Lavend

Vormistab etteantud 2D ja 3D joonised failina.

Praktilised t66d

2D ja 3D jooniste vormistamine

Opiviljund 5 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Hindamine
koostab CAD tarkvara kasutades jooniseid » Kasutab masinjoonestamise tarkvarapakette; Masinjoonetamine 2T + 12 P Mitteeristav
vastavalt « Selgitab arvutikasutamise eeliseid jooniste
llesandele valjatéotamisel ja
Jaotus tundides: vormistamisel;
praktiline t66: 14 » Nimetab masinjoonestus-programmi véimalusi
kokku: 14 mitmesuguste jooniste valjatddtamisel;
» Koostab lihtsamaid skeeme, jooniseid, plaane
masinjoonestus-programmi abil;

Hindamisiilesanne:

» Kasutab masinjoonestamise tarkvarapakette;

« Selgitab arvutikasutamise eeliseid jooniste valjatdotamisel ja
vormistamisel;

» Nimetab masinjoonestus-programmi vimalusi
mitmesuguste jooniste valjatddtamisel;

» Koostab lihtsamaid skeeme, jooniseid, plaane
masinjoonestus-programmi abil;

Praktiline t66
Ulesanne/harjutus

Hindamismeetod:

Lavend

Koostab lihtsamaid skeeme, jooniseid, plaane
masinjoonestus-programmi abil;

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine 2D ja 3D joonise vormistamine.

Mooduli hindamine mitteeristav hindamine
Oppematerjalid Turn, L. AutoCAD 2002, arvutijoonestaja kasiraamat. Tallinn
2002.

Tarn, L. AutoCAD kasiraamat. Tallinn 2006.
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Parnumaa Kutsehariduskeskus
3. taseme kutseoppe oppekava ,,Keevitaja“
VALIKOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtriihm Tehnikaosakonna dppijad

Oppevorm statsionaarne - koolipdhine dpe, statsionaarne - td6kohapdhine ope

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

7 Erialase vene keele algkursus 3 Maie Jesjutina
Russian

Nouded mooduli alustamiseks puuduvad

Mooduli eesmark

raakivat klienti.

Opetusega taotletakse, et dppija suhtleb vene keeles igapaevases argisuhtluses suulises kdnes ning saab aru tehnikaga seotud terminitest ja mdistab voorkeeles

Teoreetiline t66

Iseseisev t66

32t

46t

Opiviljund 1

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid Hindamine

tunneb vene keele tahestikku,
numbreid. Kirjeldab vene keeles
iseennast, oma huvisid, oma kooli ja
tehniku eriala

Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 16

iseseisev t66: 10

kokku: 26

tahestiku ja numbrite tundmine
tutvustab vestluses iseennast, oma kooli ja
oma eriala vene keeles

Enesetutvustus

Elementaarne sdnavara.

Numbrid
Tahestik

Mina ja eakaaslased- kutsedppurid. Enesetutvustus.

Kooli tutvustus.

Oma eriala tutvustus.

Loeng, iseseisev t66 Mitteeristav

Hindamismeetod:
Ruhmatdd
Iseseisev t00
Ettekanne/esitlus

Lavend

tutvustab vene keeles ennast, oma kooli ja valitud eriala. loetleb numbreid.

Iseseisvad t66d

ISESEISEV TOO NR 1 - Enesetutvustus
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Opiviljund 2 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine
kasutab venekeelset sGnavara jutustab Gmber kdnekeeles radgitavast teksti | Pohilised viisakus sdnad. Loeng, iseseisev t66 Mitteeristav
elementaarseks suhtluseks kasutab nii Uldkasutatavat sdnavara kui ka Vestlustest aru saamine.
Jaotus tundides: tdhtsamaid oma eriala puudutavaid Erialane terminoloogia.
teoreetiline t66: 10 termineid. Lihtsamate tekstide lugemine
iseseisev t66: 16 viib labi lihtsama dialoogi oma eriala teemal. | Andmete otsimine
kokku: 26 teeb teisele inimesele selgeks oma métte ja Dialoogid, klientidega suhtlemine.
annab oma tegude kohta seletusi.
teab peast lihtsamaid venekeelseid tekste,
oskab teabeallikatest erialast infot leida.
Lavend
otsib talle vajalikku erialast infot. Saab aru kliendi erialasest murest ning oskab oma tdddele selgitusi anda.
Iseseisvad t66d
ISESEISEV TOO NR 1 - Paaristbééna labi viia erialane vestlus kliendi ja to6taja vahel.
ISESEISEV TOO NR 2 - Venekeelse jutu tlkimine
Opiviljund 3 Hindamiskriteeriumid Oppemeetodid Hindamine
modistab lihntsamaid venekeelseid tekste ning oskab loeb lihtsamaid vene keelseid tekste loeng Mitteeristav

teabeallikatest erialast infot leida.

Jaotus tundides:

teoreetiline t166: 6
iseseisev t06: 20
kokku: 26

praktiline t66

Lavend

loeb lihtsamaid vene keelseid tekste

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine

mooduli arvestuse saamiseks peavad olema saavutatud kdik dpivaljundid. Sooritatud peavad olema kdik iseseisvad t66d.

Mooduli hindamine

mitteeristav hindamine

Oppematerjalid

2010

Pille Eslon. Lihtne vene keele grammatika harjutuste ja votmega
Kirjastus TEA 216 Ik, pehme koide, 150 x 235 2016

Svetlana Starikovit§, Kaidi Peets

KUULA JA KORDA. Vene keel t60l

Adelante Koolitus pehme koéide, 120x180 mm, 75min CD

Z. Saveljeva, S. GustSina, I. Mangus
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Vene arikeel kesktasemele

Kirjastus TEA

Formaat 208 Ik, pehme kdide, 270x200 (mm)
Aasta 2007

40/55



Parnumaa Kutsehariduskeskus
3. taseme kutseoppe oppekava ,,Keevitaja“
VALIKOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtriihm Oppima vdib asuda vahemalt pohiharidusega isik, dppekava rakendus on nii koolipdhises kui tdokohadppes oppes

Oppevorm statsionaarne - koolipdhine dpe, statsionaarne - td6kohapdhine ope

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

8 Lukksepa-, lihvimis- ja viimistlustd6d 3 Juri Puidet, Lembit Miil, llmar Eek
Nouded mooduli alustamiseks puuduvad

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et dppija omandab teadmised lukksepa-, lihvimis- ja viimistlustdddest, kasutatavatest todriistadest ja téovahenditest,
nende teritamisest ja hooldamisest, mddte- ja kontrollvahendite kasutamisest ning té6ohutusest Iahtudes elukestva 6ppe pohimdtetest

Teoreetiline t66

Praktiline t66

Praktika

Iseseisev t66

10t

22t

32t

14 t

Opiviljund 1

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

lukksepa t6okoht, t66- ja modteriistad

ning nende kasutamine,
téoohutusalased nduded
Jaotus tundides:
teoreetiline t66: 2
praktiline t60: 6
iseseisev t60: 4

kokku: 12

selgitab lukksepa té6kohale ja varustatusele
ning tédohutuse tagamisele esitatavaid
ndudeid

loetleb lukksepattddeks kasutatavaid
tooriistu ja vahendeid, m&bteriistu ning
nendele esitatavaid ndudeid

kirjeldab lukksepatddriistade kasutamise
vétteid ja tddohutusalaseid eeskirju

Lukksepa tookoht ja lukksepa tooriistad 1 EKAP
kontaktope (sh praktiline ja iseseisev t66 0,5 EKAP)
lukksepa tookoht ja tooriistad

tookoha ja tooriistade korrashoid

tédohutus ja tddkaitse lukksepatdddel

esitlus,

loeng, E - dpe
6pimapi koostamine,
praktiline Glesanne,
praktiline t606,
iseseisev t60

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

selgitab lukksepa t6okohale ja varustatusele ning tddohutuse tagamisele esitatavaid ndudeid
loetleb lukksepatdddeks kasutatavaid tooriistu ja vahendeid, mdateriistu ning nendele esitatavaid néudeid
kirjeldab lukksepatdoriistade kasutamise vétteid ja td6ohutusalaseid eeskirju

Hindamismeetod:
Rihmatdo
Iseseisev t00
Arutlus

Analius
Ettekanne/esitlus

Lavend

kirjeldab lukksepatdoriistade kasutamise vétteid ja td6ohutusalaseid eeskirju

Iseseisvad t66d
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» esitlus (6pimapi sisu tutvustamine)

Opiviljund 2 Hindamiskriteeriumid Oppemeetodid Hindamine
lukksepatdddeks kasutatavad materjalid ja nende to6deldavus nimetab lukksepatt6deks kasutatavaid metalseid ja mittemetalseid esitlus, Mitteeristav
Jaotus tundides: materjale ning nende t66deldavust loeng, E - dpe,

teoreetiline t66: 2
praktika: 8
iseseisev t66: 6
kokku: 16

demonstreerib praktiliselt lukksepatodriistade kasutamist vastavalt
Ulesandele jargides td6ohutuse ndudeid

Opimapi koostamine,
praktiline Glesanne,
praktiline t60,
iseseisev t60

Hindamisiilesanne:
nimetab lukksepatdddeks kasutatavaid metalseid ja mittemetalseid materjale ning nende té6deldavust
demonstreerib praktiliselt lukksepattoriistade kasutamist vastavalt tilesandele jargides t66ohutuse néudeid

Hindamismeetod:
Rihmatdo
Iseseisev t00
Praktiline t66
Ulesanne/harjutus

Lavend

demonstreerib praktiliselt lukksepattoriistade kasutamist vastavalt tilesandele jargides t66ohutuse néudeid

Iseseisvad t66d

Opimapi kohustuslikud osad:

iseseisev t66 teemal ,Lukksepa-, lihvimis- ja viimistlust66d”

lukksepa tookoht, t66- ja mdbteriistad ning nende kasutamine, td6ohutusalased néuded
lukksepattddeks kasutatavad materjalid ja nende t66deldavus

tasapinnaline markimine, markimistooriistad ja toovotted

metalli raiumisel, 6gvendamisel ja painutamisel kasutatavad td6riistad ning t66votted

metalli avade puurimisel, slivistamisel, avardamisel ja hddritsemisel kasutatavad tdériistad ning t6ovotted
metalli sise- ja valiskeermete I6ikamisel kasutatavad tdoriistad ning to6votted

metalli lihvimisel, soveldamisel ja poleerimisel kasutatavad t6oriistad, tddvahendid ning t66votted

Opiviljund 3 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad

Oppemeetodid Hindamine

tasapinnaline markimine,
markimistdodriistad ja toovotted
Jaotus tundides:

nimetab tasapinnalisel markimisel
kasutatavaid markimisriistu ja vahendeid
kirjeldab tasapinnalisel markimisel

Lukksepatdode labiviimine 2 EKAP

tasapinnaline markimine

praktika: 8 labiviidavate tegevuste jarjekorda ja metalli raiumine
iseseisev t60: 2 toovotteid metalli 5gvendamine
kokku: 10 demonstreerib geomeetriliste kujutiste metalli painutamine

joonestamist, ringjoonte ja joonte jaotamist
ning sujuviihendamist

viib praktiliselt 1abi tasapinnalist markimist
vastavalt té6joonisele

metalli Idikamine ja viilimine

sise- ja valiskeermete I6ikamine metalli
metalli lihvimine, soveldamine ja poleerimine

kontaktope (sh praktiline ja iseseisev t66 1,5 EKAP)

avade puurimine, slvistamine, avardamine ja hédritsemine

praktiline ilesanne, Mitteeristav
praktiline t60,

iseseisev t66

Hindamisiilesanne:

Hindamismeetod:
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nimetab tasapinnalisel markimisel kasutatavaid markimisriistu ja vahendeid

kirjeldab tasapinnalisel méarkimisel Iabiviidavate tegevuste jarjekorda ja to6vétteid
demonstreerib geomeetriliste kujutiste joonestamist, ringjoonte ja joonte jaotamist ning sujuviihendamist
viib praktiliselt 1abi tasapinnalist markimist vastavalt té6joonisele

Iseseisev t00
Praktiline t66
Analius

Lavend

viib praktiliselt 1abi tasapinnalist markimist vastavalt té6joonisele

Praktilised t66d

praktiline t66 (valmistab detaili vastavalt t6djoonisele)

Opiviljund 4

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

metalli raiumisel, 6gvendamisel ja
painutamisel kasutatavad t6oriistad
ning t6ovotted

Jaotus tundides:

praktiline t606: 4

praktika: 4

iseseisev t60: 2

kokku: 10

kirjeldab metalli raiumist, raiumisel
kasutatavaid to0riistu ja raiumisvotteid
kirjeldab metalli 6gvendamist, dgvendamisel
kasutatavaid t6oriistu ja dgvendamisvétteid
kirjeldab metalli painutamist, painutamisel
kasutatavaid t6driistu ja painutamisvétteid
viib praktiliselt 1abi metalli raiumist,
o6gvendamist ja painutamist vastavalt
tooulesandele jargides tdoohutuse ndudeid

Lukksepatdode labiviimine 2 EKAP

kontaktope (sh praktiline ja iseseisev t66 1,5 EKAP)

tasapinnaline markimine
metalli raiumine

metalli gvendamine
metalli painutamine

metalli Idikamine ja viilimine

avade puurimine, suvistamine, avardamine ja hddritsemine

sise- ja valiskeermete I6ikamine metalli
metalli lihvimine, soveldamine ja poleerimine

praktiline Glesanne,
praktiline t60,
iseseisev t60

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

kirjeldab metalli raiumist, raiumisel kasutatavaid t6driistu ja raiumisvétteid

kirjeldab metalli dgvendamist, dgvendamisel kasutatavaid tooriistu ja dgvendamisvétteid

kirjeldab metalli painutamist, painutamisel kasutatavaid t6oriistu ja painutamisvotteid
viib praktiliselt 1abi metalli raiumist, dgvendamist ja painutamist vastavalt tddulesandele jargides td6ohutuse

noudeid

Hindamismeetod:
Rihmatdo
Iseseisev t00
Praktiline t66
Analius
Ettekanne/esitlus

Lavend

viib praktiliselt 1abi metalli raiumist, dgvendamist ja painutamist vastavalt tddulesandele jargides té6ohutuse

noudeid

Praktilised t66d

» praktiline t66 (valmistab detaili vastavalt to6joonisele)

Opiviljund 5

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

metalli avade puurimisel, slivistamisel,
avardamisel ja hddritsemisel
kasutatavad tdo6riistad ning t66votted

kirjeldab metalli avade puurimist,
stvistamist, avardamist ja hddritsemist ning
nendeks tegevusteks kasutatavaid tooriistu

Lukksepatdode labiviimine 2 EKAP

kontaktope (sh praktiline ja iseseisev t66 1,5 EKAP)

tasapinnaline markimine

praktiline ilesanne,
praktiline t60,
iseseisev t60

Mitteeristav
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metalli raiumine

metalli 5gvendamine
metalli painutamine

metalli Idikamine ja viilimine

Jaotus tundides:
teoreetiline t66: 2
praktiline t66: 4
praktika: 4
kokku: 10

ning t66votteid

kirjeldab puuride, siivipuuride, avardite ja
hddritsate ehitust, I6ikegeomeetriat,
|6ikeriistade valikut, hooldust ning teritamist
viib praktiliselt 1abi metalli avade puurimist,
suvistamist, avardamist ning hddritsemist
vastavalt Ulesandele ja t66joonisele jargides
té6ohutuse ndudeid

sise- ja valiskeermete I6ikamine metalli
metalli lihvimine, soveldamine ja poleerimine

avade puurimine, slvistamine, avardamine ja hédritsemine

Hindamisiilesanne:

kirjeldab metalli avade puurimist, stvistamist, avardamist ja hddritsemist ning nendeks tegevusteks kasutatavaid

to6riistu ning to6votteid

kirjeldab puuride, slvipuuride, avardite ja hddritsate ehitust, I6ikegeomeetriat, I16ikeriistade valikut, hooldust ning

teritamist

viib praktiliselt 1abi metalli avade puurimist, suvistamist, avardamist ning hddritsemist vastavalt Glesandele ja tdojoonisele jargides tddohutuse
ndudeid

Hindamismeetod:
Rihmatdo
Iseseisev t66
Praktiline t66
Analiits
Ettekanne/esitlus

Lavend

viib praktiliselt 1abi metalli avade puurimist, stvistamist, avardamist ning hddritsemist vastavalt Glesandele ja t66joonisele jargides tddohutuse ndudeid

Opiviljund 6 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

metalli sise- ja valiskeermete I6ikamisel | kirjeldab metalli keermetamist, sise- ja
kasutatavad tdo6riistad ning t6ovotted valiskeermete I6ikamisel kasutatavaid
Jaotus tundides: tooriistu ja toovotteid

teoreetiline t66: 2 iseloomustab keerme profiile, elemente ja
praktiline t66: 4 keermete kontrollmébteriistu

praktika: 4 viib praktiliselt 1abi metalli sise- ja

kokku: 10 valiskeermete Idikamist vastavalt Glesandele
ning tédjoonisele jargides tédohutuse
ndudeid

Lukksepatédde labiviimine 2 EKAP

kontaktope (sh praktiline ja iseseisev t66 1,5 EKAP)
tasapinnaline markimine

metalli raiumine

metalli gvendamine

metalli painutamine

metalli Idikamine ja viilimine

sise- ja valiskeermete I6ikamine metalli
metalli lihvimine, soveldamine ja poleerimine

avade puurimine, slivistamine, avardamine ja hddritsemine

praktiline Glesanne,
praktiline t606,
iseseisev t00

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

kirjeldab metalli avade puurimist, stvistamist, avardamist ja hdéritsemist ning nendeks tegevusteks kasutatavaid tooriistu ning té6votteid
kirjeldab puuride, slivipuuride, avardite ja hddritsate ehitust, I6ikegeomeetriat, 16ikeriistade valikut, hooldust ning teritamist

viib praktiliselt 1abi metalli avade puurimist, stivistamist, avardamist ning hédritsemist vastavalt Glesandele ja to6joonisele jargides tddohutuse
noéudeid

Hindamismeetod:
Iseseisev t00
Praktiline t66
Ulesanne/harjutus
Anallis
Ettekanne/esitlus

Lavend

viib praktiliselt 1abi metalli avade puurimist, suivistamist, avardamist ning hédritsemist vastavalt Glesandele ja td6joonisele jargides td6ohutuse néudeid

Opiviljund 7 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine
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Lukksepatdode labiviimine 2 EKAP

kontaktope (sh praktiline ja iseseisev t66 1,5 EKAP)
tasapinnaline markimine

metalli raiumine

metalli gvendamine

metalli painutamine

metalli Idikamine ja viilimine

metalli lihvimisel, soveldamisel ja
poleerimisel kasutatavad tdoriistad,
té6vahendid ning t66votted

Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 2

praktiline t66: 4

praktika: 4

kokku: 10

kirjeldab metalli lihvimist, soveldamist ja
poleerimist, kasutatavaid t60riistu,
té6vahendeid ja t6ovotteid

liigitab lihvimis-, soveldamis- ja
poleerimismaterjale nende kasisemis- ja
lihvimisomadustelt I&htuvalt
demonstreerib kasilihvimis-, soveldamis- ja
poleerimisvotteid vastavalt Gilesandele
viib praktiliselt I1&bi metalli kasitsi lihvimist,
soveldamist ja poleerimist vastavalt
llesandele ning td6joonisele jargides
té6ohutuse ndudeid

sise- ja valiskeermete |6ikamine metalli
metalli lihvimine, soveldamine ja poleerimine

avade puurimine, siivistamine, avardamine ja hddritsemine

praktiline lesanne,
praktiline t60,
iseseisev t66

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

kirjeldab metalli keermetamist, sise- ja valiskeermete I16ikamisel kasutatavaid t6driistu ja to6votteid

iseloomustab keerme profiile, elemente ja keermete kontrollmddteriistu

viib praktiliselt 1abi metalli sise- ja valiskeermete I6ikamist vastavalt GUlesandele ning tédjoonisele jargides

té6ohutuse ndudeid

kirjeldab metalli lihvimist, soveldamist ja poleerimist, kasutatavaid todriistu, tddvahendeid ja to6votteid

liigitab lihvimis-, soveldamis- ja poleerimismaterjale nende kasisemis- ja lihvimisomadustelt |ahtuvalt

demonstreerib kasilihvimis-, soveldamis- ja poleerimisvotteid vastavalt Ulesandele

viib praktiliselt 1abi metalli kasitsi lihvimist, soveldamist ja poleerimist vastavalt Glesandele ning td6joonisele jargides tédohutuse ndudeid
Opimapp on slstematiseeritud sisaldades kohustuslikke t6id ja selles sisalduvad t66d on vormistatud vastavalt kooli kirjalike té6de koostamise
juhendile

esitlus vastab esitluse heale tavale

Hindamismeetod:
Iseseisev t66
Praktiline t66
Suuline esitus

Lavend

opimapp on slstematiseeritud sisaldades kohustuslikke t6id ja selles sisalduvad t66d on vormistatud vastavalt kooli kirjalike té6de koostamise juhendile

esitlus vastab esitluse heale tavale

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine Hindamise eelduseks on praktilistes t66des osalemine.
alusel.

Opimapi kohustuslikud osad:

iseseisev t66 teemal ,Lukksepa-, lihvimis- ja viimistlust6od”

lukksepattddeks kasutatavad materjalid ja nende t66deldavus
tasapinnaline markimine, markimistdoriistad ja to6votted
metalli raiumisel, 6gvendamisel ja painutamisel kasutatavad téoriistad ning t66votted

metalli sise- ja valiskeermete I6ikamisel kasutatavad tdoriistad ning t66votted

lukksepa to6koht, t66- ja mdoteriistad ning nende kasutamine, tédohutusalased néuded

Mooduli mitteeristav hinne kujuneb dpimapi ja selle esitluse ning praktiliste tddde tegemise ja esitlemise

metalli avade puurimisel, slivistamisel, avardamisel ja hddritsemisel kasutatavad tdoriistad ning t6ovotted

metalli lihvimisel, soveldamisel ja poleerimisel kasutatavad tédriistad, tdévahendid ning t66votted

Mooduli hindamine mitteeristav hindamine

Lukksepattdd. N.Makienko. 1988
Lukksepatdod. Moodle. TTHK

Oppematerjalid
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Parnumaa Kutsehariduskeskus
3. taseme kutseoppe oppekava ,,Keevitaja“
VALIKOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtriihm Tehnikaosakonna dppijad.

Oppevorm statsionaarne - koolipdhine dpe, statsionaarne - td6kohapdhine ope

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

9 Materjalide tikeldusto6d 3 Lembit Miil, limar Eek

Nouded mooduli alustamiseks

puuduvad

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et dppija omandab teadmised tiikeldustdddest metallitddtlemise ettevottes

Teoreetiline t66 Praktiline t66 Praktika Iseseisev t66
20t 14 t 32t 12t
Opiviljund 1 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine

mdistab mehaaniliste tlikelduspinkide
t66pdhimétteid, tehnoloogiaid ja valib
vastavalt to6joonisele materjali
tlikeldustehnoloogia

Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 4

praktiline t606: 2

praktika: 4

iseseisev t60: 4

kokku: 14

kirjeldab erinevat tiilipi mehaaniliste
tlikelduspinkide (saag, giljotiin) t66- ja
juhtimisp&himétteid ning tehnoloogiaid
vastavalt juhenditele

anallusib ja kirjeldab t66protsessi vastavalt
té6joonisele

tikelduspingid ja nende juhtimine 1 EKAP
kontaktope (sh praktiline ja iseseisev t66 0,5 EKAP)
tukelduspingid, nende ehitus ja juhtimine

pinkide hooldamine

esitlus, E - 6pe,
loeng,

6pimapi koostamine,
praktiline ilesanne,
praktiline t60,
iseseisev t60

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

kirjeldab erinevat tiilipi mehaaniliste tikelduspinkide (saag, giljotiin) t66- ja juhtimispdhimétteid ning tehnoloogiaid vastavalt juhenditele

esitlus (dpimapi sisu tutvustamine)

Hindamismeetod:
Iseseisev t00
Praktiline t66
Analius

Lavend

kirjeldab erinevat tiilipi mehaaniliste tikelduspinkide (saag, giljotiin) t66- ja juhtimispdhimétteid ning tehnoloogiaid vastavalt juhenditele
anallusib ja kirjeldab t6dprotsessi vastavalt tédjoonisele
nimetab vastavalt standarditele (EN, ISO) t60protsessis kasutatavate materjalide omadusi ja kirjeldab tlikeldustehnoloogia valikut
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Opiviljund 2 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine
valmistab ette té6koha, materjali ja nimetab vastavalt standarditele (EN, ISO) Materjali tikeldamine 1 EKAP esitlus, E - dpe, Mitteeristav
seadistab t66pingi materjali tooprotsessis kasutatavate materjalide kontaktope (sh praktiline ja iseseisev t66 0,5 EKAP) loeng,

tikeldamiseks ning taidab omadusi ja kirjeldab tikeldustehnoloogia tikeldatava materjali valik vastavalt tddjoonisele Opimapi koostamine,

tédprotsessiks vajalikud dokumendid valikut tédkoha ja t6dpingi ettevalmistamine ohutuks tikeldustodks praktiline Glesanne,

Jaotus tundides: valmistab ette to6koha ohutuks t66ks ning dokumentide taitmine praktiline t60,

teoreetiline t66: 4 kontrollib nbuetekohaste iseseisev t60

praktiline t66: 6 isikukaitsevahendite (prillid, kindad jm)

praktika: 10 olemasolu

iseseisev t606: 2 valib materjali tikeldamiseks vastavalt

kokku: 22 toojoonisel/tookasul esitatud margitéhisele

valmistab ette materjali (puhastab, paigutab
jms) vastavalt juhendile

valmistab ette t66pingi téoks (hooldab,
kaivitab, seiskab) vastavalt
kasitlemisjuhendile ja té6koha korrashoiu
pohimdtetele

seadistab t66pingi tikeldustdddeks vastavalt
llesandele kasutades operaatori
késiraamatut

taidab ja anallilisib téOprotsessiks vajalikud
dokumendid (t66kask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid, arhiveerimine jm)
paberkandjal ja/voi elektrooniliselt

Hindamisiilesanne:

esitlus (dpimapi sisu tutvustamine)

praktiline Glesanne (koostab materjali tiikeldustehnoloogia lahtudes tdé6joonisest, materjali mehaanilistest ja tehnoloogilistest omadustest)
anallusib ja kirjeldab téoprotsessi vastavalt tédjoonisele

nimetab vastavalt standarditele (EN, ISO) té0protsessis kasutatavate materjalide omadusi ja kirjeldab tiikeldustehnoloogia valikut
valmistab ette té6koha ohutuks t66ks ning kontrollib nduetekohaste isikukaitsevahendite (prillid, kindad jm) olemasolu

valib materjali tikeldamiseks vastavalt td6joonisel/tdokasul esitatud margitéhisele

valmistab ette materjali (puhastab, paigutab jms) vastavalt juhendile

valmistab ette t66pingi tddks (hooldab, kaivitab, seiskab) vastavalt kasitlemisjuhendile ja td6koha korrashoiu pdhimdtetele

seadistab t66pingi tikeldustdddeks vastavalt Ulesandele kasutades operaatori kdsiraamatut

taidab ja anallilisib t6Oprotsessiks vajalikud dokumendid (t66kask, saatelehed, vigade ja probleemide raportid, arhiveerimine jm) paberkandjal
jalvoi elektrooniliselt

Hindamismeetod:
Iseseisev t00
Praktiline t66
Opimapp/portfoolio
Ettekanne/esitlus

Lavend

esitlus (6pimapi sisu tutvustamine)

Iseseisvad t66d

Opimapi kohustuslikud osad:

iseseisev t66 teemal ,Materjalide tikeldust6od”
tikelduspingid, nende t66 ja juhtimispdhimdtted

tooprotsessi labiviimine tiikelduspinkidel

téokoha ja materjali ning pingi ettevalmistamine ohutuks t66ks
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tooprotsessiks vajalike dokumentide ettevalmistamine ja taitmine

materjali tiikeldamine, kontrollimine, komplekteerimine ja ladustamine

t66 I6petamine ja pingi hooldamine

materjalide utiliseerimine

dokumentide taitmine ja t66protsessi anallis

tookaitse ja keskkonnaohutuse nduete ning ergonoomiliste nduete taitmine

Opiviljund 3 Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

to6tleb materjali mehaanilistel
tiikelduspinkidel ja kontrollib t66
vastavust téokasule/td6joonisele
Jaotus tundides:

teoreetiline t606: 2

praktiline t66: 2

praktika: 10

kokku: 14

tikeldab materjali ja kontrollib tikeldust6o
vastavust tookasule/tdojoonisele

tootleb taiendavalt téokasule/tddjoonisele
mittevastavad ja t66tlemist vdéimaldavad
detailid kasutades metallide t66tlemisviise
mdddistab, markeerib, komplekteerib ja
ladustab detailid vastavalt t66kasule

Materjali tukeldamine 1 EKAP
kontaktope (sh praktiline ja iseseisev t66 0,5 EKAP)
tikeldatava materjali valik vastavalt t66joonisele

tédkoha ja t6opingi ettevalmistamine ohutuks tikeldustodks

dokumentide taitmine
pingi kaivitamine ja materjali tikeldamine
detailide méotmete kontroll

esitlus, E - dpe,
loeng,

Opimapi koostamine,
praktiline Glesanne,
praktiline t60,
iseseisev t60

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:
tikeldab materjali ja kontrollib tikeldust66 vastavust tookasule/tddjoonisele

tootleb taiendavalt tdokasule/tédjoonisele mittevastavad ja téotlemist véimaldavad detailid kasutades metallide t66tlemisviise

mdddistab, markeerib, komplekteerib ja ladustab detailid vastavalt tddkasule

Hindamismeetod:
Iseseisev t00
Praktiline t66

Lavend

tikeldab materijali ja kontrollib tikeldust66 vastavust tookasule/tddjoonisele

Opiviljund 4 Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

|dpetab tooprotsessi ja annab detailid
lle vastavalt juhendile

Jaotus tundides:

teoreetiline t606: 2

praktiline t66: 2

hooldab pinki ja korrastab té6koha vastavalt
juhendile

utiliseerib pdhi- ja abi materjalide jaagid
vastavalt juhendile

taidab ja anallisib t66protsessi

praktika: 8 |I6petamiseks vajalikud dokumendid
iseseisev t60: 2 (tookask, saatelehed, vigade ja probleemide
kokku: 14 raportid, arhiveerimine jm) paberkandjal

jalvodi elektrooniliselt

ettepanekuid t66 tulemuslikkuse tostmiseks

anallilisib oma tegevusi tooprotsessis ja teeb

Tikeldusprotsessi

I6petamine 1 EKAP

kontaktdpe (sh praktiline ja iseseisev t66 0,5 EKAP)
tikelduspingi seiskamine, puhastamine ja hooldamine
tootlemisjaakide utiliseerimine

dokumentide taitmine

tooprotsessi anallis

t06- ja keskkonnaohutuse eeskirjad ja nende taitmine
ergonoomilised to6votted ja nende jargimine

esitlus, E - 6pe,
loeng,

6pimapi koostamine,
praktiline ilesanne,
praktiline t60,

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:
hooldab pinki ja korrastab t66koha vastavalt juhendile
utiliseerib pdhi- ja abi materjalide jaagid vastavalt juhendile

taidab ja anallusib to6protsessi Iopetamiseks vajalikud dokumendid (t66kask, saatelehed, vigade ja probleemide raportid, arhiveerimine jm)

paberkandjal ja/voi elektrooniliselt

anallusib oma tegevusi tdoprotsessis ja teeb ettepanekuid t66 tulemuslikkuse téstmiseks

Hindamismeetod:

Riihmat6o

Iseseisev t66

Opimapp/portfoolio
Probleemsituatsiooni lahendamine
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Lavend

taidab ja anallusib tod6protsessi I6petamiseks vajalikud dokumendid (t66kask, saatelehed, vigade ja probleemide raportid, arhiveerimine jm) paberkandjal ja/vdi elektrooniliselt

Opiviljund 5

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

mdistab ning rakendab todkaitse ja
keskkonnaohutuse ndudeid
té6protsessis

Jaotus tundides:

teoreetiline t06: 4

iseseisev t60: 2

kokku: 6

jargib téokaitse ja keskkonnaohutuse

ndudeid toOprotsessis

Tlkeldusprotsessi

|I6petamine 1 EKAP

kontaktope (sh praktiline ja iseseisev t66 0,5 EKAP)
tukelduspingi seiskamine, puhastamine ja hooldamine
tootlemisjaakide utiliseerimine

dokumentide taitmine

téoprotsessi anallilis

t60- ja keskkonnaohutuse eeskirjad ja nende taitmine
ergonoomilised t66votted ja nende jargimine

esitlus, E - dpe,
loeng,

Opimapi koostamine,
praktiline tlesanne,
praktiline t60,

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

jargib ergonoomilisi t66votteid téOprotsessis
opimapp on slUstematiseeritud sisaldades kohustuslikke t6id ja selles sisalduvad t66d on vormistatud vastavalt kooli kirjalike té6de koostamise

juhendile
esitlus vastab esitluse heale tavale

Hindamismeetod:
Rihmatdd
Iseseisev t66
Praktiline t66
Opimapp/portfoolio
Analiius

Lavend

Opimapp on slstematiseeritud sisaldades kohustuslikke t6id ja selles sisalduvad t66d on vormistatud vastavalt kooli kirjalike té6de koostamise juhendile

esitlus vastab esitluse heale tavale

Opiviljund 6

Hindamiskriteeriumid

Oppemeetodid

Hindamine

mdistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust

toéOprotsessis
Jaotus tundides:
teoreetiline t606: 4
praktiline t66: 2
iseseisev t60: 2
kokku: 8

jargib ergonoomilisi t66votteid tdoprotsessis

esitlus, E - 6pe,
loeng,

Opimapi koostamine,
praktiline llesanne,
praktiline t606,

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

jargib téokaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid t66protsessis

Hindamismeetod:
Rihmatdo
Iseseisev t66
Praktiline t66
Opimapp/portfoolio
Ettekanne/esitlus

Lavend
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jargib téokaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid to6protsessis

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine

Hindamise eelduseks on praktilistes t66des osalemine.

Mooduli mitteeristav hinne kujuneb dpimapi (19) ja selle esitluse (20) ning praktiliste td6de tegemise ja esitlemise
alusel. Opimapi kohustuslikud osad:

iseseisev t66 teemal ,Materjalide tiikeldust66d” (19)

tiikelduspingid, nende t66 ja juhtimispohimotted (1)

tooprotsessi labiviimine tukelduspinkidel (2)

téokoha ja materjali ning pingi ettevalmistamine ohutuks t66ks (3, 4, 5, 6, 7)
tooprotsessiks vajalike dokumentide ettevalmistamine ja taitmine (8)

materjali tikeldamine, kontrollimine, komplekteerimine ja ladustamine (9, 10, 11, 12)
1606 I6petamine ja pingi hooldamine (13)

materjalide utiliseerimine (14)

dokumentide taitmine ja tdoprotsessi analliis(15, 16)

tookaitse ja keskkonnaohutuse néuete ning ergonoomiliste néuete taitmine (17, 18)

Mooduli hindamine

mitteeristav hindamine

Oppematerjalid

Metallitddd. E.Rihvk, M.Soobik. 2007
Metallildikepingid. N, TSernov. Valgus. 2003
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Parnumaa Kutsehariduskeskus
3. taseme kutseoppe oppekava ,,Keevitaja“

VALIKOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtriihm Oppima vdib asuda vahemalt pohiharidusega isik, dppekava rakendus on nii koolipdhises kui tdokohadppes oppes
Oppevorm statsionaarne - koolipdhine dpe, statsionaarne - td6kohapdhine ope

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad
10 Troppimist66d- ja tdstemehhanismid 1 limar Eek

Nouded mooduli alustamiseks

Noéuded puuduvad

Mooduli eesmark

tunneb troppimistoddel kasutatavaid kinnitus ja
abivahendeid, kasutab ohutuid ja ratsionaalseid t66votteid.

Teoreetiline t66 Praktiline t66 Praktika Iseseisev t66
2t 6t 8t 10t
Opiviljundid Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine

omandab teadmised troppimistéddest
tdstemehhanismidest ,tunneb
troppimistdddel kasutatavaid kinnitus ja
abivahendeid, kasutab ohutuid ja
ratsionaalseid to6votteid.

Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 2

praktiline t60: 6

praktika: 8

iseseisev t66: 10

kokku: 26

selgitab troppimistdddel kasutatavaid votteid,
nimetab ohutustehnilisi ndudeid

Tdstemehhanismid: kraanad,tdstukid, talid, vintsid.
Abivahendid: trossid, tropid, haaratsid, haardeseadmed,
traaversid.

Kinnitusvahendid:toed,klambrid.

Tostetodd. Tosteseadmete ulevaatus. Tostetdode uldeeskirjad.

Troppimise pohimdbtted, nduded troppimisele. Troppimise
signaliseerimisviisid.Marguanded kraanajuhile tdstetdddel.
Toé6ohutus montaaztéoddel.

Noéuded tdéstemehhanismidele ja abivahendite kasutamisel
Betoonelementide montaaz ja paigaldamise néuded.
Metallkonstruktsioonide montaaz ja paigaldamise nduded.
Monteeritavad metallkonstruktsiooniga tellingud. Tellingute
paigaldus

Loeng, praktiline t60,
iseseisev t60

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:
Opimapi hindamine, praktiline t66

Hindamismeetod:
Praktiline t66
Opimapp/portfoolio

Lavend

kirjeldab troppimistdid, selgitab ohutustehnikat troppimistéodel. Paigaldab troppe ehituskonstruktsioondetailidele ndueteparaselt
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Iseseisvad t66d

Koostab 6pimapi troppimistdédel tehnoloogiast

Praktilised t66d

Troppide paigaldamine

Mooduli hindamine

eristav hindamine

Oppematerjalid

E - dppe materjalid keskkonnas Moodle:
https://moodle.e-ope.ee/enrol/index.php?id=5451
kilaline , par: PKHK
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Parnumaa Kutsehariduskeskus
3. taseme kutseoppe oppekava ,,Keevitaja“
VALIKOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtriihm Oppima vdib asuda vahemalt pohiharidusega isik, dppekava rakendus on nii koolipdhises kui tdokohadppes oppes
Oppevorm statsionaarne - koolipdhine dpe, statsionaarne - td6kohapdhine ope

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad
11 Sepistamine (Valikaine) 2 Mario Susi

Nouded mooduli alustamiseks

labitud: Lukksepatdod, Materjalidpetus, Joonestamine , Tehniline médtmine.

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et dppija omandab teadmised sepat6ds kasutatavatest tehnoloogiatest.

Teoreetiline t66 Praktiline t66 Praktika Iseseisev t66
41 6t 32t 10t
Opiviljund 1 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine

mdistab sepa t66 pdhimobtteid,
kasutavaid materjale, tehnoloogiaid,
tooriistu ja rakiseid.

Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 2

praktiline t66: 2

praktika: 6

iseseisev t60: 2

kokku: 12

kirjeldab metallide omadusi, metallide

tootlemise tehnoloogiaid ja loetleb ja selgitab

sepise pinnatdotiuse vdimalusi.

terase omaduste muutmine kuumutamise ja sepistamise teel.

Praktiline t66

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

selgitab ja kirjeldab sepatdddel
kasutatavate metallide omadusi, metallide
tootlemise tehnoloogiaid

Praktiline t66

Hindamismeetod:

Lavend

kirjeldab metallide omadusi, metallide t66tlemise tehnoloogiaid.

Praktilised to6d

joonestab joonise
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Opiviljund 2

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

valmistab ette té6koha ja t60 |6ppedes
korrastab selle koheselt.

Jaotus tundides:

praktiline t606: 2

praktika: 6

iseseisev t60: 4

kokku: 12

nimetab, selgitab ja kasutab sepatd6 votteid
ja téévahendeid ja valmistab ette td6koha
vastavalt té6llesandele, hoiab té6tamisel
korda, t06 I6ppedes korrastab téokoha ning
paigutab td6vahendid ettenahtud kohale

Ulekuumutamine ja raua pélemine. Taondamise vétted.

Praktiline t66

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

kasutab erinevaid sepatto téovahendeid ja kasitooristu.

Lavend

valmistab ette t66koha vastavalt tddulesandele, hoiab té6tamisel korda, t66 Idppedes korrastab tédkoha ning

paigutab tdévahendid ettendhtud kohale

Opiviljund 3

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

kasutab sepatddde tehnoloogiaid ja
tooristu vastavalt nende otstarbele.
Jaotus tundides:

praktiline t66: 2

praktika: 20

iseseisev t60: 2

kokku: 24

kasutab tdéollesannete taitmisel t6oriistu,
seadmeid, maardeaineid ja kemikaale
otstarbekalt ja ohutult.

Sepakeevitus, tapp- ja neetiihendused, nurk-, T-, klamber- ja ristseotised
Harjamine, okslideerimine, lakkimine, vahatamine, varvimine. Raua
viimistlusmaterjalid.

Praktiline t66

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

detailide ja koostu valmistamine vastavalt
enda poolt koostatud joonistele,
arvestustele jargides tehnoloogiat ja
té6ohutuse ndudeid.

Lavend

Detailide ja koostu valmistamine vastavalt enda poolt koostatud joonistele, arvestustele jargides tehnoloogiat ja t66ohutuse ndudeid

Opiviljund 4

Hindamiskriteeriumid Oppemeetodid

Hindamine

mdistab ning rakendab tédkaitse, ergonoomika ja

keskkonnaohutuse ndudeid té6protsessis.
Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 2

iseseisev t60: 2

kasutab tooulesannete taitmisel tooriistu, seadmeid, maardeaineid ja Praktiline t66.
kemikaale otstarbekalt ja ohutult ning jargib t66kaitse ja keskkonnaohutuse
ndudeid toéOprotsessis.

Mitteeristav
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kokku: 4

Hindamisiilesanne:

selgitab sepatéddega seotud tookaitse ja
keskkonnaohutuse ning ergonoomika
pdhimdtteid

Lavend

selgitab sepatéddega seotud todkaitse ja keskkonnaohutuse ning ergonoomika pohimétteid.

Mooduli hindamine mitteeristav hindamine

Oppematerjalid 1). P.Kulu, J. Kiibarsepp, A. Laansoo Metallidpetus ja metallide tehnoloogia Metallide tehnoloogia Il TTU, Tallinn 2001.

2).Kruusamagi, A. Survega toéétlemine 3. osa (Lehtmaterjalide stantsimine) TPI Tallinn, 1970. 3).Seadmete
kasutusjuhendid.

4).Mehhanotehnika ja metallide késiraamat TTU 2012.

5).E. Hendre jt. Materjalitehnika Opperaamat TTU 2003.

6).Aasmae, H., Targo, E., Tippo, K., Taar, H. (1976) Tolerantsid, istud ja tehniline mdtmine.

7).Tallinn: Valgus Esmaabi kasiraamat ettevottele / Mare Liiger, Margit Parn Tallinn :

8).Teabekirjandus, 2007 ([Tallinn : Printon]) Té6keskkonna ohutus ja td6tervishoiu kasiraamat; Tallinn ; 2004
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