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Keevitaja
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Oppekava maht (EKAP): | 60

Oppekava koostamise
alus:

Kutsestandard Keevitaja, tase 3 vastu voetud Masina-, Metallija
Aparaaditoostuse Kutsendukogu poolt 9/16.09.2014; ja Vabariigi
Valitsuse 26.08.2013 maarus nr 130 ,,Kutseharidusstandard”
Mehaanika ja metallitootluse erialade riiklik oppekava

Vastu voetud 28.09.2015 nr 44

Pikendatud 24-08052019-2.3.1/8k 07.05.2021

Oppekava épiviljundid:

Kutsedppe Iopetaja:

« vadrtustab valitud kutset ja eriala, on kursis selle arengusuundadega ning on
teadlik erinevatest to6turu suundumustest mehaanika- ja metallitootluse
valdkonnas;

« vaartustab tervislikke eluviise, oskab hoida ja vajaduse korral taastada oma
vaimset ning fidsilist vormi;

« tuleb toime oma karjaari planeerimisega kaasaegses majandus-, ettevotlus-
ja tookeskkonnas, lahtudes elukestva dppe pohimatetest;

« valmistab detaile/kooste, kasutab erinevaid keevitusseadmeid, lahtudes
toojoonisest, detaili/koostu tootlemistehnoloogiatest, tooprotsessidest,
toovahenditest ja toodeldavatest materjalidest;

« jargib t66 planeerimisel, tookoha ettevalmistamisel, t66 kestel ja tookoha
korrastamisel tootervishoiu, t66- ja keskkonnaohutusnoudeid,;

« organiseerib oma t66d, tuleb tooiilesannete tiaitmisega toime ning vastutab
nende nouetekohase ja tihtajalise tditmise eest;

« kasutab t6oks vajalikke 1T-vahendeid,;

« analiitisib t66 soorituse otstarbekust, ldhtudes t66 tootlikkusest ja
kvaliteedist;

« osaleb meeskonnatoos, arendades sotsiaalseid ja enesekohaseid padevusi,
on avatud koostoole ning kaitub vastastikust suhtlemist toetaval viisil.

Oppekava rakendamine:

Oppevorm statsionaarne - tookohapshine dpe
Sihtrithm

Nouded opingute alustamiseks

kolmanda taseme kutseopp

es opingute alustajalt ei nduta pohihariduse olemasolu

oppima voib asuda pshihariduseta isik, oppekava rakendus on nii koolipdhises kui tookohadppes dppes

Noéuded dpingute lopetamiseks
opingud loetakse lopetatuks, kui oppija on saavutanud keevitaja eriala oppekava opiviljundid vahemalt
lavendi tasemel ja sooritanud positiivse tulemusega eriala kutseeksami

Lopetamisel viljastatavad dokumendid

Opingute libimisel omandatav(ad)

kvalifikatsioon(id):

Keevitaja, tase 3

osakutse(d):

puuduvad




|
Oppekava struktuur
P&hidpingute moodulid (nimetus, maht ja opivaljundid):
1. Opitee ja t66 muutuvas keskkonnas 3 EKAP
2. Keevitaja eriala alusteadmised 5 EKAP
3. Kasikaarkeevitamine ja detailide jareltootlemine 12 EKAP
4. Poolautomaatkeevitamine ja detailide jareltootlemine (MIG/MAG) 6 EKAP
5. Valikained 9 EKAP
6. Praktika 15 EKAP

Valikdpingud 9 EKAP:

1.Lukksepa-, lihvimis- ja viimistlustoodest 3 EKAP
2.Materjalide tiikeldustood 3 EKAP
3.Troppimistood 1 EKAP

4.Masinjoonestamine 3 EKAP

5.Sepistamine 2 EKAP

6.Erialane vene keel 3 EKAP

Pohiopingute moodulid (51 EKAP)

* moistab oma vastutust teadlike otsuste langetamisel
elukestvas karjaari-planeerimise protsessis

* moistab majanduse olemust ja majanduskeskkonna

3 EKAP toimimist

» matestab oma rolli ettevotluskesk-konnas

» moistab oma digusi ja kohustusi tookeskkonnas toimimisel
« kiitub vastastikust suhtlemist toetaval viisil

Opitee ja t66 muutuvas
keskkonnas

 moistab erinevate keevitusviiside olemust ja nende valikute
pohimatteid

» maistab erinevate keevitusseadmete ehitust, nende
tehnoloogilisi voimalusi ja seadistuspohimaotteid

» moistab keevisombluste tahistusi toojoonisel, koostab

4 EKAP detaili vai koostu toojoonise/eskiisi

» moistab keevisliidete ja keevisombluste klassifikatsiooni
keevitusasendeid ning detaili/tooriku servade ettevalmistust
keevitamiseks

» maistab keevitamisel kasutatavate pdhi- ja abimaterjalide
koostist, omadusi ja nende toodeldavust

Keevitaja eriala
alusteadmised

« valmistab ette tookoha ning detailid keevitustoodeks TIG-
keevitusseadmetega ja keevitab prooviombluse ning
korrigeerib keevitusseadme tooreziime

« valmistab ja kontrollib detaili/koostu vastavalt
tooiilesandele (joonis, tehnoloogiline kaart WPS) ning

3 EKAP korrigeerib keevitusseadme tooreziime

* [opetab tooprotsessi ja annab detailid tile vastavalt juhendile
» moistab ning rakendab tookaitse ja keskkonnaohutuse
noudeid tooprotsessis

» moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise
vajalikkust tooprotsessis

Kasikaarkeevitamine ja
detailide jareltostlemine

« valmistab ette tookoha ja detailid keevitustoodeks
poolautomaat (MIG/MAG) keevitusseadmetel ja keevitab

Poolautomaatkeevitamine prooviombluse ning korrigeerib keevitusseadme tooreziime
ja detailide jareltootlemine 4 EKAP « valmistab ja kontrollib detaili/koostu vastavalt
(MIG/MAG) tociilesandele (joonis, tehnoloogiline kaart WPS)

* [opetab tooprotsessi ja annab detailid tile vastavalt juhendile
» moistab ning rakendab tookaitse ja keskkonnaohutuse




noudeid tooprotsessis
» moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise
vajalikkust tooprotsessis

« tutvub praktikaettevottega,
sisekorraeeskirjadega,
tookorraldusprotsessiga ja
tookohaga ning seadmetega

« tdidab t66- ja

keskkonnaohutuse ndudeid, jargib
sisekorraeeskirju

Praktika STEKAP 1, valmistab detaile lehtmetalli
tootlemispinkidel vastavalt
tooiilesandele jargides
praktikaettevotte tooprotsessi
+ osaleb meeskonnatoos jargides
tookultuuri ja tldtunnustatud
kaitumistavasid
Valiképingute moodulid (15 EKAP)
« tunneb masinprojekteerimisega seotud maisteid.
« omab tilevaadet peamistest masinprojekteerimise
tarkvarapakettidest.
« tunneb joonistel kasutatavaid elemente, objekte ja nende
Masinjoonestamine 3 EKAP omadusi. : . I .
« kasutab algtasemel masinprojekteerimise tarkvara ja loob
lihtsaid kolmemaoatmelisi objekte kasutades lihtsaid tehnikaid
ning vahendeid.
« koostab CAD tarkvara kasutades jooniseid vastavalt
iilesandele
« tunneb vene keele tahestikku, numbreid. Kirjeldab vene
Erialase vene keele keeles iseennast, oma h~uvisid, oma kooli ja tehniku eriala
algkursus 3 EKAP . kasytab v_enekeelget sonavara e_Iementaar_seks suhtluseks
 maistab lihtsamaid venekeelseid tekste ning oskab
teabeallikatest erialast infot leida.
* lukksepa tookoht, t66- ja modteriistad ning nende
kasutamine, tooohutusalased nduded
* lukksepatoodeks kasutatavad materjalid ja nende
toodeldavus
« tasapinnaline markimine, markimistooriistad ja toovotted
Lukksepa-, lihvimis- ja . me_'galli rai_umisel, ogvendamisel ja painutamisel kasutatavad
o e 3 EKAP tooriistad ning toovotted
viimistlustood . . s . .
+ metalli avade puurimisel, stivistamisel, avardamisel ja
hodritsemisel kasutatavad tooriistad ning toovotted
« metalli sise- ja viliskeermete l6ikamisel kasutatavad
tooriistad ning toovatted
« metalli lihvimisel, soveldamisel ja poleerimisel kasutatavad
tooriistad, toovahendid ning toovotted
» moistab mehaaniliste tiikelduspinkide t66pohimaotteid,
tehnoloogiaid ja valib vastavalt to6joonisele materjali
tiikkeldustehnoloogia
« valmistab ette tookoha, materjali ja seadistab t6opingi
Materjalide tiikeldust6od 3 EKAP materjali tiikeldamiseks ning tdidab tooprotsessiks vajalikud

dokumendid

« tootleb materjali mehaanilistel tiikelduspinkidel ja
kontrollib t66 vastavust tookasule/téojoonisele

« IGpetab tooprotsessi ja annab detailid tile vastavalt juhendile




 moistab ning rakendab tookaitse ja keskkonnaohutuse
noudeid tooprotsessis

» moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise
vajalikkust tooprotsessis

Troppimistood- ja
tostemehhanismid

1 EKAP

» omandab teadmised troppimistoodest — ja
tostemehhanismidest ,tunneb troppimistéodel kasutatavaid
Kinnitus ja

abivahendeid, kasutab ohutuid ja ratsionaalseid t6ovatteid.

Sepistamine

2 EKAP

» moistab sepa t66 pohimaotteid, kasutavaid materjale,
tehnoloogiaid, tooriistu ja rakiseid.

« valmistab ette tookoha ja t6o 16ppedes korrastab selle
koheselt.

« kasutab sepatoode tehnoloogiaid ja tooristu vastavalt nende
otstarbele.

» moistab ning rakendab tookaitse, ergonoomika ja
keskkonnaohutuse noudeid tooprotsessis.

Valikdpingute valimine:

oppija valib valikopingute moodulid kogumahuga 9 EKAP vastavalt oma siivendatud huvile ja dppegrupi

enamuse tahtele.

Lopueksami lithikirjeldus:

Praktika kirjeldus:

Spetsialiseerumised
puuduvad

Oppekava kontaktisik

| Lembit Miil

Markused:

Moodulite rakenduskava on kittesaadav:
https://tahvel.edu.ee/#/curriculum/1626/version/3667




Parnumaa Kutsehariduskeskus

Keevitaja (431 Kolmanda taseme kutseope) moodulite rakenduskava

kolmanda taseme kutseoppes dpingute alustajalt ei nduta pohihariduse olemasolu dppima voib asuda pshihariduseta isik,

Sihtriihm oppekava rakendus on nii koolipshises kui tookohadppes oppes
Oppevorm statsionaarne - tookohapohine dpe
Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad
Lembit Miil, Jiri Puidet, Lembit Miil,
1 Opitee ja t66 muutuvas keskkonnas 3 Tauno Danilov, Marek Aleinik, Jiiri
Puidet, llmar Eek.

Nouded mooduli

alustamiseks Puuduvad

Mooduli eesmérk

pohimotetest

opilane tuleb toime oma karjaari planeerimisega kaasaegses majandus-, ettevotlus- ja tookeskkonnas, ldhtudes elukestva oppe

Auditoorne dpe

Iseseisev 6pe

Praktiline too

12 tundi

58 tundi

8 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. moistab oma vastutust teadlike otsuste
langetamisel elukestvas karjaari-planeerimise
protsessis

(1 analiitisib juhendamisel enda isiksust ja
Kirjeldab oma tugevusi ja norkusi

[1 seostab kutse, eriala ja ametialase ettevalmistuse
noudeid tooturul rakendamise voimalustega

[1 leiab iseseisvalt informatsiooni, sh
elektrooniliselt tooturu, erialade ja
oppimisvoimaluste kohta

[ leiab iseseisvalt informatsiooni, sh
elektrooniliselt praktika- ja tookohtade kohta

(] koostab juhendi alusel elektroonilisi
kandideerimisdokumente - CV, motivatsiooniKkiri,
sooviavaldus -, lahtudes dokumentide
vormistamise heast tavast

1 valmistab juhendi alusel ette ja osaleb
naidistoointervjuul

] koostab juhendamisel endale, sh elektrooniliselt

Mitteeristav hindamine




lihi- ja pikaajalise karjaariplaani

(1 kirjeldab juhendi alusel oma majanduslikke
vajadusi, lahtudes ressursside piiratusest

[1 selgitab juhendi alusel ndudluse ja pakkumise
ning turutasakaalu kaudu turumajanduse olemust
[1 koostab elektrooniliselt juhendi alusel enda
leibkonna iihe kuu eelarve

[1 loetleb iseseisvalt Eestis kehtivaid otseseid ja
kaudseid makse

(] tdidab juhendamisel etteantud andmete alusel
elektroonilise naidistuludeklaratsiooni

[1 leiab iseseisvalt informatsiooni, pshiliste
pangateenuste ja nendega kaasnevate voimaluste
ning kohustuste kohta

[1 kasutab majanduskeskkonnas orienteerumiseks
juhendi alusel riiklikku infosiisteemi e-riik

[1 kirjeldab meeskonnatéona ettevotluskeskkonda
Eestis, lahtudes opitavast valdkonnast

(1 vordleb iseseisvalt lahtuvalt
ettevatluskeskkonnast oma vaimalusi tosturule
sisenemisel palgatootajana ja ettevotjana

(1 kirjeldab meeskonnatéona vastutustundliku
ettevatluse pohimotteid

[ selgitab meeskonnatdona iihe ettevotte
majandustegevust ja seda mojutavat
ettevotluskeskkonda

[1 kirjeldab meeskonnatéona juhendi alusel
kultuuridevaheliste erinevuste moju ettevotte
majandustegevusele

[1 kirjeldab ja analiitisib ettevotte driideed opitava
valdkonna naitel ja koostab elektrooniliselt
meeskonnatoona juhendi alusel lihtsustatud
ariplaani

[1 loetleb ja selgitab iseseisvalt todandja ja
tootajate pohilisi 6igusi ning kohustusi ohutu
tookeskkonna tagamisel

[ tunneb dra ja kirjeldab meeskonnatoona




tookeskkonna iildisi fitisikalisi, keemilisi,
bioloogilisi, psiithhosotsiaalseid ja fiisioloogilisi
ohutegureid ja meetmeid nende vahendamiseks

[1 tunneb &ra tooonnetuse ja loetleb
meeskonnatoona seadustes satestatud tootaja
oigusi ja kohustusi seoses tooonnetusega

[1 kirjeldab tulekahju ennetamise voimalusi ja oma
tegevust tulekahju puhkemisel tookeskkonnas

(1 leiab iseseisvalt tootervishoiu ja tooohutusealast
informatsiooni erinevatest, sh elektroonsetest
allikatest juhtumi néitel

[1 leiab iseseisvalt ja elektrooniliselt juhendi alusel
informatsiooni toolepinguseadusest toolepingu,
tooajakorralduse ja puhkuse kohta

(1 nimetab to6lepingu, toovotulepingu ja
kasunduslepingu erinevusi

kirjeldab lihidalt tootaja digusi, kohustusi ja
vastutust [ arvestab juhendi abil iseseisvalt ajatoo,
tiikitoo ja majandustulemustelt makstava tasu
bruto- ja netopalka ning ajutise t6ovoimetuse
hiivitist

[1 koostab ja vormistab iseseisvalt juhendi alusel
elektroonilise algatus- ja vastuskirja ning e-kirja,
sh allkirjastab digitaalselt

[ kirjeldab iseseisvalt dokumentide sailitamise
vajadust organisatsioonis ja seostab seda isiklike
dokumentide sailitamisega

[1 suhtleb nii verbaalselt kui mitteverbaalselt
etteantud situatsioonile sobivalt, jargides
tldtunnustatud kaitumistavasid

[ kasutab erinevaid suhtlemisvahendeid, sh jargib
telefoni- ja internetisuhtluse head tava

(1 selgitab tulemusliku meeskonnatoo eeldusi

[1 kirjeldab juhendi alusel meeskonnatoona
kultuurilisi erinevusi suhtlemisel

[1 loetleb ja kirjeldab meeskonnatéona
kliendikeskse teeninduse pohimatteid




(1 lahendab juhendi alusel tavaparaseid
teenindussituatsioone

2. maistab majanduse olemust ja
majanduskeskkonna toimimist

(1 analiiisib juhendamisel enda isiksust ja
kirjeldab oma tugevusi ja norkusi

[1 seostab kutse, eriala ja ametialase ettevalmistuse
noudeid tooturul rakendamise voimalustega

[1 leiab iseseisvalt informatsiooni, sh
elektrooniliselt tooturu, erialade ja
oppimisvoimaluste kohta

[1 leiab iseseisvalt informatsiooni, sh
elektrooniliselt praktika- ja tookohtade kohta

[1 koostab juhendi alusel elektroonilisi
kandideerimisdokumente - CV, motivatsioonikiri,
sooviavaldus -, ldhtudes dokumentide
vormistamise heast tavast

(1 valmistab juhendi alusel ette ja osaleb
naidistoointervjuul

[1 koostab juhendamisel endale, sh elektrooniliselt
lihi- ja pikaajalise karjaariplaani

(1 kirjeldab juhendi alusel oma majanduslikke
vajadusi, lahtudes ressursside piiratusest

[1 selgitab juhendi alusel ndudluse ja pakkumise
ning turutasakaalu kaudu turumajanduse olemust
[1 koostab elektrooniliselt juhendi alusel enda
leibkonna tihe kuu eelarve

[1 loetleb iseseisvalt Eestis kehtivaid otseseid ja
kaudseid makse

(1 taidab juhendamisel etteantud andmete alusel
elektroonilise naidistuludeklaratsiooni

[1 leiab iseseisvalt informatsiooni, pshiliste
pangateenuste ja nendega kaasnevate voimaluste
ning kohustuste kohta

[1 kasutab majanduskeskkonnas orienteerumiseks
juhendi alusel riiklikku infostisteemi e-riik

[1 kirjeldab meeskonnatoona ettevatluskeskkonda
Eestis, lahtudes opitavast valdkonnast

(1 vordleb iseseisvalt ldhtuvalt

Mitteeristav hindamine




ettevatluskeskkonnast oma voimalusi tooturule
sisenemisel palgatootajana ja ettevotjana

[1 kirjeldab meeskonnatéona vastutustundliku
ettevotluse pohimaotteid

[1 selgitab meeskonnatéona iihe ettevotte
majandustegevust ja seda mojutavat
ettevotluskeskkonda

[1 kirjeldab meeskonnatéona juhendi alusel
kultuuridevaheliste erinevuste moju ettevotte
majandustegevusele

[1 kirjeldab ja analiiisib ettevotte ariideed dpitava
valdkonna naitel ja koostab elektrooniliselt
meeskonnatoona juhendi alusel lihtsustatud
ariplaani

[1 loetleb ja selgitab iseseisvalt todandja ja
tootajate pohilisi oigusi ning kohustusi ohutu
tookeskkonna tagamisel

[ tunneb &ra ja kirjeldab meeskonnatéona
tookeskkonna tildisi fiitisikalisi, keemilisi,
bioloogilisi, psiithhosotsiaalseid ja fiisioloogilisi
ohutegureid ja meetmeid nende vahendamiseks

[1 tunneb &ra tooonnetuse ja loetleb
meeskonnatoona seadustes sétestatud tootaja
oigusi ja kohustusi seoses tooonnetusega

[1 kirjeldab tulekahju ennetamise voimalusi ja oma
tegevust tulekahju puhkemisel tookeskkonnas

[1 leiab iseseisvalt tootervishoiu ja tooohutusealast
informatsiooni erinevatest, sh elektroonsetest
allikatest juhtumi naitel

[1 leiab iseseisvalt ja elektrooniliselt juhendi alusel
informatsiooni toolepinguseadusest todlepingu,
tooajakorralduse ja puhkuse kohta

] nimetab to6lepingu, toovatulepingu ja
kasunduslepingu erinevusi

kirjeldab lihidalt tootaja digusi, kohustusi ja
vastutust (] arvestab juhendi abil iseseisvalt ajatoo,
tiikitoo ja majandustulemustelt makstava tasu




bruto- ja netopalka ning ajutise t6ovoimetuse
hivitist

[1 koostab ja vormistab iseseisvalt juhendi alusel
elektroonilise algatus- ja vastuskirja ning e-kirja,
sh allkirjastab digitaalselt

[1 kirjeldab iseseisvalt dokumentide siilitamise
vajadust organisatsioonis ja seostab seda isiklike
dokumentide sailitamisega

[1 suhtleb nii verbaalselt kui mitteverbaalselt
etteantud situatsioonile sobivalt, jargides
tldtunnustatud kaitumistavasid

[1 kasutab erinevaid suhtlemisvahendeid, sh jargib
telefoni- ja internetisuhtluse head tava

[1 selgitab tulemusliku meeskonnat66 eeldusi

[1 kirjeldab juhendi alusel meeskonnatoona
kultuurilisi erinevusi suhtlemisel

[1 loetleb ja kirjeldab meeskonnatoona
kliendikeskse teeninduse pdhimotteid

(1 lahendab juhendi alusel tavaparaseid
teenindussituatsioone

3. motestab oma rolli ettevotluskesk-konnas

(1 analiitisib juhendamisel enda isiksust ja
kirjeldab oma tugevusi ja norkusi

[1 seostab kutse, eriala ja ametialase ettevalmistuse
noudeid tooturul rakendamise voimalustega

[1 leiab iseseisvalt informatsiooni, sh
elektrooniliselt tooturu, erialade ja
oppimisvoimaluste kohta

[1 leiab iseseisvalt informatsiooni, sh
elektrooniliselt praktika- ja tookohtade kohta

[1 koostab juhendi alusel elektroonilisi
kandideerimisdokumente - CV, motivatsiooniKkiri,
sooviavaldus -, ldhtudes dokumentide
vormistamise heast tavast

1 valmistab juhendi alusel ette ja osaleb
naidistoointervjuul

[1 koostab juhendamisel endale, sh elektrooniliselt
liihi- ja pikaajalise karjaariplaani

Mitteeristav hindamine




[1 kirjeldab juhendi alusel oma majanduslikke
vajadusi, lahtudes ressursside piiratusest

[1 selgitab juhendi alusel ndudluse ja pakkumise
ning turutasakaalu kaudu turumajanduse olemust
[1 koostab elektrooniliselt juhendi alusel enda
leibkonna tihe kuu eelarve

[1 loetleb iseseisvalt Eestis kehtivaid otseseid ja
kaudseid makse

(1 taidab juhendamisel etteantud andmete alusel
elektroonilise naidistuludeklaratsiooni

[1 leiab iseseisvalt informatsiooni, pahiliste
pangateenuste ja nendega kaasnevate voimaluste
ning kohustuste kohta

[1 kasutab majanduskeskkonnas orienteerumiseks
juhendi alusel riiklikku infostisteemi e-riik

[1 kirjeldab meeskonnatéona ettevotluskeskkonda
Eestis, ldhtudes opitavast valdkonnast

[1 vordleb iseseisvalt lahtuvalt
ettevatluskeskkonnast oma vaimalusi tooturule
sisenemisel palgatootajana ja ettevotjana

[1 kirjeldab meeskonnatéona vastutustundliku
ettevotluse pohimaotteid

[1 selgitab meeskonnatoona iihe ettevotte
majandustegevust ja seda mojutavat
ettevotluskeskkonda

[1 kirjeldab meeskonnatéona juhendi alusel
kultuuridevaheliste erinevuste moju ettevotte
majandustegevusele

[1 kirjeldab ja analiiiisib ettevotte ariideed opitava
valdkonna naitel ja koostab elektrooniliselt
meeskonnatoona juhendi alusel lintsustatud
ariplaani

[1 loetleb ja selgitab iseseisvalt todandja ja
tootajate pohilisi oigusi ning kohustusi ohutu
tookeskkonna tagamisel

(1 tunneb &ra ja kirjeldab meeskonnatéona
tookeskkonna iildisi fiiisikalisi, keemilisi,




bioloogilisi, psiihhosotsiaalseid ja fiisioloogilisi
ohutegureid ja meetmeid nende viahendamiseks

[1 tunneb &ra tooonnetuse ja loetleb
meeskonnatoona seadustes satestatud tootaja
oigusi ja kohustusi seoses tooonnetusega

[1 kirjeldab tulekahju ennetamise voimalusi ja oma
tegevust tulekahju puhkemisel tookeskkonnas

[1 leiab iseseisvalt tootervishoiu ja tooohutusealast
informatsiooni erinevatest, sh elektroonsetest
allikatest juhtumi naitel

[1 leiab iseseisvalt ja elektrooniliselt juhendi alusel
informatsiooni toolepinguseadusest toolepingu,
tooajakorralduse ja puhkuse kohta

[1 nimetab to6lepingu, toovotulepingu ja
kasunduslepingu erinevusi

kirjeldab lihidalt totaja digusi, kohustusi ja
vastutust (1 arvestab juhendi abil iseseisvalt ajatoo,
tiikit6o ja majandustulemustelt makstava tasu
bruto- ja netopalka ning ajutise toovaimetuse
hiivitist

[1 koostab ja vormistab iseseisvalt juhendi alusel
elektroonilise algatus- ja vastuskirja ning e-kirja,
sh allkirjastab digitaalselt

[1 kirjeldab iseseisvalt dokumentide sailitamise
vajadust organisatsioonis ja seostab seda isiklike
dokumentide sailitamisega

(1 suhtleb nii verbaalselt kui mitteverbaalselt
etteantud situatsioonile sobivalt, jargides
tldtunnustatud kaitumistavasid

[1 kasutab erinevaid suhtlemisvahendeid, sh jargib
telefoni- ja internetisuhtluse head tava

(1 selgitab tulemusliku meeskonnatoo eeldusi

[ kirjeldab juhendi alusel meeskonnatéona
kultuurilisi erinevusi suhtlemisel

[1 loetleb ja kirjeldab meeskonnatéona
kliendikeskse teeninduse pdhimotteid

1 lahendab juhendi alusel tavapéaraseid




teenindussituatsioone

4. moistab oma Gigusi ja kohustusi tookeskkonnas
toimimisel

(1 analtiisib juhendamisel enda isiksust ja
kirjeldab oma tugevusi ja norkusi

[1 seostab kutse, eriala ja ametialase ettevalmistuse
noudeid tooturul rakendamise voimalustega

[1 leiab iseseisvalt informatsiooni, sh
elektrooniliselt tooturu, erialade ja
oppimisvaimaluste kohta

[1 leiab iseseisvalt informatsiooni, sh
elektrooniliselt praktika- ja tookohtade kohta

[1 koostab juhendi alusel elektroonilisi
kandideerimisdokumente - CV, motivatsioonikiri,
sooviavaldus -, lahtudes dokumentide
vormistamise heast tavast

(1 valmistab juhendi alusel ette ja osaleb
naidistoointervjuul

[1 koostab juhendamisel endale, sh elektrooniliselt
liihi- ja pikaajalise karjaariplaani

[1 kirjeldab juhendi alusel oma majanduslikke
vajadusi, lahtudes ressursside piiratusest

[1 selgitab juhendi alusel ndudluse ja pakkumise
ning turutasakaalu kaudu turumajanduse olemust
[1 koostab elektrooniliselt juhendi alusel enda
leibkonna tihe kuu eelarve

[ loetleb iseseisvalt Eestis kehtivaid otseseid ja
kaudseid makse

(] taidab juhendamisel etteantud andmete alusel
elektroonilise naidistuludeklaratsiooni

[1 leiab iseseisvalt informatsiooni, pshiliste
pangateenuste ja nendega kaasnevate voimaluste
ning kohustuste kohta

[1 kasutab majanduskeskkonnas orienteerumiseks
juhendi alusel riiklikku infostisteemi e-riik

[1 kirjeldab meeskonnatéona ettevatluskeskkonda
Eestis, lahtudes opitavast valdkonnast

(1 vordleb iseseisvalt lahtuvalt
ettevotluskeskkonnast oma voimalusi tooturule

Mitteeristav hindamine




sisenemisel palgatootajana ja ettevotjana

[1 kirjeldab meeskonnatéona vastutustundliku
ettevotluse pohimaotteid

[1 selgitab meeskonnatoona iihe ettevotte
majandustegevust ja seda mojutavat
ettevotluskeskkonda

[1 kirjeldab meeskonnatéona juhendi alusel
kultuuridevaheliste erinevuste moju ettevotte
majandustegevusele

[1 kirjeldab ja analiisib ettevotte driideed opitava
valdkonna naitel ja koostab elektrooniliselt
meeskonnatoona juhendi alusel lintsustatud
ariplaani

[1 loetleb ja selgitab iseseisvalt todandja ja
tootajate pohilisi oigusi ning kohustusi ohutu
tookeskkonna tagamisel

(1 tunneb &ra ja kirjeldab meeskonnatoona
tookeskkonna tldisi futsikalisi, keemilisi,
bioloogilisi, psithhosotsiaalseid ja fiisioloogilisi
ohutegureid ja meetmeid nende viahendamiseks

[ tunneb &ra tooonnetuse ja loetleb
meeskonnatoona seadustes satestatud tootaja
oigusi ja kohustusi seoses tooonnetusega

[1 kirjeldab tulekahju ennetamise voimalusi ja oma
tegevust tulekahju puhkemisel tookeskkonnas

[1 leiab iseseisvalt tootervishoiu ja tooohutusealast
informatsiooni erinevatest, sh elektroonsetest
allikatest juhtumi naitel

[ leiab iseseisvalt ja elektrooniliselt juhendi alusel
informatsiooni toolepinguseadusest toolepingu,
tooajakorralduse ja puhkuse kohta

[1 nimetab td6lepingu, toovotulepingu ja
kasunduslepingu erinevusi

kirjeldab lihidalt tootaja digusi, kohustusi ja
vastutust [ arvestab juhendi abil iseseisvalt ajatoo,
tiikit6o ja majandustulemustelt makstava tasu
bruto- ja netopalka ning ajutise t66voimetuse




hiivitist

[1 koostab ja vormistab iseseisvalt juhendi alusel
elektroonilise algatus- ja vastuskirja ning e-kirja,
sh allkirjastab digitaalselt

[1 kirjeldab iseseisvalt dokumentide sailitamise
vajadust organisatsioonis ja seostab seda isiklike
dokumentide séilitamisega

[ suhtleb nii verbaalselt kui mitteverbaalselt
etteantud situatsioonile sobivalt, jargides
tldtunnustatud kaitumistavasid

[1 kasutab erinevaid suhtlemisvahendeid, sh jargib
telefoni- ja internetisuhtluse head tava

(1 selgitab tulemusliku meeskonnatoo eeldusi

(1 kirjeldab juhendi alusel meeskonnatoona
kultuurilisi erinevusi suhtlemisel

[1 loetleb ja kirjeldab meeskonnatona
kliendikeskse teeninduse pohimaotteid

[1 lahendab juhendi alusel tavapéraseid
teenindussituatsioone

5. kaitub vastastikust suhtlemist toetaval viisil

(1 analiitisib juhendamisel enda isiksust ja
kirjeldab oma tugevusi ja norkusi

[1 seostab kutse, eriala ja ametialase ettevalmistuse
noudeid tooturul rakendamise voimalustega

[1 leiab iseseisvalt informatsiooni, sh
elektrooniliselt tooturu, erialade ja
oppimisvoimaluste kohta

[ leiab iseseisvalt informatsiooni, sh
elektrooniliselt praktika- ja tookohtade kohta

(] koostab juhendi alusel elektroonilisi
kandideerimisdokumente - CV, motivatsioonikiri,
sooviavaldus -, lahtudes dokumentide
vormistamise heast tavast

1 valmistab juhendi alusel ette ja osaleb
naidistoointervjuul

[ koostab juhendamisel endale, sh elektrooniliselt
lihi- ja pikaajalise karjaariplaani

[1 kirjeldab juhendi alusel oma majanduslikke

Mitteeristav hindamine




vajadusi, lahtudes ressursside piiratusest

[1 selgitab juhendi alusel ndudluse ja pakkumise
ning turutasakaalu kaudu turumajanduse olemust
[1 koostab elektrooniliselt juhendi alusel enda
leibkonna iihe kuu eelarve

[1 loetleb iseseisvalt Eestis kehtivaid otseseid ja
kaudseid makse

[] tdidab juhendamisel etteantud andmete alusel
elektroonilise néidistuludeklaratsiooni

[1 leiab iseseisvalt informatsiooni, pshiliste
pangateenuste ja nendega kaasnevate voimaluste
ning kohustuste kohta

[1 kasutab majanduskeskkonnas orienteerumiseks
juhendi alusel riiklikku infosiisteemi e-riik

[1 kirjeldab meeskonnatéona ettevatluskeskkonda
Eestis, lahtudes opitavast valdkonnast

(1 vordleb iseseisvalt lahtuvalt
ettevatluskeskkonnast oma vaimalusi tosturule
sisenemisel palgatootajana ja ettevotjana

(1 kirjeldab meeskonnatéona vastutustundliku
ettevatluse pohimotteid

[1 selgitab meeskonnatdona iihe ettevotte
majandustegevust ja seda mojutavat
ettevotluskeskkonda

[1 kirjeldab meeskonnatéona juhendi alusel
kultuuridevaheliste erinevuste moju ettevotte
majandustegevusele

[1 kirjeldab ja analiitisib ettevotte driideed opitava
valdkonna naitel ja koostab elektrooniliselt
meeskonnatoona juhendi alusel lihtsustatud
ariplaani

[1 loetleb ja selgitab iseseisvalt todandja ja
tootajate pohilisi 6igusi ning kohustusi ohutu
tookeskkonna tagamisel

[ tunneb dra ja kirjeldab meeskonnatoona
tookeskkonna iildisi fitsikalisi, keemilisi,
bioloogilisi, psiihhosotsiaalseid ja fiisioloogilisi




ohutegureid ja meetmeid nende vahendamiseks

[1 tunneb &ra tooonnetuse ja loetleb
meeskonnatoona seadustes satestatud tootaja
oigusi ja kohustusi seoses tooonnetusega

[1 kirjeldab tulekahju ennetamise voimalusi ja oma
tegevust tulekahju puhkemisel tookeskkonnas

[1 leiab iseseisvalt tootervishoiu ja téoohutusealast
informatsiooni erinevatest, sh elektroonsetest
allikatest juhtumi néitel

[1 leiab iseseisvalt ja elektrooniliselt juhendi alusel
informatsiooni toolepinguseadusest toolepingu,
tooajakorralduse ja puhkuse kohta

(1 nimetab to6lepingu, toovotulepingu ja
kasunduslepingu erinevusi

kirjeldab lihidalt tootaja digusi, kohustusi ja
vastutust [ arvestab juhendi abil iseseisvalt ajatoo,
tiikitoo ja majandustulemustelt makstava tasu
bruto- ja netopalka ning ajutise t6ovoimetuse
hiivitist

[1 koostab ja vormistab iseseisvalt juhendi alusel
elektroonilise algatus- ja vastuskirja ning e-kirja,
sh allkirjastab digitaalselt

[1 kirjeldab iseseisvalt dokumentide sailitamise
vajadust organisatsioonis ja seostab seda isiklike
dokumentide sailitamisega

[1 suhtleb nii verbaalselt kui mitteverbaalselt
etteantud situatsioonile sobivalt, jargides
tldtunnustatud kaitumistavasid

[ kasutab erinevaid suhtlemisvahendeid, sh jargib
telefoni- ja internetisuhtluse head tava

(1 selgitab tulemusliku meeskonnatoo eeldusi

[1 kirjeldab juhendi alusel meeskonnatoona
kultuurilisi erinevusi suhtlemisel

[1 loetleb ja kirjeldab meeskonnatéona
kliendikeskse teeninduse pchimatteid

(1 lahendab juhendi alusel tavaparaseid
teenindussituatsioone




Mooduli jagunemine

KARJAARITEE JA
KUTSEALASE ARENG
Auditoorne ope 2
Iseseisev ope 18

Alateemad

4 KARJAARITEE JA KUTSEALASE ARENG

4.1. Keskkond ja voimalused erialaseks karjaariks.

4.2. Enese opitee tagasivaade. Kutse- ja karjaarivalikud.
4.3. Opitavate oskuste arendamise ja rakendamise vdimalusi
muutuvas keskkonnas. Praktika.

4.4. Mina kui tulevane ettevatja voi toovaotja

Seos opiviljundiga

Hindamisiilesanded

Edasise karjairi- ja opitee plaan

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

kavandab oma Gpitee, arvestades
isiklikke, sotsiaalseid ja tooalaseid
voimalusi ning piiranguid

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: “A” saamise tingimus: analtiiisib oma kutsealast arengut dpingute viltel, seostades seda lahemate ja
kaugemate eesmarkidega ning tehes vajadusel muudatusi eesmaérkides ja/voi tegevustes;

kasutab asjakohaseid infoallikaid endale koolitus-, praktika- voi tookoha leidmisel ning koostab kandideerimiseks vajalikud
materjalid,;

selgitab tegureid, mis mojutavad tema karjaérivalikuid ja millega on vaja arvestada otsuste langetamisel, lahtudes eesmarkidest
ning liihi- ja pikaajalisest karjaériplaanist;

selgitab enda dpitavate oskuste arendamise ja rakendamise voimalusi muutuvas keskkonnas.

Kogukonnaprojekti
teostamine
Auditoorne dpe 2
Iseseisev ope 12
Praktiline t66 8

Alateemad

Projektihalduse alused

Kogukonnaprojekti teostamine: Oppekiik vai praktiku loeng,
uiritus

Seos opiviljundiga

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Meeskonnatoona kogukonnaprojekti teostamine ja dokumenteerimine

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: “A” saamise tingimus: analiiiisib erinevaid keskkonnategureid ning méaaratleb meeskonnatéona
probleemi iihiskonnas;

kavandab meeskonnatoona uuenduslikke lahendusi, kasutades loovustehnikaid;

kirjeldab meeskonnatoona erinevate lahenduste kultuurilist, sotsiaalset ja/voi rahalist vaartust;

valib meeskonnatéona sobiva jatkusuutliku lahenduse probleemile;

koostab meeskonnatéona tegevuskava valitud lahenduse elluviimiseks;

dokumenteerib projekti nouetekohaselt;

esitleb projekt




Majanduse ja ettevétluse
alused, toooigus
Auditoorne ope 4
Iseseisev ope 12

Alateemad

1. Majanduslikud vajadused, ressursid. Turumajanduse
olemus.

2. Ettevotluskeskkonda mojutavad tegurid.

3. Piirkondlik ettevotluskeskkond. Piirkonna Mehaanika- ja
metallitoo ettevatete tilevaade.

4. Planeeritavad arengud piirkonnas.

5. Ariprotsessid. Mehaanika- ja metallito teenuse olemus.
6. Tooandja ja toovatja rollid, digused ja kohustused.

7. Finantskirjaoskus.

8. Finantsasutused ja nende poolt pakutavad teenused.

9. Organisatsioonide vormid ja tegutsemisviisid.

Minu kui tulevase tootaja voimalik roll 1ahtudes valitud
organisatsioonist. Seos opiviljundiga
10. Kultuuridevahelised erinevused ja selle moju ettevotte
majandustegevusele.

11. Toolepinguseadus: tooleping, toovotuleping ja

kasundusleping, katseaeg;

12. Toole kandideerimiseks vajalikud dokumendid

13. Tootaja digused, kohustused ja vastutus;

14. Asutuse sisekord ja Kirjutama reeglid;

15. Bruto- ja netopalga ning ajutise toovoimetuse hiivitise

arvestamine aja- ja tiikitoé ning majandustulemustelt makstava tasu alusel;
16. Puhkust puudutavad dokumendid — puhkuse pikkus ja aeg.

17. Tootamine vilisriigis;

18. Dokumentide sailitamine (organisatsiooni ja tiksikisiku

vaatenurgast)

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Meeskonnatoona Iduendi alusel ariidee analiitisimine, sh lisandvaartuse pakkumise voimalused lahtudes opitavast
erialast ja piirkonna
planeeritavatest arengutest

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: “A” saamise tingimus: selgitab meeskonnatéona turumajanduse toimimist ja selle osapoolte tilesandeid,;
kirjeldab meeskonnatéona piirkondlikku ettevatluskeskkonda;

selgitab regulatsioonidest lahtuvaid téoandja ja toovotja rolle, digusi ja kohustusi;

kirjeldab organisatsioonide vorme ja tegutsemise viise, ldhtudes nende eesmarkidest;

valib enda karjaari eesmarkidega sobiva organisatsiooni ning Kkirjeldab selles enda voimalikku rolli;

seostab erinevaid keskkonnategureid enda valitud organisatsiooniga ning toob vilja probleemid ja voimalused,;




Opitee
Auditoorne dpe 4
Iseseisev ope 16

Alateemad

1.1. Mehaanika- ja metallito6 valdkond ja opitav eriala.
Mehaanika- ja metallit6o valdkond tiana ja homme. Mehaanika- ja
metallit66 valdkonna

seosed teiste valdkondadega

1.2. Opitee. Opikeskkond. VOTA-siisteem.

1.3. Opingutega toimetulek. Oppimist toetavad erialased
opikeskkonnad.

1.4. Toetavad siisteemid

1.5. Mentorite siisteem.

1.6. Oppija huvid, viirtused, oskused ja isikuomadused.

1.7. Oppe eesmirgistamine lihtudes eneseanaliiiisist. Opileping.
1.8. Kooli infosiisteem

Seos opiviljundiga

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Mehaanika- ja metallitoo toovarjupaeva tooleht
Opileping

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: “A” saamise tingimus: analiiiisib juhendamisel oma huvisid, vaartusi, oskusi, teadmisi, kogemusi ja
isikuomadusi, sh opi-, suhtlemis- ja koosto6oskusi seoses dpitava erialaga;

sonastab juhendamisel eneseanaliitisi tulemustest lahtuvad isiklikud opieesmérgid ja pdhjendab neid:;

koostab juhendamisel isikliku eesmérgipérase opitegevuste plaani, arvestades oma huvide, ressursside ja erinevate
keskkonnateguritega;

Oppemeetodid

Riithmat6o, iseseisev t66 arvutis, tilesannete lahendamine, harjutused.

Hindamismeetodid

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvétva
hinde kujunemine

Meeskonnatoona kogukonnaprojekti teostamine ja dokumenteerimine.
Meeskonnatoona I6uendi alusel ariidee analiitisimine, sh lisandvaartuse pakkumise voimalused lahtudes dpitavast
erialast ja piirkonna planeeritavatest arengutest.

sh lavend

“A” saamise tingimus: “A” saamise tingimus: analiiiisib juhendamisel oma huvisid, vaartusi, oskusi, teadmisi, kogemusi ja
isikuomadusi, sh pi-, suhtlemis- ja koostoooskusi seoses opitava erialaga;

sonastab juhendamisel eneseanaliiiisi tulemustest lahtuvad isiklikud dpieesmargid ja pohjendab neid;

koostab juhendamisel isikliku eesmérgipérase dpitegevuste plaani, arvestades oma huvide, ressursside ja erinevate
keskkonnateguritega;

Oppematerjalid

Tulevikuoskused 2020. http://www.iftf.org/futureworkskills/
Elukestva oppe strateegia 2020.




Eesti 2035 toomaterjal: Paindlikke ja inimesi vajadusi arvestavate dppimisvoimaluste loomine kogu elu jooksul
(https://www.riigikantselei.ee/sites/default/files/riigika
ntselei/strateegiaburoo/Eesti2035/paindlikud_ja_inimese_vajadusi_arvestavad oppimisvoimalused _kogu_elu_jooksul.pdf)
https://www.opig.ee/Kit/Details/223




Mooduli nr Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

2 Keevitaja eriala alusteadmised 4

Lembit Miil, Jiiri Puidet, Lembit Miil,
Tauno Danilov, Marek Aleinik, Jiri
Puidet, llmar Eek.

Nouded mooduli

alustamiseks puuduvad

Mooduli eesméirk

opetusega taotletakse, et opilane omab iilevaadet keevitusseadmete ehitusest, tehnoloogiatest ning tooprotsessist, todovahenditest
ja toodeldavatest materjalidest. Kasutab erialast terminoloogiat. Jargib oma t66s toéohutuse noudeid.

Auditoorne ope

Iseseisev ope

Praktiline to6o

44 tundi

56 tundi

4 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. moistab erinevate keevitusviiside olemust ja
nende valikute pshimotteid

joonestab detaili voi koostu téojoonise
masinjoonestusprogrammis AutoCAD Classic
lahtuvalt tehnilise joonise vormistamise nduetest ja
joonestusstandardist

joonestab vastavalt iilesandele ning vormistamise
nouetele geomeetrilised kujundid
masinjoonestamise prorgammis AutoCAD Classic.
kannab keevisombluste téhistused to6joonisele
masinjoonestamise programmis AutoCAD Classic
kirjeldab detaili/tooriku servade ettevalmistamist
vastavalt standardi EN-3834 pdhimotetele
kirjeldab erinevat tiiiipi keevitusviise nende
arengus vastavalt iilesandele

kirjeldab keevitusasendeid vastavalt standardile
EN-3834 pohimotetele

kirjeldab keevitusseadmete automatiseerimise ja
mehhaniseerimise pdhimotteid

kirjeldab pokk-, nurk-, ots-, katte- ja vastakliidet
ning pokk- ja nurkomblust vastavalt keevitustoode
kvaliteedististeemi standardi EN-3834
pohimatetele

kirjeldab sulatuskeevitusviiside ja
survekeevitusviiside tildpohimatteid vastavalt
tilesandele

kirjeldab vastavalt seadme kasutusjuhendile

Mitteeristav hindamine




erinevat tiitipi seadmete ehitust.

kirjeldab vastavalt tilesandele seadmetel
kasutatavate t66- ja seadistusreziimide pohimotteid
nimetab keevitamisel kasutatavaid erinevaid pohi-
ja abimaterjale, kirjeldab nende omadusi ning
koostist vastavalt etteantud materjalimarkidele (EN
ja I1S0), kasutades erialast terminoloogiat

selgitab keevitatavate materjalide ja nende
sulamite keemilist koostist, lahtudes tilesandest
selgitab keevitusviisi valiku pshimatteid

selgitab seadme tehnoloogia valikut, lihtudes
toodeldava materjali margist ja omadustest
selgitab vastavalt tilesandele keevitamisel
kasutatavate materjalide markeeringuid ja
toodeldavust

2. moistab erinevate keevitusseadmete ehitust,
nende tehnoloogilisi voimalusi ja
seadistuspohimotteid

joonestab detaili vai koostu toojoonise
masinjoonestusprogrammis AutoCAD Classic
lahtuvalt tehnilise joonise vormistamise nduetest ja
joonestusstandardist

joonestab vastavalt iilesandele ning vormistamise
nouetele geomeetrilised kujundid
masinjoonestamise prorgammis AutoCAD Classic.
kannab keevisombluste téhistused to6joonisele
masinjoonestamise programmis AutoCAD Classic
kirjeldab detaili/tooriku servade ettevalmistamist
vastavalt standardi EN-3834 pdhimotetele
kirjeldab erinevat tiiiipi keevitusviise nende
arengus vastavalt iilesandele

kirjeldab keevitusasendeid vastavalt standardile
EN-3834 pohimotetele

kirjeldab keevitusseadmete automatiseerimise ja
mehhaniseerimise pdhimotteid

kirjeldab pokk-, nurk-, ots-, katte- ja vastakliidet
ning pokk- ja nurkomblust vastavalt keevitustoode
kvaliteedististeemi standardi EN-3834
pohimatetele

kirjeldab sulatuskeevitusviiside ja

Mitteeristav hindamine




survekeevitusviiside tildpohimatteid vastavalt
tilesandele

kirjeldab vastavalt seadme kasutusjuhendile
erinevat tiitipi seadmete ehitust.

kirjeldab vastavalt iilesandele seadmetel
kasutatavate t66- ja seadistusreziimide pdhimatteid
nimetab keevitamisel kasutatavaid erinevaid pohi-
ja abimaterjale, kirjeldab nende omadusi ning
koostist vastavalt etteantud materjalimarkidele (EN
ja 1S0O), kasutades erialast terminoloogiat

selgitab keevitatavate materjalide ja nende
sulamite keemilist koostist, ldhtudes tilesandest
selgitab keevitusviisi valiku pohimatteid

selgitab seadme tehnoloogia valikut, lahtudes
toodeldava materjali margist ja omadustest
selgitab vastavalt tilesandele keevitamisel
kasutatavate materjalide markeeringuid ja
toodeldavust

3. moistab keevisombluste tahistusi toojoonisel,
koostab detaili voi koostu toojoonise/eskiisi

joonestab detaili voi koostu tédjoonise
masinjoonestusprogrammis AutoCAD Classic
ldhtuvalt tehnilise joonise vormistamise nouetest ja
joonestusstandardist

joonestab vastavalt tilesandele ning vormistamise
nouetele geomeetrilised kujundid
masinjoonestamise prorgammis AutoCAD Classic.
kannab keevisdmbluste tihistused to6joonisele
masinjoonestamise programmis AutoCAD Classic
kirjeldab detaili/tooriku servade ettevalmistamist
vastavalt standardi EN-3834 pohimotetele
kirjeldab erinevat tiitipi keevitusviise nende
arengus vastavalt tilesandele

kirjeldab keevitusasendeid vastavalt standardile
EN-3834 pohimotetele

kirjeldab keevitusseadmete automatiseerimise ja
mehhaniseerimise pdhimotteid

kirjeldab pokk-, nurk-, ots-, katte- ja vastakliidet
ning pokk- ja nurkdmblust vastavalt keevitustoode

Mitteeristav hindamine




kvaliteedisiisteemi standardi EN-3834
pohimatetele

kirjeldab sulatuskeevitusviiside ja
survekeevitusviiside tildpohimatteid vastavalt
tilesandele

kirjeldab vastavalt seadme kasutusjuhendile
erinevat tiitipi seadmete ehitust.

kirjeldab vastavalt tilesandele seadmetel
kasutatavate t66- ja seadistusreziimide pohimotteid
nimetab keevitamisel kasutatavaid erinevaid pohi-
ja abimaterjale, kirjeldab nende omadusi ning
koostist vastavalt etteantud materjalimarkidele (EN
ja 1S0), kasutades erialast terminoloogiat

selgitab keevitatavate materjalide ja nende
sulamite keemilist koostist, ldhtudes tilesandest
selgitab keevitusviisi valiku pshimatteid

selgitab seadme tehnoloogia valikut, lihtudes
toodeldava materjali margist ja omadustest
selgitab vastavalt iilesandele keevitamisel
kasutatavate materjalide markeeringuid ja
toodeldavust

4. maistab keevisliidete ja keevisombluste
klassifikatsiooni keevitusasendeid ning
detaili/tooriku servade ettevalmistust
keevitamiseks

joonestab detaili voi koostu téojoonise
masinjoonestusprogrammis AutoCAD Classic
lahtuvalt tehnilise joonise vormistamise nduetest ja
joonestusstandardist

joonestab vastavalt iilesandele ning vormistamise
nouetele geomeetrilised kujundid
masinjoonestamise prorgammis AutoCAD Classic.
kannab keevisombluste téhistused toojoonisele
masinjoonestamise programmis AutoCAD Classic
kirjeldab detaili/tooriku servade ettevalmistamist
vastavalt standardi EN-3834 pdhimotetele
kirjeldab erinevat tiiiipi keevitusviise nende
arengus vastavalt tilesandele

kirjeldab keevitusasendeid vastavalt standardile
EN-3834 pohimotetele

kirjeldab keevitusseadmete automatiseerimise ja

Mitteeristav hindamine




mehhaniseerimise pdhimotteid

kirjeldab pokk-, nurk-, ots-, katte- ja vastakliidet
ning pokk- ja nurkomblust vastavalt keevitustoode
kvaliteedististeemi standardi EN-3834
pohimatetele

kirjeldab sulatuskeevitusviiside ja
survekeevitusviiside tildpohimatteid vastavalt
tilesandele

kirjeldab vastavalt seadme kasutusjuhendile
erinevat tiitipi seadmete ehitust.

kirjeldab vastavalt iilesandele seadmetel
kasutatavate t66- ja seadistusreziimide pdhimatteid
nimetab keevitamisel kasutatavaid erinevaid pohi-
ja abimaterjale, kirjeldab nende omadusi ning
koostist vastavalt etteantud materjalimarkidele (EN
ja 1S0O), kasutades erialast terminoloogiat

selgitab keevitatavate materjalide ja nende
sulamite keemilist koostist, lahtudes tilesandest
selgitab keevitusviisi valiku pohimatteid

selgitab seadme tehnoloogia valikut, lahtudes
toodeldava materjali margist ja omadustest
selgitab vastavalt tilesandele keevitamisel
kasutatavate materjalide markeeringuid ja
toodeldavust

5. moistab keevitamisel kasutatavate pohi- ja
abimaterjalide koostist, omadusi ja nende
toodeldavust

joonestab detaili voi koostu téojoonise
masinjoonestusprogrammis AutoCAD Classic
ldhtuvalt tehnilise joonise vormistamise nouetest ja
joonestusstandardist

joonestab vastavalt iilesandele ning vormistamise
nouetele geomeetrilised kujundid
masinjoonestamise prorgammis AutoCAD Classic.
kannab keevisdmbluste tihistused to6joonisele
masinjoonestamise programmis AutoCAD Classic
kirjeldab detaili/tooriku servade ettevalmistamist
vastavalt standardi EN-3834 pohimotetele
kirjeldab erinevat tiitipi keevitusviise nende
arengus vastavalt iilesandele

Mitteeristav hindamine




kirjeldab keevitusasendeid vastavalt standardile
EN-3834 pohimotetele

kirjeldab keevitusseadmete automatiseerimise ja
mehhaniseerimise pohimotteid

kirjeldab pokk-, nurk-, ots-, katte- ja vastakliidet
ning pokk- ja nurkdmblust vastavalt keevitustoode
kvaliteedististeemi standardi EN-3834
pohimatetele

kirjeldab sulatuskeevitusviiside ja
survekeevitusviiside tildpohimatteid vastavalt
tilesandele

kirjeldab vastavalt seadme kasutusjuhendile
erinevat tiiiipi seadmete ehitust.

kirjeldab vastavalt tilesandele seadmetel
kasutatavate t66- ja seadistusreziimide pohimotteid
nimetab keevitamisel kasutatavaid erinevaid pohi-
ja abimaterjale, kirjeldab nende omadusi ning
koostist vastavalt etteantud materjalimarkidele (EN
ja 1S0), kasutades erialast terminoloogiat

selgitab keevitatavate materjalide ja nende
sulamite keemilist koostist, ldhtudes tilesandest
selgitab keevitusviisi valiku pshimatteid

selgitab seadme tehnoloogia valikut, lihtudes
toodeldava materjali margist ja omadustest
selgitab vastavalt tilesandele keevitamisel
kasutatavate materjalide markeeringuid ja
toodeldavust

Mooduli jagunemine

Elektriopetus
Auditoorne dpe 6
Iseseisev ope 10

Alateemad

1. Alalisvoolu elektriahelate tildpohimaisted. Voolutugevus, pinge, takistus,

voimsus, energia. Ohmi ja Kirchhoffi seadused.

2. Vahelduvvooluga elektriahelad. VVahelduv- ja alalisvoolu erinevused.

3. Elektritooohutus

Seos opiviljundiga




Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Tunneb elektrialaseid pshimaisteid ja elektriohutuse aluseid

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Tunneb elektrialaseid pohimaisteid ja elektriohutuse aluseid

Keevitustoode alused
Auditoorne ope 16
Iseseisev ope 17

Alateemad
Detailide iihendamise peamised viisid (keevitamine, poltiithendus, neetimine,

jootmine, liimimine)

Keevituse kasutusvaldkonnad, materjalide keevitatavus
Keevitusviiside klassifikatsioon: sula- ja survekeevitus
Keevitamiseks vajalikud tingimused

Keevisliited: pokk-, nurk-, ots-, katte-, vastakliide

Keevisombluste asendid ruumis

Keevitusstandardid

Toote tehnoloogiline kaart (Welding Procedure Specification, WPS)
Keevitusvoolu allikad. Keevitustrafo. Keevitusalaldi. Keevitusmuundur.
Keevitusreziimid. Keevitusreziimide valimine. Keevitustraadi liigi ja
labimodduvalik.

Keevitusgaasi valik ning gaasi etteandmise reziim.

Toiteallikate vordlus. Toiteallika paneeli tildvaade. Keevituskaabel.

Keevitushoidik. Toiteallikate kiivitamine ning hooldus.

Ulevaade erinevate keevitusseadmeid tootvate firmade tootevalikust (ESAB, Fronius, Kemppi jt.).

Seos opiviljundiga




Keevitustookoja seadmete ohutu paiknemine. Keevitusreziimide valimine. |

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

» kirjeldab korrektses eesti keeles erinevat tiiiipi keevitusviise nende arengus vastavalt iilesandele

« kirjeldab sulatuskeevitusviiside ja survekeevitusviiside iildpohimatteid vastavalt iilesandele

» kirjeldab vastavalt seadme kasutusjuhendile erinevat tiitipi seadmete ehitust nende ajaloolises arengus, toopohimatteid ja
tehnoloogilisi voimalusi

» kirjeldab pokk-, nurk-, ots-, katte- ja vastakliidet ning pokk- ja nurkdmblust vastavalt keevitustoode kvaliteedisiisteemi
standardi EN-3834 pohimotetele.

» kirjeldab keevitusasendeid vastavalt standardi EN-3834 pdhimatetele.

« kirjeldab detaili/tooriku servade ettevalmistamist vastavalt standardi EN-3834 pohimaotetele.

« kirjeldab vastavalt tilesandele seadmetel kasutatavate t66- ja seadistusreziimide pshimotteid korrektses eesti keeles.

« kirjeldab keevitusseadmete automatiseerimise ja mehhaniseerimise pohimatteid.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: ¢ Kirjeldab korrektses eesti keeles erinevat tiitipi keevitusviise nende arengus vastavalt iilesandele

« kirjeldab sulatuskeevitusviiside ja survekeevitusviiside tildpohimatteid vastavalt iilesandele

« kirjeldab vastavalt seadme kasutusjuhendile erinevat tiitipi seadmete ehitust nende ajaloolises arengus, toopohimatteid ja
tehnoloogilisi voimalusi

« kirjeldab vastavalt tilesandele seadmetel kasutatavate t66- ja seadistusreziimide pshimotteid korrektses eesti keeles.

» kirjeldab pokk-, nurk-, ots-, katte- ja vastakliidet ning pokk- ja nurkdmblust vastavalt keevitustoode kvaliteedisiisteemi
standardi EN-3834 pohimotetele.

« kirjeldab keevitusasendeid vastavalt standardi EN-3834 pohimatetele.

» kirjeldab detaili/tooriku servade ettevalmistamist vastavalt standardi EN-3834 pshimatetele.

« kirjeldab keevitusseadmete automatiseerimise ja mehhaniseerimise pohimatteid.

Materjaliopetus
Auditoorne 6pe 10
Iseseisev ope 17

Alateemad
1. Kaitsegaasid (inertgaasid), kaitsegaasi koguse maiaramine

2. Terased, mittemustmetallid ja nende sulamid (ISO/TR 15608 grupp 1)
3. Metallide ja sulamite omadused, keevitatavus, soojussisestus, eel- ja
jarelkuumutus Seos opiviljundiga
4. Metallurgilised ja keemilised protsessid keevitamisel
5. Detailide ettevalmistamine keevitamiseks

6. Stisinikteraste keevitamine. Legeerteraste keevitamine. Korglegeerteraste




keevitamine. Malmi keevitamine. Varviliste metallide ja nende sulamite
keevitamine. Lisandmaterjalide dige valik.

7. Korrosioon ja selle viltimine. Korrosioonitoke.

Hindamine Mitteeristav hindamine

* nimetab keevitamisel kasutatavaid
erinevaid pohi- ja abimaterjale, kirjeldab
nende omadusi ning koostist vastavalt
etteantud materjalimarkidele (EN ja ISO),
kasutades erialast terminoloogiat

« selgitab keevitatavate materjalide ja nende

sh kokkuvatva hinde sulamite keemilist koostist, lahtudes

kujunemine | ..
I ulesandest

» selgitab vastavalt iilesandele keevitamisel
kasutatavate materjalide markeeringuid ja
toodeldavust

« selgitab seadme tehnoloogia valikut,
ldhtudes toodeldava materjali margist ja

omadustest

“A” saamise tingimus: * nimetab keevitamisel kasutatavaid

sh hindekriteeriumid erinevaid pohi- ja abimaterjale, kirjeldab




nende omadusi ning koostist vastavalt
etteantud materjalimarkidele (EN ja ISO),
kasutades erialast terminoloogiat

« selgitab keevitatavate materjalide ja nende
sulamite keemilist koostist, lahtudes
tilesandest

« selgitab vastavalt iilesandele keevitamisel
kasutatavate materjalide markeeringuid ja
toodeldavust

« selgitab seadme tehnoloogia valikut,
ldhtudes toodeldava materjali margist ja

omadustest

Tehnilise joonestamise
alused
Auditoorne ope 12
Iseseisev ope 12
Praktiline t66 4

Alateemad
1. Algteadmised toojoonistest. Pealkirjastamine. Mootkava. Mootmestamine.

2. Ristprojektsioonid. Projektsioonide tasandid, geomeetriliste kehade

projektsioonid. Eskiisid.

3. Loiked ja ristloiked. Loigete liigitus. Tahistamise eeskirjad, viljatoodud element.

Kohtloiked. Materjalide tahistamine joonisel.
4. Uldandmed koostejoonistest. Spetsifikatsioon.

5. Keevituskonstruktsioonide koostejoonised (keevisiihenduste graafilised

Seos opiviljundiga




tingmargid, keevitatud nurgakonstruktsiooni joonis, tingmargid koostejoonistel,
keerulise keevitustarindi joonis).
6. Detailide valmistamise ebatapsuste moiste. Vastastikuse asendatavuse moiste

ja selle liigid.

7. Tolerantsid EN287-1 jargi

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

« joonestab detaili voi koostu téojoonise vastavalt tehnilise joonise vormistamise nduetele ja joonestusstandardile.
« kannab keevisombluste tahistused téojoonisele.

« joonestab vastavalt iilesandele ning vormistamise nouetele geomeetrilised kujundid.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: ¢ joonestab detaili voi koostu té6joonise vastavalt tehnilise joonise vormistamise nduetele ja
joonestusstandardile.

» kannab keevisombluste tahistused toojoonisele.

» joonestab vastavalt iilesandele ning vormistamise nouetele geomeetrilised kujundid.

Oppemeetodid

Hindamismeetodid

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvaétva
hinde kujunemine

Moodul on arvestatud kui on esitatud iseseisvad t66d ning sooritatud praktilised t66d.

sh lavend

“A” saamise tingimus: esitatud iseseisvad t66d ning sooritatud praktilised t66d.

Oppematerjalid




Mooduli nr

Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

3 jareltootlemine

Késikaarkeevitamine ja detailide

3

Lembit Miil, Jiiri Puidet, Lembit Miil,
Tauno Danilov, Marek Aleinik, Jiri
Puidet, llmar Eek.

Nouded mooduli
alustamiseks

ldbitud moodul “Keevitaja eriala alusteadmised”

Mooduli eesmark

opetusega taotletakse, et opilane valmistab késikaarkeevituse seadmetega erinevatest materjalidest erinevaid detaile/kooste,
ldhtudes toojoonisest ning jargides
tooohutuse ja ergonoomika noudeid

Auditoorne ope

Iseseisev ope

Praktiline too

10 tundi

14 tundi

54 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. valmistab ette tookoha ning detailid
keevitustoodeks TIG- keevitusseadmetega ja
keevitab prooviombluse ning korrigeerib
keevitusseadme tooreziime

analiisib ettevalmistus-, Iopetus- ja abiaegade
osatéahtsust tooprotsessis t66 efektiivsuse tostmisel
analiitisib ja taidab tooprotsessi 1opetamiseks
vajalikud dokumendid (tookask, saatelehed, vigade
ja probleemide raportid) elektrooniliselt ja/voi
paberkandjal

analiitisib keevitusdefektide ja koostu kuju halvete
tekkepdhjuseid ning kirjeldab nende ennetamise
meetodeid

analiitisib t66 soorituse otstarbekust, ldhtudes t66
tootlikkusest ja kvaliteedist

hindab vastavalt iilesandele tooprotsessi
ettevalmistamisel erinevaid tehnilisi lahendusi ja
nende otstarbekust t66 tootlikkuse tostmiseks
hooldab seadme ja korrastab tookoha vastavalt
juhendile

jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse noudeid
tooprotsessis ning kasutab

ergonoomilisi toovotteid

keevitab prooviombluse vastavalt tosiilesandele
kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu
keevisombluse kvaliteedi vastavust tosiilesandele
visuaalsel vaatlusel ja mdotmisvahenditega
kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu

Mitteeristav hindamine




vastavust tooiilesandele visuaalsel vaatlusel ja
modtmisvahenditega

korrigeerib seadme tooreziime ja tooprotsessi,
lahtudes analiitisi tulemustest

korrigeerib seadme tooreziime vastavalt
prooviombluse tulemusele

markeerib, komplekteerib ja annab
detailid/koostud iile vastavalt juhendile

parandab defektsed detailid ja kontrollib nende
vastavust standardile EVS-EN-1SO 5817
puhastab labimitevahelise dmbluse servad kasitsi
voi mehaaniliselt ning jareltootleb valmisdetailid
vastavalt tooiilesandele

seadistab vastavalt tooiilesandele TIG-
keevitusseadme keevitusreziimi

selgitab jooniselt vai tehnoloogiliselt kaardilt
(WPS) iilesande vastavust toojuhendile

teeb ettepanekuid oma tooprotsessi efektiivsuse
tostmiseks, lahtudes analiiiisi tulemustest
utiliseerib pohi- ja abimaterjalide jaagid vastavalt
juhendile

valib vastavalt tehnoloogiale TIG-keevitusseadme
valmistab detaili/koostu vastavalt tosiilesandele
(toojoonis, WPS), kasutades nurk- ja pokkdmblusi
jargmistes asendites: nurk FW PB, PF ja plaat BW
PA, PF TIG-keevitusmeetod

valmistab ette detailid vastavalt tooiilesandele
valmistab ette vastavalt iilesandele t6okoha, valib
t60- ja isikukaitsevahendid

« valmistab ette vastavalt iilesandele

tookoha, valib t66- ja isikukaitsevahendid

« hindab vastavalt tilesandele t66protsessi
ettevalmistamisel erinevaid tehnilisi

lahendusi ja nende otstarbekust t66

tootlikkuse tostmisel

« selgitab jooniselt voi tehnoloogiliselt kaardilt
(WPS) tilesande vastavust toojuhendile




« valib vastavalt tehnoloogiale
kasikaarkeevituse seadme

« seadistab vastavalt tooiilesandele
kasikaarkeevituse seadme keevitusreziimi
« valmistab ette detailid vastavalt
tooiilesandele

* keevitab prooviombluse vastavalt
tootilesandele

* korrigeerib seadme to6reziime vastavalt
prooviombluse tulemusele

2. valmistab ja kontrollib detaili/koostu vastavalt
tociilesandele (joonis, tehnoloogiline kaart WPS)
ning korrigeerib keevitusseadme tooreziime

analiidsib ettevalmistus-, Iopetus- ja abiaegade
osatahtsust tooprotsessis t66 efektiivsuse tostmisel
analtisib ja taidab tooprotsessi Iopetamiseks
vajalikud dokumendid (tookask, saatelehed, vigade
ja probleemide raportid) elektrooniliselt ja/voi
paberkandjal

analiiisib keevitusdefektide ja koostu kuju hélvete
tekkepdhjuseid ning kirjeldab nende ennetamise
meetodeid

analiitisib t66 soorituse otstarbekust, ldhtudes t66
tootlikkusest ja kvaliteedist

hindab vastavalt iilesandele t66protsessi
ettevalmistamisel erinevaid tehnilisi lahendusi ja
nende otstarbekust t66 tootlikkuse tostmiseks
hooldab seadme ja korrastab tookoha vastavalt
juhendile

jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse noudeid
tooprotsessis ning kasutab

ergonoomilisi toovotteid

keevitab prooviombluse vastavalt tooiilesandele
kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu
keevisombluse kvaliteedi vastavust tosiilesandele
visuaalsel vaatlusel ja mdotmisvahenditega
kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu
vastavust tooiilesandele visuaalsel vaatlusel ja
modtmisvahenditega

korrigeerib seadme tooreziime ja tooprotsessi,

Mitteeristav hindamine




ldhtudes analiitisi tulemustest

korrigeerib seadme tooreziime vastavalt
prooviombluse tulemusele

markeerib, komplekteerib ja annab
detailid/koostud iile vastavalt juhendile

parandab defektsed detailid ja kontrollib nende
vastavust standardile EVS-EN-1SO 5817
puhastab labimitevahelise dmbluse servad kasitsi
voi mehaaniliselt ning jareltootleb valmisdetailid
vastavalt tooiilesandele

seadistab vastavalt tooiilesandele TIG-
keevitusseadme keevitusreziimi

selgitab jooniselt vai tehnoloogiliselt kaardilt
(WPS) iilesande vastavust toojuhendile

teeb ettepanekuid oma tooprotsessi efektiivsuse
tostmiseks, lahtudes analiiiisi tulemustest
utiliseerib pohi- ja abimaterjalide jadgid vastavalt
juhendile

valib vastavalt tehnoloogiale TIG-keevitusseadme
valmistab detaili/koostu vastavalt tosiilesandele
(toojoonis, WPS), kasutades nurk- ja pokkomblusi
jargmistes asendites: nurk FW PB, PF ja plaat BW
PA, PF TIG-keevitusmeetod

valmistab ette detailid vastavalt tooiilesandele
valmistab ette vastavalt iilesandele tookoha, valib
t60- ja isikukaitsevahendid

« valmistab ette vastavalt iilesandele

tookoha, valib t66- ja isikukaitsevahendid

« hindab vastavalt iilesandele t66protsessi
ettevalmistamisel erinevaid tehnilisi

lahendusi ja nende otstarbekust t66

tootlikkuse tdstmisel

« selgitab jooniselt voi tehnoloogiliselt kaardilt
(WPS) tilesande vastavust toojuhendile

« valib vastavalt tehnoloogiale

kasikaarkeevituse seadme

« seadistab vastavalt tooiilesandele




kasikaarkeevituse seadme keevitusreziimi
« valmistab ette detailid vastavalt
tooiilesandele

* keevitab prooviombluse vastavalt
tooiilesandele

« korrigeerib seadme tooreziime vastavalt
prooviombluse tulemusele

3. 1opetab tooprotsessi ja annab detailid iile
vastavalt juhendile

analiisib ettevalmistus-, I6petus- ja abiaegade
osatéahtsust tooprotsessis t66 efektiivsuse tostmisel
analiiisib ja taidab tooprotsessi I6petamiseks
vajalikud dokumendid (tookask, saatelehed, vigade
ja probleemide raportid) elektrooniliselt ja/voi
paberkandjal

analiiisib keevitusdefektide ja koostu kuju hilvete
tekkepdhjuseid ning kirjeldab nende ennetamise
meetodeid

analiitisib t66 soorituse otstarbekust, ldhtudes t66
tootlikkusest ja kvaliteedist

hindab vastavalt tilesandele to6protsessi
ettevalmistamisel erinevaid tehnilisi lahendusi ja
nende otstarbekust t66 tootlikkuse tostmiseks
hooldab seadme ja korrastab tookoha vastavalt
juhendile

jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse noudeid
tooprotsessis ning kasutab

ergonoomilisi toovotteid

keevitab prooviombluse vastavalt tosiilesandele
kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu
keevisombluse kvaliteedi vastavust tociilesandele
visuaalsel vaatlusel ja mdotmisvahenditega
kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu
vastavust tooiilesandele visuaalsel vaatlusel ja
moodtmisvahenditega

korrigeerib seadme tooreziime ja tooprotsessi,
lahtudes analiitisi tulemustest

korrigeerib seadme tooreziime vastavalt
prooviombluse tulemusele

Mitteeristav hindamine




markeerib, komplekteerib ja annab
detailid/koostud iile vastavalt juhendile

parandab defektsed detailid ja kontrollib nende
vastavust standardile EVS-EN-1SO 5817
puhastab labimitevahelise dmbluse servad kasitsi
voi mehaaniliselt ning jareltootleb valmisdetailid
vastavalt tooiilesandele

seadistab vastavalt tosiilesandele TI1G-
keevitusseadme keevitusreziimi

selgitab jooniselt vai tehnoloogiliselt kaardilt
(WPS) tilesande vastavust toojuhendile

teeb ettepanekuid oma tooprotsessi efektiivsuse
tostmiseks, lahtudes analtiisi tulemustest
utiliseerib pohi- ja abimaterjalide jaagid vastavalt
juhendile

valib vastavalt tehnoloogiale TIG-keevitusseadme
valmistab detaili/koostu vastavalt tosiilesandele
(toojoonis, WPS), kasutades nurk- ja pokkdmblusi
jargmistes asendites: nurk FW PB, PF ja plaat BW
PA, PF TIG-keevitusmeetod

valmistab ette detailid vastavalt tooiilesandele
valmistab ette vastavalt iilesandele t6okoha, valib
t66- ja isikukaitsevahendid

« valmistab ette vastavalt iilesandele

tookoha, valib t66- ja isikukaitsevahendid

« hindab vastavalt iilesandele t66protsessi
ettevalmistamisel erinevaid tehnilisi

lahendusi ja nende otstarbekust t66

tootlikkuse tostmisel

« selgitab jooniselt voi tehnoloogiliselt kaardilt
(WPS) tilesande vastavust toojuhendile

« valib vastavalt tehnoloogiale

kasikaarkeevituse seadme

« seadistab vastavalt tooiilesandele
kasikaarkeevituse seadme keevitusreziimi

« valmistab ette detailid vastavalt

tooiilesandele




* keevitab prooviombluse vastavalt
tootilesandele

« korrigeerib seadme to6reziime vastavalt
prooviombluse tulemusele

4. moistab ning rakendab tookaitse ja
keskkonnaohutuse ndudeid tooprotsessis

analiiisib ettevalmistus-, Iopetus- ja abiaegade
osatahtsust tooprotsessis t66 efektiivsuse tostmisel
analtiisib ja taidab tooprotsessi Iopetamiseks
vajalikud dokumendid (tookask, saatelehed, vigade
ja probleemide raportid) elektrooniliselt ja/voi
paberkandjal

analiisib keevitusdefektide ja koostu kuju hélvete
tekkepohjuseid ning kirjeldab nende ennetamise
meetodeid

analiitisib t66 soorituse otstarbekust, ldhtudes t66
tootlikkusest ja kvaliteedist

hindab vastavalt iilesandele t6oprotsessi
ettevalmistamisel erinevaid tehnilisi lahendusi ja
nende otstarbekust t66 tootlikkuse tostmiseks
hooldab seadme ja korrastab tookoha vastavalt
juhendile

jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse noudeid
tooprotsessis ning kasutab

ergonoomilisi toovotteid

keevitab prooviombluse vastavalt tooiilesandele
kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu
keevisombluse kvaliteedi vastavust tosiilesandele
visuaalsel vaatlusel ja mdotmisvahenditega
kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu
vastavust tooiilesandele visuaalsel vaatlusel ja
modtmisvahenditega

korrigeerib seadme todreziime ja tooprotsessi,
ldhtudes analiiiisi tulemustest

korrigeerib seadme tooreziime vastavalt
prooviombluse tulemusele

markeerib, komplekteerib ja annab
detailid/koostud iile vastavalt juhendile

parandab defektsed detailid ja kontrollib nende
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vastavust standardile EVS-EN-1SO 5817
puhastab labimitevahelise dmbluse servad kasitsi
voi mehaaniliselt ning jareltootleb valmisdetailid
vastavalt tooiilesandele

seadistab vastavalt tooiilesandele TIG-
keevitusseadme Kkeevitusreziimi

selgitab jooniselt vai tehnoloogiliselt kaardilt
(WPS) tilesande vastavust toojuhendile

teeb ettepanekuid oma tooprotsessi efektiivsuse
tostmiseks, lahtudes analiiiisi tulemustest
utiliseerib pohi- ja abimaterjalide jaagid vastavalt
juhendile

valib vastavalt tehnoloogiale TIG-keevitusseadme
valmistab detaili/koostu vastavalt tosiilesandele
(téojoonis, WPS), kasutades nurk- ja pokkdmblusi
jargmistes asendites: nurk FW PB, PF ja plaat BW
PA, PF TIG-keevitusmeetod

valmistab ette detailid vastavalt tooiilesandele
valmistab ette vastavalt iilesandele t6okoha, valib
t60- ja isikukaitsevahendid

« valmistab ette vastavalt iilesandele

tookoha, valib t66- ja isikukaitsevahendid

« hindab vastavalt tilesandele tooprotsessi
ettevalmistamisel erinevaid tehnilisi

lahendusi ja nende otstarbekust t66

tootlikkuse tdstmisel

« selgitab jooniselt voi tehnoloogiliselt kaardilt
(WPS) iilesande vastavust toojuhendile

« valib vastavalt tehnoloogiale

kasikaarkeevituse seadme

« seadistab vastavalt tooiilesandele
kasikaarkeevituse seadme keevitusreziimi

« valmistab ette detailid vastavalt

tooiilesandele

* keevitab prooviombluse vastavalt
tooilesandele

« korrigeerib seadme tooreziime vastavalt




prooviombluse tulemusele

5. moistab ergonoomikaalaste teadmiste
rakendamise vajalikkust tooprotsessis

analiisib ettevalmistus-, Iopetus- ja abiaegade
osatéahtsust tooprotsessis t66 efektiivsuse tostmisel
analiiisib ja taidab tooprotsessi I6petamiseks
vajalikud dokumendid (tookask, saatelehed, vigade
ja probleemide raportid) elektrooniliselt ja/voi
paberkandjal

analiiisib keevitusdefektide ja koostu kuju hilvete
tekkepdhjuseid ning kirjeldab nende ennetamise
meetodeid

analiitisib t66 soorituse otstarbekust, ldhtudes t66
tootlikkusest ja kvaliteedist

hindab vastavalt iilesandele t66protsessi
ettevalmistamisel erinevaid tehnilisi lahendusi ja
nende otstarbekust t66 tootlikkuse tostmiseks
hooldab seadme ja korrastab tookoha vastavalt
juhendile

jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse noudeid
tooprotsessis ning kasutab

ergonoomilisi toovotteid

keevitab prooviombluse vastavalt tosiilesandele
kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu
keevisombluse kvaliteedi vastavust tooiilesandele
visuaalsel vaatlusel ja mdotmisvahenditega
kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu
vastavust tooiilesandele visuaalsel vaatlusel ja
modtmisvahenditega

korrigeerib seadme tooreziime ja tooprotsessi,
ldhtudes analiitisi tulemustest

korrigeerib seadme tooreziime vastavalt
prooviombluse tulemusele

markeerib, komplekteerib ja annab
detailid/koostud iile vastavalt juhendile

parandab defektsed detailid ja kontrollib nende
vastavust standardile EVS-EN-ISO 5817
puhastab labimitevahelise dmbluse servad kasitsi
voi mehaaniliselt ning jareltootleb valmisdetailid
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vastavalt tooiilesandele

seadistab vastavalt tosiilesandele TI1G-
keevitusseadme keevitusreziimi

selgitab jooniselt vai tehnoloogiliselt kaardilt
(WPS) tilesande vastavust toojuhendile

teeb ettepanekuid oma tooprotsessi efektiivsuse
tostmiseks, lahtudes analiiisi tulemustest
utiliseerib pohi- ja abimaterjalide jaagid vastavalt
juhendile

valib vastavalt tehnoloogiale TIG-keevitusseadme
valmistab detaili/koostu vastavalt tosiilesandele
(tocjoonis, WPS), kasutades nurk- ja pokkdmblusi
jargmistes asendites: nurk FW PB, PF ja plaat BW
PA, PF TIG-keevitusmeetod

valmistab ette detailid vastavalt tooiilesandele
valmistab ette vastavalt iilesandele t6okoha, valib
t60- ja isikukaitsevahendid

« valmistab ette vastavalt iilesandele

tookoha, valib t66- ja isikukaitsevahendid

« hindab vastavalt iilesandele t66protsessi
ettevalmistamisel erinevaid tehnilisi

lahendusi ja nende otstarbekust t66

tootlikkuse tdstmisel

« selgitab jooniselt voi tehnoloogiliselt kaardilt
(WPS) tilesande vastavust toojuhendile

« valib vastavalt tehnoloogiale

kasikaarkeevituse seadme

« seadistab vastavalt tooiilesandele
kasikaarkeevituse seadme keevitusreziimi

« valmistab ette detailid vastavalt

tooiilesandele

* keevitab prooviombluse vastavalt
tooiilesandele

* korrigeerib seadme to6reziime vastavalt
prooviombluse tulemusele

Mooduli jagunemine




Kisikaarkeevitamine ja
detailide jareltootlemine
Auditoorne dpe 10
Iseseisev ope 14
Praktiline t66 54

Alateemad

analtiiisib ettevalmistus-, lopetus- ja abiaegade osatéhtsust tooprotsessis t6o efektiivsuse tostmisel
analtiiisib ja taidab tooprotsessi Iopetamiseks vajalikud dokumendid (t6okésk, saatelehed, vigade
ja probleemide raportid) elektrooniliselt ja/voi paberkandjal

analtiiisib keevitusdefektide ja koostu kuju hilvete tekkepohjuseid ning kirjeldab nende
ennetamise meetodeid

analtiiisib t66 soorituse otstarbekust, ldhtudes t66 tootlikkusest ja kvaliteedist

hindab vastavalt tilesandele tooprotsessi ettevalmistamisel erinevaid tehnilisi lahendusi ja nende
otstarbekust t66 tootlikkuse tostmisel

hooldab seadme ja korrastab té6koha vastavalt juhendile

jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse noudeid tooprotsessis ning kasutab ergonoomilisi toovotteid
keevitab prooviombluse vastavalt tosiilesandele

kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu keevisombluse kvaliteedi vastavust tosiilesandele
visuaalsel vaatlusel ja mdotmisvahenditega

kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu vastavust tooiilesandele visuaalse vaatluse ja
modtmisvahenditega.

korrigeerib seadme tooreziime ja tooprotsessi, lahtudes analiitisi tulemusest

korrigeerib seadme tooreziime vastavalt prooviombluse tulemusele

markeerib, komplekteerib ja annab detailid/koostud iile vastavalt juhendile

keevitab prooviombluse vastavalt tosiilesandele

kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu keevisombluse kvaliteedi vastavust tooiilesandele
visuaalsel vaatlusel ja mdotmisvahenditega

Seos opiviljundiga

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

valmistab detaili/koostu vastavalt tosiilesandele (t66joonis, WPS), kasutades plaatide nurk- ja pokkomblusi jargmistes
asendites: nurkdmblus PB, PF ja pokkdmblus PA, kisikaarkeevituse meetod

kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu vastavust tooiilesandele visuaalsel vaatlusel ja mdotmisvahenditega
kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu keevisombluse kvaliteedi vastavust tosiilesandele visuaalsel vaatlusel ja
modtmisvahenditega

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: keevitab prooviombluse vastavalt tosiilesandele

kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu keevisombluse kvaliteedi vastavust tooiilesandele visuaalsel vaatlusel ja
modtmisvahenditega

kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu vastavust tooiilesandele visuaalse vaatluse ja modtmisvahenditega.
korrigeerib seadme tooreziime ja tooprotsessi, lahtudes analtiisi tulemusest

korrigeerib seadme tooreziime vastavalt prooviombluse tulemusele

markeerib, komplekteerib ja annab detailid/koostud iile vastavalt juhendile

parandab defektsed detailid ja kontrollib nende vastavust standardile EVS-EN-1SO 5817

puhastab labimitevahelise 6mbluse servad kasitsi voi mehaaniliselt ning jareltootleb valmis detailid vastavalt iilesandele




seadistab vastavalt tooiilesandele kisikaarkeevitusseadmel keevitusreziimi
selgitab jooniselt vai tehnoloogiliselt kaardilt (WPS) tooiilesande vastavust to6juh

Oppemeetodid

Loeng, vestlus,
iseseisvad t66d,
praktilised t66d,

rihmatoo

Hindamismeetodid

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvétva
hinde kujunemine

Mooduli hinde kujunemisel arvestatakse dpiviljundite omandamist ja dppija individuaalset arengut. Opiviljundeid hinnatakse
koos vastavalt iildistele
hindamiskriteeriumidele.

sh lavend

“A” saamise tingimus: Moodul on arvestatud kui on esitatud iseseisvad t66d ning sooritatud praktilised t66d

Oppematerjalid

Keevitustood, oppematerjal kutsekoolidele / A.Laansoo, T.Pihl, Tallinn 2014

Elektroonilised dppematerjalid (kutsedpetaja koostatud ja repositoorium), keevituseriala kutsedpetajate rahvusvaheline
taienduskoolituse oppekava, pilootkoolitus

ja oppematerjali arendus - Keevituseriala ppematerjal, osa 1; A. Laansoo Keevitust6od




Mooduli nr Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

4

Poolautomaatkeevitamine ja detailide
jareltootlemine (MIG/MAG)

4

Lembit Miil, Jiiri Puidet, Lembit Miil,
Tauno Danilov, Marek Aleinik, Jiri
Puidet, llmar Eek.

Nouded mooduli
alustamiseks

ldbitud moodul “Keevitaja eriala alusteadmised”

Mooduli eesméirk

opetusega taotletakse, et opilane valmistab MIG/MAG keevitustehnoloogiat kasutades toodeldavatest materjalidest erinevaid
konstruktsioone, lahtudes to6joonisest ning jargides toéohutuse ja ergonoomika ndudeid.

Auditoorne ope

Iseseisev ope

Praktiline to6o

10 tundi

14 tundi

80 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. valmistab ette tookoha ja detailid
keevitustoodeks poolautomaat (MIG/MAG)
keevitusseadmetel ja keevitab prooviombluse ning
korrigeerib keevitusseadme tooreziime

analiidsib ettevalmistus-, Iopetus- ja abiaegade
osatéahtsust tooprotsessis t6o6 efektiivsuse tostmisel
analiiisib ja taidab tooprotsessi I6petamiseks
vajalikud dokumendid (tookask, saatelehed, vigade
ja probleemide raportid) elektrooniliselt ja/voi
paberkandjal

analiiisib keevitusdefektide ja koostu kuju hélvete
tekkepdhjuseid ning kirjeldab nende ennetamise
meetodeid

analiitisib t66 soorituse otstarbekust, ldhtudes t66
tootlikkusest ja kvaliteedist

hindab vastavalt iilesandele to6protsessi
ettevalmistamisel erinevaid tehnilisi lahendusi ja
nende otstarbekust t66 tootlikkuse tdstmisel
hooldab seadme ja korrastab tookoha vastavalt
juhendile

jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse néudeid
tooprotsessis ning kasutab ergonoomilisi
toovotteid

keevitab prooviombluse vastavalt tosiilesandele
kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu
keevisombluse kvaliteedi vastavust todiilesandele
visuaalsel vaatlusel ja mdotmisvahenditega
kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu
vastavust tooiilesandele visuaalsel vaatlusel ja

Mitteeristav hindamine




modtmisvahenditega

korrigeerib seadme tooreziime ja tooprotsessi,
ldhtudes analiitisi tulemustest

korrigeerib seadme tooreziime vastavalt
prooviombluse tulemusele

markeerib, komplekteerib ja annab
detailid/koostud iile vastavalt juhendile

parandab defektsed detailid ja kontrollib nende
vastavust standardile EVS-EN-1SO 5817
puhastab labimitevahelise dmbluse servad kasitsi
voi mehaaniliselt ning jareltootleb vastavalt
tooiilesandele valmisdetailide

seadistab vastavalt tociilesandele MIG/MAG
keevitusseadmel keevitusreziimi

selgitab jooniselt vai tehnoloogiliselt kaardilt
(WPS) iilesande vastavust toojuhendile

teeb ettepanekuid oma tooprotsessi efektiivsuse
tostmiseks, lahtudes analiiiisi tulemustest
utiliseerib pohi- ja abimaterjalide jadgid vastavalt
juhendile

valib vastavalt tooiilesandele MIG/IMAG
keevitusseadme

valmistab detaili/koostu vastavalt tosiilesandele
(toojoonis, WPS), kasutades nurk- ja pokkdmblusi
jargmistes asendites: nurk FW PB, PF ja plaat BW
PA, PF kas MIG voi MAG meetodil

valmistab ette detailid vastavalt tooiilesandele
valmistab ette vastavalt iilesandele t6okoha, valib
t00- ja isikukaitsevahendid

2. valmistab ja kontrollib detaili/koostu vastavalt
tooiilesandele (joonis, tehnoloogiline kaart WPS)

analiisib ettevalmistus-, Iopetus- ja abiaegade
osatéhtsust tooprotsessis t66 efektiivsuse tostmisel
analiiisib ja taidab tooprotsessi 6petamiseks
vajalikud dokumendid (tookask, saatelehed, vigade
ja probleemide raportid) elektrooniliselt ja/voi
paberkandjal

analiiisib keevitusdefektide ja koostu kuju hilvete
tekkepohjuseid ning kirjeldab nende ennetamise
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meetodeid

analiitisib t66 soorituse otstarbekust, ldhtudes t66
tootlikkusest ja kvaliteedist

hindab vastavalt iilesandele to6protsessi
ettevalmistamisel erinevaid tehnilisi lahendusi ja
nende otstarbekust t66 tootlikkuse tostmisel
hooldab seadme ja korrastab tookoha vastavalt
juhendile

jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse noudeid
tooprotsessis ning kasutab ergonoomilisi
toovatteid

keevitab prooviombluse vastavalt tooiilesandele
kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu
keevisombluse kvaliteedi vastavust tosiilesandele
visuaalsel vaatlusel ja mdotmisvahenditega
kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu
vastavust tooiilesandele visuaalsel vaatlusel ja
modtmisvahenditega

korrigeerib seadme tooreziime ja tooprotsessi,
ldhtudes analiitisi tulemustest

korrigeerib seadme tooreziime vastavalt
prooviombluse tulemusele

markeerib, komplekteerib ja annab
detailid/koostud iile vastavalt juhendile

parandab defektsed detailid ja kontrollib nende
vastavust standardile EVS-EN-ISO 5817
puhastab labimitevahelise dmbluse servad kasitsi
voi mehaaniliselt ning jareltootleb vastavalt
tooiilesandele valmisdetailide

seadistab vastavalt tooiilesandele MIG/MAG
keevitusseadmel keevitusreziimi

selgitab jooniselt vai tehnoloogiliselt kaardilt
(WPS) tilesande vastavust toojuhendile

teeb ettepanekuid oma tooprotsessi efektiivsuse
tostmiseks, lahtudes analiiiisi tulemustest
utiliseerib pohi- ja abimaterjalide jaagid vastavalt
juhendile




valib vastavalt tooiilesandele MIG/MAG
keevitusseadme

valmistab detaili/koostu vastavalt toilesandele
(toojoonis, WPS), kasutades nurk- ja pokkomblusi
jargmistes asendites: nurk FW PB, PF ja plaat BW
PA, PF kas MIG voi MAG meetodil

valmistab ette detailid vastavalt tooulesandele
valmistab ette vastavalt iilesandele t6okoha, valib
t60- ja isikukaitsevahendid

3. I5petab tooprotsessi ja annab detailid tile
vastavalt juhendile

analiisib ettevalmistus-, Iopetus- ja abiaegade
osatéahtsust tooprotsessis t66 efektiivsuse tostmisel
analiiisib ja taidab tooprotsessi I6petamiseks
vajalikud dokumendid (tookask, saatelehed, vigade
ja probleemide raportid) elektrooniliselt ja/voi
paberkandjal

analiisib keevitusdefektide ja koostu kuju hilvete
tekkepdhjuseid ning kirjeldab nende ennetamise
meetodeid

analiitisib t66 soorituse otstarbekust, ldhtudes t66
tootlikkusest ja kvaliteedist

hindab vastavalt tilesandele to6protsessi
ettevalmistamisel erinevaid tehnilisi lahendusi ja
nende otstarbekust t66 tootlikkuse tostmisel
hooldab seadme ja korrastab tookoha vastavalt
juhendile

jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse noudeid
tooprotsessis ning kasutab ergonoomilisi
toovotteid

keevitab prooviombluse vastavalt tosiilesandele
kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu
keevisombluse kvaliteedi vastavust tociilesandele
visuaalsel vaatlusel ja mdotmisvahenditega
kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu
vastavust tooiilesandele visuaalsel vaatlusel ja
moodtmisvahenditega

korrigeerib seadme tooreziime ja tooprotsessi,
lihtudes analiitisi tulemustest

Mitteeristav hindamine




korrigeerib seadme tooreziime vastavalt
prooviombluse tulemusele

markeerib, komplekteerib ja annab
detailid/koostud iile vastavalt juhendile

parandab defektsed detailid ja kontrollib nende
vastavust standardile EVS-EN-1SO 5817
puhastab labimitevahelise dmbluse servad kasitsi
voi mehaaniliselt ning jareltoctleb vastavalt
tooiilesandele valmisdetailide

seadistab vastavalt tociilesandele MIG/MAG
keevitusseadmel keevitusreziimi

selgitab jooniselt vai tehnoloogiliselt kaardilt
(WPS) tilesande vastavust toojuhendile

teeb ettepanekuid oma tooprotsessi efektiivsuse
tostmiseks, lahtudes analiisi tulemustest
utiliseerib pohi- ja abimaterjalide jaagid vastavalt
juhendile

valib vastavalt tociilesandele MIG/MAG
keevitusseadme

valmistab detaili/koostu vastavalt tosiilesandele
(toojoonis, WPS), kasutades nurk- ja pokkomblusi
jargmistes asendites: nurk FW PB, PF ja plaat BW
PA, PF kas MIG voi MAG meetodil

valmistab ette detailid vastavalt tooiilesandele
valmistab ette vastavalt iilesandele tookoha, valib
t60- ja isikukaitsevahendid

4. maistab ning rakendab tockaitse ja
keskkonnaohutuse noudeid tooprotsessis

analiiisib ettevalmistus-, Iopetus- ja abiaegade
osatéahtsust tooprotsessis t66 efektiivsuse tostmisel
analiiisib ja taidab tooprotsessi 6petamiseks
vajalikud dokumendid (tookask, saatelehed, vigade
ja probleemide raportid) elektrooniliselt ja/voi
paberkandjal

analiisib keevitusdefektide ja koostu kuju hélvete
tekkepohjuseid ning kirjeldab nende ennetamise
meetodeid

analiitisib t66 soorituse otstarbekust, ldhtudes t66
tootlikkusest ja kvaliteedist

Mitteeristav hindamine




hindab vastavalt iilesandele t66protsessi
ettevalmistamisel erinevaid tehnilisi lahendusi ja
nende otstarbekust t66 tootlikkuse tostmisel
hooldab seadme ja korrastab tookoha vastavalt
juhendile

jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse noudeid
tooprotsessis ning kasutab ergonoomilisi
toovotteid

keevitab prooviombluse vastavalt tosiilesandele
kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu
keevisombluse kvaliteedi vastavust tooiilesandele
visuaalsel vaatlusel ja mdotmisvahenditega
kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu
vastavust tooiilesandele visuaalsel vaatlusel ja
modtmisvahenditega

korrigeerib seadme tooreziime ja tooprotsessi,
ldhtudes analiitisi tulemustest

korrigeerib seadme tooreziime vastavalt
prooviombluse tulemusele

markeerib, komplekteerib ja annab
detailid/koostud iile vastavalt juhendile
parandab defektsed detailid ja kontrollib nende
vastavust standardile EVS-EN-ISO 5817
puhastab labimitevahelise dmbluse servad kasitsi
voi mehaaniliselt ning jareltoctleb vastavalt
tooiilesandele valmisdetailide

seadistab vastavalt tociilesandele MIG/MAG
keevitusseadmel keevitusreziimi

selgitab jooniselt vai tehnoloogiliselt kaardilt
(WPS) iilesande vastavust toojuhendile

teeb ettepanekuid oma tooprotsessi efektiivsuse
tostmiseks, lahtudes analiiiisi tulemustest
utiliseerib pohi- ja abimaterjalide jaagid vastavalt
juhendile

valib vastavalt tociilesandele MIG/MAG
keevitusseadme

valmistab detaili/koostu vastavalt tosiilesandele




(toojoonis, WPS), kasutades nurk- ja pokkdmblusi
jargmistes asendites: nurk FW PB, PF ja plaat BW
PA, PF kas MIG voi MAG meetodil

valmistab ette detailid vastavalt tooilesandele
valmistab ette vastavalt iilesandele tookoha, valib
t00- ja isikukaitsevahendid

5. moistab ergonoomikaalaste teadmiste
rakendamise vajalikkust tooprotsessis

analiiisib ettevalmistus-, Iopetus- ja abiaegade
osatahtsust tooprotsessis t66 efektiivsuse tostmisel
analtisib ja taidab tooprotsessi I6petamiseks
vajalikud dokumendid (tookask, saatelehed, vigade
ja probleemide raportid) elektrooniliselt ja/voi
paberkandjal

analiisib keevitusdefektide ja koostu kuju hélvete
tekkepohjuseid ning kirjeldab nende ennetamise
meetodeid

analiitisib t66 soorituse otstarbekust, ldhtudes t66
tootlikkusest ja kvaliteedist

hindab vastavalt iilesandele t66protsessi
ettevalmistamisel erinevaid tehnilisi lahendusi ja
nende otstarbekust t66 tootlikkuse tostmisel
hooldab seadme ja korrastab tookoha vastavalt
juhendile

jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse noudeid
tooprotsessis ning kasutab ergonoomilisi
toovaotteid

keevitab prooviombluse vastavalt tooiilesandele
kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu
keevisombluse kvaliteedi vastavust tosiilesandele
visuaalsel vaatlusel ja mdotmisvahenditega
kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu
vastavust tooiilesandele visuaalsel vaatlusel ja
modtmisvahenditega

korrigeerib seadme tooreziime ja tooprotsessi,
ldhtudes analiiiisi tulemustest

korrigeerib seadme tooreziime vastavalt
prooviombluse tulemusele

markeerib, komplekteerib ja annab

Mitteeristav hindamine




detailid/koostud iile vastavalt juhendile

parandab defektsed detailid ja kontrollib nende
vastavust standardile EVS-EN-1SO 5817
puhastab labimitevahelise dmbluse servad kasitsi
voi mehaaniliselt ning jareltootleb vastavalt
tooiilesandele valmisdetailide

seadistab vastavalt tociilesandele MIG/MAG
keevitusseadmel keevitusreziimi

selgitab jooniselt vai tehnoloogiliselt kaardilt
(WPS) iilesande vastavust toojuhendile

teeb ettepanekuid oma tooprotsessi efektiivsuse
tostmiseks, lahtudes analiiiisi tulemustest
utiliseerib pohi- ja abimaterjalide jaagid vastavalt
juhendile

valib vastavalt tooiilesandele MIG/MAG
keevitusseadme

valmistab detaili/koostu vastavalt tosiilesandele
(toojoonis, WPS), kasutades nurk- ja pokkdmblusi
jargmistes asendites: nurk FW PB, PF ja plaat BW
PA, PF kas MIG voi MAG meetodil

valmistab ette detailid vastavalt tooiilesandele
valmistab ette vastavalt iilesandele t6okoha, valib
t60- ja isikukaitsevahendid

Mooduli jagunemine

Poolautomaatkeevitamin
e ja detailide
jareltootlemine
(MIG/MAG)
Auditoorne 6pe 10
Iseseisev ope 14
Praktiline t66 80

Alateemad

1.P&hjalik poolautomaatkeevituse seadmete ehitus

Kaitsegaas metallkaarkeevituse pohimote ja kasutusvaldkonnad.

MIG/MAG keevituse ohutegurid, ohutud to6votted, kasutatavad seadmed ja varustus. (protsessid
FCAW, GMAW)

MIG/MAG-keevitusseadmete seadistamine ja hooldus.

MIG/MAG keevitusel kasutatavate taidistraatide liigid, omadused, kasutamisvalkonnad ja
markeerimine EN I1SO 17632 alusel.

MIG/MAG keevitusel kasutatavate kaitsegaaside liigid, omadused ja kasutamisvalkonnad,
markeerimine EN I1SO 14175 alusel.

Keevitusseadmete kasutamise, hooldamise ja seadistamise selgitamine kasutusjuhendite alusel.
Lisamaterjalide tootjate tootevaliku analiiiis ja lisamaterjalide markeeringu tdlgendamine

Seos opiviljundiga




Tule- ja elektriohutusnouded keevitaja tookohas

Tooohutusnouded keevitaja tookohas

Esmaabi

Keskkonnahoid ja jaatmekaitlus

Keskkonnahoid ja jaatmekaitlus keevitaja tookohas

Individuaalsete tooohutusvahendite kasutamine

2.Tookoha ettevalmistus

valmistab ette vastavalt iilesandele t6okoha, valib t66- ja isikukaitsevahendid
hindab vastavalt iilesandele tooprotsessi ettevalmistamisel erinevaid tehnilisi lahendusi ja nende
otstarbekust t66 tootlikkuse tostmisel

selgitab jooniselt vai tehnoloogiliselt kaardilt (WPS) tilesande vastavust toojuhendile
valib vastavalt tooiilesandele MIG/MAG keevitusseadme

seadistab vastavalt tooiilesandele MIG/MAG keevitusseadmel keevitusreziimi
valmistab ette detailid vastavalt tosiilesandele

keevitab prooviombluse vastavalt tosiilesandele

korrigeerib seadme tooreziime vastavalt prooviombluse tulemusele
3.Poolautomaatsete keevitustoode tegemine ja detailide jareltootlemine
FCAW - Nurkombluste keevitamine asendites PA, PB, PF

FCAW - Pokkombluste keevitamine asendites PA, PB, PF

GMAW - Nurkdombluste keevitamine PF asendites.

GMAW - Pakkdmbuste keevitamine PF asendites

4.Vahekontrolli tegemine

Keevisombluste geomeetria, uuriste probleem. Keevisliidete visuaalkontroll.
5.Valmis toote jareltoctlemine

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde

kujunemine

kirjeldab poolautomaatkeevituse seadmete t66- ja seadistuspdhimotteid vastavalt tilesandele

selgitab kaitsegaaside tahistusi ja nende kasutamise eripara vastavalt standardile

selgitab keevitustraatide tahistusi ja nende kasutamise eripara vastavalt standardile

kasutab to6ks vajalikke infotehnoloogilisi vahendeid, andmebaase, tehnilist dokumentatsiooni ning erialast sonavara eesti ja
inglise keeles

valib vajalikud pohi- ja abimaterjalid ning korraldab poolautomaatkeevituse to6koha jargides tooohutuse ndudeid

teeb prooviombluse, vajadusel korrigeerib seadme tooreziime vastavalt prooviombluse tulemusele

eeltootleb detailid keevitamiseks vastavalt toojoonisele ja/voi WPS-ile kasutades sobivat tehnoloogiat

seab iiles koostu vastavalt toojoonisele, vajadusel kasutab punkt- voi traagelomblusi, rakiseid, vastudeformatsioone
kontrollib koostu vastavust toojoonisele kasutades erinevaid maoteriistu

keevitab koostu vastavalt toojoonisele ja/voi WPS-ile

tootab iseseisvalt ja meeskonnas jargides tookultuuri, energiat ja keskkonda saéstva, ohutu ning efektiivse t66 pohimaotteid,




tulles toime tava- ja muutuvates olukordades

jareltootleb detaili/koostu vastavalt toojuhisele, WPS-ile ja vajadusel kasutab jarelkuumutust
kontrollib keevisombluse kvaliteeti vastavalt standardile.

parandab defektsed detailid ja kontrollib nende vastavust standardile EVS-EN-ISO 5817.
markeerib, komplekteerib ja annab detaili/koostu iile vastavalt toojuhisele

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: opilane tuleb toime MIG/MAG keevitusseadmetega erinevate koostude valmistamisega juhendaja
jarelvalvel, jargides tooohutuse ja ergonoomika noudeid

Oppemeetodid

Loeng, vestlus,
iseseisvad tood,

praktilised t66d

Hindamismeetodid

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvotva
hinde kujunemine

valmistab ette tookoha ja detailid keevitustoodeks poolautomaat (MIG/MAG) keevitusseadmetel ja keevitab prooviombluse
ning korrigeerib keevitusseadme tooreziime

valmistab ja kontrollib detaili/koostu vastavalt tooiilesandele (joonis, tehnoloogiline kaart WPS)
IGpetab tooprotsessi ja annab detailid iile vastavalt juhendile
maistab ning rakendab tookaitse ja keskkonnaohutuse noudeid tooprotsessis

moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust t66protsessis

sh lavend

“A” saamise tingimus: valmistab ette tookoha ja detailid keevitustoodeks poolautomaat (MIG/MAG) keevitusseadmetel ja
keevitab prooviombluse ning korrigeerib keevitusseadme tooreziime

valmistab ja kontrollib detaili/koostu vastavalt tociilesandele (joonis, tehnoloogiline kaart WPS)

IGpetab tooprotsessi ja annab detailid tile vastavalt juhendile

Oppematerjalid




Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

Lembit Miil, Juri Puidet, Lembit Miil,
5 Praktika 37 Tauno Danilov, Marek Aleinik, Jiri
Puidet, llmar Eek.

Nouded mooduli

alustamiseks puuduvad

praktikaga taotletakse, et opilane tutvub metallitootlusettevotte tookorraldusega, omandab oskused t66 planeerimiseks, rakendab
omandatud teadmisi ja oskusi

Mooduli eesmirk detailide valmistamiseks, kasutab digeid toovotteid ja —vahendeid ning ergonoomikat, peab kinni ettevotte sisekorra eeskirjadest
ja tookultuurist, omandab

meeskonnas téotamise harjumused ja oskused tulevaseks tooeluks

Praktika

962 tundi

Opiviljundid Hindamiskriteeriumid Hindamine

Analiiiisib oma tegevusi tooprotsessis

ja teeb ettepanekuid t66 tulemuslikkuse
tostmiseks. Teeb moned ettepanekud.

Hooldab pinki ja korrastab to6koha

vastavalt juhendile.

Jargib suhtlemissituatsioonides tildtunnustatud
kaitumistavasid

Jargib t66- ja keskkonnaohutuse noudeid vastavalt
tookohale ja elukutsele kehtestatud eeskirjadele.

1. tutvub praktikaettevottega, Kasutab nouetekohaseid isikukaitsevahendeid, t66-

s‘l_siekorraeesklrjadegz_i, _ ja ablvahe_n(_je_ld, toste- ja transpordiseadmeid ning Mitteeristav hindamine
tookorraldusprotsessiga ja ergonoomilisi

tookohaga ning seadmetega toovatteid vastavalt ettevottes kehtestatud

tookorralduseeskirjadele.

Kirjeldab praktika aruandes

praktikaettevotet, selle t66- ja

tootmisprofiili.

Lopetab tooprotsessi ja annab detailid

tile vastavalt juhendile.

Maodadistab, markeerib, komplekteerib

ja ladustab detailid vastavalt tookasule.

Osaleb aktiivse ja vastutava meeskonnaliikmena




igapaevases t66s, hindab enda individuaalseid ning
meeskonnato oskuseid

Seadistab t6opingi detailide
valmistamiseks.

Taidab, analiiisib ja arhiveerib
tooprotsessis vajalikud dokumendid
(tookask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid jm) paberkandjal
ja/voi elektrooniliselt.

Taidab tooprotsessiga seotud

lisaiilesandeid (materjali transport jm).
Utiliseerib pohi- ja abimaterjalide jadgid vastavalt
juhendile.

Valmistab detaile ja kontrollib nende
vastavust tookasule/téojoonisele.
Valmistab ette tookoha, t66- ja abivahendid
ning téodeldava materjali

vastavalt toopaeva iilesandele.

Valmistab ette to6pingi tooks (hooldab,
kaivitab, seiskab) vastavalt
kasitlemisjuhendile.

2. tdidab t66- ja
keskkonnaohutuse noudeid, jargib
sisekorraeeskirju

Analiitisib oma tegevusi tooprotsessis

ja teeb ettepanekuid t66 tulemuslikkuse
tostmiseks. Teeb moned ettepanekud.

Hooldab pinki ja korrastab tookoha

vastavalt juhendile.

Jargib suhtlemissituatsioonides tildtunnustatud
kaitumistavasid

Jargib t66- ja keskkonnaohutuse noudeid vastavalt
tookohale ja elukutsele kehtestatud eeskirjadele.
Kasutab nouetekohaseid isikukaitsevahendeid, t66-
ja abivahendeid, toste- ja transpordiseadmeid ning
ergonoomilisi

toovotteid vastavalt ettevottes kehtestatud
tookorralduseeskirjadele.

Kirjeldab praktika aruandes

praktikaettevotet, selle t66- ja

Mitteeristav hindamine




tootmisprofiili.

Lopetab tooprotsessi ja annab detailid

iile vastavalt juhendile.

Maoadistab, markeerib, komplekteerib

ja ladustab detailid vastavalt tookasule.

Osaleb aktiivse ja vastutava meeskonnaliikmena
igapaevases t66s, hindab enda individuaalseid ning
meeskonnato oskuseid

Seadistab toopingi detailide

valmistamiseks.

Taidab, analiiisib ja arhiveerib

tooprotsessis vajalikud dokumendid

(tookask, saatelehed, vigade ja

probleemide raportid jm) paberkandjal

ja/voi elektrooniliselt.

Taidab tooprotsessiga seotud

lisaiilesandeid (materjali transport jm).
Utiliseerib pohi- ja abimaterjalide jadgid vastavalt
juhendile.

Valmistab detaile ja kontrollib nende

vastavust tookasule/toojoonisele.

Valmistab ette tookoha, t66- ja abivahendid
ning téodeldava materjali

vastavalt toopaeva iilesandele.

Valmistab ette toopingi tooks (hooldab,
kaivitab, seiskab) vastavalt

kasitlemisjuhendile.

3. valmistab detaile lehtmetalli
tootlemispinkidel vastavalt
tooiilesandele jargides
praktikaettevatte tooprotsessi

Analiitisib oma tegevusi tooprotsessis

ja teeb ettepanekuid t66 tulemuslikkuse
tostmiseks. Teeb moned ettepanekud.

Hooldab pinki ja korrastab tookoha

vastavalt juhendile.

Jargib suhtlemissituatsioonides tildtunnustatud
kaitumistavasid

Jargib t66- ja keskkonnaohutuse noudeid vastavalt
tookohale ja elukutsele kehtestatud eeskirjadele.
Kasutab nouetekohaseid isikukaitsevahendeid, t66-

Mitteeristav hindamine




ja abivahendeid, toste- ja transpordiseadmeid ning
ergonoomilisi

toovotteid vastavalt ettevottes kehtestatud
tookorralduseeskirjadele.

Kirjeldab praktika aruandes

praktikaettevotet, selle t66- ja

tootmisprofiili.

Lopetab tooprotsessi ja annab detailid

iile vastavalt juhendile.

Maodadistab, markeerib, komplekteerib

ja ladustab detailid vastavalt tookasule.

Osaleb aktiivse ja vastutava meeskonnaliikmena
igapaevases t66s, hindab enda individuaalseid ning
meeskonnato oskuseid

Seadistab t6opingi detailide

valmistamiseks.

Téidab, analiiisib ja arhiveerib

tooprotsessis vajalikud dokumendid

(tookask, saatelehed, vigade ja

probleemide raportid jm) paberkandjal

ja/vai elektrooniliselt.

Taidab tooprotsessiga seotud

lisaiilesandeid (materjali transport jm).
Utiliseerib pohi- ja abimaterjalide jadgid vastavalt
juhendile.

Valmistab detaile ja kontrollib nende

vastavust tookasule/todjoonisele.

Valmistab ette tookoha, t66- ja abivahendid
ning toodeldava materjali

vastavalt toopaeva iilesandele.

Valmistab ette toopingi tooks (hooldab,
kaivitab, seiskab) vastavalt

kasitlemisjuhendile.

4. osaleb meeskonnatoos jargides
tookultuuri ja tildtunnustatud
kaitumistavasid

Analiitisib oma tegevusi tooprotsessis
ja teeb ettepanekuid t66 tulemuslikkuse
tostmiseks. Teeb moned ettepanekud.
Hooldab pinki ja korrastab tookoha

Mitteeristav hindamine




vastavalt juhendile.

Jargib suhtlemissituatsioonides iildtunnustatud
kaitumistavasid

Jargib t66- ja keskkonnaohutuse noudeid vastavalt
tookohale ja elukutsele kehtestatud eeskirjadele.
Kasutab nouetekohaseid isikukaitsevahendeid, t66-
ja abivahendeid, toste- ja transpordiseadmeid ning
ergonoomilisi

toovotteid vastavalt ettevottes kehtestatud
tookorralduseeskirjadele.

Kirjeldab praktika aruandes

praktikaettevotet, selle t66- ja

tootmisprofiili.

Lopetab tooprotsessi ja annab detailid

iile vastavalt juhendile.

Maoadistab, markeerib, komplekteerib

ja ladustab detailid vastavalt tookasule.

Osaleb aktiivse ja vastutava meeskonnaliikmena
igapaevases t66s, hindab enda individuaalseid ning
meeskonnato oskuseid

Seadistab toopingi detailide

valmistamiseks.

Téidab, analiiisib ja arhiveerib

tooprotsessis vajalikud dokumendid

(tookask, saatelehed, vigade ja

probleemide raportid jm) paberkandjal

ja/voi elektrooniliselt.

Taidab tooprotsessiga seotud

lisaiilesandeid (materjali transport jm).

Utiliseerib pahi- ja abimaterjalide jadgid vastavalt
juhendile.

Valmistab detaile ja kontrollib nende

vastavust tookasule/toojoonisele.

Valmistab ette tookoha, t66- ja abivahendid

ning toodeldava materjali

vastavalt toopaeva iilesandele.

Valmistab ette toopingi tooks (hooldab,




kaivitab, seiskab) vastavalt
kasitlemisjuhendile.

Mooduli jagunemine

osaleb meeskonnat66s
jargides tookultuuri ja
iildtunnustatud
kaitumistavasid

Alateemad
Ettevotte tookorralduse-, tooohutuse- ja keskkonnakaitse eeskirjad Seos opiviljundiga
Toopaeva ja tootulemuste analiiiis

Praktika 52
Hindamine Mitteeristav hindamine
sh kokkumjﬁtxﬁehr:]r;gg osaleb aktiivse ja vastutava meeskonnaliikmena igapéevases t66s, hindab enda individuaalseid ning meeskonnatoo oskuseid

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: osaleb aktiivse ja vastutava meeskonnaliikmena igapdevases t66s, hindab enda individuaalseid ning
meeskonnat66 oskuseid

taidab too- ja
keskkonnaohutuse
noéudeid, jargib
sisekorraeeskirju

Alateemad

Ettevotte tookorralduse-, tooohutuse- ja keskkonnakaitse eeskirjad Seos dpiviljundiga

Praktika 52
Hindamine Mitteeristav hindamine
sh kOkkU\éS}Xﬁehrmgg kasutab nouetekohaseid isikukaitsevahendeid, t66- ja abivahendeid, tdste- ja transpordiseadmeid ning ergonoomilisi toovotteid

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: kasutab nouetekohaseid isikukaitsevahendeid, t66- ja abivahendeid, tdste- ja transpordiseadmeid ning
ergonoomilisi toovatteid

Valmistab detaile ja
kontrollib nende
vastavust
tookasule/toojoonisele.
Praktika 858

Alateemad
Seadistab toopingi detailide

valmistamiseks. Valmistab detaile ja kontrollib nende

vastavust tookasule/toojoonisele. Moddistab, markeerib, komplekteerib ja SO,
Seos opiviljundiga

ladustab detailid vastavalt tookasule. Lopetab tooprotsessi ja annab detailid

iile vastavalt juhendile. T4idab, analiiiisib ja arhiveerib

tooprotsessis vajalikud dokumendid




(tookask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid jm) paberkandjal
ja/voi elektrooniliselt.

kasutab nouetekohaseid isikukaitsevahendeid, t66- ja abivahendeid, toste- ja transpordiseadmeid
ning ergonoomilisi toovotteid

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Valmistab detaile ja kontrollib nende
vastavust tookasule/toojoonisele. Moddistab, markeerib, komplekteerib ja

ladustab detailid vastavalt tookasule.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Valmistab detaile ja kontrollib nende
vastavust tookasule/toojoonisele. Moodistab, markeerib, komplekteerib ja

ladustab detailid vastavalt tookasule.

Oppemeetodid

Praktiline to00

Hindamismeetodid

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvétva
hinde kujunemine

Mooduli hinne kujuneb praktika perioodi jooksvate hinnete pohjal. Mooduli hinde kujunemisel arvestatakse opivaljundite
omandamist, praktikast osavottu ja oppija individuaalset arengut labi praktilise tegevuse.

sh lavend

“A” saamise tingimus: Mooduli hinne kujuneb praktika perioodi jooksvate hinnete pohjal. Mooduli hinde kujunemisel
arvestatakse opiviljundite omandamist, praktikast osavottu ja oppija individuaalset arengut Idbi praktilise tegevuse.

Oppematerjalid

A. Baturin, ,,Masinaelemendid”( Tallinn 1964)
T. Tiidemann ,,Masinaelemendid 1 (Tallinn 1994)
Maido Ajaots, Lembit Jarvepold “Masinaelemendid” Laagrid (Tallinn “Valgus” 1985)

P.Dunajev, O.Lelikov “Masinaelementide projekteerimine” (Tallinn 1989)




Viktor Strizak Lahtivoetavad liited, Tallinn “Valgus” 1984
I.Anikin ja A. Tsuikov Masinaelemendid Tallinn “Valgus” 1974

Peeter Nomm, Lahtivoetavad liited Masinate konstrueerimise alused, EMU




Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

Lembit Miil, Jiiri Puidet, Lembit Miil,
6 Masinjoonestamine 3 Tauno Danilov, Marek Aleinik, Jiiri
Puidet, llmar Eek.

Nouded mooduli

) IABITUD ARVUTIOPETUS, TEHNILINE JOONESTAMINE, TEHNILINE MOOTMINE.
alustamiseks

Tunneb masinprojekteerimisega seotud maisteid

Omab iilevaadet peamistest masinprojekteerimise tarkvarapakettidest

Mooduli eesmirk Tunneb joonistel kasutatavaid elemente, objekte ja nende omadusi

Kasutab algtasemel masinprojekteerimise tarkvara ja kasutab algtasemel masinprojekteerimise tarkvara. Loob lihtsaid
kolmemaotmelisi objekte kasutades lihtsaid tehnikaid ja vahendeid. Katab 3D objekte materjalide ja tekstuuridega.

Auditoorne dpe Iseseisev 6pe Praktiline t66
2 tundi 36 tundi 40 tundi
Opiviljundid Hindamiskriteeriumid Hindamine

2D ja 3D jooniste vormistamine, kasutab
algtasemel iihte masinprojekteerimise
tarkvarapaketti

« Kasutab masinjoonestamise tarkvarapakette;
« Selgitab arvutikasutamise eeliseid jooniste
viljatootamisel ja

vormistamisel;

+ Nimetab masinjoonestus-programmi voimalusi
mitmesuguste jooniste valjatootamisel,

+ Koostab lihtsamaid skeeme, jooniseid, plaane
masinjoonestus-programmi abil,

Kirjeldab masinprojekteerimisega seotud
pohimaisteid

Loeb tehnilist joonist;

Kasutab tehnilist dokumentatsiooni detailide
valmistamiseks

ja toodete koostamiseks;

Eristab koostejoonisel lihtsustusi

Selgitab peamistest masinprojekteerimise
tarkvarapakettide erinevusi

1. tunneb masinprojekteerimisega seotud maisteid. Mitteeristav hindamine

2. omab iilevaadet peamistest 2D ja 3D jooniste vormistamine, kasutab

masinprojekteerimise tarkvarapakettidest. algtasemel iihte masinprojekteerimise Mitteeristav hindamine




tarkvarapaketti

+ Kasutab masinjoonestamise tarkvarapakette;
« Selgitab arvutikasutamise eeliseid jooniste
viljatootamisel ja

vormistamisel;

» Nimetab masinjoonestus-programmi voimalusi
mitmesuguste jooniste valjatootamisel,

+ Koostab lihtsamaid skeeme, jooniseid, plaane
masinjoonestus-programmi abil;

Kirjeldab masinprojekteerimisega seotud
pohimaisteid

Loeb tehnilist joonist;

Kasutab tehnilist dokumentatsiooni detailide
valmistamiseks

ja toodete koostamiseks;

Eristab koostejoonisel lihtsustusi

Selgitab peamistest masinprojekteerimise
tarkvarapakettide erinevusi

3. tunneb joonistel kasutatavaid elemente, objekte
ja nende omadusi.

2D ja 3D jooniste vormistamine, kasutab
algtasemel iihte masinprojekteerimise
tarkvarapaketti

« Kasutab masinjoonestamise tarkvarapakette;
« Selgitab arvutikasutamise eeliseid jooniste
viljatootamisel ja

vormistamisel,

* Nimetab masinjoonestus-programmi voimalusi
mitmesuguste jooniste valjatootamisel,

+ Koostab lihtsamaid skeeme, jooniseid, plaane
masinjoonestus-programmi abil,

Kirjeldab masinprojekteerimisega seotud
pohimaisteid

Loeb tehnilist joonist;

Kasutab tehnilist dokumentatsiooni detailide
valmistamiseks

ja toodete koostamiseks;

Eristab koostejoonisel lihtsustusi

Selgitab peamistest masinprojekteerimise

Mitteeristav hindamine




tarkvarapakettide erinevusi

4. kasutab algtasemel masinprojekteerimise
tarkvara ja loob lihtsaid kolmemoatmelisi objekte
kasutades lihtsaid tehnikaid ning vahendeid.

2D ja 3D jooniste vormistamine, kasutab
algtasemel iihte masinprojekteerimise
tarkvarapaketti

« Kasutab masinjoonestamise tarkvarapakette;
« Selgitab arvutikasutamise eeliseid jooniste
viljatootamisel ja

vormistamisel;

+ Nimetab masinjoonestus-programmi voimalusi
mitmesuguste jooniste valjatootamisel;

+ Koostab lihtsamaid skeeme, jooniseid, plaane
masinjoonestus-programmi abil;

Kirjeldab masinprojekteerimisega seotud
pohimaisteid

Loeb tehnilist joonist;

Kasutab tehnilist dokumentatsiooni detailide
valmistamiseks

ja toodete koostamiseks;

Eristab koostejoonisel lihtsustusi

Selgitab peamistest masinprojekteerimise
tarkvarapakettide erinevusi

Mitteeristav hindamine

5. koostab CAD tarkvara kasutades jooniseid
vastavalt
tilesandele

2D ja 3D jooniste vormistamine, kasutab
algtasemel iihte masinprojekteerimise
tarkvarapaketti

« Kasutab masinjoonestamise tarkvarapakette;
« Selgitab arvutikasutamise eeliseid jooniste
viljatootamisel ja

vormistamisel,

* Nimetab masinjoonestus-programmi voimalusi
mitmesuguste jooniste valjatootamisel,

+ Koostab lihtsamaid skeeme, jooniseid, plaane
masinjoonestus-programmi abil,

Kirjeldab masinprojekteerimisega seotud
pohimaisteid

Loeb tehnilist joonist;

Kasutab tehnilist dokumentatsiooni detailide
valmistamiseks

Mitteeristav hindamine




ja toodete koostamiseks;

Eristab koostejoonisel lihtsustusi
Selgitab peamistest masinprojekteerimise
tarkvarapakettide erinevusi

Mooduli jagunemine

kasutab algtasemel
masinprojekteerimise
tarkvara ja loob lihtsaid
kolmemaoatmelisi objekte
kasutades lihtsaid
tehnikaid ning
vahendeid.

Iseseisev ope 14

Praktiline t66 32

Alateemad
2D ja 3D jooniste vormistamine

Seos opiviljundiga

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Vormistab etteantud 2D ja 3D joonised failina.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Vormistab etteantud 2D ja 3D joonised failina.

koostab CAD tarkvara
kasutades jooniseid
vastavalt iilesandele
Iseseisev ope 14
Praktiline t66 8

Alateemad
koostab CAD tarkvara kasutades jooniseid vastavalt

iilesandele

Seos opiviljundiga

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

koostab CAD tarkvara kasutades jooniseid vastavalt

ulesandele

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: koostab CAD tarkvara kasutades jooniseid vastavalt

ulesandele

omab iilevaadet
peamistest
masinprojekteerimise
tarkvarapakettidest.
Auditoorne dpe 2

Alateemad
omab iilevaadet peamistest masinprojekteerimise tarkvarapakettidest.

Seos opiviljundiga




Iseseisev ope 8

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

omab iilevaadet peamistest masinprojekteerimise tarkvarapakettidest.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: omab iilevaadet peamistest masinprojekteerimise tarkvarapakettidest.

Oppemeetodid

Hindamismeetodid

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvétva
hinde kujunemine

omab iilevaadet peamistest masinprojekteerimise tarkvarapakettidest.

sh lavend

“A” saamise tingimus: koostab CAD tarkvara kasutades jooniseid vastavalt tilesandele

Oppematerjalid




Mooduli nr Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

7 Erialase vene keele algkursus 3

Lembit Miil, Jiiri Puidet, Lembit Miil,
Tauno Danilov, Marek Aleinik, Jiri
Puidet, llmar Eek.

Nouded mooduli

alustamiseks puuduvad

Mooduli eesméirk

opetusega taotletakse, et oppija suhtleb vene keeles igapéevases argisuhtluses suulises kdnes ning saab aru tehnikaga seotud
terminitest ja maistab voorkeeles ragkivat klienti.

Auditoorne ope

Praktiline too

26 tundi

52 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. tunneb vene keele tahestikku, numbreid.
Kirjeldab vene keeles iseennast, oma huvisid, oma
kooli ja tehniku eriala

jutustab timber konekeeles raagitavast teksti
kasutab nii tildkasutatavat sonavara kui ka
tahtsamaid oma eriala puudutavaid termineid.
loeb lihtsamaid vene keelseid tekste

teab peast lihtsamaid venekeelseid tekste, oskab
teabeallikatest erialast infot leida.

teeb teisele inimesele selgeks oma motte ja annab
oma tegude kohta seletusi.

tutvustab vestluses iseennast, oma kooli ja oma
eriala vene keeles

tahestiku ja numbrite tundmine

viib ldbi lihtsama dialoogi oma eriala teemal.

Mitteeristav hindamine

2. kasutab venekeelset sdnavara elementaarseks
suhtluseks

jutustab timber konekeeles raagitavast teksti
kasutab nii tildkasutatavat sonavara kui ka
tahtsamaid oma eriala puudutavaid termineid.
loeb lihtsamaid vene keelseid tekste

teab peast lihtsamaid venekeelseid tekste, oskab
teabeallikatest erialast infot leida.

teeb teisele inimesele selgeks oma motte ja annab
oma tegude kohta seletusi.

tutvustab vestluses iseennast, oma kooli ja oma
eriala vene keeles

tahestiku ja numbrite tundmine

viib ldbi lihtsama dialoogi oma eriala teemal.

Mitteeristav hindamine

3. moistab lihtsamaid venekeelseid tekste ning

jutustab timber konekeeles raagitavast teksti

Mitteeristav hindamine




oskab teabeallikatest erialast infot leida. kasutab nii tildkasutatavat sdonavara kui ka

tahtsamaid oma eriala puudutavaid termineid.
loeb lihtsamaid vene keelseid tekste

teab peast lihtsamaid venekeelseid tekste, oskab
teabeallikatest erialast infot leida.

teeb teisele inimesele selgeks oma motte ja annab
oma tegude kohta seletusi.

tutvustab vestluses iseennast, oma kooli ja oma
eriala vene keeles

tahestiku ja numbrite tundmine

viib l4bi lihtsama dialoogi oma eriala teemal.

Mooduli jagunemine

kasutab venekeelset
sonavara elementaarseks
suhtluseks
Auditoorne dpe 26
Praktiline too 26

Alateemad
Pahilised viisakus sdonad.

Vestlustest aru saamine.
Erialane terminoloogia.
Lihtsamate tekstide lugemine
Andmete otsimine

Dialoogid, klientidega suhtlemine.

Seos opiviljundiga

Iseseisev too

ISESEISEV TOO NR 1 - Paaristoona libi viia erialane vestlus kliendi ja tootaja vahel.

ISESEISEV TOO NR 2 - Venekeelse jutu tdlkimine

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Venekeelse jutu tolkimine

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Venekeelse jutu tolkimine

tunneb vene keele
tahestikku, numbreid.
Kirjeldab vene keeles
iseennast, oma huvisid,
oma kooli ja tehniku

Alateemad
Enesetutvustus

Elementaarne sdnavara.

Seos opiviljundiga




eriala Numbrid
Praktiline t66 26
Tahestik
Mina ja eakaaslased- kutsedppurid. Enesetutvustus.
Kooli tutvustus.
Oma eriala tutvustus.
ISESEISEV TOO NR 1 - Enesetutvustus
Hindamine Mitteeristav hindamine
sh kOkkUVO.tva hlqde tutvustab vene keeles ennast, oma kooli ja valitud eriala. loetleb numbreid.
kujunemine

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: tutvustab vene keeles ennast, oma kooli ja valitud eriala. loetleb numbreid.

Oppemeetodid

Loeng, iseseisev t66
loeng

praktiline t66

Hindamismeetodid

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvétva
hinde kujunemine

mooduli arvestuse saamiseks peavad olema saavutatud koik dpivaljundid. Sooritatud peavad olema kaik iseseisvad t66d.

sh lavend

“A” saamise tingimus: mooduli arvestuse saamiseks peavad olema saavutatud koik opivaljundid. Sooritatud peavad olema kdik
iseseisvad t66d.

Oppematerjalid

Pille Eslon. Lihtne vene keele grammatika harjutuste ja votmega
Kirjastus TEA 216 Ik, pehme koide, 150 x 235 2016
Svetlana Starikovits, Kaidi Peets

KUULA JA KORDA. Vene keel tool




Adelante Koolitus pehme koide, 120x180 mm, 75min CD
2010

Z. Saveljeva, S. Gustsina, I. Mangus

Vene irikeel kesktasemele

Kirjastus TEA

Formaat 208 Ik, pehme koide, 270x200 (mm)

Aasta 2007




Mooduli nr

Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

8

Lukksepa-, lihvimis- ja viimistlustood 3

Lembit Miil, Jiiri Puidet, Lembit Miil,
Tauno Danilov, Marek Aleinik, Jiri
Puidet, llmar Eek.

Nouded mooduli
alustamiseks

puuduvad

Mooduli eesmark

opetusega taotletakse, et oppija omandab teadmised lukksepa-, lihvimis- ja viimistlustoodest, kasutatavatest tooriistadest ja

toovahenditest,

nende teritamisest ja hooldamisest, maote- ja kontrollvahendite kasutamisest ning té6ohutusest lahtudes elukestva oppe

pohimatetest

Auditoorne ope

Iseseisev ope Praktika

Praktiline to6o

10 tundi

10 tundi 39 tundi

19 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. lukksepa tookoht, t66- ja modteriistad ning
nende kasutamine, tooohutusalased nouded

demonstreerib geomeetriliste kujutiste
joonestamist, ringjoonte ja joonte jaotamist ning
sujuviihendamist

demonstreerib kasilihvimis-, soveldamis- ja
poleerimisvotteid vastavalt ilesandele
demonstreerib praktiliselt lukksepatooriistade
kasutamist vastavalt iilesandele jargides
tooohutuse noudeid

iseloomustab keerme profiile, elemente ja
keermete kontrollmaoteriistu

kirjeldab lukksepatooriistade kasutamise votteid ja
tooohutusalaseid eeskirju

kirjeldab metalli avade puurimist, stivistamist,
avardamist ja hdoritsemist ning nendeks
tegevusteks kasutatavaid tooriistu ning toovotteid
kirjeldab metalli keermetamist, sise- ja
viliskeermete Idikamisel kasutatavaid tooriistu ja
toovotteid

kirjeldab metalli lihvimist, soveldamist ja
poleerimist, kasutatavaid tooriistu, toovahendeid ja
toovotteid

kirjeldab metalli painutamist, painutamisel
kasutatavaid tooriistu ja painutamisvotteid

Mitteeristav hindamine




kirjeldab metalli raiumist, raiumisel kasutatavaid
tooriistu ja raiumisvatteid

kirjeldab metalli dgvendamist, gvendamisel
kasutatavaid tooriistu ja dgvendamisvatteid
kirjeldab puuride, stivipuuride, avardite ja
hooritsate ehitust, I6ikegeomeetriat, 16ikeriistade
valikut, hooldust ning teritamist

kirjeldab tasapinnalisel markimisel labiviidavate
tegevuste jarjekorda ja toovotteid

liigitab lihvimis-, soveldamis- ja
poleerimismaterjale nende kasisemis- ja
lihvimisomadustelt lahtuvalt

loetleb lukksepatoodeks kasutatavaid tooriistu ja
vahendeid, moateriistu ning nendele esitatavaid
noudeid

nimetab lukksepatoodeks kasutatavaid metalseid ja
mittemetalseid materjale ning nende to6deldavust
nimetab tasapinnalisel markimisel kasutatavaid
markimisriistu ja vahendeid

selgitab lukksepa tookohale ja varustatusele ning
tooohutuse tagamisele esitatavaid noudeid

viib praktiliselt 1abi metalli avade puurimist,
stivistamist, avardamist ning hodritsemist vastavalt
tilesandele ja toojoonisele jargides tooohutuse
noudeid

viib praktiliselt 1abi metalli kasitsi lihvimist,
soveldamist ja poleerimist vastavalt iilesandele
ning tocjoonisele jargides tooohutuse ndudeid
viib praktiliselt Iabi metalli raiumist, dgvendamist
ja painutamist vastavalt tooiilesandele jargides
tooohutuse noudeid

viib praktiliselt 1abi metalli sise- ja viliskeermete
IGikamist vastavalt iilesandele ning tocjoonisele
jargides tooohutuse noudeid

viib praktiliselt labi tasapinnalist markimist
vastavalt tojoonisele

2. lukksepatoodeks kasutatavad materjalid ja nende

demonstreerib geomeetriliste kujutiste

Mitteeristav hindamine




toodeldavus

joonestamist, ringjoonte ja joonte jaotamist ning
sujuviihendamist

demonstreerib kasilihvimis-, soveldamis- ja
poleerimisvotteid vastavalt ilesandele
demonstreerib praktiliselt lukksepatooriistade
kasutamist vastavalt iilesandele jargides
tooohutuse noudeid

iseloomustab keerme profiile, elemente ja
keermete kontrollmaoteriistu

kirjeldab lukksepatooriistade kasutamise votteid ja
tooohutusalaseid eeskirju

kirjeldab metalli avade puurimist, siivistamist,
avardamist ja hdoritsemist ning nendeks
tegevusteks kasutatavaid tooriistu ning toovotteid
kirjeldab metalli keermetamist, sise- ja
valiskeermete IGikamisel kasutatavaid tooriistu ja
toovotteid

kirjeldab metalli lihvimist, soveldamist ja
poleerimist, kasutatavaid tooriistu, toovahendeid ja
toovaotteid

kirjeldab metalli painutamist, painutamisel
kasutatavaid tooriistu ja painutamisvatteid
kirjeldab metalli raiumist, raiumisel kasutatavaid
tooriistu ja raiumisvotteid

kirjeldab metalli 6gvendamist, 6gvendamisel
kasutatavaid tooriistu ja dgvendamisvatteid
kirjeldab puuride, stivipuuride, avardite ja
hodritsate ehitust, 16ikegeomeetriat, 1Gikeriistade
valikut, hooldust ning teritamist

kirjeldab tasapinnalisel markimisel labiviidavate
tegevuste jarjekorda ja toovotteid

liigitab lihvimis-, soveldamis- ja
poleerimismaterjale nende kasisemis- ja
lihvimisomadustelt lahtuvalt

loetleb lukksepatoodeks kasutatavaid tooriistu ja
vahendeid, moateriistu ning nendele esitatavaid
noudeid




nimetab lukksepat6odeks kasutatavaid metalseid ja
mittemetalseid materjale ning nende toodeldavust
nimetab tasapinnalisel markimisel kasutatavaid
markimisriistu ja vahendeid

selgitab lukksepa tookohale ja varustatusele ning
tooohutuse tagamisele esitatavaid noudeid

viib praktiliselt Iabi metalli avade puurimist,
stivistamist, avardamist ning hodritsemist vastavalt
tilesandele ja toojoonisele jargides tooohutuse
noudeid

viib praktiliselt labi metalli kasitsi lihvimist,
soveldamist ja poleerimist vastavalt iilesandele
ning toojoonisele jargides tooohutuse ndudeid
viib praktiliselt 1abi metalli raiumist, dgvendamist
ja painutamist vastavalt tooiilesandele jargides
tooohutuse noudeid

viib praktiliselt Iabi metalli sise- ja viliskeermete
IGikamist vastavalt iilesandele ning tojoonisele
jargides tooohutuse noudeid

viib praktiliselt labi tasapinnalist markimist
vastavalt to6joonisele

3. tasapinnaline markimine, markimistooriistad ja
toovotted

demonstreerib geomeetriliste kujutiste
joonestamist, ringjoonte ja joonte jaotamist ning
sujuviihendamist

demonstreerib kasilihvimis-, soveldamis- ja
poleerimisvotteid vastavalt ilesandele
demonstreerib praktiliselt lukksepatooriistade
kasutamist vastavalt iilesandele jargides
tooohutuse noudeid

iseloomustab keerme profiile, elemente ja
keermete kontrollmaoteriistu

kirjeldab lukksepatooriistade kasutamise votteid ja
tooohutusalaseid eeskirju

kirjeldab metalli avade puurimist, siivistamist,
avardamist ja hdoritsemist ning nendeks
tegevusteks kasutatavaid tooriistu ning toovotteid
kirjeldab metalli keermetamist, sise- ja

Mitteeristav hindamine




viliskeermete Idikamisel kasutatavaid tooriistu ja
toovatteid

kirjeldab metalli lihvimist, soveldamist ja
poleerimist, kasutatavaid todriistu, todvahendeid ja
toovotteid

kirjeldab metalli painutamist, painutamisel
kasutatavaid tooriistu ja painutamisvatteid
kirjeldab metalli raiumist, raiumisel kasutatavaid
tooriistu ja raiumisvotteid

kirjeldab metalli gvendamist, 6gvendamisel
kasutatavaid tooriistu ja dgvendamisvatteid
kirjeldab puuride, siivipuuride, avardite ja
hodritsate ehitust, 16ikegeomeetriat, 15ikeriistade
valikut, hooldust ning teritamist

kirjeldab tasapinnalisel markimisel labiviidavate
tegevuste jarjekorda ja toovotteid

liigitab lihvimis-, soveldamis- ja
poleerimismaterjale nende kasisemis- ja
lihvimisomadustelt lahtuvalt

loetleb lukksepatoodeks kasutatavaid tooriistu ja
vahendeid, mooteriistu ning nendele esitatavaid
noudeid

nimetab lukksepatoodeks kasutatavaid metalseid ja
mittemetalseid materjale ning nende téodeldavust
nimetab tasapinnalisel markimisel kasutatavaid
markimisriistu ja vahendeid

selgitab lukksepa tookohale ja varustatusele ning
tooohutuse tagamisele esitatavaid noudeid

viib praktiliselt 1abi metalli avade puurimist,
stivistamist, avardamist ning hdoritsemist vastavalt
tilesandele ja toojoonisele jargides tooohutuse
noudeid

viib praktiliselt labi metalli kasitsi lihvimist,
soveldamist ja poleerimist vastavalt tilesandele
ning toojoonisele jargides tooohutuse noudeid
viib praktiliselt Iabi metalli raiumist, dgvendamist
ja painutamist vastavalt tooiilesandele jargides




tooohutuse noudeid

viib praktiliselt 1abi metalli sise- ja viliskeermete
Icikamist vastavalt iilesandele ning tojoonisele
jargides tooohutuse noudeid

viib praktiliselt labi tasapinnalist markimist
vastavalt toojoonisele

4. metalli raiumisel, dgvendamisel ja painutamisel
kasutatavad tooriistad ning toovotted

demonstreerib geomeetriliste kujutiste
joonestamist, ringjoonte ja joonte jaotamist ning
sujuviihendamist

demonstreerib kasilihvimis-, soveldamis- ja
poleerimisvotteid vastavalt ilesandele
demonstreerib praktiliselt lukksepatooriistade
kasutamist vastavalt iilesandele jargides
tooohutuse noudeid

iseloomustab keerme profiile, elemente ja
keermete kontrollmaoteriistu

kirjeldab lukksepatooriistade kasutamise votteid ja
tooohutusalaseid eeskirju

kirjeldab metalli avade puurimist, stivistamist,
avardamist ja hodritsemist ning nendeks
tegevusteks kasutatavaid tooriistu ning toovotteid
kirjeldab metalli keermetamist, sise- ja
viliskeermete Idikamisel kasutatavaid tooriistu ja
toovaotteid

kirjeldab metalli lihvimist, soveldamist ja
poleerimist, kasutatavaid tooriistu, toovahendeid ja
toovaotteid

kirjeldab metalli painutamist, painutamisel
kasutatavaid tooriistu ja painutamisvotteid
kirjeldab metalli raiumist, raiumisel kasutatavaid
tooriistu ja raiumisvotteid

kirjeldab metalli 6gvendamist, gvendamisel
kasutatavaid tooriistu ja dgvendamisvatteid
kirjeldab puuride, stivipuuride, avardite ja
hodritsate ehitust, 16ikegeomeetriat, 16ikeriistade
valikut, hooldust ning teritamist

kirjeldab tasapinnalisel markimisel labiviidavate

Mitteeristav hindamine




tegevuste jarjekorda ja toovotteid

liigitab lihvimis-, soveldamis- ja
poleerimismaterjale nende kasisemis- ja
lihvimisomadustelt lahtuvalt

loetleb lukksepatoodeks kasutatavaid tooriistu ja
vahendeid, moaoteriistu ning nendele esitatavaid
noudeid

nimetab lukksepatoodeks kasutatavaid metalseid ja
mittemetalseid materjale ning nende toodeldavust
nimetab tasapinnalisel markimisel kasutatavaid
markimisriistu ja vahendeid

selgitab lukksepa tookohale ja varustatusele ning
tooohutuse tagamisele esitatavaid noudeid

viib praktiliselt 1abi metalli avade puurimist,
stivistamist, avardamist ning hdoritsemist vastavalt
tilesandele ja toojoonisele jargides tooohutuse
noudeid

viib praktiliselt 1abi metalli kasitsi lihvimist,
soveldamist ja poleerimist vastavalt tilesandele
ning toscjoonisele jargides tooohutuse ndudeid
viib praktiliselt Iabi metalli raiumist, dgvendamist
ja painutamist vastavalt tooiilesandele jargides
tooohutuse noudeid

viib praktiliselt 1abi metalli sise- ja viliskeermete
Idikamist vastavalt iilesandele ning to6joonisele
jargides tooohutuse noudeid

viib praktiliselt 1abi tasapinnalist markimist
vastavalt toojoonisele

5. metalli avade puurimisel, siivistamisel,
avardamisel ja hooritsemisel kasutatavad tooriistad
ning toovotted

demonstreerib geomeetriliste kujutiste
joonestamist, ringjoonte ja joonte jaotamist ning
sujuviihendamist

demonstreerib kasilihvimis-, soveldamis- ja
poleerimisvotteid vastavalt tilesandele
demonstreerib praktiliselt lukksepatooriistade
kasutamist vastavalt tilesandele jargides
tooohutuse noudeid

iseloomustab keerme profiile, elemente ja

Mitteeristav hindamine




keermete kontrollmooteriistu

kirjeldab lukksepatooriistade kasutamise vatteid ja
tooohutusalaseid eeskirju

kirjeldab metalli avade puurimist, siivistamist,
avardamist ja hdoritsemist ning nendeks
tegevusteks kasutatavaid tooriistu ning toovotteid
kirjeldab metalli keermetamist, sise- ja
valiskeermete IGikamisel kasutatavaid tooriistu ja
toovatteid

kirjeldab metalli lihvimist, soveldamist ja
poleerimist, kasutatavaid tooriistu, toovahendeid ja
toovatteid

kirjeldab metalli painutamist, painutamisel
kasutatavaid tooriistu ja painutamisvatteid
kirjeldab metalli raiumist, raiumisel kasutatavaid
tooriistu ja raiumisvotteid

kirjeldab metalli dgvendamist, dgvendamisel
kasutatavaid tooriistu ja dgvendamisvatteid
kirjeldab puuride, siivipuuride, avardite ja
hodritsate ehitust, 16ikegeomeetriat, 1Gikeriistade
valikut, hooldust ning teritamist

kirjeldab tasapinnalisel markimisel labiviidavate
tegevuste jarjekorda ja toovotteid

liigitab lihvimis-, soveldamis- ja
poleerimismaterjale nende kasisemis- ja
lihvimisomadustelt lahtuvalt

loetleb lukksepatoodeks kasutatavaid tooriistu ja
vahendeid, moateriistu ning nendele esitatavaid
noudeid

nimetab lukksepatoodeks kasutatavaid metalseid ja
mittemetalseid materjale ning nende téodeldavust
nimetab tasapinnalisel markimisel kasutatavaid
markimisriistu ja vahendeid

selgitab lukksepa tookohale ja varustatusele ning
tooohutuse tagamisele esitatavaid noudeid

viib praktiliselt Iabi metalli avade puurimist,
stivistamist, avardamist ning hooritsemist vastavalt




tilesandele ja toojoonisele jargides tooohutuse
noudeid

viib praktiliselt labi metalli kasitsi lihvimist,
soveldamist ja poleerimist vastavalt ilesandele
ning toojoonisele jargides tooohutuse noudeid
viib praktiliselt 1abi metalli raiumist, dgvendamist
ja painutamist vastavalt tooiilesandele jargides
tooohutuse noudeid

viib praktiliselt labi metalli sise- ja viliskeermete
Idikamist vastavalt iilesandele ning to6joonisele
jargides tooohutuse noudeid

viib praktiliselt labi tasapinnalist markimist
vastavalt tojoonisele

6. metalli sise- ja viliskeermete lIoikamisel
kasutatavad tooriistad ning toovotted

demonstreerib geomeetriliste kujutiste
joonestamist, ringjoonte ja joonte jaotamist ning
sujuviithendamist

demonstreerib kasilihvimis-, soveldamis- ja
poleerimisvotteid vastavalt ilesandele
demonstreerib praktiliselt lukksepatooriistade
kasutamist vastavalt iilesandele jargides
tooohutuse noudeid

iseloomustab keerme profiile, elemente ja
keermete kontrollmaoteriistu

kirjeldab lukksepatooriistade kasutamise votteid ja
tooohutusalaseid eeskirju

kirjeldab metalli avade puurimist, stivistamist,
avardamist ja hdoritsemist ning nendeks
tegevusteks kasutatavaid tooriistu ning toovotteid
kirjeldab metalli keermetamist, sise- ja
viliskeermete Idikamisel kasutatavaid tooriistu ja
toovaotteid

kirjeldab metalli lihvimist, soveldamist ja
poleerimist, kasutatavaid tooriistu, toévahendeid ja
toovotteid

kirjeldab metalli painutamist, painutamisel
kasutatavaid tooriistu ja painutamisvatteid
kirjeldab metalli raiumist, raiumisel kasutatavaid

Mitteeristav hindamine




tooriistu ja raiumisvotteid

kirjeldab metalli gvendamist, 6gvendamisel
kasutatavaid tooriistu ja dgvendamisvatteid
kirjeldab puuride, siivipuuride, avardite ja
hodritsate ehitust, 16ikegeomeetriat, 1Gikeriistade
valikut, hooldust ning teritamist

kirjeldab tasapinnalisel markimisel labiviidavate
tegevuste jarjekorda ja toovotteid

liigitab lihvimis-, soveldamis- ja
poleerimismaterjale nende kasisemis- ja
lihvimisomadustelt lahtuvalt

loetleb lukksepatoodeks kasutatavaid tooriistu ja
vahendeid, moateriistu ning nendele esitatavaid
noudeid

nimetab lukksepatoodeks kasutatavaid metalseid ja
mittemetalseid materjale ning nende téodeldavust
nimetab tasapinnalisel markimisel kasutatavaid
markimisriistu ja vahendeid

selgitab lukksepa tookohale ja varustatusele ning
tooohutuse tagamisele esitatavaid noudeid

viib praktiliselt Idbi metalli avade puurimist,
stivistamist, avardamist ning hdoritsemist vastavalt
tilesandele ja toojoonisele jargides tooohutuse
noudeid

viib praktiliselt 1abi metalli kasitsi lihvimist,
soveldamist ja poleerimist vastavalt iilesandele
ning toojoonisele jargides tooohutuse noudeid
viib praktiliselt 1abi metalli raiumist, dgvendamist
ja painutamist vastavalt tooiilesandele jargides
tooohutuse noudeid

viib praktiliselt 1abi metalli sise- ja viliskeermete
Idikamist vastavalt iilesandele ning toéjoonisele
jargides tooohutuse noudeid

viib praktiliselt labi tasapinnalist markimist
vastavalt toojoonisele

7. metalli lihvimisel, soveldamisel ja poleerimisel
kasutatavad tooriistad, toovahendid ning toovotted

demonstreerib geomeetriliste kujutiste
joonestamist, ringjoonte ja joonte jaotamist ning

Mitteeristav hindamine




sujuviihendamist

demonstreerib kasilihvimis-, soveldamis- ja
poleerimisvotteid vastavalt tilesandele
demonstreerib praktiliselt lukksepatodoriistade
kasutamist vastavalt iilesandele jargides
tooohutuse noudeid

iseloomustab keerme profiile, elemente ja
keermete kontrollmodteriistu

kirjeldab lukksepatooriistade kasutamise votteid ja
tooohutusalaseid eeskirju

Kirjeldab metalli avade puurimist, siivistamist,
avardamist ja hodritsemist ning nendeks
tegevusteks kasutatavaid tooriistu ning toovotteid
kirjeldab metalli keermetamist, sise- ja
viliskeermete Idikamisel kasutatavaid tooriistu ja
toovatteid

kirjeldab metalli lihvimist, soveldamist ja
poleerimist, kasutatavaid tooriistu, todvahendeid ja
toovotteid

kirjeldab metalli painutamist, painutamisel
kasutatavaid tooriistu ja painutamisvotteid
kirjeldab metalli raiumist, raiumisel kasutatavaid
tooriistu ja raiumisvatteid

kirjeldab metalli gvendamist, 6gvendamisel
kasutatavaid tooriistu ja dgvendamisvatteid
kirjeldab puuride, siivipuuride, avardite ja
hodritsate ehitust, 16ikegeomeetriat, 16ikeriistade
valikut, hooldust ning teritamist

kirjeldab tasapinnalisel markimisel labiviidavate
tegevuste jarjekorda ja toovotteid

liigitab lihvimis-, soveldamis- ja
poleerimismaterjale nende kasisemis- ja
lihvimisomadustelt lahtuvalt

loetleb lukksepatoodeks kasutatavaid tooriistu ja
vahendeid, moaoteriistu ning nendele esitatavaid
noudeid

nimetab lukksepatoodeks kasutatavaid metalseid ja




mittemetalseid materjale ning nende té6deldavust
nimetab tasapinnalisel markimisel kasutatavaid
markimisriistu ja vahendeid

selgitab lukksepa tookohale ja varustatusele ning
tooohutuse tagamisele esitatavaid noudeid

viib praktiliselt 1abi metalli avade puurimist,
stivistamist, avardamist ning hdoritsemist vastavalt
tilesandele ja toojoonisele jargides tooohutuse
noudeid

viib praktiliselt 1abi metalli kasitsi lihvimist,
soveldamist ja poleerimist vastavalt tilesandele
ning todjoonisele jargides tooohutuse ndudeid
viib praktiliselt Iabi metalli raiumist, dgvendamist
ja painutamist vastavalt tooiilesandele jargides
tooohutuse noudeid

viib praktiliselt 1abi metalli sise- ja viliskeermete
Idikamist vastavalt tilesandele ning té6joonisele
jargides tooohutuse noudeid

viib praktiliselt l4bi tasapinnalist markimist
vastavalt toojoonisele

Mooduli jagunemine

lukksepa tookoht, too- ja
méaoteriistad ning nende
kasutamine,
tooohutusalased nouded
Auditoorne dpe 6
Iseseisev ope 6

Alateemad

Lukksepa tookoht ja lukksepa tooriistad

lukksepa tookoht ja tooriistad

tookoha ja tooriistade korrashoid

tooohutus ja tookaitse lukksepatoodel

« esitlus (6pimapi sisu tutvustamine)

Seos épiviljundiga
lukksepa tookoht, t66- ja
modteriistad ning nende
kasutamine,
tooohutusalased nouded
lukksepatoodeks
kasutatavad materjalid ja
nende to6deldavus

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

selgitab lukksepa tookohale ja varustatusele ning tooohutuse tagamisele esitatavaid noudeid

loetleb lukksepatoodeks kasutatavaid tooriistu ja vahendeid, moateriistu ning nendele esitatavaid ndudeid




kirjeldab lukksepatooriistade kasutamise votteid ja tooohutusalaseid eeskirju

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: “A” saamise tingimus: Kirjeldab lukksepatooriistade kasutamise vatteid ja tooohutusalaseid eeskirju

Lukksepa-, lihvimis- ja
viimistlustéod praktika
Praktika 26

Alateemad
Lukksepa tookoht ja lukksepa tooriistad

lukksepa tookoht ja tooriistad
tookoha ja tooriistade korrashoid

tooohutus ja tookaitse lukksepatoodel

Seos opiviljundiga
lukksepa tookoht, t66- ja
modteriistad ning nende
kasutamine,
tooohutusalased nouded
lukksepatoodeks
kasutatavad materjalid ja
nende téodeldavus
tasapinnaline markimine,
markimistooriistad ja
toovotted

metalli raiumisel,
ogvendamisel ja
painutamisel kasutatavad
tooriistad ning toovatted
metalli avade puurimisel,
siivistamisel, avardamisel
ja hodritsemisel
kasutatavad tooriistad ning
toovotted

metalli sise- ja
viliskeermete Ioikamisel
kasutatavad tooriistad ning
toovotted

metalli lihvimisel,
soveldamisel ja
poleerimisel kasutatavad
tooriistad, toovahendid
ning toovotted

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

selgitab lukksepa tookohale ja varustatusele ning tooohutuse tagamisele esitatavaid noudeid

loetleb lukksepatoodeks kasutatavaid tooriistu ja vahendeid, moateriistu ning nendele esitatavaid ndudeid

Kirjeldab lukksepatooriistade kasutamise votteid ja tooohutusalaseid eeskirju




sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: selgitab lukksepa tookohale ja varustatusele ning to6ohutuse tagamisele esitatavaid ndudeid

loetleb lukksepatoodeks kasutatavaid tooriistu ja vahendeid, moateriistu ning nendele esitatavaid ndudeid

kirjeldab lukksepatooriistade kasutamise votteid ja tooohutusalaseid eeskirju

lukksepatoodeks
kasutatavad materjalid ja
nende téodeldavus.
metalli avade puurimisel,
sitvistamisel, avardamisel
ja hooritsemisel
kasutatavad tooriistad
ning toovotted
Auditoorne dpe 4
Iseseisev ope 4
Praktiline to6 8

Alateemad
iseseisev t66 teemal ,,Lukksepa-, lihvimis- ja viimistlustood

lukksepa tookoht, to6- ja modteriistad ning nende kasutamine, toéohutusalased nduded
lukksepatoodeks kasutatavad materjalid ja nende toodeldavus

tasapinnaline markimine, markimistooriistad ja toovotted

metalli raiumisel, 6gvendamisel ja painutamisel kasutatavad tooriistad ning toovaotted

metalli avade puurimisel, stivistamisel, avardamisel ja hodritsemisel kasutatavad tooriistad ning
toovotted

metalli sise- ja viliskeermete l6ikamisel kasutatavad tooriistad ning toovaotted

metalli lihvimisel, soveldamisel ja poleerimisel kasutatavad tooriistad, toovahendid ning toovotted

Seos opiviljundiga
tasapinnaline markimine,
markimistooriistad ja
toovotted

metalli raiumisel,
ogvendamisel ja
painutamisel kasutatavad
tooriistad ning toovatted
metalli avade puurimisel,
siivistamisel, avardamisel
ja hooritsemisel
kasutatavad tooriistad ning
toovotted

metalli sise- ja
valiskeermete IGikamisel
kasutatavad tooriistad ning
toovotted

metalli lihvimisel,
soveldamisel ja
poleerimisel kasutatavad
tooriistad, toovahendid
ning toovotted

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

demonstreerib praktiliselt lukksepatooriistade kasutamist vastavalt tilesandele jargides to6ohutuse noudeid

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: demonstreerib praktiliselt lukksepatooriistade kasutamist vastavalt iilesandele jargides tooohutuse

ndudeid

metalli raiumisel,
ogvendamisel ja
painutamisel kasutatavad
tooriistad ning toovotted
Praktika 13

Alateemad
tasapinnaline markimine

metalli raiumine

Seos opiviljundiga
tasapinnaline markimine,
markimistooriistad ja
toovotted

metalli raiumisel,




Praktiline too 11

metalli dgvendamine

metalli painutamine

metalli 16ikamine ja viilimine

avade puurimine, siivistamine, avardamine ja hdoritsemine
sise- ja valiskeermete 16ikamine metalli

metalli lihvimine, soveldamine ja poleerimine

« praktiline to66 (valmistab detaili vastavalt toojoonisele)

ogvendamisel ja
painutamisel kasutatavad
tooriistad ning toovatted
metalli avade puurimisel,
stivistamisel, avardamisel
ja hooritsemisel
kasutatavad tooriistad ning
toovotted

metalli sise- ja
valiskeermete IGikamisel
kasutatavad tooriistad ning
toovotted

metalli lihvimisel,
soveldamisel ja
poleerimisel kasutatavad
tooriistad, toovahendid
ning toovotted

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

viib praktiliselt labi metalli raiumist, dgvendamist ja painutamist vastavalt tooiilesandele jargides toohutuse

ndudeid

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: “A” saamise tingimus: viib praktiliselt 1abi metalli raiumist, dgvendamist ja painutamist vastavalt

tootilesandele jargides tooohutuse

noudeid

Oppemeetodid

praktiline tilesanne,
praktiline t60,
iseseisev t6o
esitlus,

loeng, E - ope,

opimapi koostamine,




praktiline tilesanne,
praktiline t60,
iseseisev t66

esitlus,

loeng, E - dpe
opimapi koostamine,
praktiline tilesanne,
praktiline t60,

iseseisev too

Hindamismeetodid

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvétva
hinde kujunemine

Mooduli mitteeristav hinne kujuneb dpimapi ja selle esitluse ning praktiliste toode tegemise ja esitlemise
alusel.

Opimapi kohustuslikud osad:

iseseisev too teemal ,,Lukksepa-, lihvimis- ja viimistlustood*

lukksepa tookoht, t66- ja modteriistad ning nende kasutamine, todohutusalased nduded

lukksepatoodeks kasutatavad materjalid ja nende toodeldavus

tasapinnaline markimine, markimistooriistad ja toovotted

metalli raiumisel, dgvendamisel ja painutamisel kasutatavad tooriistad ning toovotted




metalli avade puurimisel, siivistamisel, avardamisel ja hooritsemisel kasutatavad tooriistad ning toovaotted
metalli sise- ja viliskeermete Idikamisel kasutatavad tooriistad ning toovotted

metalli lihvimisel, soveldamisel ja poleerimisel kasutatavad tooriistad, toovahendid ning toovaotted

sh lavend

“A” saamise tingimus: viib praktiliselt 1dbi metalli avade puurimist, siivistamist, avardamist ning hdoritsemist vastavalt
iilesandele ja toojoonisele jargides tooohutuse noudeid
viib praktiliselt Iabi metalli kasitsi lihvimist, soveldamist ja poleerimist vastavalt iilesandele ning téojoonisele jargides

tooohutuse noudeid

viib praktiliselt Iabi metalli raiumist, dgvendamist ja painutamist vastavalt tooiilesandele jargides toéohutuse noudeid

viib praktiliselt labi metalli sise- ja viliskeermete I6ikamist vastavalt tilesandele ning to6joonisele jargides tooohutuse noudeid
viib praktiliselt I4bi tasapinnalist markimist vastavalt téojoonisele

Oppematerjalid

Lukksepatood. N.Makienko. 1988

Lukksepatood. Moodle. TTHK




Mooduli nr Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

9 Materjalide tiikeldustood 3

Lembit Miil, Jiiri Puidet, Lembit Miil,
Tauno Danilov, Marek Aleinik, Jiri
Puidet, llmar Eek.

Nouded mooduli

. puuduvad
alustamiseks
Mooduli eesmirk opetusega taotletakse, et oppija omandab teadmised tiikeldustoodest metallitootlemise ettevattes
Auditoorne ope Iseseisev ope Praktika
12 tundi 40 tundi 26 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. maistab mehaaniliste tiikelduspinkide
toopohimotteid, tehnoloogiaid ja valib vastavalt
tocjoonisele materjali tiikeldustehnoloogia

analiisib ja kirjeldab tooprotsessi vastavalt
toojoonisele

analiiiisib oma tegevusi tooprotsessis ja teeb
ettepanekuid t66 tulemuslikkuse tostmiseks
hooldab pinki ja korrastab tookoha vastavalt
juhendile

jargib ergonoomilisi toovatteid tooprotsessis
jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse noudeid
tooprotsessis

kirjeldab erinevat tiitipi mehaaniliste
tiikelduspinkide (saag, giljotiin) t66- ja
juhtimispohimatteid ning tehnoloogiaid vastavalt
juhenditele

moddistab, markeerib, komplekteerib ja ladustab
detailid vastavalt tookasule

nimetab vastavalt standarditele (EN, 1SO)
tooprotsessis kasutatavate materjalide omadusi ja
kirjeldab tiikeldustehnoloogia valikut

seadistab toopingi tiikeldustoodeks vastavalt
tilesandele kasutades operaatori kéasiraamatut
taidab ja analiitisib tooprotsessiks vajalikud
dokumendid (tookask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid, arhiveerimine jm)
paberkandjal ja/voi elektrooniliselt

taidab ja analiitisib tooprotsessi Iopetamiseks

vajalikud dokumendid (tookask, saatelehed, vigade

Mitteeristav hindamine




ja probleemide raportid, arhiveerimine jm)
paberkandjal ja/voi elektrooniliselt

tootleb taiendavalt tookasule/toojoonisele
mittevastavad ja tootlemist voimaldavad detailid
kasutades metallide totlemisviise

tiikeldab materjali ja kontrollib tikeldust6o
vastavust tookasule/toojoonisele

utiliseerib pohi- ja abi materjalide jaagid vastavalt
juhendile

valib materjali tiikeldamiseks vastavalt
toojoonisel/tookasul esitatud margitahisele
valmistab ette materjali (puhastab, paigutab jms)
vastavalt juhendile

valmistab ette tookoha ohutuks t6oks ning
kontrollib nduetekohaste isikukaitsevahendite
(prillid, kindad jm) olemasolu

valmistab ette toopingi tooks (hooldab, Kaivitab,
seiskab) vastavalt kasitlemisjuhendile ja tookoha
korrashoiu pohimaotetele

2. valmistab ette tookoha, materjali ja seadistab
toopingi materjali tiikeldamiseks ning taidab
tooprotsessiks vajalikud dokumendid

analiidsib ja kirjeldab tooprotsessi vastavalt
toojoonisele

analiiiisib oma tegevusi tooprotsessis ja teeb
ettepanekuid t66 tulemuslikkuse tostmiseks
hooldab pinki ja korrastab tookoha vastavalt
juhendile

jargib ergonoomilisi toovatteid tooprotsessis
jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse noudeid
tooprotsessis

kirjeldab erinevat tiiiipi mehaaniliste
tiikelduspinkide (saag, giljotiin) t66- ja
juhtimispohimaétteid ning tehnoloogiaid vastavalt
juhenditele

moddistab, markeerib, komplekteerib ja ladustab
detailid vastavalt tookasule

nimetab vastavalt standarditele (EN, I1SO)
tooprotsessis kasutatavate materjalide omadusi ja
kirjeldab tiikeldustehnoloogia valikut

Mitteeristav hindamine




seadistab toopingi tiikeldustoodeks vastavalt
tilesandele kasutades operaatori kéasiraamatut
taidab ja analiitisib tooprotsessiks vajalikud
dokumendid (tookask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid, arhiveerimine jm)
paberkandjal ja/voi elektrooniliselt

taidab ja analiitisib tooprotsessi 1opetamiseks
vajalikud dokumendid (tookask, saatelehed, vigade
ja probleemide raportid, arhiveerimine jm)
paberkandjal ja/voi elektrooniliselt

tootleb taiendavalt tookasule/toojoonisele
mittevastavad ja tootlemist voimaldavad detailid
kasutades metallide tootlemisviise

tiikeldab materjali ja kontrollib tiikkeldust6o
vastavust tookasule/toojoonisele

utiliseerib pohi- ja abi materjalide jaagid vastavalt
juhendile

valib materjali tiikeldamiseks vastavalt
toojoonisel/tookasul esitatud margitahisele
valmistab ette materjali (puhastab, paigutab jms)
vastavalt juhendile

valmistab ette tookoha ohutuks t66ks ning
kontrollib nduetekohaste isikukaitsevahendite
(prillid, kindad jm) olemasolu

valmistab ette toopingi tooks (hooldab, kiivitab,
seiskab) vastavalt kasitlemisjuhendile ja tookoha
korrashoiu pohimotetele

3. tootleb materjali mehaanilistel tiikkelduspinkidel
ja kontrollib t66 vastavust tookasule/toojoonisele

analiidsib ja kirjeldab tooprotsessi vastavalt
toojoonisele

analiiiisib oma tegevusi tooprotsessis ja teeb
ettepanekuid t66 tulemuslikkuse tostmiseks
hooldab pinki ja korrastab tookoha vastavalt
juhendile

jargib ergonoomilisi toovatteid tooprotsessis
jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse noudeid
tooprotsessis

kirjeldab erinevat tiiiipi mehaaniliste

Mitteeristav hindamine




tiikelduspinkide (saag, giljotiin) t66- ja
juhtimispohimotteid ning tehnoloogiaid vastavalt
juhenditele

moddistab, markeerib, komplekteerib ja ladustab
detailid vastavalt tookasule

nimetab vastavalt standarditele (EN, I1SO)
tooprotsessis kasutatavate materjalide omadusi ja
kirjeldab tiikeldustehnoloogia valikut

seadistab toopingi tiikeldustoodeks vastavalt
tilesandele kasutades operaatori kasiraamatut
taidab ja analiitisib tooprotsessiks vajalikud
dokumendid (tookask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid, arhiveerimine jm)
paberkandjal ja/voi elektrooniliselt

taidab ja analiitisib tooprotsessi 1opetamiseks
vajalikud dokumendid (tookask, saatelehed, vigade
ja probleemide raportid, arhiveerimine jm)
paberkandjal ja/voi elektrooniliselt

tootleb taiendavalt tookasule/toojoonisele
mittevastavad ja tootlemist voimaldavad detailid
kasutades metallide tootlemisviise

tiikeldab materjali ja kontrollib tiikkeldust6o
vastavust tookasule/toojoonisele

utiliseerib pohi- ja abi materjalide jaagid vastavalt
juhendile

valib materjali tiikeldamiseks vastavalt
toojoonisel/tookasul esitatud margitahisele
valmistab ette materjali (puhastab, paigutab jms)
vastavalt juhendile

valmistab ette tookoha ohutuks t6oks ning
kontrollib nduetekohaste isikukaitsevahendite
(prillid, kindad jm) olemasolu

valmistab ette toopingi tooks (hooldab, kaivitab,
seiskab) vastavalt kasitlemisjuhendile ja tookoha
korrashoiu pohimotetele

4. 15petab tooprotsessi ja annab detailid tile
vastavalt juhendile

analiisib ja kirjeldab tooprotsessi vastavalt
toojoonisele

Mitteeristav hindamine




analiiiisib oma tegevusi tooprotsessis ja teeb
ettepanekuid t66 tulemuslikkuse tostmiseks
hooldab pinki ja korrastab tookoha vastavalt
juhendile

jargib ergonoomilisi toovatteid tooprotsessis
jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse noudeid
tooprotsessis

kirjeldab erinevat tiitipi mehaaniliste
tilkelduspinkide (saag, giljotiin) t66- ja
juhtimispohimatteid ning tehnoloogiaid vastavalt
juhenditele

moddistab, markeerib, komplekteerib ja ladustab
detailid vastavalt tookésule

nimetab vastavalt standarditele (EN, 1SO)
tooprotsessis kasutatavate materjalide omadusi ja
kirjeldab tiikeldustehnoloogia valikut

seadistab toopingi tiikeldustoodeks vastavalt
tilesandele kasutades operaatori kasiraamatut
taidab ja analiiisib tooprotsessiks vajalikud
dokumendid (tookask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid, arhiveerimine jm)
paberkandjal ja/voi elektrooniliselt

taidab ja analiiisib tooprotsessi 1opetamiseks
vajalikud dokumendid (tookask, saatelehed, vigade
ja probleemide raportid, arhiveerimine jm)
paberkandjal ja/voi elektrooniliselt

tootleb taiendavalt tookasule/toojoonisele
mittevastavad ja tootlemist voimaldavad detailid
kasutades metallide tootlemisviise

tiikeldab materjali ja kontrollib tiikkeldust6o
vastavust tookasule/toojoonisele

utiliseerib pohi- ja abi materjalide jaagid vastavalt
juhendile

valib materjali tiikkeldamiseks vastavalt
toojoonisel/tookasul esitatud margitahisele
valmistab ette materjali (puhastab, paigutab jms)
vastavalt juhendile




valmistab ette tookoha ohutuks t66ks ning
kontrollib nduetekohaste isikukaitsevahendite
(prillid, kindad jm) olemasolu

valmistab ette toopingi tooks (hooldab, kaivitab,
seiskab) vastavalt kasitlemisjuhendile ja tookoha
korrashoiu pohimaotetele

5. moistab ning rakendab tookaitse ja
keskkonnaohutuse noudeid tooprotsessis

analiidsib ja kirjeldab tooprotsessi vastavalt
téojoonisele

analiiiisib oma tegevusi tooprotsessis ja teeb
ettepanekuid t66 tulemuslikkuse tostmiseks
hooldab pinki ja korrastab tookoha vastavalt
juhendile

jargib ergonoomilisi toovatteid tooprotsessis
jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse noudeid
tooprotsessis

Kirjeldab erinevat tiitipi mehaaniliste
tiikelduspinkide (saag, giljotiin) t66- ja
juhtimispohimatteid ning tehnoloogiaid vastavalt
juhenditele

moddistab, markeerib, komplekteerib ja ladustab
detailid vastavalt tookasule

nimetab vastavalt standarditele (EN, 1SO)
tooprotsessis kasutatavate materjalide omadusi ja
kirjeldab tiikeldustehnoloogia valikut

seadistab toopingi tiikeldustoodeks vastavalt
ilesandele kasutades operaatori kasiraamatut
taidab ja analiitisib tooprotsessiks vajalikud
dokumendid (tookask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid, arhiveerimine jm)
paberkandjal ja/voi elektrooniliselt

taidab ja analiitisib tooprotsessi 1opetamiseks
vajalikud dokumendid (tookask, saatelehed, vigade
ja probleemide raportid, arhiveerimine jm)
paberkandjal ja/voi elektrooniliselt

tootleb taiendavalt tookasule/toojoonisele
mittevastavad ja tootlemist voimaldavad detailid
kasutades metallide toctlemisviise

Mitteeristav hindamine




tiikkeldab materjali ja kontrollib tiikkeldust6o
vastavust tookasule/toojoonisele

utiliseerib pohi- ja abi materjalide jaagid vastavalt
juhendile

valib materjali tiikkeldamiseks vastavalt
toojoonisel/tookasul esitatud margitahisele
valmistab ette materjali (puhastab, paigutab jms)
vastavalt juhendile

valmistab ette tookoha ohutuks t66ks ning
kontrollib nduetekohaste isikukaitsevahendite
(prillid, kindad jm) olemasolu

valmistab ette toopingi tooks (hooldab, kiivitab,
seiskab) vastavalt kasitlemisjuhendile ja tookoha
korrashoiu pohimotetele

6. moistab ergonoomikaalaste teadmiste
rakendamise vajalikkust tooprotsessis

analiidsib ja kirjeldab tooprotsessi vastavalt
toojoonisele

analiiiisib oma tegevusi tooprotsessis ja teeb
ettepanekuid t66 tulemuslikkuse tostmiseks
hooldab pinki ja korrastab tookoha vastavalt
juhendile

jargib ergonoomilisi toovatteid tooprotsessis
jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse noudeid
tooprotsessis

kirjeldab erinevat tiitipi mehaaniliste
tiikelduspinkide (saag, giljotiin) t66- ja
juhtimispohimatteid ning tehnoloogiaid vastavalt
juhenditele

moddistab, markeerib, komplekteerib ja ladustab
detailid vastavalt tookasule

nimetab vastavalt standarditele (EN, I1SO)
tooprotsessis kasutatavate materjalide omadusi ja
kirjeldab tiikeldustehnoloogia valikut

seadistab toopingi tiikkeldustoodeks vastavalt
tilesandele kasutades operaatori kasiraamatut
taidab ja analiitisib tooprotsessiks vajalikud
dokumendid (tookask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid, arhiveerimine jm)

Mitteeristav hindamine




paberkandjal ja/voi elektrooniliselt

taidab ja analiitisib tooprotsessi 16petamiseks
vajalikud dokumendid (tookask, saatelehed, vigade
ja probleemide raportid, arhiveerimine jm)
paberkandjal ja/voi elektrooniliselt

tootleb taiendavalt tookasule/toojoonisele
mittevastavad ja tootlemist voimaldavad detailid
kasutades metallide toctlemisviise

tiikkeldab materjali ja kontrollib tiikkeldust6o
vastavust tookasule/toojoonisele

utiliseerib pohi- ja abi materjalide jaagid vastavalt
juhendile

valib materjali tiikkeldamiseks vastavalt
toojoonisel/tookasul esitatud margitahisele
valmistab ette materjali (puhastab, paigutab jms)
vastavalt juhendile

valmistab ette tookoha ohutuks t6oks ning
kontrollib nduetekohaste isikukaitsevahendite
(prillid, kindad jm) olemasolu

valmistab ette toopingi tooks (hooldab, kiivitab,
seiskab) vastavalt kasitlemisjuhendile ja tookoha
korrashoiu pohimotetele

Mooduli jagunemine

Materjalide tiikeldustéod
praktika
Praktika 26

Alateemad
tiikelduspingid ja nende juhtimine

tiikelduspingid, nende ehitus ja juhtimine

pinkide hooldamine.

tiikkelduspingi seiskamine, puhastamine ja hooldamine
tootlemisjadkide utiliseerimine

dokumentide taitmine

Seos opiviljundiga




tooprotsessi analtiiis
t60- ja keskkonnaohutuse eeskirjad ja nende taitmine

ergonoomilised toovotted ja nende jargimine

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

tiikeldatava materjali valik vastavalt toojoonisele

tookoha ja toopingi ettevalmistamine ohutuks tiikeldustooks
dokumentide taitmine

pingi kaivitamine ja materjali tiikeldamine

detailide mddtmete kontroll

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: tilkeldatava materjali valik vastavalt to6joonisele
tookoha ja toopingi ettevalmistamine ohutuks tiikeldustooks
dokumentide taitmine

pingi kaivitamine ja materjali tiikeldamine

detailide mootmete kontroll

maoistab mehaaniliste
tiikkelduspinkide
toopohimatteid,
tehnoloogiaid ja valib
vastavalt tééjoonisele
materjali
tiikkeldustehnoloogia
Auditoorne 6pe 8
Iseseisev ope 14

Alateemad
tiikelduspingid ja nende juhtimine

tiikelduspingid, nende ehitus ja juhtimine

pinkide hooldamine.

tilkelduspingi seiskamine, puhastamine ja hooldamine
tootlemisjadkide utiliseerimine

dokumentide taitmine

Seos opiviljundiga




tooprotsessi analtiiis
t60- ja keskkonnaohutuse eeskirjad ja nende taitmine

ergonoomilised toovotted ja nende jargimine

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

kirjeldab erinevat tiiiipi mehaaniliste tiikelduspinkide (saag, giljotiin) t66- ja juhtimispohimétteid ning tehnoloogiaid vastavalt

juhenditele

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: kirjeldab erinevat tiitipi mehaaniliste tiikelduspinkide (saag, giljotiin) t66- ja juhtimispohimaétteid ning

tehnoloogiaid vastavalt juhenditele

tootleb materjali
mehaanilistel
tiikkelduspinkidel ja
kontrollib t66 vastavust
tookasule/toojoonisele
Iseseisev ope 10

Alateemad
Materjali tiitkeldamine

tiikeldatava materjali valik vastavalt tojoonisele

tookoha ja toopingi ettevalmistamine ohutuks tiikeldustooks
dokumentide taitmine

pingi kaivitamine ja materjali tiikeldamine

detailide mootmete kontroll

Seos épiviljundiga

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

tiikeldatava materjali valik vastavalt tojoonisele

tookoha ja toopingi ettevalmistamine ohutuks tiikeldustooks
dokumentide taitmine

pingi kaivitamine ja materjali tiikeldamine

detailide modtmete kontroll

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: pingi kdivitamine ja materjali tikeldamine

detailide mddtmete kontroll

valmistab ette tookoha,
materjali ja seadistab

Alateemad
Materjali tiitkeldamine

Seos opiviljundiga




toopingi materjali
titkeldamiseks ning
tdidab tooprotsessiks
vajalikud dokumendid
Auditoorne dpe 4
Iseseisev ope 16

kontaktope

tiikeldatava materjali valik vastavalt tojoonisele

tookoha ja toopingi ettevalmistamine ohutuks tiikeldustooks
dokumentide tiitmine

Opimapi kohustuslikud osad:

iseseisev t66 teemal ,,Materjalide tiikeldustood*

tiikelduspingid, nende t66 ja juhtimispdhimotted

tooprotsessi labiviimine tiikelduspinkidel

tookoha ja materjali ning pingi ettevalmistamine ohutuks t66ks
tooprotsessiks vajalike dokumentide ettevalmistamine ja tiitmine
materjali tiikkeldamine, kontrollimine, komplekteerimine ja ladustamine
t66 lopetamine ja pingi hooldamine

materjalide utiliseerimine

dokumentide tiitmine ja tooprotsessi analiiiis

tookaitse ja keskkonnaohutuse nduete ning ergonoomiliste nduete taitmine

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

praktiline tilesanne (koostab materjali tiikeldustehnoloogia lahtudes toojoonisest, materjali mehaanilistest ja tehnoloogilistest
omadustest)

analtiisib ja kirjeldab tooprotsessi vastavalt toojoonisele

nimetab vastavalt standarditele (EN, ISO) tooprotsessis kasutatavate materjalide omadusi ja kirjeldab tiikeldustehnoloogia




valikut

valmistab ette tookoha ohutuks t66ks ning kontrollib nduetekohaste isikukaitsevahendite (prillid, kindad jm) olemasolu
valib materjali tiikkeldamiseks vastavalt to6joonisel/tookasul esitatud margitahisele

valmistab ette materjali (puhastab, paigutab jms) vastavalt juhendile

valmistab ette t66pingi tooks (hooldab, kiivitab, seiskab) vastavalt késitlemisjuhendile ja tookoha korrashoiu pohimatetele
seadistab toopingi tiikeldustoodeks vastavalt tilesandele kasutades operaatori kdsiraamatut

taidab ja analiiisib tooprotsessiks vajalikud dokumendid (tookask, saatelehed, vigade ja probleemide raportid, arhiveerimine
jm) paberkandjal ja/voi elektrooniliselt

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: praktiline {ilesanne (koostab materjali tiikeldustehnoloogia lahtudes to6joonisest, materjali mehaanilistest
ja tehnoloogilistest omadustest)

analiitisib ja kirjeldab tooprotsessi vastavalt toojoonisele

Oppemeetodid

loeng,

opimapi koostamine,
praktiline iilesanne,
praktiline t60,
esitlus, E - ope,
loeng,

opimapi koostamine,
praktiline tilesanne,

praktiline t60,




iseseisev too

Hindamismeetodid

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvétva
hinde kujunemine

Mooduli mitteeristav hinne kujuneb dpimapi (19) ja selle esitluse (20) ning praktiliste toode tegemise ja esitlemise
alusel. Opimapi kohustuslikud osad:

iseseisev t66 teemal ,,Materjalide tiikeldustood* (19)

tilkelduspingid, nende t66 ja juhtimispohimaotted (1)

tooprotsessi labiviimine tiikkelduspinkidel (2)

tookoha ja materjali ning pingi ettevalmistamine ohutuks t6oks (3, 4, 5, 6, 7)
tooprotsessiks vajalike dokumentide ettevalmistamine ja taitmine (8)

materjali tiitkeldamine, kontrollimine, komplekteerimine ja ladustamine (9, 10, 11, 12)
t66 Iopetamine ja pingi hooldamine (13)

materjalide utiliseerimine (14)

dokumentide tditmine ja tooprotsessi analiitis(15, 16)

tookaitse ja keskkonnaohutuse nduete ning ergonoomiliste nouete tditmine (17, 18)

sh lavend

“A” saamise tingimus: Mooduli mitteeristav hinne kujuneb dpimapi (19) ja selle esitluse (20) ning praktiliste toode tegemise ja
esitlemise

alusel. Opimapi kohustuslikud osad:
iseseisev too teemal ,,Materjalide tiikeldustood* (19)
tilkelduspingid, nende t66 ja juhtimispohimotted (1)

tooprotsessi labiviimine tiikkelduspinkidel (2)




tookoha ja materjali ning pingi ettevalmistamine ohutuks t6oks (3, 4, 5, 6, 7)
tooprotsessiks vajalike dokumentide ettevalmistamine ja tiaitmine (8)

materjali tiikkeldamine, kontrollimine, komplekteerimine ja ladustamine (9, 10, 11, 12)
t66 1opetamine ja pingi hooldamine (13)

materjalide utiliseerimine (14)

dokumentide tditmine ja tooprotsessi analiitis(15, 16)

tookaitse ja keskkonnaohutuse nduete ning ergonoomiliste nouete tditmine (17, 18)

Oppematerjalid

Metallitood. E.Rihvk, M.Soobik. 2007

Metallildikepingid. N, Tsernov. Valgus. 2003




Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad
Lembit Miil, Jiri Puidet, Lembit Miil,
10 Troppimistood- ja tostemehhanismid 1 Tauno Danilov, Marek Aleinik, Jiiri

Puidet, llmar Eek.

Nouded mooduli
alustamiseks

puuduvad

Mooduli eesméirk

tunneb troppimistoodel kasutatavaid Kinnitus ja
abivahendeid, kasutab ohutuid ja ratsionaalseid t6ovaotteid.

Auditoorne ope

Iseseisev ope

Praktiline to6o

2 tundi

4 tundi

20 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. omandab teadmised troppimistoodest — ja
tostemehhanismidest ,tunneb troppimistoodel

kasutatavaid kinnitus ja

abivahendeid, kasutab ohutuid ja ratsionaalseid

toovotteid.

selgitab troppimistoodel kasutatavaid votteid,
nimetab ohutustehnilisi ndudeid

Mitteeristav hindamine

Mooduli jagunemine

omandab teadmised
troppimistoodest — ja
tostemehhanismidest
,tunneb troppimistoodel
kasutatavaid kinnitus ja
abivahendeid, kasutab
ohutuid ja ratsionaalseid
toovotteid
Auditoorne dpe 2
Iseseisev ope 4
Praktiline t66 20

Alateemad

Tostemehhanismid: kraanad,tostukid, talid, vintsid.

Abivahendid: trossid, tropid, haaratsid, haardeseadmed,

traaversid.

Kinnitusvahendid:toed,klambrid.

Tostetood. Tosteseadmete tilevaatus. Tostetoode tildeeskirjad.

Troppimise pdhimotted, nduded troppimisele. Troppimise

signaliseerimisviisid.Marguanded kraanajuhile tostetoodel.

Tooohutus montaaztoodel.

Seos opiviljundiga




Nouded tdstemehhanismidele ja abivahendite kasutamisel
Betoonelementide montaaz ja paigaldamise nduded.
Metallkonstruktsioonide montaaz ja paigaldamise nouded.
Monteeritavad metallkonstruktsiooniga tellingud. Tellingute
paigaldus

Koostab opimapi troppimistoodel tehnoloogiast

Troppide paigaldamine

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

kirjeldab troppimistoid, selgitab ohutustehnikat troppimistoodel. Paigaldab troppe ehituskonstruktsioondetailidele
noueteparaselt

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: kirjeldab troppimistoid, selgitab ohutustehnikat troppimistoodel. Paigaldab troppe
ehituskonstruktsioondetailidele nduetepéraselt

Oppemeetodid

Loeng, praktiline t66, iseseisev t66

Hindamismeetodid

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvétva
hinde kujunemine

kirjeldab troppimistoid, selgitab ohutustehnikat troppimistoodel. Paigaldab troppe ehituskonstruktsioondetailidele
noueteparaselt

sh lavend

“A” saamise tingimus: kirjeldab troppimistoid, selgitab ohutustehnikat troppimistoodel. Paigaldab troppe
ehituskonstruktsioondetailidele ndueteparaselt

Oppematerjalid

E - oppe materjalid keskkonnas Moodle:
https://moodle.e-ope.ee/enrol/index.php?id=5451

kiilaline , par: PKHK




Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad
Lembit Miil, Jiri Puidet, Lembit Miil,
11 Sepistamine 2 Tauno Danilov, Marek Aleinik, Jiri

Puidet, llmar Eek.

Nouded mooduli
alustamiseks

labitud: Lukksepatood, Materjaliopetus, Joonestamine , Tehniline maotmine.

Mooduli eesméark

opetusega taotletakse, et oppija omandab teadmised sepat6os kasutatavatest tehnoloogiatest.

Auditoorne ope

Iseseisev ope

Praktiline too

4 tundi

8 tundi

40 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. maistab sepa t66 pohimotteid, kasutavaid
materjale, tehnoloogiaid, tooriistu ja rakiseid.

kasutab tooiilesannete taitmisel tooriistu,
seadmeid, maardeaineid ja kemikaale otstarbekalt
ja ohutult.

kasutab tooiilesannete taitmisel tooriistu,
seadmeid, mairdeaineid ja kemikaale otstarbekalt
ja ohutult ning jargib tookaitse ja
keskkonnaohutuse ndudeid tooprotsessis.
kirjeldab metallide omadusi, metallide to6tlemise
tehnoloogiaid ja loetleb ja selgitab sepise
pinnatootiuse voimalusi.

nimetab, selgitab ja kasutab sepat66 votteid ja
toovahendeid ja valmistab ette tookoha vastavalt
tociilesandele, hoiab tootamisel korda, t66
I6ppedes korrastab téokoha ning

paigutab toovahendid etteniahtud kohale

Mitteeristav hindamine

2. valmistab ette tookoha ja to6 I16ppedes korrastab
selle koheselt.

kasutab tooiilesannete taitmisel tooriistu,
seadmeid, maardeaineid ja kemikaale otstarbekalt
ja ohutult.

kasutab tooiilesannete taitmisel tooriistu,
seadmeid, mairdeaineid ja kemikaale otstarbekalt
ja ohutult ning jargib tookaitse ja
keskkonnaohutuse noudeid tooprotsessis.
kirjeldab metallide omadusi, metallide to6tlemise
tehnoloogiaid ja loetleb ja selgitab sepise
pinnatootluse voimalusi.

nimetab, selgitab ja kasutab sepatoo votteid ja

Mitteeristav hindamine




toovahendeid ja valmistab ette tookoha vastavalt
tootilesandele, hoiab tootamisel korda, t66
I6ppedes korrastab téokoha ning

paigutab toovahendid etteniahtud kohale

3. kasutab sepatéode tehnoloogiaid ja tooristu
vastavalt nende otstarbele.

kasutab tooiilesannete taitmisel tooriistu,
seadmeid, mairdeaineid ja kemikaale otstarbekalt
ja ohutult.

kasutab tooiilesannete taitmisel tooriistu,
seadmeid, maardeaineid ja kemikaale otstarbekalt
ja ohutult ning jargib tookaitse ja
keskkonnaohutuse noudeid tooprotsessis.
kirjeldab metallide omadusi, metallide tootlemise
tehnoloogiaid ja loetleb ja selgitab sepise
pinnatootiuse vaimalusi.

nimetab, selgitab ja kasutab sepatoo votteid ja
toovahendeid ja valmistab ette tookoha vastavalt
tooiilesandele, hoiab to6tamisel korda, t66
I6ppedes korrastab téokoha ning

paigutab toovahendid ettendhtud kohale

Mitteeristav hindamine

4. moistab ning rakendab tookaitse, ergonoomika
ja keskkonnaohutuse noudeid tooprotsessis.

kasutab tooiilesannete taitmisel tooriistu,
seadmeid, maardeaineid ja kemikaale otstarbekalt
ja ohutult.

kasutab tooiilesannete taitmisel tooriistu,
seadmeid, mairdeaineid ja kemikaale otstarbekalt
ja ohutult ning jargib tookaitse ja
keskkonnaohutuse noudeid tooprotsessis.
kirjeldab metallide omadusi, metallide to6tlemise
tehnoloogiaid ja loetleb ja selgitab sepise
pinnatootiuse voimalusi.

nimetab, selgitab ja kasutab sepatoo votteid ja
toovahendeid ja valmistab ette tookoha vastavalt
tootilesandele, hoiab tootamisel korda, t66
I6ppedes korrastab téokoha ning

paigutab toovahendid etteniahtud kohale

Mitteeristav hindamine

Mooduli jagunemine

maistab sepa too | Alateemad

| Seos piviljundiga




pohimotteid, kasutavaid
materjale, tehnoloogiaid,
tooriistu ja rakiseid.
Auditoorne ope 2
Iseseisev ope 4
Praktiline t66 20

terase omaduste muutmine kuumutamise ja sepistamise teel.
joonestab joonise

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

terase omaduste muutmine kuumutamise ja sepistamise teel.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: terase omaduste muutmine kuumutamise ja sepistamise teel.

valmistab ette tookoha ja
t606 loppedes korrastab
selle koheselt.
Auditoorne ope 2
Iseseisev ope 4
Praktiline t66 20

Alateemad
valmistab ette tookoha vastavalt tosiilesandele, hoiab tootamisel korda, t66 16ppedes korrastab

tookoha ning Seos opiviljundiga

paigutab toovahendid ettenahtud kohale

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

valmistab ette tookoha vastavalt tooiilesandele, hoiab tootamisel korda, t66 16ppedes korrastab téokoha ning

paigutab toovahendid etteniahtud kohale

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: valmistab ette tookoha vastavalt to6iilesandele, hoiab tootamisel korda, t66 I6ppedes korrastab téokoha
ning

paigutab toovahendid etteniahtud kohale

Oppemeetodid

Loeng, praktiline t60.

Hindamismeetodid

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvétva
hinde kujunemine

Detailide ja koostu valmistamine vastavalt enda poolt koostatud joonistele, arvestustele jargides tehnoloogiat ja tooohutuse
noudeid

sh lavend

“A” saamise tingimus: Detailide ja koostu valmistamine vastavalt enda poolt koostatud joonistele, arvestustele jargides
tehnoloogiat ja tooohutuse noudeid

Oppematerjalid

1). P.Kulu, J. Kiibarsepp, A. Laansoo Metallidpetus ja metallide tehnoloogia Metallide tehnoloogia 11 TTU, Tallinn 2001.

2).Kruusamigi, A. Survega tootlemine 3. osa (Lehtmaterjalide stantsimine) TPI Tallinn, 1970. 3).Seadmete




kasutusjuhendid.

4).Mehhanotehnika ja metallide kisiraamat TTU 2012.

5).E. Hendre jt. Materjalitehnika Opperaamat TTU 2003.

6).Aasmade, H., Targo, E., Tippo, K., Taar, H. (1976) Tolerantsid, istud ja tehniline mdstmine.
7).Tallinn: Valgus Esmaabi kasiraamat ettevottele / Mare Liiger, Margit Parn Tallinn :

8).Teabekirjandus, 2007 ([Tallinn : Printon]) Tookeskkonna ohutus ja tootervishoiu kasiraamat; Tallinn ; 2004




Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad
Lembit Miil, Jiri Puidet, Lembit Miil,
12 Erialane I6pueksam 0 Tauno Danilov, Marek Aleinik, Jiri
Puidet, llmar Eek.

Nouded mooduli
alustamiseks

Libitud kursus.

Mooduli eesméark

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. Opiviljund

Mitteeristav hindamine

Mooduli jagunemine

Oppemeetodid

Hindamismeetodid

Loimitud teemad

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvotva
hinde kujunemine

Praktiline t00.

sh lavend

“A” saamise tingimus: Praktiline t66. Teooria.

Oppematerjalid




Saavutatavad kompetentsid

Eriala oppekava moodulid

Poolautom
aatkeevita
Kompetentsi nimetus _ mine ja
kutsestandardis Kasikaarke detailide
Opitee ja Keevitaja |evitamine |Lukksepa-, jareltootle Troppimist
t60 Erialase eriala ja detailide [lihvimis- ja | Materjalide | mine 66d- ja
Masinjoon |muutuvas |vene keele [alusteadmi |jareltootle |viimistlust |tikeldustoo |(MIG/MA tostemehha
estamine  [keskkonnas |algkursus |sed mine 66d d G) Praktika nismid
Praktika X
Praktika X
Praktika X

Eriala oppekava

Kompetentsi nimetus moodulid
kutsestandardis Sepistamin |Erialane
e I6pueksam
Praktika
Praktika

Praktika




