PARNUMAA KUTSEHARIDUSKESKUSE OPPEKAVA

Oppekavariihm Mehaanika ja metallit6d

Oppekava nimetus Keevitaja

Welder

CapLuuk

Oppekava kood EHIS-es 206518

ESMAOPPE OPPEKAVA JATKUOPPE OPPEKAVA

EKR 2 EKR 3 EKR 4 EKR 4 EKR 5 EKR 4 EKR 5
kutsekesk-
haridus

Oppekava maht: 120 EKAP

Oppekava koostamise alus:

Kutseharidusstandard, kinnitatud Vabariigi Valituse maarus, 26.08.2013 nr 130

Kutsestandard "Keevitaja, tase 4" kinnitatud Masina-, Metalli- ja Aparaaditédstuse Kutsendukogu poolt 16.09.2014 otsus nr.9
Mehaanika ja metallitd6tluse erialade riiklik ppekava véetud vastu 28.09.2015, HTM maarus nr 44

Oppekava opiviljundid:
Parast dppekava labimist dpilane:

vaartustab valitud kutset ja eriala, on kursis selle arengusuundadega ning on teadlik erinevatest t66turu suundumustest mehaanika-
ja metallitootluse valdkonnas;

vaartustab tervislikke eluviise, oskab hoida ja vajaduse korral taastada oma vaimset ning flisilist vormi;

tuleb toime oma karjaari planeerimisega kaasaegses majandus-, ettevétlus- ja tdokeskkonnas, lahtudes elukestva dppe pdhimdtetest;
valmistab detaile/kooste, kasutab erinevaid keevitusseadmeid, Iahtudes td6joonisest, detaili/koostu téétlemistehnoloogiatest,
tooprotsessidest, toédvahenditest ja toodeldavatest materjalidest;

jargib t66 planeerimisel, té6koha ettevalmistamisel, 166 kestel ja tédkoha korrastamisel toéétervishoiu, t166- ja
keskkonnaohutusndudeid;

organiseerib oma t66d, tuleb tddulesannete taitmisega toime ning vastutab nende nduetekohase ja tahtajalise taitmise eest;
kasutab t60ks vajalikke IT-vahendeid;

analllsib t66 soorituse otstarbekust, lahtudes t66 tootlikkusest ja kvaliteedist;

osaleb meeskonnatdds, arendades sotsiaalseid ja enesekohaseid padevusi, on avatud koostddle ning kaitub vastastikust suhtlemist
toetaval viisil;

Oppekava rakendamine:
Oppima vodib asuda vahemalt pdhiharidusega isik

Nouded 6pingute alustamiseks:
6ppima voib asuda vahemalt pbhiharidusega isik

Nouded 6pingute I6petamiseks:
Opingud loetakse I6petatuks, kui dppija on saavutanud keevitaja eriala dppekava dpivaljundid vahemalt lavendi tasemel ja sooritanud
positiivse tulemusega eriala I1dpueksami

Opingute libimisel omandatavad kvalifikatsioonid:
,Keevitaja, tase "4 kutsestandardile vastavad kompetentsid

Opingute osalisel libimisel omandatavad kvalifikatsioonid:

Oppekava péhidpingute moodulite 1 ja 4 dpivaljundite saavutamisel omandatakse osakutsele ,Késikaarkeevitaja, tase 4” vastavad
kompetentsid.

Oppekava pohidpingute moodulite 1 ja 3 pivéljundite saavutamisel omandatakse osakutsele ,Poolautomaatkeevitaja, tase 4”
vastavad kompetentsid.

Osakvalifikatsioonid:
Kasikaarkeevitaja, tase 4
Poolautomaatkeevitaja, tase 4

Lopetamisel valjastatavad dokumendid:
Kooli Idputunnistus ja ,Keevitaja, tase 4“ kutsekvalifikatsioon vastavalt kutsestandardile

Oppekava struktuur
Péhiépingute moodulid (102 EKAP)

Nimetus Maht Opivéljundid
Karjaari planeerimine ja ettevotluse 6 EKAP moistab oma vastutust teadlike otsuste langetamisel elukestvas
alused karjaariplaneerimise protsessis
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mdistab majanduse olemust ja majanduskeskkonna toimimist
mdtestab oma rolli ettevétluskeskkonnas

moistab oma &igusi ja kohustusi tookeskkonnas toimimisel
kaitub vastastikust suhtlemist toetaval viisil

Keevitaja eriala alusteadmised 20 EKAP mdistab erinevate keevitusviiside olemust ja nende valikute pohimbtteid
moistab erinevate keevitusseadmete ehitust, nende tehnoloogilisi véimalusi,
t606- ja seadistuspbhimdtteid
moistab keevisdmbluste tahistusi tddjoonisel, koostab detaili vdi koostu
toojoonise/esKiisi
mdistab keevisliidete ja keevisdmbluste klassifikatsiooni, keevitusasendeid
ning detaili/tooriku servade ettevalmistamist keevitamiseks
mdistab keevitamisel kasutatavate pohi- ja abimaterjalide keemilist koostist,
omadusi ning nende té6deldavust

Poolautomaatkeevitamine ja 28 EKAP valmistab ette t66koha ja detailid keevitustéddeks poolautomaat (MIG/MAG)
detailide jareltéotlemine (MIG/MAG) keevitusseadmetel ja keevitabproovidmbluse ning korrigeerib keevitusseadme
todreZiime

valmistab ja kontrollib detaili/koostu vastavalt téollesandele (joonis,
tehnoloogiline kaart WPS)

I6petab toOprotsessi ja annab detailid Gle vastavalt juhendile

moistab ning rakendab t6dkaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid téoprotsessis
moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamisevajalikkust td6protsessis

Kasikaarkeevitamine ja detailide 18 EKAP valmistab ette t66koha ning detailid keevitustdddeks kasikaarkeevituse
jareltdéétlemine seadmetega ja keevitab proovidmbluse ning korrigeerib keevitusseadme
tédreZiime

valmistab ja kontrollib detaili/koostu vastavalt téollesandele (joonis,
tehnoloogiline kaart WPS) ning korrigeerib keevitusseadme td66reziime
I6petab toOprotsessi ja annab detailid Gle vastavalt juhendile

moistab ning rakendab t6dkaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid téoprotsessis
moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust t66protsessis

Praktika 30 EKAP tutvub praktikaettevottega, sisekorraeeskirjadega, téokorraldusprotsessiga ja
tédkohaga ning seadmetega
taidab t6600 ja keskkonnaohutuse ndudeid, jargib sisekorraeeskirju
valmistab detaile lehtmetalli to6tlemispinkidel vastavalt té6ilesandele jargides
praktikaettevotte toOprotsessi
osaleb meeskonnatdds jargides toéokultuuri ja Gldtunnustatud kaitumistavasid

Pdhidpingud (nimetus ja maht):

1.Karjaari planeerimine ja ettevétluse alused 6 EKAP

2. Keevitaja eriala alusteadmised 20 EKAP

3.Poolautomaatkeevitamine ja detailide jareltdétlemine (MIG/MAG) 28EKAP
4 Kasikaarkeevitamine ja detailide jareltéotlemine 18 EKAP

5.Praktika 30 EKAP
Valikdpingud :oppija valib 18 EKAP mahus valikopinguid, valiku pohimotted ja kord on satestatud kooli oppekorraldus eeskirjaga:

1.Lukksepa-, lihvimis- ja viimistlustdddest 3 EKAP
2.Materjalide tikeldust6dd 3 EKAP

3.Erialane soome keel 3 EKAP

4.Masinjoonestamine 3 EKAP

5. TIG keevitamine ja detailide jareltéotiemine 18 EKAP
6.Erialane vene keel 3 EKAP

7.Troppimistédd 3 EKAP

8. Liiklusdpetus 3 EKAP

Valiképingute moodulid (18 EKAP)
Nimetus Maht Opivéljundid
Masinjoonestamine 3 EKAP tunneb masinprojekteerimisega seotud maoisteid.
omab ulevaadet peamistest masinprojekteerimise tarkvarapakettidest.

tunneb joonistel kasutatavaid elemente, objekte ja nende omadusi.
kasutab algtasemel masinprojekteerimise tarkvara ja loob lihtsaid
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Erialase vene keele algkursus

Liiklusdpetus

TIG keevitamine ja detailide
jareltdéétlemine

Materjalide tukeldust6od

Lukksepa-, lihvimis- ja
viimistlust66d

Troppimist6od

3 EKAP

3 EKAP

18 EKAP

3 EKAP

3 EKAP

3 EKAP

kolmemootmelisi objekte kasutades lihtsaid tehnikaid ning vahendeid.
koostab CAD tarkvara kasutades jooniseid vastavalt Gilesandele

tunneb vene keele tahestikku, numbreid. Kirjeldab vene keeles iseennast, oma
huvisid, oma kooli ja tehniku eriala

kasutab venekeelset sdnavara elementaarseks suhtluseks

mobistab lihntsamaid venekeelseid tekste ning oskab teabeallikatest erialast infot
leida.

selgitab koolitusel taotlevatest eesmarke ja sisu

kasutab liiklussiisteemi erinevate osadega seotud terminoloogiat

teostab sdiduki s6idueelset kontrolli kasutades sh sdiduki kasiraamatut
selgitab ohutu liiklemise pdhimdtteid,

arvestab teiste liiklejatega liikluses

mdistab séiduki turvavarustuse diget kasutamist

omandatud sdidu alustamisega, sbiduki asukoha valikuga, sbidujoone valikuga
ja sbidujarjekorra maaramisega seonduvad reeglid

liikleb ohutult ja keskkonda s&éastvalt, on teadlik séidukiiruse valiku
pdhimdbtetest

selgitab sdiduki peatamisega ja sdidu I6petamisega seotud liiklusseaduse
satteid

selgitab juhi kaitumist liiklusdnnetuse korral

selgitab méddasdiduga ja mé6dumisega seotud Liiklusseaduse sétteid
praktiseerib mé6dasditu, méédumist ja Umberpbiget

selgitab, kuidas sbitu planeerida, selgitab, kuidas keskkonda saastvalt sdidukit
kasutada ning kuidas rasketes teeoludes ja ilmastikuoludes toime tulla
selgitab kuidas pimeda ajal soidukit juhtida

kasutab liiklusalaste digusaktide néudeid kasutab liiklusohutuse ndudeid
selgitab autole esitatavaid tehnilisi ndudeid juhib autot liiklusalaste digusaktide
nduetele ja liiklusohutuse nduetele vastavalt

valmistab ette tddkoha ning detailid keevitustéddeks TIG- keevitusseadmetega
ja keevitab prooviémbluse ning korrigeerib keevitusseadme tédreziime
valmistab ja kontrollib detaili/koostu vastavalt téollesandele (joonis,
tehnoloogiline kaart WPS) ning korrigeerib keevitusseadme to6reziime

I6petab toOprotsessi ja annab detailid Ule vastavalt juhendile

mdistab ning rakendab tdokaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid téoprotsessis
moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust t66protsessis

moistab mehaaniliste tikelduspinkide t66pohimdtteid, tehnoloogiaid ja valib
vastavalt té6joonisele materjali tikeldustehnoloogia

valmistab ette t66koha, materjali ja seadistab t66pingi materjali tikeldamiseks
ning taidab tédprotsessiks vajalikud dokumendid

tootleb materjali mehaanilistel tlkelduspinkidel ja kontrollib t66 vastavust
tookasule/todjoonisele

I6petab toOprotsessi ja annab detailid lGle vastavalt juhendile

mdistab ning rakendab tddkaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid téoprotsessis
moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust t66protsessis

lukksepa tddkoht, t66- ja mddteriistad ning nende kasutamine,
té6ohutusalased nduded

lukksepatdddeks kasutatavad materjalid ja nende t66deldavus
tasapinnaline markimine, markimistddriistad ja t6ovotted

metalli raiumisel, dgvendamisel ja painutamisel kasutatavad todriistad ning
toovotted

metalli avade puurimisel, stivistamisel, avardamisel ja hddritsemisel
kasutatavad todriistad ning to06votted

metalli sise- ja véliskeermete I6ikamisel kasutatavad tddriistad ning t6Oovotted
metalli lihvimisel, soveldamisel ja poleerimisel kasutatavad téoriistad,
tédvahendid ning t66votted

omab ulevaadet koorma pealeja mahalaadimise, ladustamise ja paigaldamise
nduetest

juhendab nduetekohaste marguannetega tdsteseadme juhti tdstetdodel
teisaldab nduetekohaselt materjalid ja konstruktsioonielemendid, kasutades
mehitamata tdsteseadet

jargib puitkonstruktsioonide monteerimisel ja troppimisel toétervishoiu-,
té6ohutus- ja keskkonnaohutusendudeid

anallusib koos juhendajaga enda tegevust troppimisel ja tdstetéddel
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Erialane soome keel 3 EKAP suhtleb igapaevases argisuhtluses kliendiga kasutades lihtsamaid

soomekeelseid pdhivaljendeid
selgitab valja kliendi soovi, rakendades sobivat keelekasutust, hoiakuid ja
lugupidavat kultuurilist suhtumist soome keeles
kasutab iseseisvalt soomekeelset metallittdga seotud pdhisdnavara ja
ndustab klienti kauba valikus.
arveldab kliendiga ja |6petab positiivselt kliendikontakti.

Valiképingute valimise véimalused:

Valikdpingute eesmark on taiendada ja slivendada tlddpingute ja pdhidpingute kdigus saavutatud dpivaljundeid.Valikained valitakse |

kursuse 16pus ja Il kursusele valikainete hulgast ning dppegrupi enamuse valiku otsusel.

Praktika:
Pdhidpingutest moodustab praktika 30.00 EKAPIt.

Oppekava kontaktisik:

Lembit Miil

kutsedpetaja

Telefon +37253359843, lembit.miil@hariduskeskus.ee

Markused:

Kooli 6ppekava ja moodulite rakenduskavad on kattesaadavad:
https://hariduskeskus.siseveeb.ee/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=342
https://hariduskeskus.siseveeb.ee/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=342&rakenduskavad=jah (koos moodulite
rakenduskavadega)
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https://hariduskeskus.siseveeb.ee/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=342
https://hariduskeskus.siseveeb.ee/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=342&rakenduskavad=jah

Parnumaa Kutsehariduskeskus Lisa 1: dppekava rakendusplaan

Keevitaja

Oppekava moodulite nimetused ja mahud(EKAP) Maht kokku 1. Oppeaasta |2. dppeaasta
P6hidépingute moodulid 102 60 42
Karjaari planeerimine ja ettevétluse alused 6 6

Keevitaja eriala alusteadmised 20 20
Poolautomaatkeevitamine ja detailide jareltd6tlemine (MIG/MAG) 28 17 11
Kasikaarkeevitamine ja detailide jareltd6tlemine 18 7 11
Praktika 30 10 20
Valikdpingute moodulid 18 18
Masinjoonestamine 3 3
Erialase vene keele algkursus 3 3
Liiklusépetus 3 3
TIG keevitamine ja detailide jareltd6tlemine 18 18
Materjalide tukeldust66d 3 3
Lukksepa-, lihvimis- ja viimistlustodd 3 3
Troppimistood 3 3
Erialane soome keel 3 3
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Parnumaa Kutsehariduskeskus

Keevitaja

Seosed kutsestandardi ,Keevitaja kutseharidusstandard, kinnitatud Vabariigi Valituse maarus, 26.08.2013 nr 130. Tase 4.“ kompetentside ja eriala ppekava moodulite vahel.

Lisa 2

Eriala dppekava moodulid

Valikdpingute moodulid
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TOOKOHA KORRALDAMINE; TOOTMISE- JA ABIVAHENDITE VALIMINE JA X X X X X X X X X X X X
ETTEVALMISTAMINE
Tutvub toote to6joonise, tddjuhendi ja tehnoloogilise kaardiga (WPS). X X X X X
Valib t606 iseloomust ja tootmistingimustest ldhtudes vajalikud seadmed, materjalid (koostud, detailid, X X X X X X X X
elemendid vm), todvahendid ja tarvikud. Valib td6joonisest ja tehnoloogilisest kaardist ldhtudes
keevitusviisi ja keevisliite tiiiibi.
Valib WPS-ist lahtudes vilja vajalikud keevitusvahendid (keevitustraat, -elektrood, kaitsegaas, juuretugi X X X X X
vim).
Seadistab keevitusagregaadi WPS-is méaératud reziimile ja hindab keevisdmbluse vastavust X X X X X X
proovidetailil.
Enne t66 alustamist korraldab endale oma t6616igu piires nduetekohase tookoha, jargides X X X X X X X X
tuleohutusndudeid. Eemaldab tookoha vahetust 1dhedusest kdik segavad, iileliigsed vi kergesti siittida
voivad esemed. Katab iimbritsevad tuleohtlikud pinnad sobiva kattematerjaliga.
Veendub enne t60 alustamist vajalike isikukaitsevahendite olemasolus ja nende korrasolekus. X X X X X X X X X
DETAILIDE JA KOOSTUDE ETTEVALMISTAMINE JA KOOSTAMINE X X X X X X X X X X X X
Valmistab detailid ette keevitamiseks - puhastab ja vajadusel faasib keevitatavad servad, kasutades X X X X X X X X
selleks sobilikke meetodeid (nt késitsi, mehaaniliselt, termiliselt). Teeb detailidele ettekuumutust,
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lahtudes WPS-st ja etteantud to6juhendist. M&odab detailid, veendumaks et nende méddud on
vastavuses to0joonisel méargituga.

Koostab koostud (punkt- vdi traagelkeevisdmbluse abil) to6joonisest ja -juhendist ning WPS-ist X X X X X X X
lahtudes, kontrollib koostu vastavust tddjoonisele. Vajadusel fikseerib koostud rakiste abil.

KVALITEEDI KONTROLLIMINE JA DEFEKTIDE PARANDAMINE X X X X X X X X

Kontrollib visuaalse kontrolli meetodit kasutades enda tehtud keevisdmblusi ning veendub, et need X X X X X X X

vastavad to6joonisel esitatud nduetele.

Kontrollib ja mdddab koostu ning veendub, et see vastab todjoonisele ja etteantud nduetele. X X X X X X X X

Parandab kontrollimise kéigus ilmnenud keevitusdefektid ja koostu kujuhélbed. X X X X X X X

Pérast leitud defektide parandamist teeb keevisdmbluste ja koostu 16pliku kontrolli ja veendub, et need X X X X X X X X

vastavad etteantud normatiividele ja kvaliteedinduetele.

KASIKAARKEEVITUSTOODE TEGEMINE (MMA) JA DETAILIDE JARELTOOTLEMINE X X X X X X X X X X
Kontrollib visuaalse kontrolli meetodit kasutades enda tehtud keevisdmblusi ning veendub, et need X X X X X X X X X X
vastavad t0djoonisel esitatud nouetele.

Kontrollib ja mdddab koostu ning veendub, et see vastab todjoonisele ja etteantud nduetele. X X X X X X X X

Parandab kontrollimise kédigus ilmnenud keevitusdefektid ja koostu kujuhélbed. X X X X X X

Pérast leitud defektide parandamist teeb keevisdmbluste ja koostu 16pliku kontrolli ja veendub, et need X X X X X X X X
vastavad etteantud normatiividele ja kvaliteedinduetele.

Keevitab terasest plaatide nurkdmblusi asendites PA, PB, PC ja PF ja pdkkdmblusi asendites PA, PC ja X X X X X

PF. Teeb seda ldhtudes todjoonisest ja/voi WPS-ist ning tasemel B. Vajadusel puhastab tditeldbimite

ombluse servad kasitsi vOi mehaaniliselt.

Veendub visuaalse kontrollimise teel ja selleks ettendhtud modtmisvahendeid kasutades, et dmblused X X X X X X

oleksid veatud (ei oleks poore, pragusid jm). Vigade ilmnemisel parandab need.

Teeb valmis koostudele jareltdotluse, eemaldades pindadelt pritsmed, §laki, jne. Puhastab X X X X X X
keevisdmblused.

Tutvub toote té6joonise, todjuhendi ja tehnoloogilise kaardiga (WPS). X X X X X X X X
Valib t66 isecloomust ja tootmistingimustest 1dhtudes vajalikud seadmed, materjalid (koostud, detailid, X X X X X X X X
elemendid vm), t66vahendid ja tarvikud. Valib t66joonisest ja tehnoloogilisest kaardist ldhtudes

keevitusviisi ja keevisliite tiiiibi.

Valib WPS-ist ldhtudes vélja vajalikud keevitusvahendid (keevitustraat, -elektrood, kaitsegaas, juuretugi X X X X X X

vm)

Seadistab keevitusagregaadi WPS-is méératud reZiimile ja hindab keevisdmbluse vastavust X X X X X X
proovidetailil.

Enne t66 alustamist korraldab endale oma t6610igu piires nduetekohase tookoha, jargides X X X X X X X
tuleohutusndudeid. Eemaldab td6koha vahetust 1&hedusest koik segavad, iileliigsed voi kergesti siittida

voivad esemed. Katab timbritsevad tuleohtlikud pinnad sobiva kattematerjaliga.

Veendub enne t66 alustamist vajalike isikukaitsevahendite olemasolus ja nende korrasolekus. X X X X X X X
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Valmistab detailid ette keevitamiseks - puhastab ja vajadusel faasib keevitatavad servad, kasutades X X

selleks sobilikke meetodeid (nt késitsi, mehaaniliselt, termiliselt). Teeb detailidele ettekuumutust,

lahtudes WPS-st ja etteantud t66juhendist. Moddab detailid, veendumaks et nende moddud on

vastavuses to0joonisel margituga.

Koostab koostud (punkt- voi traagelkeevisdmbluse abil) to6joonisest ja -juhendist ning WPS-ist X X X X
lahtudes, kontrollib koostu vastavust td6joonisele. Vajadusel fikseerib koostud rakiste abil.

POOLAUTOMAATSETE (MIG/MAG) KEEVITUSTOODE TEGEMINE JA DETAILIDE X X X X X
JARELTOOTLEMINE

Kontrollib visuaalse kontrolli meetodit kasutades enda tehtud keevisdomblusi ning veendub, et need X X X X X
vastavad todjoonisel esitatud nduetele.

Kontrollib ja mdddab koostu ning veendub, et see vastab tddjoonisele ja etteantud nduetele. X X X X

Parandab kontrollimise kdigus ilmnenud keevitusdefektid ja koostu kujuhélbed. X X

Pérast leitud defektide parandamist teeb keevisdmbluste ja koostu 16pliku kontrolli ja veendub, et need X X X X X
vastavad etteantud normatiividele ja kvaliteedinduetele.

Keevitab kas MIG vdi MAG meetodit kasutades terasest plaatide nurkomblusi asendites PA, PB, PC, PF X

ja pokkdmblusi asendis PA, PC ja PF. Teeb seda ldhtudes todjoonisest ja/voi WPS-ist ning tasemel B.

Vajadusel puhastab tiiteldbimite dGmbluse servad kisitsi voi mehaaniliselt.

Kontrollib t66 kéigus labimite vahelist temperatuuri. Veendub visuaalse kontrollimise teel ja selleks X X

ettendhtud mddtmisvahendeid kasutades, et dmblused oleksid veatud (ei oleks poore, pragusid jm).

Vigade ilmnemisel parandab need.

Teeb valmis koostudele jareltootluse, eemaldades pindadelt pritsmed, §laki, jne. Puhastab X

keevisomblused

Tutvub toote todjoonise, tddjuhendi ja tehnoloogilise kaardiga (WPS). X X X X X
Valib t606 iseloomust ja tootmistingimustest ldhtudes vajalikud seadmed, materjalid (koostud, detailid, X X X X X
elemendid vm), to6vahendid ja tarvikud. Valib td6joonisest ja tehnoloogilisest kaardist ldhtudes

keevitusviisi ja keevisliite tiiibi.

Valib WPS-ist lahtudes vélja vajalikud keevitusvahendid (keevitustraat, -elektrood, kaitsegaas, juuretugi X X

vm).

Seadistab keevitusagregaadi WPS-is méératud reziimile ja hindab keevisdmbluse vastavust X X

proovidetailil.

Enne t66 alustamist korraldab endale oma t6616igu piires nduetekohase tookoha, jargides X X

tuleohutusndudeid. Eemaldab t6dkoha vahetust lahedusest kdik segavad, iileliigsed voi kergesti siittida

voivad esemed. Katab timbritsevad tuleohtlikud pinnad sobiva kattematerjaliga.

Veendub enne t&6 alustamist vajalike isikukaitsevahendite olemasolus ja nende korrasolekus. X X

Valmistab detailid ette keevitamiseks - puhastab ja vajadusel faasib keevitatavad servad, kasutades X X

selleks sobilikke meetodeid (nt késitsi, mehaaniliselt, termiliselt). Teeb detailidele ettekuumutust,
lahtudes WPS-st ja etteantud tddjuhendist. Moodab detailid, veendumaks et nende moddud on
vastavuses to0joonisel méirgituga.
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toovahendeid, seadmeid ja kaitsevahendeid regulaarselt, jargides nende kasutus- ja hooldusjuhendeid.

Koostab koostud (punkt- vdi traagelkeevisdmbluse abil) to6joonisest ja -juhendist ning WPS-ist X X X X X X X X X
lahtudes, kontrollib koostu vastavust todjoonisele. Vajadusel fikseerib koostud rakiste abil.

Labiv kompententsid X X X X X X X X X X X X
Kasutab oma tooeesmaérkide saavutamiseks kodiki omandatud valdkonnaspetsiifilisi teadmisi ja oskusi. X X X X X X X X X X X X
Valmistab tooteid, jargides kvaliteedindudeid. X X X X X X X X

Moistab ja oskab hinnata oma ebakvaliteetse to6ga kaasnevaid voimalikke tagajargi. Peab kinni X X

tahtaegadest ja tehnoloogilisest juhendist.

Viltimaks t660nnetusi jargib to0 planeerimisel, todkoha ettevalmistamisel, tootades ja tdokoha X X X

korrastamisel rangelt td6tervishoiu- ja todohutusndudeid.

Onnetusjuhtumi korral annab viltimatut abi, kutsub professionaalse abi ja teatab dnnetusjuhtumist X X X

vahetule juhile voi todandjale.

Osaleb meeskonnatods. On koostddaldis, jagab teistega kogu to6ks vajalikku ja kasulikku X X X

informatsiooni ning tegutseb parima iihise tulemuse saavutamise nimel.

Oskab ja julgeb esitada ning argumenteeritult kaitsta oma seisukohti, esitada ideid ja X X X

uuendusettepanekuid t66 parendamiseks

Arvestab oma t60d tehes ka teisi toid tegevate tootajatega. X X X

On vdimeline kohanema muutuvate to6oludega. X X

Analiiiisib oma tegevusi, oskab leida asjakohast teavet oma todiilesannete tditmiseks ning lahendada X X

tooalaseid probleeme.

Omandab kiiresti uued to6iilesanded, meetodid ja tehnikad. X X X

Kasutab vdimalusi enesearendamiseks ning oma oskuste tdiendamiseks, osaleb kutsealases tdienddppes. | X X

Kasutab koiki todvahendeid ja seadmeid heaperemehelikult, korrastab ja puhastab t60s kasutatavaid X X X X X X X X X X X

X — téhistatakse, millises moodulis antud kompetentsi tegevusnditaja omandatust hinnatakse
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Parnumaa Kutsehariduskeskus
4. taseme kutsedppe oppekava ,,Keevitaja“
MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtriihm Mehaanika ja metallitéo dppekavadel dppijad

Oppevorm statsionaarne - koolipéhine dpe

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

1 Karjaari planeerimine ja ettevétluse alused 6 Rein Volberg

Career planning and business

Nouded mooduli alustamiseks

puuduvad

Mooduli eesmark

pdhimotetest.

Opetusega taotletakse, et dpilane tuleb toime oma karjaari planeerimisega kaasaegses majandus-, ettevotlus- ja tdokeskkonnas lahtudes elukestva dppe

Auditoorseid tunde

Iseseisva t66 tunde

Praktiline t66

120t

26 t

10t

Opiviljund 1

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

mdistab oma vastutust teadlike otsuste
langetamisel elukestvas
karjaariplaneerimise protsessis

Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 20

iseseisev t60: 5

kokku: 25

anallitsib juhendamisel oma isiksust ja
kirjeldab oma tugevaid ning nérku kulgi
seostab kutse, eriala ja ametialase
ettevalmistuse néudeid t66turul rakendamise
vbimalustega

leiab iseseisvalt informatsiooni t66turu,
erialade ja 6ppimisvdimaluste kohta

leiab iseseisvalt informatsiooni praktika- ja
tookohtade kohta

koostab juhendi alusel elektroonilisi
kandideerimisdokumente (CV, sh
voorkeelse, motivatsioonikirja,
sooviavalduse), lahtudes asjaajamise
dokumentide vormistamise nduetest ja heast
tavast

valmistab ette ja osaleb naidistédintervjuul

Karjaari planeerimine

Kontaktdpe (sh praktiline t60) ja iseseisev t66 -1 EKAP

Alateemad:

Enesetundmine karjaari planeerimisel.

Isiksuseomadused: narvisusteemi tulp, temperament ja iseloom. Vaartused,
vajadused, motivatsioon, hoiak, emotsioonid, mdtlemine, vdimed, intelligentsus,
huvid, oskused (Uldoskused, erioskused). EneseanaliiUsi labiviimine oma
tugevate ja ndrkade kulgede véljaselgitamise kaudu.)

Oppimisvdimaluste ja t66jéuturu tundmine karjaéri planeerimisel.(Haridustee:
metallit6o

valdkonna erialad, haridussusteem, mitteformaalne haridus, hariduse ja t66turu
vahelised seosed, 6pimotivatsioon ja elukestev 6pe.

To6jouturg ja selle muutumine metallitod valdkonnas: ndudlus ja pakkumine,
konkurents,

trendid ja arengusuunad, prognoosid.

Ettevotluse vormid metallitéo valdkonnas, td6andjate ootused, td6tamist
mdjutavad 6iguslikud

alused.

Kutsestandardid, kutse ja kutseoskused, kutse-eelistused ja kutseriskid Keevitaja
eriala

naitel. T6d0motivatsioon. T66tus ja td6turuteenused.

Planeerimine ja karjaariotsuste tegemine

Todlehtede taitmine,
arutelu,
paarisharjutused,
rihmat6dd, enese-
anallusi koostamine,
Loeng, iseseisev t60
(kuulamis- ja
lugemisulesanded
Internetis)

Mitteeristav
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(Karjaariotsuseid mojutavad tegurid, alternatiivid ja valiku tegemise tagajarjed.
Karjaariplaneerimine kui elukestev protsess: karjaar, karjaariplaneerimine,
karjaariinfo allikad ja karjaariinfo otsimine. Karjaariteenused ja
karjaarindustamine. Muutustega toimetulek, elurollid ja elulaad. T66otsimine:
tédotsimisallikad ja tddinfo otsimine.

Kandideerimisdokumendid, tédintervjuu Keevitaja naitel. Isikliku karjaariplaani
koostamine. Karjaariplaani koostamine: eesmarkide seadmine, tegevuste ja aja
planeerimine. Lihi- ja pikaajaline karjaariplaan metallitéd valdkonna naitel.)

Hindamisiilesanne:
Kandideerimisdokumendid (CV, sh vdoérkeelne, motivatsioonikiri, sooviavaldus)

Hindamismeetod:
Riihmat6o
Praktiline t66
Arutlus
Opimapp/portfoolio

Lavend

koostab juhendi alusel elektroonilisi kandideerimisdokumente (CV, sh vdorkeelse, motivatsioonikirja, sooviavalduse), Iahtudes dokumentide vormistamise heast tavast
kasutab situatsiooniga sobivat verbaalset ja mitteverbaalset suhtlemist nii ema- kui vdorkeeles

Hindamisiilesanded

Hindamisiilesanded ja hindmismeetodid Hindekriteeriumid

Ruhmat6d Mitteeristav hindamine
Praktiline t66 Lavend:
Arutlus analuitsib juhendamisel oma isiksust ja kirjeldab oma tugevaid ja nérku kiilgi kutse, eriala ja ametialase ettevalmistuse ndudeid t66turul rakendamise vdimalustega

Opimapp/portfoolio
Luhi- ja pikaajaline karjaariplaan

leiab iseseisvalt informatsiooni t66turu, erialade ja dppimisvdimaluste kohta leiab iseseisvalt informatsiooni praktika- ja té6kohtade kohta. valmistab ette ja osaleb
naidistédintervjuul koostab juhendamisel oma llhi- ja pikaajalise karjaari plaani

Iseseisvad t66d

Opimapi koostamine ja vormindamine.

Opiviljund 2 Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

mdistab majanduse olemust ja
majanduskeskkonna toimimist
Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 15

iseseisev t66: 5

kokku: 20

koostab juhendamisel oma lthi- ja
pikaajalise karjaari plaani

kirjeldab oma majanduslikke vajadusi,
lahtudes ressursside piiratusest ja
6konoomsest kasutamisest

selgitab ndudluse ja pakkumise ning
turutasakaalu kaudu turumajanduse
olemust

leibkonna Uhe kuu eelarve

makse

koostab juhendi alusel elektrooniliselt oma

loetleb Eestis kehtivaid otseseid ja kaudseid

Kontaktdpe (sh praktiline t66) ja iseseisev t66 -1 EKAP

Majandus ja ettevotlus

Alateemad:

Mina ja majandus (Majanduslikud otsused. Turg. Raha, selle funktsioonid ja
omadused.)

Piiratud ressursid ja piiramatud vajadused (Ressursid majanduses. Majanduse
p&hivalikud. Alternatiivkulu. Erinevad majandussiisteemid.)

Pakkumine ja ndudlus (Ndudlus, pakkumine. Turu tasakaal. Turuhind.)
Maksud Riigi roll majanduses. Otsesed ja kaudsed maksud. Riigieelarve tulud ja
kulud.

Finantsasutused Eestis Eestis tegutsevad pangad. Pankade teenused.
Kiirlaenud.

Loeng, esitlus,
situatsioon-
Ulesanne,

kirjalik t66, kirjeldus,
anallus.

Mitteeristav
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taidab juhendamisel etteantud andmete
alusel elektroonilise
naidistuludeklaratsiooni

leiab iseseisvalt informatsiooni peamiste
pangateenuste ja nendega kaasnevate
vbimaluste ning kohustuste kohta
kasutab majanduskeskkonnas
orienteerumiseks juhendi alusel riiklikku
infostusteemi ,e-riik"

Hindamisiilesanne:
Enda leibkonna 1 kuu eelarve

Hindamismeetod:
Kontrolltéo
Suuline esitus
Analiits

Probleemsituatsiooni lahendamine

Lavend

kirjeldab oma majanduslikke vajadusi, lahtudes ressursside piiratusest
koostab juhendi alusel elektrooniliselt oma leibkonna the kuu eelarve
loetleb Eestis kehtivaid otseseid ja kaudseid makse

taidab juhendamisel etteantud andmete alusel elektroonilise naidistuludeklaratsiooni

leiab iseseisvalt informatsiooni peamiste pangateenuste ja nendega kaasnevate véimaluste ning kohustuste kohta

Hindamisiilesanded

Hindamisiilesanded ja hindmismeetodid Hindekriteeriumid

Kontrollt66 Mitteeristav hindamine
Suuline esitus Lavend:
Anallls selgitab ndudluse ja pakkumise ning turutasakaalu kaudu turumajanduse olemust leiab iseseisvalt informatsiooni peamiste pangateenuste ja nendega kaasnevate

Probleemsituatsiooni lahendamine
Lihtsustatud ariplaan

vbimaluste ning kohustuste kohta kasutab majanduskeskkonnas orienteerumiseks juhendi alusel riiklikku infostisteemi ,e-riik“ kirjeldab meeskonnatdona
ettevotluskeskkonda Eestis oma dpitavas valdkonnas vordleb iseseisvalt oma véimalusi t66turule sisenemisel palgatdodtaja ja ettevdtjana, lahtudes
ettevotluskeskkonnast kirjeldab meeskonnatédna vastutustundliku ettevétluse pohimétteid selgitab meeskonnatddna Uhe ettevétte majandustegevust ja seda
mojutavat ettevotluskeskkonda kirjeldab meeskonnatédna kultuuridevaheliste erinevuste moju ettevdtte majandustegevusele kirjeldab ja anallitsib ettevotte ariideed
Opitava valdkonna naitel ja koostab juhendi alusel meeskonnatéona elektrooniliselt lihtsustatud ariplaani selgitab tulemusliku meeskonnatté eeldusi kirjeldab juhendi
alusel meeskonnatddna kultuurilisi erinevusi suhtlemisel

Iseseisvad t66d

Opimapi koostamine ja vormindamine.

Opiviljund 3 Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

mdtestab oma rolli kirjeldab meeskonnatédna
ettevotluskeskkonnas ettevotluskeskkonda Eestis oma dpitava
Jaotus tundides: eriala

teoreetiline t66: 15 valdkonnas

Ettevotlus Eestis. Eesti ja kodumaakonna ettevotlus Ettevotluse olemus.
Ettevétluse areng ja olukord Eestis ning kodumaakonnas.
Ettevdtja ja toovotja ettevotluskeskkond Poliitiline keskkond. Majanduslik
keskkond. Sotsiaalne keskkond. Tehnoloogiline keskkond.

Meeskonnatdo,
selgitus, seostus,

arvestus, vordlus.

Mitteeristav
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iseseisev t60: 5
kokku: 20

vordleb iseseisvalt oma véimalusi to6turule
sisenemisel palgatdotaja ja

ettevdtjana, lahtudes ettevotluskeskkonnast
kirjeldab meeskonnatéona vastutustundliku
ettevotluse pdhimétteid

selgitab meeskonnatédna Uhe ettevétte
majandustegevust ja seda méjutavat
ettevotluskeskkonda

kirjeldab meeskonnatédna
kultuuridevaheliste erinevuste moju ettevétte
majandustegevusele

kirjeldab ja analllsib ettevdtte ariideed
Opitava eriala valdkonna naitel ning
koostab juhendi alusel meeskonnatééna
elektrooniliselt lihtsustatud ariplaani

Ariidee ja selle elluviimine.
Ariideede leidmine ja hindamine. Ariplaani olemus ja naidisstruktuur.

Hindamisiilesanne:

Peamised ohutegurid kaubandusettevottes ja nende kirjeldus

Hindamismeetod:
Rihmatdo
Suuline esitus

Lavend

loetleb ja selgitab iseseisvalt tddandja ja td6tajate peamisi digusi ning kohustusi ohutu tddkeskkonna tagamisel
tunneb &ra ja kirjeldab meeskonnatédna tédkeskkonna uldisi fuusikalisi, keemilisi, bioloogilisi, psiihhosotsiaalseid ja fUsioloogilisi ohutegureid ning meetmeid nende vahendamiseks
tunneb &ra t666nnetuse ja loetleb meeskonnatédna lahtuvalt digusaktides satestatust tdétaja digusi ja kohustusi seoses t666nnetusega
kirjeldab tulekahju ennetamise véimalusi ja oma tegevust tulekahju puhkemisel td6keskkonnas

leiab juhtumi néitel iseseisvalt eri allikatest, sh elektrooniliselt td6tervishoiu ja tddohutuse alast informatsiooni

Iseseisvad t66d

Opimapi koostamine ja vormindamine.

Opiviljund 4

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

mdistab oma 6igusi ja kohustusi
tookeskkonnas toimimisel
Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 60

iseseisev t66: 8

kokku: 68

loetleb ja selgitab iseseisvalt td6andja ja
tootajate peamisi digusi ning kohustusi
ohutu téékeskkonna tagamisel

tunneb &ra ja kirjeldab meeskonnatééna
tookeskkonna uldisi flusikalisi,

keemilisi, bioloogilisi, psiihhosotsiaalseid ja
fusioloogilisi ohutegureid ning

meetmeid nende vahendamiseks

tunneb ara t666nnetuse ja loetleb
meeskonnattdna digusaktides satestatud
tootaja digusi ja kohustusi seoses
té66nnetusega

kirjeldab tulekahju ennetamise vdimalusi ja
oma tegevust tulekahju puhkemisel
téokeskkonnas

Tootamise diguslikud alused

Kontaktdpe (sh praktiline t60) ja iseseisev t66 -1 EKAP

Tootervishoid ja to6ohutus Sissejuhatus tédkeskkonda (Té6keskkonna riiklik
strateegia. T60keskkonnaga tegelevad struktuurid. T66vdime sailitamise olemus).
Tookeskkonnaalase t66 korraldus (T66andja ja tootaja digused ja kohustused.
Riskianaluis). Té6keskkonna ohutegurid (Téokeskkonna fliusikalised, keemilised,
bioloogilised, fiisioloogilised ja pstihhosotsiaalsed ohutegurid. Meetmed
ohutegurite vahendamiseks). Té6keskkonna alane teave (erinevad
todkeskkonnaalase teabe allikad) Téé8nnetused (Té66nnetuse madiste. Oigused
ja kohustused seoses t606nnetusega). Tuleohutus (Tulekahju ennetamine.
Tegutsemine tulekahju korral).

Lepingulised suhted t66 tegemisel (keevitaja erialal) Lepingu mdiste. Lepingute
s6lmimine, muutmine ja I6petamine. Lepingute liigid. T66lepingu mdiste ja sisu.
Tahtajalise t66lepingu s6lmimine. Katseaeg. Todlepingu muutmine. T66taja ja
té6andja kohustused ja vastutus. Varalise vastutuse kokkulepe. T66lepingu

Loeng, arutelu,
Analiits, meeskonnatdo,
praktiline t66.

Mitteeristav
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leiab juhtumi naitel iseseisvalt eri allikatest,
sh elektrooniliselt to6tervishoiu ja
tédohutuse alast informatsiooni

leiab iseseisvalt toolepinguseadusest
informatsiooni t66lepingu,
tddajakorralduse ja puhkuse kohta
nimetab t6dlepingu, t6ovotulepingu ja
kasunduslepingu peamisi erinevusi ja
kirjeldab t66lepinguseadusest, soolise
vorddiguslikkuse seadusest ning vordse
kohtlemise seadusest tulenevaid t66taja ja
tédandja Gigusi, kohustusi ja

vastutust

I6ppemine, to6lepingu Ulesitlemine ja hivitise maksmine. To6vaidluste
lahendamine. Teenuste osutamine kasunduslepingu ja t66vétulepinguga.
Toéotamine avalikus teenistuses. Té6tamine valisriigis: valisriigi seaduste
kohaldamine to6tajale, maksude arvestus ja tasumine. Kollektiivsed t6dsuhted ja
kollektiivleping. To6tajate usaldusisik. Kollektiivne t6tili, streik ja t66sulg.)
Tookorraldus (Keevitaja erialal)

(Tooandja kehtestatud reeglid todkorraldusele. Ametijuhend Té0aeg ja selle
korraldus: t66norm, Uletunnitdd, 66t60, riigipthal tehtav t66, valveaeg, t66
tegemise aja ja 6660 piirang, tddpaevasisene vaheaeg, igapaevane puhkeaeg,
iganadalane puhkeaeg. Lahetus. Puhkuse korraldamine, puhkuse liigid:
pdhipuhkus, vanemapuhkused, dppepuhkus. Puhkuse tasustamine ja kasutamata
puhkuse huvitamine.)

3.4.T66 tasustamine ja sotsiaalsed tagatised.

(Tootasus kokkuleppimine, miinimumpalk. Té6tasu arvutamise viisid (ajatéo,
tukit66, majandustulemustelt ja tehingutelt makstav tasu). T66 tasustamine
Uletunnitdo, 66t60, riigiptihal tehtava t60 ja valveaja korral. To6tasu maksmise
kord. To6tasult kinnipeetavad maksud ja maksed. Ajutise t66voimetuse hivitis ja
selle liigid, tédvdimetusleht. To6tuskindlustushivitis. Vanemahdivitis. Riiklik
pension.)

Asjaajamine ja dokumendihaldus Kontaktdpe (sh praktiline t00) ja iseseisev t60 -1
EKAP

Asjamine ja dokumendihaldus organisatsioonis. Dokument, asjaajamine,
dokumendihaldus, dokumendihaldussiisteem. Dokumentide haldamise vajalikkus.
Dokumendi elukaik, dokumendi omadused. Dokumendihalduse 6iguskeskkond
(seadused, maarused, standardid, juhised). Organisatsiooni dokumendististeemi
alusdokumendid (asjaajamiskord, dokumentide ligitamine.) Uldnéuded
dokumentidele. Dokumendi elemendid. Dokumentide liigid. Dokumendiplank.
Dokumendiplankide liigid. Kiri. Kirja elemendid. Kirja esitusvorm. Kirja koostamine
ja vormistamine. Kirja liigid. Algatuskirja, vastuskirja, koostamine ja vormistamine
Dokumentide loomine. Tekstitd6tlusprogrammi kasutamine dokumentide
vormistamisel. E-kiri. E-kirja elemendid. E-kirja esitusvorm. E-kirja koostamine ja
vormistamine. E-kirja saatmine. E-post. E-posti haldamine.

Dokumentide, sh digitaaldokumentide sailitamine.

Dokumentide hoidmine, dokumentide sailitamise vajalikkus, dokumentide
sailitamise tingimused, sailitustahtajad, dokumentide havitamine.)

Hindamisiilesanne:
T6o6lepingu, kasunduslepingu ja t66votulepingu peamised erisused ja nende kirjeldus

Hindamismeetod:
Rihmatdo
Praktiline t66
Arutlus

Analiits

Lavend

leiab iseseisvalt todlepinguseadusest informatsiooni t66lepingu, té6ajakorralduse ja puhkuse kohta
nimetab t66lepingu, t66votulepingu ja kdsunduslepingu peamisi erinevusi ja kirjeldab td66lepinguseadusest tulenevaid to6taja digusi, kohustusi ja vastutust

Iseseisvad t66d

Opimapi koostamine ja vormindamine.
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Opiviljund 5 Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

kaitub vastastikust suhtlemist toetaval arvestab juhendi abil iseseisvalt ajatdo,
viisil tukitd6 ja majandustulemustelt

Jaotus tundides:
teoreetiline t66: 10
praktiline t66: 10
iseseisev t60: 3
kokku: 23

téovdimetuse hivitist
koostab ja vormistab juhendi alusel
iseseisvalt elektrooniliselt algatus- ja

digitaalselt

tulemusliku meeskonnat66 pdhimétteid
vajadust organisatsioonis ja

seostab seda isiklike dokumentide
sailitamisega

mitteverbaalset suhtlemist nii emakui
vOorkeeles

telefoni- ja internetisuhtluse head tava
jargib Gldtunnustatud kaitumistavasid

kultuurilisi erinevusi suhtlemisel

makstava bruto- ja netotdétasu ning ajutise

vastuskirja ning e- kirja, sh allkirjastab selle

Selgitab ja jargib suhtlemissituatsioonides
Gldtunnustatud kaitumistavasid kasutab

kirjeldab iseseisvalt dokumentide sailitamise

kasutab situatsiooniga sobivat verbaalset ja

kasutab eri suhtlemisvahendeid, sh jargib

selgitab tulemusliku meeskonnatdé eeldusi
kirjeldab juhendi alusel meeskonnattdna

Suhtlemise alused

Kontaktdpe (sh praktiline t66)

jaiseseisev t66 -1 EKAP

CV, motivatsioonikiri, sooviavaldus

Suhtlemine

(Suhtlemisvajadused ja —llesanded. Verbaalne ja mitteverbaalne suhtlemine.
Suulise esitluse labiviimine grupile. Vahetu- ja vahendatud suhtlemine. Ametlik ja
mitteametlik suhtlemine. Telefonisuhtlus. Internetisuhtlus ja suhtlusvdrgustikud.
Kirjalik suhtlemine. Erinevad suhtlemissituatsioonid. Suhtlemine erinevate
kulutuuride esindajatega, kultuuridevahelised erinevused ja nende arvestamine
suhtlemissituatsioonides. Suhtlemisbarjaar ja selle Uletamise véimalused.
Isikutaju eripara ja seda mdjutavad tegurid. Tdeparane enesehinnang
suhtlemisoskuste kohta.)

Kéitumine suhtlemissituatsioonides

Tooalase kaitumise etikett. Koosolekud ja labiraakimised. Positiivse mulje
loomine. Kaitumisviisid. Kehtestav kaitumine. Konfliktid ja veaolukorrad ning
nende tekkepdhjused. Toimetulek konfliktidega. Grupp ja meeskond. Grupi
arengu etapid. Eesmarkidest Iahtuvad reeglid ja normid grupis. Meeskonnat66
pdhimbtted. Meeskonda kuulumise positiivsed ja negatiivsed kuljed. Loovus ja
isiklik areng meeskonnas. Meeskonna juhtimine ja liidri roll.

Loeng, iseseisev t606,
praktilised harjutused

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:
Aja- ja tukitoo tasustamise arvestus (haigushuvitis, puhkusehuvitis)

Hindamismeetod:
Rihmatdo
Praktiline t66
Arutlus

Probleemsituatsiooni lahendamine

Lavend

arvestab juhendi abil iseseisvalt ajatdd, tikitdd ja majandustulemustelt makstava tasu bruto- ja netotéétasu ning ajutise t66vdimetuse hivitist

Hindamisiilesanded

Hindamisiilesanded ja hindmismeetodid Hindekriteeriumid

Rihmat6o Mitteeristav hindamine
Praktiline t66 Lavend:
Arutlus

Juhtumi anallus
Algatus- ja vastuskiri, e-kiri, digitaalallkiri

koostab ja vormistab juhendi alusel iseseisvalt elektroonilise algatus- ja vastuskirja ning e-kirja, sh allkirjastab digitaalselt kirjeldab iseseisvalt dokumentide séilitamise
vajadust organisatsioonis ja seostab seda isiklike dokumentide sailitamisega kasutab eri suhtlemisvahendeid, sh jargib telefoni- ja internetisuhtluse head tava jargib
Uldtunnustatud kaitumistavasid
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Opimapp/portfoolio
opimapp ja selle esitlus

Mitteeristav hindamine

Lavend:

Opimapp on sustematiseeritud sisaldades kohustuslikke t6id ja selles sisalduvad t66d on vormistatud vastavalt kooli kirjalike t66de koostamise juhendile esitlus vastab
esitluse heale tavale

Iseseisvad t66d

Opimapi koostamine ja vormindamine.

Praktilised t66d

Praktiline t66 — kaitumine ja suhtlemine t66 vastuvétmisel ja Gleandmisel, erinevad situatsioonid.

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine

mooduli hinne kujuneb &pimapi alusel. Moodul loetakse arvestatuks, kui 6pimapp sisaldab erinevate teemade t66lehti, iseseisvaid t6id, ettevotlusprojekti aruandlust
ja eneseanallise.

Mooduli kokkuvdtvat hinnet méaarates peab jalgima, et saavutatud ja omandatud oleks kdik lavendi kompetentsid ehk &pilane:

Mbistab oma vastutust teadlike otsuste langetamisel elukestvas karjaariplaneerimise protsessis.

Opilane oskab leida infot tdévaimaluste kohta. Oskab esitada dokumente kandideerimiseks ja osaleda té6intervjuul.

Opetusega taotletakse, et 6ppija omandab teadmised té6suhteid reguleerivatest

digusaktidest ja tdotasustamise alustest ning oma digustest ja kohustustest

téokollektiivis.

Mooduli hindamine

mitteeristav hindamine

Oppematerjalid

Amundson, N., Poehnell G., Karjaariteed. Eesti Té6tukassa. 2011
Rekkor, S jt., Teenindamise kunst. 2013

Suppi, K. Ettevotlusdpik- kasiraamat. Altex, 2013
www.rajaleidja.ee

http://www.cvkeskus.ee/career

Karjaarindustamise todvihik: http://www.rajaleidja.ee/public/Suunaja/Abiks_valikutel_loplik_eesti.pdf
Jurivete, T. Karjaaridpe. E-kursus: https://www.e-ope.ee/repositoorium/otsing?@=7xb2#euni_repository 10895
Suhtlemine:

Bolton, R. Igapaevaoskused;

Kidron, A. Suhtlemispsiihholoogia

Majandus ja ettevétlus:

,Ettevotlikkusest ettevotluseni® koos téovihiku CD-ga,
www.eesti.ee

www.eas.ee

www.looveesti.ee

http://palk.crew.ee

www.kalkulaator.ee

www.minuraha.ee

meieraha.ee

http://www.tartu.ee/arinouandla/

www.rmp.ee

www.tootukassa.ee

Toé6seadusandlus:

Toolepingu seadus

Voladigusseadus

Tsiviilseadustiku Uldosa seadus
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http://www.tooelu.ee
Toé6keskkonnaohutus:

To6tervishoiu ja tédohutuse seadus
Tooinspektsiooni kodulehekilg www.ti.ee
Asjaajamises:

Kdrven, T-R. Dokumendihaldus

kooli koduleht

e-riik keskkond
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Parnumaa Kutsehariduskeskus
4. taseme kutsedppe oppekava ,,Keevitaja“
MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtriihm pohikooli jargsed dppijad

Oppevorm statsionaarne - koolipdhine dpe, statsionaarne - td6kohapdhine ope

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

2 Keevitaja eriala alusteadmised 20 Juri Puidet, Lembit Miil, limar Eek, Urmas Rebas

Nouded mooduli alustamiseks

puuduvad

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et dppija omab keevitaja erialaseks t60ks vajalikke alusteadmisi,
omab Ulevaadet keevitusseadmete ehitusest, tehnoloogiatest ning tddprotsessist, tddvahenditest ja tdddeldavatest materjalidest; kasutab erialast terminoloogiat ja
jargib oma t66s tdoohutuse ndudeid.

Auditoorseid tunde

Iseseisva t66 tunde

Praktiline t66

91t

91t

338t

Opiviljund 1

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

mdistab erinevate keevitusviiside
olemust ja nende valikute pdhimdtteid
Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 13

praktiline t66: 26

iseseisev t66: 13

kokku: 52

kirjeldab korrektses eesti keeles erinevat

Keevituse alused

tlupi keevitusviise nende arengus vastavalt Keevitusliigid

Ulesandele

kirjeldab sulatuskeevitusviiside ja

keevitusseadmed
Keevitusvoolu allikad

survekeevitusviiside Uldpdhimétteid vastavalt | Liited ja liidete tlibid

Ulesandele

Keevitusdmblused

selgitab keevitusviisi valiku pdhimbtteid ja asendid

Tooreziimid

kontaktope (sh praktiline t60) ja iseseisev t66 2 EKAP

Loeng, E - dpe,
rihmatoo, arutelu,
ringkaik koolis, tund
arvutiklassis, iseseisev
t60.

Mitteeristav

Hindamismeetod:
Rihmat6d
Test

Lavend

kirjeldab korrektses eesti keeles erinevat tilipi keevitusviise nende arengus vastavalt tlesandele. kirjeldab sulatuskeevitusviiside ja survekeevitusviiside tGldpShimbtteid vastavalt Glesandele. selgitab keevitusviisi valiku

pdhimbtteid.

Iseseisvad t66d
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kirjalik analuiis kasutades minimaalselt 10 vodrkeelset terminit- Erinevat tltpi seadmete ehitus, to6pdhimdtted ja tehnoloogilised véimalused keevitusliite eskiisi koostamine

Opiviljund 2

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

mdistab erinevate keevitusseadmete ehitust, nende tehnoloogilisi véimalusi, t66- ja
seadistuspohimdtteid

Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 13

praktiline t66: 26

iseseisev t66: 13

kokku: 52

kirjeldab vastavalt seadme kasutusjuhendile erinevat tiilipi seadmete ehitust nende ajaloolises
arengus, t66pohimétteid ja tehnoloogilisi voimalusi, kasutades vdorkeelset terminoloogiat
kirjeldab vastavalt Ulesandele seadmetel kasutatavate t66- ja seadistusreziimide p&himétteid
korrektses eesti keeles

kirjeldab keevitusseadmete automatiseerimise ja mehhaniseerimise péhimétteid

Mitteeristav

Hindamismeetod:
Praktiline t66
Test

Lavend

kirjeldab vastavalt seadme kasutusjuhendile erinevat tlilpi seadmete ehitust nende ajaloolises arengus, t66pdhimétteid ja tehnoloogilisi véimalusi, kasutades vdorkeelset terminoloogiat.

Opiviljund 3 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine
modistab keevisdmbluste tahistusi joonestab detaili vi koostu téojoonise ALATEEMA "Tehniline joonestamine"” 20 T 20P 19 | Loeng, iseseisev t606, Eristav
toojoonisel, koostab detaili voi koostu vastavalt tehnilise joonise vormistamise praktilised harjutused, e-
téojoonise/eskiisi nduetele ja joonestusstandardile GEOMEETRILINE JOONESTAMINE. PUNKTI, SIRGLOIGU, TASAPINNA JA ope

Jaotus tundides: kannab keevisdmbluste tahistused KEHA PROJEKTSIOONID. http:/sites.google.com/sit

teoreetiline t66: 26 todjoonisele Joonestusalased standardid (lilevaade). Geomeetrilised konstruktsioonid. e/joonCAD

praktiline t66: 78 joonestab vastavalt tlesandele ning Joonestusvahendid ja -materjalid. Jooniste formaadid. Md&tkava. https://moodle.e-ope.ee/

iseseisev t66: 26 vormistamise néuetele geomeetrilised Jooned, joonte liigid ja kasutusalad. Joonte laius ja valik. course/view.php?id=722

kokku: 130 kujundid Jooniste vormistamine. Normkiri. Kirjanurk e. tiitelnurk. 6

teostab tehnilisi mé6tmisi, kasutades
mdateriistu (nihikut, indikaatorkella,
joonlauda, nurgamdddikut, kruvikut jms)

KUJUTISED. KUJUTISED MASINAEHITUSES.LOIKED, RISTLOIKED.
Kujutamise uldpdhimbtted. Kujutiste liigid: vaated, 16iked, ristldiked, valjatoodud
elemendid.

Lihtsustused ja tinglikkused joonisel.

KEERMED. Keermete kujutamine ja tahistamine joonisel. Keerme pdhimédtmed.
LITED. MASINAELEMENTIDE KUJUTAMINE.

Lahtivéetavad ja kinnisliited. Polt- ja tikkpoltlide. Keevisliide. Keevisdmblus.
Hammasliide. Hammasiilekanded. Vedrud.

SELGITAVATE ANDMETE MARKIMINE JOONISELE. Erinevate materjalide
kujutamine ja

tahistamine joonisel. Pinnakaredus, selle markimine joonisele. Termilise
to6tlemise markimine joonisele. Tolerantsid ja istud joonisel. Pindade kuju- ja
asendihalvete markimine

joonisele. Selgitavad markused joonisel.

KOOSTEJOONIS JA TUKITABEL. Koostejoonis. Tiikitabel. Koostejoonisel
kasutatavad lihtsustused. TINGMARGID.SKEEMIDE,

KOOSTEJOONISTE JA ESKIISIDE LUGEMINE.
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ALATEEMA "Tehniline mé6tmine" 10 T 15 P 20 |

M&6tmismeetodid.
MOOTUHIKUD.
MOOTE- JA KONTROLLRIISTAD.

kork- ja

modteriistad.
PINNA KUJU- JA ASENDIHALBED.

ERINEVATE LIIDETE TOLERANTSID JA ISTUD.
Keermete tolerantsid ja istud.Kiil-, liist- ja

KVALITEEDIJUHTIMINE ETTEVOTTES.

MATEMAATIKA (I16iming) 50T

- punkti, sirgldigu, tasapinna ja keha projektsioonid
- Uhikute teisendamine

- tehted harilike ja kimnendmurdudega

FUUSIKA (I8iming) 10T
- fiUsikalised mdotihikud
- tolerantside hindamine

POHIMOISTED TEHNILISEST MOOTMISEST. P6himdisted mddtmetest,
héalvetest ja tolerantsist. Vahetatavuse pdhiméte, valikvahetatavus,
standardiseerimine, tlpiseerimine ja unifitseerimine. Md&tmise alused.

Pikkusmdbteriistad (nihik, stigavus- ja kdrgusnihik, kruvik, suigavuskruvik, hark- ,
lehtkaliiber, normaal- ja piirkaliiber, nurga mééte ja kontrollriistad, Sabloonid.
Keerme mddte- ja kontrollriistad. Md6temasinad, projektorid. Pinnakareduse

PINNAKAREDUS. Pinna kuju- ja asendihalbed. Pinnakaredus.

hammasliidete tolerantsid ja istud. Hammasrataste ja tigutilekannete tolerantsid.

Hindamisiilesanne:
Jooniste ja skeemide lugemine/koostamine.

Hindamismeetod:
Test
Ulesanne/harjutus

Hinne 3

Hinne 4

Hinne 5

Opilane tunneb erinevaid jooniseid ja on vdimeline nendest aru saama.

Oskab visandada skeeme ja eskiise ja saab aru pohilistest
tingmarkidest. Jooniste vormistus ei ole piisavalt korrektne.

Opilane tunneb tehnilisi mé6tiihikuid. Oskab valida sobiva mééteriista.
On véimeline ette valmistama ja labi viima erinevate detailide
mdbtmise (avad, lAbimbddud, viskumised, sligavused) nii, et tulemus
oleks tapne. Oskab kasutada nihikut ja mikromeetrit. Oskab maarata
keermeid.

Lahendatud on ko&ik testid E 6ppe keskkonnas (https://moodle.e-
ope.ee/course/view.php?id=7226) Korrektselt on vastatud kdik 5
opivaljundi lavendit puudutavad kisimust.

Opilane tunneb erinevaid jooniseid ja on vdimeline nendest aru saama.

Oskab visandada skeeme ja eskiise ja saab aru pohilistest
tingmarkidest. Jooniste vormistus on korrektne, esineb Uksikuid vigu.
Opilane tunneb tehnilisi mé6tiihikuid. Oskab valida sobiva mééteriista.
On véimeline ette valmistama ja labi viima erinevate detailide
mdbtmise (avad, [Abiméddud, viskumised, sligavused) nii, et tulemus
oleks tapne. Oskab kasutada nihikut ja mikromeetrit ning
indikaatorkella. Oskab maarata keermeid.

Lahendatud on koik testid E 6ppe keskkonnas (https://moodle.e-
ope.ee/course/view.php?id=7226) Korrektselt on vastatud kdik 5
opivaljundi lavendit puudutavad kisimust ja vahemalt 2 lisakiisimust.

Opilane tunneb erinevaid jooniseid ja on véimeline nendest aru saama.
Oskab visandada skeeme ja eskiise ja saab aru pohilistest
tingmarkidest. Jooniste vormistus on korrektne.

Opilane tunneb tehnilisi méatiihikuid. Oskab valida sobiva mééteriista
ja |abi viia erinevate detailide md6tmisi (avad, viskumised, labim6ddud,
stgavused) . Kasutab korrektselt nihikut, mikromeetrit ja teisi
mootevahendeid. Saadud modtmistulemused on tapsed.

Oskab mddta nii toll kui meeter keermeid.

Lahendatud on koik testid E 6ppe keskkonnas (https://moodle.e-
ope.ee/course/view.php?id=7226) Korrektselt on vastatud koik 5
opivaljundi lavendit puudutavad kisimust ja vahemalt 4 lisakisimust.

Iseseisvad t66d

Iseseisvaks omandamiseks materjal: http:/sites.google.com/site/joonCAD http://moodle.e-ope.ee/course/view.php?id=7226
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Praktilised t66d

A4 formaadis joonestuslehe ettevalmistamine. Raamjooned. kirjanurk. Kolmvaate joonestamine A4 formaadile. Kolmvaate joonestamine etteantud kasvaatest. Poolldike joonestamine. Polt-mutter liite joonestamine.
Tingmarkide joonestamine etteantud joonistele. Eskiisjoonise tegemine. M66tmine nihikuga. M&6tmine mikromeetriga Stigavuskruvik, sisekruvik indikaatormdddik, hark-, kork- ja lehtkaliiber. Nurga modte- ja
kontrollriistad, $abloonid Keermete maaramine. Kiil-, liist- ja hammasliidete tolerantsid ja istud. Hammasrataste ja tigullekannete tolerantsid.

Opiviljund 4

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

modistab keevisliidete ja keevisdmbluste klassifikatsiooni, keevitusasendeid ning detaili/tooriku
servade ettevalmistamist keevitamiseks

Jaotus tundides:
teoreetiline t66: 13
praktiline t66: 52
iseseisev t00: 13
kokku: 78

kvaliteediststeemi standardi EN-3834 pdhimdtetele
kirjeldab keevitusasendeid vastavalt standardi EN-3834 pohimotetele

kirjeldab pdkk-, nurk-, ots-, katte- ja vastakliidet ning pdkk- ja nurkdmblust vastavalt keevitustéode

kirjeldab detaili/tooriku servade ettevalmistamist vastavalt standardi EN-3834 p&himdtetele

Mitteeristav

Hindamismeetod:
Praktiline t66
Test

Lavend

kirjeldab pdkk-, nurk-, ots-, katte- ja vastakliidet ning pdkk- ja nurkdmblust vastavalt keevitustddde kvaliteedististeemi standardi EN-3834 p&himdtetele

Opiviljund 5

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

mdistab keevitamisel kasutatavate
pdhi- ja abimaterjalide keemilist
koostist, omadusi ning nende
toodeldavust

Jaotus tundides:

teoreetiline t166: 26

praktiline t66: 156

iseseisev t60: 26

kokku: 208

nimetab keevitamisel kasutatavaid erinevaid
pdhi- ja abimaterjale, kirjeldab nende
omadusi ning koostist vastavalt etteantud
materjalimarkidele (EN ja ISO), kasutades
erialast terminoloogiat

selgitab keevitatavate materjalide ja nende
sulamite keemilist koostist, lahtudes
llesandest

selgitab vastavalt Glesandele keevitamisel
kasutatavate materjalide markeeringuid ja
téddeldavust

selgitab seadme tehnoloogia valikut,
lahtudes té6deldava materjali margist ja
omadustest

Sissejuhatus valdkonda. Materjalide liigitus ja omadused.

Materjalide jagunemine toormaterjali kuju jargi.

Materjalide margistus.

Materjalide mehaanilised, tehnoloogilised ja ekspluatatsioonilised omadused.
Mustad metallid ja nende sulamid.

Terased (sUsinikterased, legeerterased, toodriistaterased, eriomadustega terased
ja nende

kasutamine).

Esmane jaatmekaitlus.

Terase termilise ja termokeemilise t66tlemise viisid.

Mittemustmetallid ja nende sulamid masinaehituses.

METALLIDE KORROSIOON JA KORROSIOONITORJE. PINNAKATTED.
Metallide kaitse korrosiooni eest.

Pinnakatted

PULBERMATERJALID. KERAAMILISED MATERJALID. KOVASULAMID.
Kdvasulamid ja nende kasutus

POLUMEERMATERUJALID. Liigitus ja mérgistus.

Polimeermaterjalide kasutamine.

Too6tlemisvdimalused.

MAARDEAINED. Liigitus. Mérgistus.

Loeng, e-0pe (https://mo
odle.e-ope.ee/course/vie
w.php?id=7225) ja (http:/
/www.hariduskeskus.ee/
opiobjektid/tooriistad/),
tootekataloogidest info
otsimine, iseseisev t60,
praktiline harjutus ja
Ulesanne.

Eristav
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Maardeainetele esitatavad nduded. Omadused.
Maardeainete hoidmine. Jaatmekaitlus.

HOOLDUSMATERJALID. Liigitus. Margistus, Omadused. Jaatmekaitlus.
ABRASIIVID. Liigitus. Margistus, Omadused. Jaatmekaitlus.
Markimine. Léikamine. Viilimine. Puurimine. Keermestamine. Painutamine.

Ogvendamine. Rihtimine. Liidete kinnitustdd.

Hindamismeetod:
Praktiline t66
Test

Hinne 3

Hinne 4

Hinne 5

Opilane tunneb ning eristab erinevaid materjale (raud, teras, malm,
plastik) ja tehnilisi vedelikke (mootoridli, pidurivedelik, ATF,
jahutusvedelik, transmisioonidlid). Teab kuidas kasutada ja ladustada
neid keskkonnale ohutult.

Omandatud on antud &pivaljundiga seotud éppematerjal ning
lahendatud on testid E dppe keskkonnas (https://moodle.e-
ope.ee/course/view.php?id=7225). Korrektselt on vastatud koik 5
opivaljundi lavendit puudutavad kusimust.

Oskab nimetada erinevaid lukksepatdid. Teab metallide puurimise ja
keermestamise pohitddesid. Sooritab praktiliste td6de kaigus
iseseisvalt erinevaid lukksepatdid. Valitud té6operatsioonid viib labi
korrektselt ja ohutult. Valmistatav detail on korrektsete mddtudega ja
esteetiliselt ilus.

Opilane tunneb ning eristab erinevaid materjale (raud, teras, malm,
roostevaba, plastik, PMMA) ja tehnilisi vedelikke (mootoridli,
pidurivedelik, ATF, jahutusvedelik, transmisioonidlid). Teab kuidas
kasutada ja ladustada neid keskkonnale ohutult.

Omandatud on antud 6pivaljundiga seotud éppematerjal ning
lahendatud on testid E dppe keskkonnas
(https://moodle.e-ope.ee/course/view.php?id=7225) Korrektselt on
vastatud koik 5 dpivaljundi Iavendit puudutavad kusimust ja vahemalt 2
lisakiisimust.

Oskab nimetada erinevaid lukksepat6id. Teab metallide puurimise ja
keermestamise pohitddesid. Sooritab praktiliste td6de kaigus
iseseisvalt erinevaid lukksepatoid. Valitud tdooperatsioonid viib labi
korrektselt ja ohutult. Valmistatav detail on korrektsete mdéoétudega ja
esteetiliselt ilus.

Opilane tunneb ning eristab erinevaid materjale (raud, teras, malm,
komposiitmaterialid, PMMA plastik) ja tehnilisi vedelikke (mootoridli,
pidurivedelik, ATF, jahutusvedelik, transmisioonidlid.). Teab kuidas
kasutada ja ladustada neid keskkonnale ohutult.

Omandatud on antud &pivaljundiga seotud dppematerjal ning
lahendatud on testid E 6ppe keskkonnas
(https://moodle.e-ope.ee/course/view.php?id=7225) Korrektselt on
vastatud koéik 5 dpivaljundi Iavendit puudutavad kisimust ja vahemalt 4
lisakUsimust.

Oskab nimetada erinevaid lukksepatoid. Teab metallide puurimise ja
keermestamise pdhitddesid. Sooritab praktiliste td6de kaigus
iseseisvalt erinevaid lukksepatoid. Valitud té6operatsioonid viib labi
korrektselt ja ohutult. Valmistatav detail on korrektsete mddtudega ja
esteetiliselt ilus.

Iseseisvad t66d

ISESEISEV TOO NR 1 Metallide kaitse korrosiooni eest. ISESEISEV TOO NR 2 Maardeainetele esitatavad nduded.

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine Opilane

modistab erinevate keevitusviiside olemust ja nende valikute p6himétteid
moistab erinevate keevitusseadmete ehitust, nende tehnoloogilisi véimalusi, t66- ja seadistuspdhimétteid
moistab keevisdmbluste tahistusi tddjoonisel, koostab detaili voi koostu tédjoonise/eskiisi
modistab keevisliidete ja keevisdmbluste klassifikatsiooni, keevitusasendeid ning detaili/tooriku servade ettevalmistamist keevitamiseks
mdistab keevitamisel kasutatavate pohi- ja abimaterjalide keemilist koostist, omadusi ning nende td6deldavust

Mooduli hindamine

eristav hindamine

Oppematerjalid

* Laansoo ,Keevitustehnoloogia®;

» T.Karaganova ,Keevitus- sltitav idee®;
* A.Laansoo ,MIG/MAG —keevitus®;

* A Laansoo, T.Pihl ,Keevitust66d“

E - dppe materjalid :
https://sites.google.com/site/jooncad/
https://sites.google.com/site/terased/
https://sites.google.com/site/tolerantsid/
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Parnumaa Kutsehariduskeskus
4. taseme kutsedppe oppekava ,,Keevitaja“
MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtriihm vahemalt pdhiharidusega opilased

Oppevorm statsionaarne - koolipdhine dpe, statsionaarne - td6kohapdhine ope

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

3 Poolautomaatkeevitamine ja detailide 28 Juri Puidet, Lembit Miil, limar Eek, Urmas Rebas

jareltodtlemine (MIG/MAG)

Nouded mooduli alustamiseks

puuduvad

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et dpilane valmistab MIG/MAG keevitustehnoloogia teel erinevaid konstruktsioone kasutades vastavaid t66deldavaid materjale l1ahtudes
tédjoonisest ning jargides tddohutuse ja ergonoomika néudeid.

Auditoorseid tunde

Iseseisva t66 tunde

Praktiline t66

104 t 104 t 520 t

Opiviljund 1 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine
valmistab ette t66koha ja detailid valmistab ette vastavalt Glesandele td6koha, | Tobohutus ja ergonoomika « esitlus Eristav
keevitustoddeks poolautomaat valib t66- ja isikukaitsevahendid 1 EKAP teoreetiline * E - dpe

(MIG/MAG) keevitusseadmetel ja hindab vastavalt lilesandele t6Oprotsessi tuleohutus * anallis

keevitabproovidmbluse ning korrigeerib | ettevalmistamisel erinevaid tehnilisi elektriohutus * rithmat6o

keevitusseadme tooreziime lahendusi ja nende otstarbekust t66 esmaabi * loeng

Jaotus tundides:
teoreetiline t166: 26
praktiline t66: 78
iseseisev t66: 26
kokku: 130

tootlikkuse tostmisel

selgitab jooniselt vdi tehnoloogiliselt kaardilt
(WPS) todilesande vastavust to6juhendile
valib vastavalt tehnoloogiale MIG/MAG
keevitusseadme

seadistab vastavalt t66llesandele MIG/IMAG
keevitusseadmel keevitusreziimi

isikukaitsevahendid
ohutustehnika

t00- ja tookoha korraldus
toéokultuur

Loodusained (I6imitud) 1 EKAP
Matemaatika (I6imitud) 1 EKAP
Sotsiaalained (I6imitud) 2 EKAP
Voborkeel (I6imitud) 1 EKAP
Eesti keel (16imitud) 1 EKAP

« praktiline llesanne
* iseseisev t60

Hindamisiilesanne:

korraldab vastavalt tlesandele t66koha, valib td6vahendid ja isikukaitsevahendid.
selgitab jooniselt vdi tehnoloogiliselt kaardilt (WPS) tédulesande vastavust t66juhendile
valib vastavalt tehnoloogiale MIG/MAG keevitusseadme

seadistab MIG/MAG keevitusseadmel keevitusreziimi vastavalt todllesandele

Rihmatdo
Iseseisev t66
Anallis
Ettekanne/esitlus

Hindamismeetod:
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Hinne 3

Hinne 4

Hinne 5

kdigi dpivaljundite saavutamine lavendi tasemel

opivaljundite saavutamine lavendist kdrgemal tasemel, mida
iseloomustab nende eesmargiparane kasutamine

opivaljundite saavutamine lavendist kdrgemal tasemel, mida
iseloomustab nende
iseseisev, eesmargiparane ja loov kasutamine

Iseseisvad t66d

Koostab tehnoloogilisi kaarte vastavalt Glesandele

Praktilised t66d

Praktiline t66- proovidetaili valmistamine

Opiviljund 2 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine
valmistab ja kontrollib detaili/koostu valmistab ette detailid vastavalt Gaasid, gaasiseadmed. * esitlus Eristav
vastavalt toollesandele (joonis, téoulesandele 2EKAP teoreetiline *E - 6pe

tehnoloogiline kaart WPS) valmistab ette detailid vastavalt Keevitusgaasid EN-14175 « anallds

Jaotus tundides: todllesandele Gaasiseadmed * rihmat6o

teoreetiline t66: 26 keevitab proovidmbluse vastavalt Gaasiohutus * loeng

praktiline t66: 312
iseseisev t00: 26
kokku: 364

tédulesandele

valmistab detaili/koostu vastavalt Glesandele
(t66joonisele WPS) kasutades nurk- ja
pdkkdmblusi asendites: nurk FW PB, PF ja
plaat BW PA, PF kas MIG v6i MAG meetodil
kontrollib ja hindab valmistatud detaili’koostu
vastavust Ulesandele visuaalse vaatluse ja
mdodtmisvahenditega.

kontrollib ja hindab valmistatud detaili’koostu
keevisdbmbluse kvaliteedi vastavust
tooulesandele visuaalse vaatluse ja
mdotmisvahenditega

Toojoonised ja nende tingmargid
2EKAP teoreetiline
keevitustingmargid
detailijoonised

koostejoonised

tehniline dokumentatsioon

Keevitustehnoloogia

5 EKAP teoreetiline

10 EKAP praktiline

detailide ettevalmistamine
koostude valmistamine
keevitusasendid ja to6votted
keevitusaparaadid ja nende seadistamine
keevitusmaterjalid
pohimaterjalid

abimaterjalid
keevitusreziimid

defektide parandamine
seadmete hooldus

erinevad keevitusémblused
rakised

téokoha korraldamine
dokumentatsioon
jaatmekaitlus

« praktiline Glesanne
* iseseisev t60
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Hindamisiilesanne:

valmistab ette detailid vastavalt todilesandele

valmistab detaili/koostu vastavalt tlesandele (t66joonisele WPS) kasutades nurk- ja pdkkdmblusi asendites: nurk FW PB, PF ja plaat BW PA, PF

kas MIG v6i MAG meetodil

kontrollib ja hindab valmistatud detaili’koostu vastavust ilesandele visuaalse vaatluse ja mé6tmisvahenditega.

kontrollib ja hindab valmistatud detaili’koostu keevisdmbluse kvaliteedi vastavust Ulesandele visuaalse vaatluse ja md6tmisvahenditega

kirjeldab keevitusdefektide ja koostu kuju halvete tekkep&hjuseid ning nende ennetamise meetodeid

puhastab labimitevahelise dmbluse servad kasitsi vdi mehaaniliselt ning teeb valmisdetailide jareltdotluse vastavalt Glesandele

Hindamismeetod:
Iseseisev t00
Praktiline t66
Anallis
Ettekanne/esitlus

Hinne 3

Hinne 4

Hinne 5

kdigi dpivaljundite saavutamine lavendi tasemel

opivaljundite saavutamine lavendist kdrgemal tasemel, mida
iseloomustab nende eesmargiparane kasutamine

opivaljundite saavutamine lavendist kdrgemal tasemel, mida
iseloomustab nende
iseseisev, eesmargiparane ja loov kasutamine

Iseseisvad t66d

Koostab tehnoloogilisi kaarte vastavalt Glesandele Analliisib kirjalikult praktilise t66 kvaliteeti

Praktilised t66d

Praktiline t66- proovidetaili valmistamine Praktiline t66- koostu valmistamine

Opiviljund 3 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine
|6petab tooprotsessi ja annab detailid analliisib keevitusdefektide ja koostu kuju Kvaliteedikontroll keevituses * esitlus Eristav

lle vastavalt juhendile héalvete tekkep&hjuseid ning nende 2EKAP teoreetiline *E - dpe

Jaotus tundides: ennetamise meetodeid kvaliteedi standard ISO 58 17 « analllis

teoreetiline t66: 13 puhastab labimitevahelise dmbluse servad kvaliteedi tasemed * rithmat6o

praktiline t66: 104 kasitsi voi mehaaniliselt ning jareltootleb eurosertifikaat * loeng

iseseisev t66: 13
kokku: 130

vastavalt todllesandele valmisdetailide
parandab defektsed detailid ja kontrollib
nende vastavust standardile EVS-EN-ISO
5817

anallitsib t606 soorituse otstarbekust,
lahtudes 160 tootlikkusest ja kvaliteedist
anallusib ettevalmistus-, I6petus- ja
abiaegade osatéhtsust téoprotsessis t06
efektiivsuse téstmisel

korrigeerib seadme t6dreziime ja
tooprotsessi, lahtudes anallilsi tulemustest
teeb ettepanekuid oma toédprotsessi
efektiivsuse tdstmiseks, l1&htudes anallusi
tulemustest

markeerib, komplekteerib ja annab
detailid/koostud ule vastavalt juhendile

visuaalne kontroll
defektide parandamine

« praktiline Ulesanne
* iseseisev t60

Hindamisiilesanne:

parandab defektsed detailid ja kontrollib nende vastavust standardile EVS-EN-ISO 5817

Hindamismeetod:
Rihmatdo
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korrigeerib seadme to6reziime vastavalt Glesandele

jargib téokaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid t66protsessis

jargib ergonoomilisi t66votteid téOprotsessis

markeerib, komplekteerib ja annab detailid/koostud ule vastavalt juhendile

Iseseisev t00
Praktiline t66
Analius
Ettekanne/esitlus

Hinne 3

Hinne 4

Hinne 5

kdigi opivaljundite saavutamine lavendi tasemel

Opivaljundite saavutamine lavendist kdrgemal tasemel, mida
iseloomustab nende eesmargiparane kasutamine

oOpivaljundite saavutamine lavendist kdrgemal tasemel, mida
iseloomustab nende
iseseisev, eesmargiparane ja loov kasutamine

Opiviljund 4 Hindamiskriteeriumid Oppemeetodid Hindamine
mdistab ning rakendab tddkaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid téoprotsessis hooldab seadme ja korrastab té6koha vastavalt juhendile * esitlus Eristav
Jaotus tundides: utiliseerib pdhi- ja abimaterjalide jadgid vastavalt juhendile * E - 6pe
teoreetiline t66: 13 anallusib ja taidab to6protsessi I6petamiseks vajalikud dokumendid (t66kask, « anallids
praktiline t66: 26 saatelehed, vigade ja probleemide raportid, arhiveerimine jm) paberkandjal ja/voi * rihmat6o
iseseisev t60: 13 elektrooniliselt * loeng
kokku: 52 « praktiline Ulesanne
* iseseisev t60

Hindamisiilesanne:
hooldab seadme ja korrastab té6koha vastavalt juhendile
utiliseerib pohi- ja abimaterjalide ja&gid vastavalt juhendile

Hinne 3

Hinne 4

Hinne 5

kdigi dpivaljundite saavutamine lavendi tasemel

opivaljundite saavutamine lavendist kdrgemal tasemel, mida
iseloomustab nende eesmargiparane kasutamine

opivaljundite saavutamine lavendist kdrgemal tasemel, mida
iseloomustab nende
iseseisev, eesmargiparane ja loov kasutamine

Iseseisvad t66d

Esitlus (tehnoloogilise kaardi tutvustamine)

Opiviljund 5 Hindamiskriteeriumid Oppemeetodid Hindamine
mdistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamisevajalikkust td6protsessis anallusib oma tegevusi tdoprotsessis « esitlus Eristav
Jaotus tundides: jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid tooprotsessis ning kasutab ergonoomilisi | * E - pe

teoreetiline t66: 26 téovotteid « anallilis

iseseisev td60: 26 * rithmat6é

kokku: 52 * loeng

« praktiline llesanne
* iseseisev t66

Hindamisiilesanne:

taidab ja analllsib to6protsessi Idpetamiseks vajalikud dokumendid (t66kask, saatelehed, vigade ja probleemide raportid, arhiveerimine jm)

Hindamismeetod:
Rihmatdo
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paberkandjal ja/vdi elektrooniliselt
anallitisib oma tegevusi tdoprotsessis

Iseseisev t00
Praktiline t66
Analius
Ettekanne/esitlus

Hinne 3 Hinne 4 Hinne 5
kdigi opivaljundite saavutamine lavendi tasemel opivaljundite saavutamine lavendist kdrgemal tasemel, mida Opivaljundite saavutamine lavendist kdrgemal tasemel, mida
iseloomustab nende eesmargiparane kasutamine iseloomustab nende
iseseisev, eesmargiparane ja loov kasutamine

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine

Hinne ,3" (rahuldav): kdigi 6pivaljundite saavutamine lavendi tasemel

Hinne ,4“ (hea): 6pivaljundite saavutamine lavendist kdrgemal tasemel, mida iseloomustab nende eesmargiparane kasutamine
Hinne ,5" (vaga hea): dpivaljundite saavutamine lavendist kdrgemal tasemel, mida iseloomustab nende

iseseisev, eesmargiparane ja loov kasutamine

Mooduli hindamine

eristav hindamine

Oppematerjalid

* Laansoo ,Keevitustehnoloogia®;

» T.Karaganova ,Keevitus- sititav idee*;
* A.Laansoo ,MIG/MAG —keevitus*;

* A.Laansoo, T.Pihl ,Keevitust66d“
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Parnumaa Kutsehariduskeskus
4. taseme kutsedppe oppekava ,,Keevitaja“
MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtriihm vahemalt péhiharidusega isik

Oppevorm statsionaarne - koolipdhine dpe, statsionaarne - td6kohapdhine ope

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

4 Késikaarkeevitamine ja detailide jareltdétlemine 18 Juri Puidet, Lembit Miil, limar Eek, Urmas Rebas
Nouded mooduli alustamiseks puuduvad

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et dpilane valmistab kasikaarkeevituse seadmetega erinevatest materjalidest erinevaid detaile/kooste, lahtudes to6joonisest ning jargides
té0ohutuse ja ergonoomika ndudeid.

Auditoorseid tunde

Iseseisva t66 tunde

Praktiline t66

65t 65t 338t

Opiviljund 1 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine
valmistab ette té6koha ning detailid valmistab ette vastavalt Glesandele t66koha, | * Keevitusmaterjalid « esitlus Eristav
keevitustoddeks kasikaarkeevituse valib t66- ja isikukaitsevahendid 1 EKAP teoreetiline * E - 6pe

seadmetega ja keevitab proovidmbluse | hindab vastavalt Glesandele t60protsessi » TéOohutus ja ergonoomika * anallilis

ning korrigeerib keevitusseadme ettevalmistamisel erinevaid tehnilisi 0.5 EKAP teoreetiline * rihmat6o

téoreziime lahendusi ja nende otstarbekust t66 * loeng

Jaotus tundides:
teoreetiline t66: 13
praktiline t66: 52
iseseisev t00: 13
kokku: 78

tootlikkuse tdstmisel

selgitab jooniselt voi tehnoloogiliselt kaardilt
(WPS) tédulesande vastavust tdojuhendile
valib vastavalt tehnoloogiale
kasikaarkeevitusseadme

seadistab vastavalt t66ulesandele
kasikaarkeevitusseadmel keevitusreziimi
keevitab proovidmbluse vastavalt
tédulesandele

korrigeerib seadme to6reziime vastavalt
proovidmbluse tulemusele

* Loodusained (I6imitud) 2 EKAP eelktroodi katete komponendid ja erinevused

« praktiline Glesanne
* iseseisev t60

Hindamisiilesanne:

korraldab vastavalt tlesandele t66koha, valib td6vahendid ja isikukaitsevahendid.

selgitab jooniselt vdi tehnoloogiliselt kaardilt (WPS) tédulesande vastavust t66juhendile

valib vastavalt tehnoloogiale kasikaarkeevitusseadme
seadistab kasikaarkeevitusseadmel keevitusreziimi vastavalt tééllesandele

Hindamismeetod:
Rihmatdo
Iseseisev t66
Praktiline t66
Analiits
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valmistab ette detailid vastavalt todillesandele

Ettekanne/esitlus

Hinne 3

Hinne 4

Hinne 5

kdigi opivaljundite saavutamine lavendi tasemel

Opivaljundite saavutamine lavendist kdrgemal tasemel, mida
iseloomustab nende eesmargiparane kasutamine

oOpivaljundite saavutamine lavendist kdrgemal tasemel, mida
iseloomustab nende
iseseisev, eesmargiparane ja loov kasutamine

Praktilised t66d

Praktiline t66- proovidetaili valmistamine

Opiviljund 2 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine
valmistab ja kontrollib detaili/koostu valmistab detaili/koostu vastavalt » Tdojoonised ja nende tingmargid « esitlus Eristav
vastavalt to6ulesandele (joonis, tédulesandele (t66joonisele WPS) kasutades | 1 EKAP teoreetiline *E - 6pe

tehnoloogiline kaart WPS) ning nurk- ja pdkkdmblusi asendites (nurk FW * anallilis

korrigeerib keevitusseadme té6reziime | PB, PF ja plaat BW PA, PF) * rihmat6o

Jaotus tundides: kéasikaarkeevituse meetodil » Keevitustehnoloogia * loeng

teoreetiline t06: 26
praktiline t66: 260
iseseisev t60: 26
kokku: 312

mddtmisvahenditega

kontrollib ja hindab valmistatud detaili/lkoostu | 3 EKAP teoreetiline
vastavust té6ullesandele visuaalse vaatluse
ja médtmisvahenditega.

kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu
keevisdmbluse kvaliteedi vastavust
tédulesandele visuaalsel vaatlusel ja

10 EKAP praktiline

« praktiline tlesanne
* iseseisev t60

Hindamisiilesanne:

valmistab detaili/koostu vastavalt tlesandele (t66joonisele WPS) kasutades nurk- ja pokkdmblusi asendites (nurk FW PB, PF ja plaat BW PA,

PF) kasikaarkeevitusmeetodil

kontrollib ja hindab valmistatud detaili’koostu vastavust llesandele visuaalse vaatluse ja mé6tmisvahenditega.

kontrollib ja hindab valmistatud detaili/lkoostu keevisdmbluse kvaliteedi vastavust Ulesandele visuaalse vaatluse ja médtmisvahenditega
kirjeldab keevitusdefektide ja koostu kuju halvete tekkepdhjuseid ning nende ennetamise meetodeid

puhastab labimitevahelise dmbluse servad kasitsi vdi mehaaniliselt ning teeb valmisdetailide jareltdotluse vastavalt tlesandele

Hindamismeetod:
Rihmat66
Iseseisev t00
Praktiline t66
Anallis
Ettekanne/esitlus

Hinne 3

Hinne 4

Hinne 5

koigi opivaljundite saavutamine lavendi tasemel

opivaljundite saavutamine lavendist kdrgemal tasemel, mida
iseloomustab nende eesmargiparane kasutamine

opivaljundite saavutamine lavendist kdrgemal tasemel, mida
iseloomustab nende
iseseisev, eesmargiparane ja loov kasutamine

Praktilised t66d

* Praktiline Glesanne- koostu valmistamine Iseseisev t66: - Esitlus (tehnoloogilise kaardi tutvustamine) - Anallilis- eneseanallius ja praktilise t66 kvaliteedi anallis

Opiviljund 3 Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid Hindamine
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|6petab tooprotsessi ja annab detailid anallitsib keevitusdefektide ja koostu kuju « Kvaliteedikontroll keevituses
Ule vastavalt juhendile halvete tekkepdhjuseid ning kirjeldab nende 0.5 EKAP teoreetiline

Jaotus tundides: ennetamise meetodeid

teoreetiline t06: 13 puhastab labimitevahelise dmbluse servad

praktiline t66: 13 kasitsi voi mehaaniliselt ning jareltdotleb

kokku: 26 valmis detailid vastavalt Glesandele

parandab defektsed detailid ja kontrollib
nende vastavust standardile EVS-EN-ISO
5817

anallilsib t60 soorituse otstarbekust,
lahtudes 166 tootlikkusest ja kvaliteedist
anallusib ettevalmistus-, I6petus- ja
abiaegade osatéhtsust toOprotsessis t60
efektiivsuse tdstmisel

korrigeerib seadme todreziime ja
tooprotsessi, lahtudes anallilsi tulemusest

* esitlus Eristav
* E - 6pe

« anallius

* rithmat6o

* loeng

« praktiline Glesanne
* iseseisev t60

Hindamisiilesanne:

parandab defektsed detailid ja kontrollib nende vastavust standardile EVS-EN-ISO 5817
korrigeerib seadme t66reziime vastavalt llesandele

jargib téokaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid té6protsessis

jargib ergonoomilisi t66votteid toOprotsessis

markeerib, komplekteerib ja annab detailid/koostud Ule vastavalt juhendile

hooldab seadme ja korrastab t66koha vastavalt juhendile

Hindamismeetod:
Rihmatdo
Iseseisev t66
Praktiline t66
Analiits
Ettekanne/esitlus

Hinne 3 Hinne 4

Hinne 5

koigi opivaljundite saavutamine lavendi tasemel opivaljundite saavutamine lavendist kdrgemal tasemel, mida
iseloomustab nende eesmargiparane kasutamine

oOpivaljundite saavutamine lavendist kdrgemal tasemel, mida
iseloomustab nende
iseseisev, eesmargiparane ja loov kasutamine

Iseseisvad t66d

- Anallilis- eneseanallils ja praktilise 160 kvaliteedi anallus

Opiviljund 4 Hindamiskriteeriumid Oppemeetodid Hindamine
mdistab ning rakendab tdokaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid todprotsessis teeb ettepanekuid oma tooprotsessi efektiivsuse tdstmiseks, lahtudes anallilsi * esitlus Eristav
Jaotus tundides: tulemustest * E - 6pe
praktiline t66: 13 markeerib, komplekteerib ja annab detailid/koostud ule vastavalt juhendile « anallds
iseseisev t00: 13 hooldab seadme ja korrastab td6koha vastavalt juhendile * rithmat6o
kokku: 26 utiliseerib pdhi- ja abimaterjalide jaagid vastavalt juhendile * loeng

« praktiline Glesanne

* iseseisev t60

Hindamisiilesanne:
utiliseerib pdhi- ja abimaterjalide jadgid vastavalt juhendile
taidab ja anallilisib to6protsessi Idpetamiseks vajalikud dokumendid (t66kask, saatelehed, vigade ja probleemide raportid, arhiveerimine jm)

Hindamismeetod:
Rihmatdo
Iseseisev t66
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paberkandjal ja/vdi elektrooniliselt

Praktiline t66
Analiits
Ettekanne/esitlus

Hinne 3

Hinne 4

Hinne 5

koigi opivaljundite saavutamine lavendi tasemel

opivaljundite saavutamine lavendist kdrgemal tasemel, mida
iseloomustab nende eesmargiparane kasutamine

opivaljundite saavutamine lavendist kdrgemal tasemel, mida
iseloomustab nende
iseseisev, eesmargiparane ja loov kasutamine

Opiviljund 5 Hindamiskriteeriumid Oppemeetodid Hindamine
mdistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust t66protsessis anallusib ja taidab to6protsessi I6petamiseks vajalikud dokumendid (t66kask, « esitlus Eristav
Jaotus tundides: saatelehed, vigade ja probleemide raportid) elektrooniliselt ja/vdi paberkandjal * E - 6pe

teoreetiline t66: 13 jargib téokaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid td6protsessis ning kasutab ergonoomilisi | * anallis

iseseisev t66: 13 toovotteid * rihmat6o

kokku: 26 * loeng

« praktiline llesanne
* iseseisev t60

Hindamisiilesanne:
analliusib oma tegevusi tdoprotsessis

Hindamismeetod:
Rihmatdo
Iseseisev t00
Praktiline t66
Analius
Ettekanne/esitlus

Hinne 3

Hinne 4

Hinne 5

kdigi opivaljundite saavutamine lavendi tasemel

Opivaljundite saavutamine lavendist kdrgemal tasemel, mida
iseloomustab nende eesmargiparane kasutamine

Opivaljundite saavutamine lavendist kdrgemal tasemel, mida
iseloomustab nende
iseseisev, eesmargiparane ja loov kasutamine

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine

Moodulit hinnatakse mitteeristavalt

Iseseisev t66
Koostab tehnoloogilisi kaarte vastavalt Glesandele
Anallusib kirjalikult praktilise t66 kvaliteeti ning enda tegevust

Hindamisulesanded
Praktiline t66- proovidetaili valmistamine
Praktiline t66- koostu valmistamine

Mooduli hindamine

eristav hindamine

Oppematerjalid

* Laansoo ,Keevitustehnoloogia®;
» T.Karaganova ,Keevitus- sltitav idee®;
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* A.Laansoo ,MIG/MAG —keevitus®;
* A.Laansoo, T.Pihl ,Keevitust66d*“
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Parnumaa Kutsehariduskeskus
4. taseme kutsedppe oppekava ,,Keevitaja“
MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtriihm 4. taseme kutsedppe esmadppes dppivad pohiharidusega opilased

Oppevorm statsionaarne - koolipdhine dpe, statsionaarne - td6kohapdhine ope

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

5 Praktika 30 Juri Puidet, Lembit Miil, Pille Nurmberg

Nouded mooduli alustamiseks

Osavoétt vahemalt 75% praktika toimumisajaks labitud teooria moodulitest.

Mooduli eesmark

praktikaga taotletakse, et dppija kinnistab reaalses t6osituatsioonis dppekava labimisel omandatud kutsealaseid teadmisi ja oskusi ning praktikal kogetu kaudu
suureneb dpimotivatsioon, arendatakse sotsiaalseid ja enesekohaseid padevusi ning meeskonnatdd oskust.

Praktika

390t

Opiviljund 1 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine
tutvub praktikaettevottega, Kirjeldab praktika aruandes Praktikaettevotte Gldandmed (11 a/h; Praktikaettevotte to6koha tldandmed 12 Loetud tekstist Mitteeristav
sisekorraeeskirjadega, praktikaettevotet, selle t66(1ja a/h kokkuvbtva teksti
tookorraldusprotsessiga ja tootmisprofiili. loomine, meeskonnatdo,

tookohaga ning seadmetega
Jaotus tundides:

praktika: 52

kokku: 52

praktiline t66, moéttega
lugemine, juhtumi
uurimine, jne.

Hindamisiilesanne:
Kirjeldab praktika aruandes
praktikaettevotet, selle t66(1ja
tootmisprofiili.

Lavend

Kirjeldab praktika aruandes
praktikaettevotet, selle t66(1ja
tootmisprofiili.

Praktilised t66d

Vormistab ja allkirjastab ettevottega vastavad praktikadokumendid
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Opiviljund 2

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

taidab t667 ja

keskkonnaohutuse ndudeid, jargib
sisekorraeeskirju

Jaotus tundides:

praktika: 78

kokku: 78

Kasutab néuetekohaseid
isikukaitsevahendeid, t66(ja abivahendeid,
tostel ja transpordiseadmeid ning
ergonoomilisi

to6votteid vastavalt ettevéttes kehtestatud
tookorralduseeskirjadele.

Jargib t6601ja keskkonnaohutuse néudeid
vastavalt tookohale ja elukutsele kehtestatud
eeskirjadele.

Ettevotte todkorraldusel], tddohutusel] ja keskkonnakaitse eeskirjad 15 a/h

Loetud tekstist
kokkuvbtva teksti
loomine, meeskonnatdo,
praktiline t66, méttega
lugemine, juhtumi
uurimine, jne.

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

kasutab nduetekohaseid isikukaitsevahendeid, t06- ja abivahendeid, tdste- ja transpordiseadmeid ning ergonoomilisi td6votteid

Lavend

kasutab nduetekohaseid isikukaitsevahendeid, t66- ja abivahendeid, téste- ja transpordiseadmeid ning ergonoomilisi t66vétteid

Hindamisiilesanded

Hindamisiilesanded ja hindmismeetodid

Hindekriteeriumid

Jargib t66(1ja keskkonnaohutuse ndudeid
vastavalt tookohale ja elukutsele kehtestatud

Mitteeristav hindamine
Lavend:

eeskirjadele.

Jargib t6611ja keskkonnaohutuse néudeid vastavalt tddkohale ja elukutsele kehtestatud eeskirjadele.

Opiviljund 3

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

valmistab detaile lehtmetalli
to6tlemispinkidel vastavalt
tooulesandele jargides
praktikaettevotte tdoprotsessi
Jaotus tundides:

praktika: 208

kokku: 208

Valmistab ette t60koha, 6611 ja abivahendid
ning téddeldava materjali

vastavalt toOpaeva Ulesandele.
Valmistab ette t66pingi tddks (hooldab,
kaivitab, seiskab) vastavalt
kasitlemisjuhendile.

Seadistab t66pingi detailide
valmistamiseks.

Valmistab detaile ja kontrollib nende
vastavust té6kasule/tddjoonisele.
Téaidab téoprotsessiga seotud
lisatlesandeid (materjali transport jm).
Mdadistab, markeerib, komplekteerib
ja ladustab detailid vastavalt tddkasule.
Hooldab pinki ja korrastab t66koha
vastavalt juhendile.

Ettevotte téokorraldus 1300 a/h

Loetud tekstist
kokkuvbtva teksti
loomine, meeskonnatdo,
praktiline t66, méttega
lugemine, juhtumi
uurimine, jne.

Mitteeristav
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Lopetab téOprotsessi ja annab detailid
lle vastavalt juhendile.

Utiliseerib pohil ja abimaterjalide jaagid
vastavalt juhendile.

Taidab, anallusib ja arhiveerib
té6protsessis vajalikud dokumendid
(tookask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid jm) paberkandjal
jalvodi elektrooniliselt.

Hindamisiilesanne:

Valmistab ette t66koha, 6611 ja abivahendid
ning téodeldava materjali

vastavalt to0paeva ullesandele.

Lavend

Valmistab ette t66koha, 6611 ja abivahendid
ning téodeldava materjali
vastavalt to0paeva ullesandele.

Hindamisiilesanded

Hindamisiilesanded ja hindmismeetodid

Hindekriteeriumid

Valmistab ette t66pingi todks (hooldab, kaivitab,
seiskab) vastavalt kasitlemisjuhendile.

Mitteeristav hindamine
Lavend:
Valmistab ette t66pingi t6dks (hooldab, kaivitab, seiskab) vastavalt kasitlemisjuhendile.

Seadistab t60pingi detailide valmistamiseks.

Mitteeristav hindamine
Lavend:
Seadistab td6pingi detailide valmistamiseks.

Valmistab detaile ja kontrollib nende vastavust
tookasule/tdojoonisele.

Mitteeristav hindamine
Lavend:
Valmistab detaile ja kontrollib nende vastavust td6kasule/tédjoonisele.

Taidab téoprotsessiga seotud lisalilesandeid
(materjali transport jm).

Mitteeristav hindamine
Lavend:
Taidab té6protsessiga seotud lisalilesandeid (materjali transport jm).

Mdadistab, markeerib, komplekteerib ja ladustab
detailid vastavalt todokasule.

Mitteeristav hindamine
Lavend:
Méoddistab, markeerib, komplekteerib ja ladustab detailid vastavalt tdokasule.

Hooldab pinki ja korrastab t66koha vastavalt
juhendile.

Mitteeristav hindamine
Lavend:
Hooldab pinki ja korrastab t66koha vastavalt juhendile.
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Lopetab téoprotsessi ja annab detailid lle
vastavalt juhendile.

Mitteeristav hindamine
Lavend:
Ldpetab tédprotsessi ja annab detailid tle vastavalt juhendile.

Utiliseerib pohil(ja abimaterjalide jaagid
vastavalt juhendile.

Mitteeristav hindamine
Lavend:
Utiliseerib pohillja abimaterjalide jaagid vastavalt juhendile.

Taidab, anallusib ja arhiveerib tdoprotsessis
vajalikud dokumendid (t66kask, saatelehed,
vigade ja probleemide raportid jm) paberkandjal
jalvodi elektrooniliselt.

Mitteeristav hindamine
Lavend:

Taidab, analliusib ja arhiveerib t66protsessis vajalikud dokumendid (t66kask, saatelehed, vigade ja probleemide raportid jm) paberkandjal ja/voi elektrooniliselt.

Praktilised t66d

Seadistab t66pingi detailide valmistamiseks. Valmistab detaile ja kontrollib nende vastavust té6kasule/tddjoonisele. M&ddistab, markeerib, komplekteerib ja ladustab detailid vastavalt tookésule. Lopetab todprotsessi ja
annab detailid tle vastavalt juhendile. Taidab, analliUsib ja arhiveerib td6protsessis vajalikud dokumendid (t66kask, saatelehed, vigade ja probleemide raportid jm) paberkandjal ja/voi elektrooniliselt.

Opiviljund 4 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine
osaleb meeskonnatdds jargides Osaleb aktiivse ja vastutava Toopaeva ja todtulemuste anallits (112 a/h Loetud tekstist Mitteeristav
to6kultuuri ja Gldtunnustatud meeskonnaliikmena igapaevases t60s, kokkuvotva teksti
kaitumistavasid hindab enda individuaalseid ning loomine, meeskonnatdo,
Jaotus tundides: meeskonnatdo oskuseid praktiline t66, méttega
praktika: 52 Jargib suhtlemissituatsioonides lugemine, juhtumi
kokku: 52 Uldtunnustatud kaitumistavasid uurimine, jne.
Analuisib oma tegevusi tdoprotsessis
ja teeb ettepanekuid t66 tulemuslikkuse
tdstmiseks. Teeb mdned ettepanekud.

Hindamisiilesanne:

osaleb aktiivse ja vastutava meeskonnaliikmena igapaevases t66s, hindab enda individuaalseid ning meeskonnat6d oskuseid

Lavend

osaleb aktiivse ja vastutava meeskonnaliikmena igapaevases t60s, hindab enda individuaalseid ning meeskonnat66 oskuseid

Hindamisiilesanded

Hindamisiilesanded ja hindmismeetodid

Hindekriteeriumid

Jargib suhtlemissituatsioonides uldtunnustatud
kaitumistavasid

Mitteeristav hindamine
Lavend:
Jargib suhtlemissituatsioonides Uldtunnustatud kaitumistavasid

Analiiisib oma tegevusi téoprotsessis ja teeb
ettepanekuid t66 tulemuslikkuse tostmiseks.

Mitteeristav hindamine
Lavend:

Anallusib oma tegevusi tddprotsessis ja teeb ettepanekuid t66 tulemuslikkuse tdstmiseks.
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Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine

Mooduli hinne kujuneb

* 60% ulatuses praktika ettevottepoolse juhendaja esitatud iseloomustuses toodud
hinnangust

* 20% ulatuses dpilase individuaalse praktikalilesande pdhjal koostatud
praktikaaruande hindest;

* 20% ulatuses praktika aruande kaitsmisel saavutatud tulemustest.

Mooduli hindamine

eristav hindamine

Oppematerjalid

A. Baturin, ,Masinaelemendid”( Tallinn 1964)

T. Tiidemann ,Masinaelemendid I* (Tallinn 1994)

Maido Ajaots, Lembit Jarvepdld "Masinaelemendid" Laagrid (Tallinn "Valgus" 1985)
P.Dunajev, O.Lelikov “Masinaelementide projekteerimine” (Tallinn 1989)

Viktor Strizak Lahtivdetavad liited, Tallinn "Valgus" 1984

I.Anikin ja A. TSuikov Masinaelemendid Tallinn "Valgus" 1974

Peeter Némm, Lahtivéetavad liited Masinate konstrueerimise alused, EMU
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Parnumaa Kutsehariduskeskus
4. taseme kutsedppe oppekava ,,Keevitaja“
VALIKOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtriihm 4. taseme kutsedppe esmadppes dppivad pohiharidusega opilased

Oppevorm statsionaarne - koolipéhine dpe

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad
6 Masinjoonestamine 3 Lembit Miil

Nouded mooduli alustamiseks

Labitud kursus "Tehniline joonestamine"

Mooduli eesmark

Tunneb masinprojekteerimisega seotud moisteid
Omab llevaadet peamistest masinprojekteerimise tarkvarapakettidest
Tunneb joonistel kasutatavaid elemente, objekte ja nende omadusi

Kasutab algtasemel masinprojekteerimise tarkvara ja kasutab algtasemel masinprojekteerimise tarkvara. Loob lihtsaid kolmem&dtmelisi objekte kasutades lihtsaid
tehnikaid ja vahendeid. Katab 3D objekte materjalide ja tekstuuridega.

Auditoorseid tunde

Iseseisva t66 tunde

Praktiline t66

6t

2t

70t

Opiviljund 1

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

tunneb masinprojekteerimisega seotud
moisteid.

Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 2

praktiline t66: 12

iseseisev t60: 2

kokku: 16

kirjeldab masinprojekteerimisega seotud
pdhimdisteid

masinprojekteerimiseks kasutatav tarkvara, levinumad lahendused. 4T + 10P + 2| | loeng, iseseisev t60,

praktilised t66d, test, e -
ope.

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:
sooritab positiivselt pdhimdistete testi

Iseseisev t00
Praktiline t66
Test

Hindamismeetod:

Lavend

sooritab positiivselt pdhimdistete testi

Praktilised t66d
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masinprojekteerimise tarkvaras kasutatavad péhimdisted, kaskude valik ja sisestamine

Opiviljund 2 Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

omab Ulevaadet peamistest
masinprojekteerimise
tarkvarapakettidest.

Jaotus tundides:
teoreetiline t66: 2

kokku: 2

selgitab peamistest masinprojekteerimise
tarkvarapakettide erinevusi

CAD tarkvara 2T

loeng, iseseisev t60,
praktilised t66d, test, e -
ope.

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:
selgitab peamistest masinprojekteerimise tarkvarapakettide erinevusi

Hindamismeetod:
Rihmatdo
Ettekanne/esitlus

Lavend

selgitab peamistest masinprojekteerimise tarkvarapakettide erinevusi

Opiviljund 3

Hindamiskriteeriumid

Oppemeetodid

Hindamine

tunneb joonistel kasutatavaid elemente, objekte ja nende omadusi.
Jaotus tundides:

teoreetiline t606: 2

praktiline t66: 16

kokku: 18

* Loeb tehnilist joonist;

 Kasutab tehnilist dokumentatsiooni detailide valmistamiseks
ja toodete koostamiseks;

« Eristab koostejoonisel lihtsustusi;

loeng, iseseisev t60,
praktilised t66d, test, e -
ope.

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

* Loeb tehnilist joonist;

» Kasutab tehnilist dokumentatsiooni detailide valmistamiseks
ja toodete koostamiseks;

« Eristab koostejoonisel lihtsustusi;

Hindamismeetod:
Iseseisev t66
Praktiline t66
Ettekanne/esitlus

Lavend

oskab selgitada ja kasutada joonistel kasutatavaid elemente, objekte ja nende omadusi.

Opiviljund 4 Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

kasutab algtasemel
masinprojekteerimise tarkvara ja loob
lihtsaid kolmemdd&tmelisi objekte
kasutades lihtsaid tehnikaid ning
vahendeid.

Jaotus tundides:

2D ja 3D jooniste vormistamine, kasutab
algtasemel Uhte masinprojekteerimise
tarkvarapaketti

CAD joonestamine 2T + 26 P

loeng, iseseisev t60,
praktilised t66d, test, e -
ope.

Mitteeristav
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praktiline t66: 28
kokku: 28

Hindamisiilesanne:
2D ja 3D jooniste vormistamine.

Praktiline t66
Ulesanne/harjutus

Hindamismeetod:

Lavend

Vormistatud etteantud 2D ja 3D joonised failina.

Praktilised t66d

2D ja 3D jooniste vormistamine

Opiviljund 5

Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad

Hindamine

koostab CAD tarkvara kasutades jooniseid vastavalt
llesandele

Jaotus tundides:

praktiline t66: 14

kokku: 14

» Kasutab masinjoonestamise tarkvarapakette; Masinjoonetamine 2T + 12 P
« Selgitab arvutikasutamise eeliseid jooniste
valjatootamisel ja

vormistamisel;

» Nimetab masinjoonestus-programmi véimalusi
mitmesuguste jooniste valjatdotamisel;

» Koostab lihntsamaid skeeme, jooniseid, plaane
masinjoonestus-programmi abil;

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:
« Kasutab masinjoonestamise tarkvarapakette;

Praktiline t66

+ Selgitab arvutikasutamise eeliseid jooniste valjatd6tamisel ja Ulesanne/harjutus

vormistamisel;

* Nimetab masinjoonestus-programmi véimalusi
mitmesuguste jooniste valjatdotamisel;

+ Koostab lihtsamaid skeeme, jooniseid, plaane
masinjoonestus-programmi abil;

Hindamismeetod:

Lavend

Koostab lihtsamaid skeeme, jooniseid, plaane
masinjoonestus-programmi abil;

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine

2D ja 3D joonise vormistamine.

Mooduli hindamine

mitteeristav hindamine

Oppematerjalid

Turn, L. AutoCAD 2002, arvutijoonestaja késiraamat. Tallinn
2002.
Turn, L. AutoCAD ké&siraamat. Tallinn 2006.
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Parnumaa Kutsehariduskeskus
4. taseme kutsedppe oppekava ,,Keevitaja“
VALIKOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtriihm Tehnikaosakonna dppijad

Oppevorm statsionaarne - koolipéhine dpe

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

7 Erialase vene keele algkursus 3 Maie Jesjutina
Russian

Nouded mooduli alustamiseks puuduvad

Mooduli eesmark

raakivat klienti.

Opetusega taotletakse, et dppija suhtleb vene keeles igapaevases argisuhtluses suulises kdnes ning saab aru tehnikaga seotud terminitest ja mdistab voorkeeles

Auditoorseid tunde

Iseseisva t66 tunde

60t

18t

Opiviljund 1

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid Hindamine

tunneb vene keele tahestikku,
numbreid. Kirjeldab vene keeles
iseennast, oma huvisid, oma kooli ja
tehniku eriala

Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 15

iseseisev t60: 8

kokku: 23

tahestiku ja numbrite tundmine
tutvustab vestluses iseennast, oma kooli ja
oma eriala vene keeles

Enesetutvustus

Elementaarne sdnavara.

Numbrid
Tahestik

Mina ja eakaaslased- kutsedppurid. Enesetutvustus.

Kooli tutvustus.

Oma eriala tutvustus.

Loeng, iseseisev t66 Mitteeristav

Hindamismeetod:
Ruhmatdd
Iseseisev t00
Ettekanne/esitlus

Lavend

tutvustab vene keeles ennast, oma kooli ja valitud eriala. loetleb numbreid.

Iseseisvad t66d

ISESEISEV TOO NR 1 - Enesetutvustus
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Opiviljund 2 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine
kasutab venekeelset sGnavara jutustab Gmber kdnekeeles radgitavast teksti | Pohilised viisakus sdnad. Loeng, iseseisev t66 Mitteeristav
elementaarseks suhtluseks kasutab nii Uldkasutatavat sdnavara kui ka Vestlustest aru saamine.

Jaotus tundides: tdhtsamaid oma eriala puudutavaid Erialane terminoloogia.

teoreetiline t66: 45 termineid. Lihtsamate tekstide lugemine

iseseisev t66: 10

viib labi lihtsama dialoogi oma eriala teemal. | Andmete otsimine

kokku: 55 teeb teisele inimesele selgeks oma métte ja Dialoogid, klientidega suhtlemine.
annab oma tegude kohta seletusi.
teab peast lihtsamaid venekeelseid tekste,
oskab teabeallikatest erialast infot leida.

Lavend

otsib talle vajalikku erialast infot. Saab aru kliendi erialasest murest ning oskab oma tdddele selgitusi anda.

Iseseisvad t66d

ISESEISEV TOO NR 1 - Paaristbééna labi viia erialane vestlus kliendi ja to6taja vahel. ISESEISEV TOO NR 2 - Venekeelse jutu télkimine

Opiviljund 3 Hindamiskriteeriumid Oppemeetodid Hindamine
mdistab lihntsamaid venekeelseid tekste ning oskab teabeallikatest erialast infot loeb lihtsamaid vene keelseid tekste loeng Mitteeristav
leida. praktiline t66

Lavend

loeb lihtsamaid vene keelseid tekste

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine

mooduli arvestuse saamiseks peavad olema saavutatud kdik dpivaljundid. Sooritatud peavad olema kd&ik iseseisvad t66d.

Mooduli hindamine

mitteeristav hindamine

Oppematerjalid

Pille Eslon. Lihtne vene keele grammatika harjutuste ja vétmega
Kirjastus TEA 216 Ik, pehme koéide, 150 x 235 2016
Svetlana Starikovits, Kaidi Peets

KUULA JA KORDA. Vene keel t60l

Adelante Koolitus pehme koéide, 120x180 mm, 75min CD
2010

Z. Saveljeva, S. Gustsina, |. Mangus

Vene érikeel kesktasemele

Kirjastus TEA

Formaat 208 Ik, pehme kdide, 270x200 (mm)

Aasta 2007

42/76




Parnumaa Kutsehariduskeskus
4. taseme kutsedppe oppekava ,,Keevitaja“
VALIKOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtriihm Tehnikaosakonna dppijad

Oppevorm statsionaarne - koolipéhine dpe

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

8 Liiklusdpetus 3 Mati Koitmae

Nouded mooduli alustamiseks

Kui dpilane soovib Maanteeameti Liiklusregistri Blroos sooritada B-kategooria

mootorsdidukijuhi eksamit, siis lahtuvalt seadusest:

a) Koolituskursusele voetakse dppima B-kategooria ja B1-alamkategooria mootorsdiduki juhtimisdigust taotlev isik, kelle alaline elukoht on Eestis ja kes on &ppetdd
alustamise ajaks vahemalt 15,5-aastane.

b) koolituskursusele vastuvétmiseks isik peab omama taotletava kategooria mootorsdiduki juhtimist lubava markega kehtivat tervisetdendit.

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et 6pilane omandab teadmised ja oskused ja hoiakud vastavalt sdiduauto juhile kehtestatud kvalifikatsiooninduetele

Auditoorseid tunde Iseseisva t66 tunde Praktiline t66

42t 10t 26t

Opiviljund 1 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine
selgitab koolitusel taotlevatest nimetab koolitusel taotletavatest eesmérke ja | Ulevaade 8ppetdd korraldusest ja eesmarkidest Loeng Mitteeristav

eesmarke ja sisu
Jaotus tundides:
teoreetiline t66: 1
kokku: 1

sisu ning kirjeldab autokooli 6ppekava
Ulesehitust, koolituse struktuuri ja
astmelisuse vajalikkusest nii liiklusteooria kui
s6idudppel

nimetab opilase teadmiste ja oskuste
hindamise aluseid ning on vétab omaks juhi
ettevalmistamise maaruses seatud juhi
koolituse eesmargid

nimetab opilase teadmiste ja oskuste
hindamise aluseid ning on vétab omaks juhi
ettevalmistamise maaruses seatud juhi
koolituse eesmargid

kirjeldab tingimusi juhiloa (kaasaarvatud
esmase juhiloa) taotlejale esitatavatest
nduetest

Hindamisiilesanne:

Hindamismeetod:

nimetab koolitusel taotletavatest eesmarke Praktiline t66
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Test
Arutlus

Lavend

nimetab koolitusel taotletavatest eesmarke ja sisu, kirjeldab autokooli 6ppekava ulesehitust, koolituse struktuuri ja astmelisuse vajalikkusest nii liiklusteooria kui sdiduéppel

Opiviljund 2

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

kasutab liiklussliisteemi erinevate
osadega seotud terminoloogiat
Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 12

iseseisev t60: 3

kokku: 15

tunneb araliiklussusteemi erinevate osadega
seotud terminoloogiat

mdistab liiklust kui siisteemi ja enda rolli
selle slisteemi osana

selgitab liikluskorraldusega seotud
pdhimdtteid

selgitab liikluskorraldusega seotud
pdhimdtteid

eristab liikluse positiivset ja negatiivset mdju
inimese elule ja tervisele

modistab liiklusmarkide rihmitamist eesmargi
jargi (hoiatus-, eesbigus-, keelu jne. margid)
moaistab liiklusmarkide méjupiirkonda ja
kehtivusaega

selgitab teemargiste sisu ja nende mdjuala
eristab fooride erinevaid tulipe ja nende
signaalide tdhendust

modistab reguleerija marguannete tahendust

LS § 2 Maisted
Liiklusmarkide tahendused
Teemargiste tdhendused
Noéuded fooridele
Reguleerija marguanded

| vahetest (Mdisted, margid, margised, nduded fooridele ja reguleerija

marguanded)

Loeng, videod

Mitteeristav

Hindamismeetod:
Test

Lavend

Arvutitesti 40-st kiisimusest on digesti vastatud vahemalt 28-le kiisimusele

Iseseisvad t66d

ISESEISEV TOO - Labi lugeda ja selgeks teha Liiklusseadusest liiklusmérkide ja teemargiste tahendused ning nduded fooridele. T66 EAKL 2013.a. testiraamatuga.

Opiviljund 3

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

teostab sdiduki sdidueelset kontrolli
kasutades sh soiduki kasiraamatut
Jaotus tundides:

praktiline t66: 2

kokku: 2

teostab soiduki sdidueelset kontrolli
kasutades sh soiduki kasiraamatut

reguleerib tdédasendi ja tahavaatepeeglid
juhile sobivaks

Juhi tddasend ja turvavarustus.
Soiduki kasitsemine.

Vahekontroll | - Séiduoskuse kontroll.

toimida );

Visualiseeriv ja selgitav
soit ( 6petaja joonistab
situatsiooni paberile ja
selgitab, kuidas digesti

Mitteeristav
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reguleerib tddasendi ja tahavaatepeeglid
juhile sobivaks

kasutab sdiduki turvavarustust ja aidata
kaassditjatel kinnitada turvavarustust;
selgitada turvavarustuse kasutamise
vajalikkust

kasutab sdidukile paigaldatud lisa- ja
mugavusseadmeid

nimetab juhi valest td6asendist ja
turvavarustuse valest kasutamisest
tulenevaid ohte

kasitseb sbidukit ohutult ja keskkonda
saastvalt tasemel, mis véimaldab jatkata
soidu dppimist vahese liiklusega teedel
nimetab séiduki vale kasitsemisega
seonduvaid ohte ja mdju keskkonnale
tajub ja teab oma nérku kulgi, mis on seotud
soiduki kasitsemisega ning oskab oma
kaitumises nendega arvestada

Vajadusel 6petaja poolt
teatud asjade
ettenditamine
(demonstratsioon );
Videotreening —
sbidudpet filmitakse ja
parast séitu arutatakse;

Hindamisiilesanne:
kasitseb soidukit ohutult ja keskkonda saastvalt tasemel, mis voimaldab jatkata sdidu Sppimist vahese liiklusega teedel

Hindamismeetod:
Enesehindamine

Lavend

Sodidutunni eesmargid (6pivaljundid) on saavutatud;

Praktilised t66d

Koolitus viiakse labi teeldigul, kus muud liiklust ei hairita ega ohustata muuks liikluseks suletud alal, ppesoéiduvaljakul, turvahallis ja/ voi selleks kohandatud simulaatoril. Omandatakse séiduks valmistumiseks vajalikud
oskused — juhi tdasendi reguleerimine, oskus aidata sditjatel turvavarustus kinnitada, oskus kontrollida sdiduki vastavust tehnonduetele, oskus aru saada, millal sdiduki kasutamine on ohtlik. Harjutatakse mootori
kaivitamist, sdiduki juhtimisseadmete kasitsemist, manédverdamist, margu andmist, sujuvat liikumist, sdidu I6petamist, pidurdamist jms. Harjutamist jatkatakse kuni saavutatakse ohutu ja keskkonda saastev séiduki

kasitsemise vilumus tasemel, mis on vajalik s6idu &pingute alustamiseks vahese liiklusega teel.

Opiviljund 4 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine
selgitab ohutu liiklemise p&himétteid, selgitab peamised ohutu liiklemise Ohutu liiklemise pdhimétted Loeng Mitteeristav
Jaotus tundides: pShimbtteid on digete tdhelepanekute

teoreetiline t66: 4 tegemist, oludele vastava soidukiiruse

kokku: 4 valikut, digeaegsed ja piisavad marguandeid,

ohutu piki- ja kiilgvahe hoidmist,
liiklusreeglitest kinnipidamist ja teiste
liklejatega arvestamist

kirjeldab piki- ja kilgvahe vajalikkust ning
soidukiiruse valikuga seotud reegleid
kasutab marguandeid ja selgitab nende
kasutamisega seotud reegleid

on valja té6tanud isiklikud ohutu liiklemise
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pohimdtted

vaartustab ohutust oma elu eesmérkides,
kaitumises, normides, joovastavate ainete
tarbimises jms.

defineerib psulhilise, vaimse ja tervisliku
seisundi, sotsiaalse pinge, s6idu eesmargi
jms seotud ohte

defineerib oludele mittevastava kiiruse ja
pikivahega, liiklusreeglite eiramise ja teiste
liiklejatega mitte arvestamisega jms seotud
ohte

tunneb ara soéiduki valest kasitlemisest
tulenevaid ohte

Hindamisiilesanne:

Hindamismeetod:

selgitab peamised ohutu liiklemise pohimbtteid on digete tdhelepanekute tegemist, oludele vastava sdidukiiruse valikut, digeaegsed ja piisavad Arutlus

marguandeid, ohutu piki- ja kilgvahe hoidmist, liiklusreeglitest kinnipidamist ja teiste liiklejatega arvestamist

Lavend

selgitab peamised ohutu liiklemise pohimétteid on digete tahelepanekute tegemist, oludele vastava sdidukiiruse valikut, digeaegsed ja piisavad marguandeid, ohutu piki- ja kilgvahe hoidmist, liiklusreeglitest kinnipidamist

ja teiste liiklejatega arvestamist

Opiviljund 5

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

arvestab teiste liiklejatega liikluses
Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 2

kokku: 2

nimetab liikluses osaleb erinevaid liiklejate
ruhmi

selgitab erinevate liiklejarithmade ja
soidukiliikidega (nt vahem

kaitstud liiklejate, suurte sdidukite, eritalituse
soidukite jt) seotud

ohtu suurendavaid tegureid

selgitab erinevate liiklejarihmade ja
soidukiliikidega (nt vahem

kaitstud liiklejate, suurte sdidukite, eritalituse
soOidukite jt) seotud

ohtu suurendavaid tegureid

omab valmidust liikluses ohutuse tagamiseks
arvestama

eriparadega, mis on seotud erinevate
liklejaruthmade ja

soidukiliikidega

mdistab teiste liiklejatega ja soitjatega
arvestamise tahtsust

on motiveeritud arvestama teiste liiklejate ja
soitjatega, eelkdige

vahem kaitstud liiklejatega ja tagama oma

Teiste liiklejatega arvestamine

Loeng

Mitteeristav
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kaitumisega nende
ohutuse

Hindamisiilesanne:

nimetab liikluses osaleb erinevaid liiklejate rihmi

Hindamismeetod:
Arutlus

Lavend

nimetab liikluses osaleb erinevaid liiklejate rihmi

Opiviljund 6

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

modistab sdiduki turvavarustuse diget
kasutamist

Jaotus tundides:

teoreetiline t606: 2

kokku: 2

mdistab auto kasutaja juhendiga tutvumise
olulisust

eristab peamisi tdnapaeva sdidukites
kasutuses olevaid aktiivse ja

passiivse turvalisuse elemente ja nende
t66pohimbtet (turvavod

kinnitamine ja istumisasendi reguleerimine,
kaassoitja

turvavarustuse kinnitamine, pagasi dige
paigutus ja kinnitamine)

eristab peamisi tdnapaeva sdidukites
kasutuses olevaid aktiivse ja

passiivse turvalisuse elemente ja nende
t66pdhimaotet (turvavod

kinnitamine ja istumisasendi reguleerimine,
kaassoitja

turvavarustuse kinnitamine, pagasi dige
paigutus ja kinnitamine)

mdistab turvavarustuse vale kasutamisega
vOi mittekasutamisega

seotud ohte ja on enam motiveeritud
turvvarustust kasutama

selgitab ndudeid sditjate ja veoste veole ja
turvavarustuse

kasutamisel

selgitab sdidukist valjumisel ja sellesse
sisenemisel vajalikke

ettevaatusabindusid

mdistab ndudeid kasutatava mootorsdiduki
tehnoseisundile

tutvustab keskkonnaga seonduvaid néudeid
sdiduki kasutamisel

selgitab kasutatava sdiduki lisa- ja
mugavusseadmete moju

liklusohutusele ja sdiduki juhitavusele

Soiduki turvalisus

Loeng

Mitteeristav
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Hindamisiilesanne:

mdistab auto kasutaja juhendiga tutvumise olulisust

Hindamismeetod:
Rihmatdo
Iseseisev t66
Praktiline t66
Arutlus
Tunnikontroll

Lavend

eristab peamisi tdnapaeva soéidukites kasutuses olevaid aktiivse ja passiivse turvalisuse elemente ja nende t66pdhimdtet (turvavod kinnitamine ja istumisasendi reguleerimine, kaasséitja turvavarustuse kinnitamine,

pagasi dige paigutus ja kinnitamine);

Opiviljund 7

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

omandatud séidu alustamisega,
soiduki asukoha valikuga, sdidujoone
valikuga ja s6idujarjekorra
maaramisega seonduvad reeglid
Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 8

praktiline t606: 1

kokku: 9

kirjeldab, kuidas so6itu ohutult alustada

mdistab tee erinevaid osi ja nende otstarvet
mdistab tee erinevaid osi ja nende otstarvet
selgitab sdiduki asukoha valikuga seotud
reegleid

moistab, kuidas valida sdiduki asukohta teel
riski valtimise ja keskkonna

saastmise eesmargil

tutvustab ristmike Uletamise reegleid
selgitab, kuidas Uletada ristmikku ohutult ja
paindlikult

tagab ristmike voimalikult suure
|abilaskevdime

rakendab probleemiilesannete lahendamisel
teede ristumis-

ja Idikumisaladel ja teega kulgnevate aladel
ning

raudteellesdidukohtadel sdidujarjekorra
maaramisega seotud

liklusreegleid

omab Ulevaadet teede I6ikumisalade ning
raudteellesbidukoha

Uletamisega seotud riskidest ja nende
valtimise voimalustest

S6idu alustamine ja séiduki asukoht sdites
Juhi tegevus ristmike Uletamisel
Soéidujarjekord soites

1 vahekontroll (Sait ristmikel)

Loeng, praktiline harjutus

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:
kirjeldab, kuidas s6itu ohutult alustada

Hindamismeetod:
Iseseisev t66
Praktiline t66

Test
Ettekanne/esitlus

Lavend
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kirjeldab, kuidas so6itu ohutult alustada

Opiviljund 8 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine
liikleb ohutult ja keskkonda saastvalt, valib dige soéidukiiruse Sdidukiirus ja olukorrakiirus Loeng, Mitteeristav
on teadlik sdidukiiruse valiku jargib liiklusohutuse néudeid probleemilesande

pdhimotetest hoiab vastavalt kiirusele ohutut piki- ja lahendamine

Jaotus tundides: kilgvahet

teoreetiline t66: 1 valib séidukiirust riski valtimise ja keskkonna
praktiline t66: 14 saastmise eesmargil

kokku: 15 selgitab kuidas mdjutab séidukiirus
tahelepanekuid

selgitab kuidas valida dige ja ohutu
soidukiirus

loetleb kiiruse piiramise ja soovitusliku
kiiruse kehtestamise pdhimdtteid

Hindamisiilesanne:
valib séidukiirust riski valtimise ja keskkonna
saastmise eesmargil

Hindamismeetod:

Iseseisev t66
Praktiline t66
Arutlus

Lavend

selgitab kuidas mdjutab séidukiirus tahelepanekuid

Opiviljund 9 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine
selgitab sdiduki peatamisega ja sdidu kirjeldab kuidas probleemulesandeid Sdiduki peatamine ja s6idu Idpetamine Loeng, Mitteeristav
|I6petamisega seotud liiklusseaduse lahendades kasutada parkimise ja probleemilesande

satteid peatumisega ning hadapeatamisega seotud lahendamine

Jaotus tundides:
teoreetiline t606: 2 kirjeldab kuidas parklas ja parkimismajas
praktiline t66: 2 ohutult ja teisi liiklejaid arvestavalt kaituda
kokku: 4 kirjeldab kuidas valjaspool asulat peatuda ja
parkida

on rohkem motiveeritud peatumise ja
parkimisega ning hadapeatamisega seotud
liiklusreegleid jargima

liklusreegleid

Hindamisiilesanne:
kirjeldab kuidas probleemiilesandeid lahendades kasutada parkimise ja peatumisega ning hadapeatamisega seotud liiklusreegleid

Hindamismeetod:

Probleemsituatsiooni lahendamine

Lavend

kirjeldab kuidas probleemulesandeid lahendades kasutada parkimise ja peatumisega ning hddapeatamisega seotud liiklusreegleid
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Opiviljund 10

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

selgitab juhi kaitumist liiklusdnnetuse
korral

Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 2

iseseisev t60: 1

kokku: 3

kirjeldab kuidas liiklusénnetuse korral digesti

kaituda

kirjeldab liiklusénnetuse korral vale kaitumise

tagajargi

kirjeldab kuidas liiklusénnetuse korral
vormistada Teadet liiklusdnnetusest
selgitab Liikluskindlustuse seaduse satteid

Kaitumine liiklusdnnetuse korral

Loeng, iseseisev t66

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

kirjeldab kuidas liiklusdnnetuse korral digesti kaituda

Hindamismeetod:
Juhtumi anallls

Lavend

kirjeldab kuidas liiklusdnnetuse korral vormistada Teadet liiklusdnnetusest
selgitab Liikluskindlustuse seaduse satteid.

Iseseisvad t66d

ISESEISEV TOO - Vormistada Teade liklusdnnetusest.

Opiviljund 11

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

selgitab méddasdiduga ja
moddumisega seotud Liiklusseaduse
satteid

praktiseerib méddasoitu, méddumist ja
Umberpdiget

Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 2

praktiline t66: 2

iseseisev t60: 4

kokku: 8

kirjeldab kuidas ohutult mé6da sbita,
modduda ja umber pdigata

kirjeldab kuidas kaituda moddasdidetava
rollis

nimetab vbéimalikke ohte mé6dasbidul,
moodumisel ja vastusditjaga kohtumisel
selgitab moéddasdidu ja méddumisega
kaasnevaid tuupilisi riske ja oskab neid
sOites arvestada

nimetab ohutu liiklemise juhiseid
moodasoidul ja teab, kuidas hinnata
moodasodidu vajalikkust

Mo66dasbit, méddumine ja Umberpdige

Loeng, Praktiline
harjutus

Rihmadpe koos mitme
Oppesodiduki
kaasamisega. Opilasel
vOimalus jalgida teise
Opilase soitu ja kuulata
Opetaja selgitusi;
Videotreening —
sbidudpet filmitakse ja
parast sditu arutatakse;

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

kirjeldab kuidas ohutult médda séita, mé6duda ja imber pdigata

Hindamismeetod:
Enesehindamine

Lavend

nimetab ohutu liiklemise juhiseid mé6dasoidul ja teab, kuidas hinnata méddasdidu vajalikkust

Iseseisvad t66d
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ISESEISEV TOO NR 1 - Varem 8pitu kordamine. Té6 Liiklusseaduse ja EAKL 2011.a. testiraamatuga. ISESEISEV TOO NR 2 - Valmistumine teooriaeksamiks (testiraamatust testid nr.1 kuni nr.64)

Praktilised t66d

Valjaspool asulat Iabiviidavates sdidutundides rakendatakse teooriadbppes omandatud teadmisi parisuunas ja vastassuunas moéddasodidu, moéddumise ja voimalusel ka imberpdike kohta — ohutuks méddasdiduks vajalike
eelduste olemasolu hindamine, kaitumine mdddasditja ja mdddasdidetava rollis, ohu iimnemisel méddasdidu katkestamine jms. Oma séidutundi alustades rakendab iga dpilane teadmisi sellest, kuidas sditu ohutult
alustada ja sdidutunni I6ppedes sellest, kuidas maanteel ohutult peatuda ja parkida.

Opiviljund 12 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine
selgitab, kuidas soitu planeerida, kirjeldab kuidas nii asulas kui ka valjaspool Sdidu planeerimine riski valtimise eesmargil Loeng, praktiline harjutus | Mitteeristav
selgitab, kuidas keskkonda saastvalt asulat séitu planeerida ja koostatud plaani Keskkonda saastev auto kasutamine. Saastlik soidustiil Videotreening —
soidukit kasutada ning kuidas rasketes | jargi sbita Sdiduki juhtimine rasketes tee- ja ilmastikuoludes sbidudpet filmitakse ja
teeoludes ja ilmastikuoludes toime tulla | mdistab, et s6itu planeerides on véimalik Sdiduki juhtimine planeeritud teekonnal parast séitu arutatakse;
Jaotus tundides: mdjutada sdidu ohutust ja saastlikkust Keskkonda saastev sdiduki juhtimine Sama marsruudi
teoreetiline t66: 4 modistab, et sditu kavandades tuleb hinnata kordamine — lasta
praktiline t66: 2 ja arvesse votta tegureid, mis voivad opilasel ilma
iseseisev t60: 2 avaldada mdju tema kaitumisele juhina (nt Opetajapoolse
kokku: 8 elustiil, sdidu motiivid, sotsiaalne pinge, sekkumiseta sbita (
joove, uimastid, vasimus, halb ndgemine opilase vastutuse
jms). suurendamine );

kirjeldab kuidas séiduki kasutamine
keskkonnale mdjub ja kuidas seda kahjulikku
moju saab vahendada

moistab, et séastlik sdiduviis on ka ohutu
sOiduviis.

mdistab rasketes tee- ja ilmastikuoludes
s6iduki juhtimisega seotud ohte ja selgitab,
kuidas neid ohte on oma kaitumisega
voimalik valtida

Hindamisiilesanne: Hindamismeetod:
kirjeldab kuidas nii asulas kui ka valjaspool asulat séitu planeerida ja koostatud plaani jargi sdita Enesehindamine
Lavend

kavandab séidu vottes arvesse tegureid, mis vbivad avaldada mdju tema kaitumisele juhina (nt elustiil, séidu motiivid, sotsiaalne pinge, joove, uimastid, vasimus, halb nagemine jms).

Iseseisvad t66d

ISESEISEV TOO - Vaadata labi varemépitu. Téd Liiklusseaduse ja EAKL 2011.a. testiraamatuga. Teooriaeksamiks valmistumine.

Praktilised t66d

Opilane planeerib sdidu punktist A punkti B ja sdidab sihtpunkti plaani kohaselt. Situ planeerides kasutatakse navigeerimisseadet ja/vdi kaarti . Planeeritud teekonnal séites on oluline péérata tahelepanu sdiduraja
valikule riski valtimise eesmargil ja harjutada séitu juhatusmarkide jargi. Soovitav kasutada selle teema labimisel rihmadpet. Iga &pilane peab juhtima Ghe sdidutunni. Autojuhi peamised vdimalused sbites keskkonda
saasta on: teha tdhelepanekuid piisavalt kaugelt, hoida piisavat piki- ja kiilgvahet , planeerida sditu eesmargiga véimaluse korral mitte seisma jaada, kasutada antud olukorras véimalikult kdrget kaiku, kiirendada reipalt.
Réhutatakse, et saastlik sdiduviis on ka ohutu sdiduviis. S6idu ajal mdddetakse keskmist ja hetkelist kituse kulu.
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Opiviljund 13

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

selgitab kuidas pimeda ajal séidukit
juhtida

Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 1

praktiline t66: 2

kokku: 3

kirjeldab kuidas tulesid nahtavuse
parandamiseks Gigesti kasutada vastutuleva
sOidukiga kohtudes, eesolevale sdidukile
jarele jdudes ja/vdi médda sdites, peatudes
ja parkides ning hadapeatamise korral
mdistab, et pimeda ajal on nahtavus palju
halvem kui valge ajal vaatamata tulede
odigele kasutamisele ning teab, et seda
puudujadki saab kompenseerida sdidukiiruse
vahendamisega

moistab pimedal ajal esinevaid, eriti
kergliiklust puudutavaid ohtusid

defineerib oma kaitumisega vahendada
pimeda ajal sbiduki juhtimisega seotud riske
kirjeldab kuidas tulede dige kasutamisega
parandada juhi ndhtavust ja oma sdiduki
teistele paremini margatavaks teha

mdistab oludele vastava sdidukiiruse valiku
vajadust

Pimeda ajal s6iduki juhtimine

Teema kasitlemist
alustatakse eesmarkide
pustitamisega ja
opivaljundite
tutvustamisega, seejarel
jargneb aktiveeriv loeng,
mille kdigus kasutatakse
visualiseerimist. Loengut
toetavad videofilmid.
Loengu kaigus toob
Opetaja oma kogemustel
pohinevaid naiteid
liiklusest.

Soéidutundide
eesmarkide Uhine
sdnastamine ( dpilane —
s6idudpetaja );
Visualiseeriv ja selgitav
soit ( Opetaja joonistab
situatsiooni paberile ja
selgitab, kuidas digesti
toimida );

Rihmadpe koos mitme
Oppesoiduki
kaasamisega. Opilasel
vbimalus jalgida teise
Opilase soitu ja kuulata
Opetaja selgitusi;

Oigete (avatud )
kiisimuste esitamine —
anda Opilasel vdimalus
teha valikuid;

Lasta dpilasel iima
Opetajapoolse
sekkumiseta séita (
Opilase vastutuse
suurendamine );
Sdéidutunni I6petamine ja
koos dpetajaga
kokkuvbtete tegemine,
kusimustele vastamine,
jargmiste eesmarkide
maaratlemine

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

kirjeldab kuidas tulesid nahtavuse parandamiseks digesti kasutada vastutuleva séidukiga kohtudes, eesolevale sdidukile jarele jbudes ja/voi

Hindamismeetod:
Rihmatdo
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modda sdites, peatudes ja parkides ning hadapeatamise korral Iseseisev t00
Praktiline t66
Enesehindamine
Ettekanne/esitlus

Lavend

kirjeldab kuidas tulesid nahtavuse parandamiseks digesti kasutada vastutuleva sdidukiga kohtudes, eesolevale sdidukile jarele jbudes ja/voi mdodda sodites, peatudes ja parkides ning haddapeatamise korral
mdistab oludele vastava sdidukiiruse valiku vajadust.

Praktilised t66d

Harjutatakse teooriadppes "Pimeda ajal sdiduki juhtimine” &pitut tavaliiklusega teel — tulede diget kasutamist mdddasdidul ja vastastikusel kohtumisel ning peatumisel, oludele vastava sdidukiiruse valikut, tdhelepanu

suunamist jms.

Opiviljund 14 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Hindamine
kasutab liiklusalaste digusaktide ndudeid orienteerub Liiklusseaduse satetes Teooriaeksam - arvutitest 60 kisimust Mitteeristav
kasutab liiklusohutuse ndudeid tunneb liiklusohutuse ndudeid

Jaotus tundides: lahendab liiklussituatsioone

teoreetiline t66: 1 tunneb sdiduautole esitatavaid tehnilisi ndudeid

kokku: 1

Hindamisiilesanne: Hindamismeetod:

orienteerub Liiklusseaduse satetes Test

Lavend

Arvutitesti 60-st kiisimusest on digesti vastatud vahemalt 42-47-le kiisimusele

Opiviljund 15 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine
selgitab autole esitatavaid tehnilisi tunneb autole esitatavaid tehnilisi ndudeid Soidueksam Iseseisev soiduki Mitteeristav
ndudeid taidab liigeldes liiklusalaste digusaktide juhtimine

juhib autot liiklusalaste 6igusaktide ndudeid

nduetele ja liiklusohutuse nduetele juhib autot ohutult

vastavalt arvestab teiste liiklejatega

Jaotus tundides: hoidub liiklemisel konfliktsituatsioonidest

praktiline t606: 1

kokku: 1

Hindamisiilesanne: Hindamismeetod:

tunneb autole esitatavaid tehnilisi ndudeid Iseseisev t60

Praktiline t66
Enesehindamine
Ettekanne/esitlus
Eksam
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Lavend

taidab liigeldes liiklusalaste 6igusaktide ndudeid:
-juhib autot ohutult;

-arvestab teiste liiklejatega;

-hoidub liiklemisel konfliktsituatsioonidest.

Praktilised t66d

Iseseisev auto juhtimine erinevates liiklussituatsioonides

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine

Moodul on Iabitud, kui dpilasel on sooritatud B- kategooria séidukijuhi kooli teooria- ja sdidueksam.

Mooduli hindamine

mitteeristav hindamine

Oppematerjalid

EAKL 2013 testiraamat
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Parnumaa Kutsehariduskeskus

4. taseme kutsedppe oppekava ,,Keevitaja“
VALIKOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtriihm Tehnikaosakonna dppijad

Oppevorm statsionaarne - koolipéhine dpe

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

9 TIG keevitamine ja detailide jareltdétlemine 18 Juri Puidet, Lembit Miil, limar Eek, Urmas Rebas
Nouded mooduli alustamiseks puuduvad

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et dpilane valmistab TIG-keevitustehnoloogiat kasutades erinevatest materjalidest erinevaid detaile/kooste, lahtudes td6joonisest ning
jargides t66ohutuse ja ergonoomika ndudeid.

Auditoorseid tunde

Iseseisva t66 tunde

Praktiline t66

65t

65t

338t

Opiviljund 1

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

valmistab ette té6koha ning detailid
keevitustoddeks TIG-
keevitusseadmetega ja keevitab
proovidmbluse ning korrigeerib
keevitusseadme téoreziime

Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 13

praktiline t66: 104

iseseisev t00: 13

kokku: 130

valmistab ette vastavalt llesandele t6dkoha,
valib t66- ja isikukaitsevahendid

hindab vastavalt ilesandele t6Oprotsessi
ettevalmistamisel erinevaid tehnilisi
lahendusi ja nende otstarbekust t66
tootlikkuse tdstmiseks

selgitab jooniselt voi tehnoloogiliselt kaardilt
(WPS) tédulesande vastavust tdojuhendile
valib vastavalt tehnoloogiale TIG-
keevitusseadme

seadistab vastavalt tddulesandele TIG-
keevitusseadme keevitusreziimi

Gaasid, gaasiseadmed.

1 EKAP teoreetiline
Toojoonised ja nende tingmargid
1 EKAP teoreetiline
Kvaliteedikontroll keevituses
1 EKAP teoreetiline

14. Keevitustehnoloogia

3 EKAP teoreetiline

10 EKAP praktiline
To6ohutus ja ergonoomika

1 EKAP teoreetiline
Keevitusmaterjalid

1 EKAP teoreetiline

« esitlus

« analliis

* rihmat6o

* loeng

« praktiline Ulesanne
* iseseisev t60

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:
Iseseisev t06:

- Esitlus (tehnoloogilise kaardi tutvustamine)
- Analuls- eneseanalliis ja praktilise t66 kvaliteedi analtiiis

Hindamismeetod:

Riihmat6o
Iseseisev t66
Praktiline t66
Ulesanne/harjutus
Analius

Lavend
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korraldab vastavalt Glesandele t66koha, valib td6vahendid ja isikukaitsevahendid
selgitab jooniselt voi tehnoloogiliselt kaardilt (WPS) tédulesande vastavust t66juhendile
valib vastavalt tehnoloogiale TIG- keevitusseadme

Seadistab TIG- keevitusseadmel keevitusreziimi vastavalt to6ilesandele

Iseseisvad t66d

koostab tehnoloogilisi kaarte vastavalt tlesandele analuisib kirjalikult praktilise t66 kvaliteeti

Opiviljund 2

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

valmistab ja kontrollib detaili’koostu
vastavalt tddulesandele (joonis,
tehnoloogiline kaart WPS) ning
korrigeerib keevitusseadme té6reziime
Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 13

praktiline t66: 130

iseseisev t66: 13

kokku: 156

valmistab ette detailid vastavalt
tédulesandele

keevitab proovidmbluse vastavalt
téoulesandele

korrigeerib seadme t6dreziime vastavalt
proovidmbluse tulemusele

valmistab detaili/koostu vastavalt tlesandele
(tojoonisele WPS) kasutades nurk- ja
pokkdmblusi asendites (nurk FW PB, PF ja
plaat BW PA, PF) TIG-keevitusmeetodil
kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu
vastavust td6llesandele visuaalse vaatluse
ja médtmisvahenditega.

kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu
keevisdmbluse kvaliteedi vastavust
llesandele visuaalse vaatluse ja
mdobtmisvahenditega

Gaasid, gaasiseadmed.

1 EKAP teoreetiline
Toojoonised ja nende tingmargid
1 EKAP teoreetiline
Kvaliteedikontroll keevituses
1 EKAP teoreetiline

14. Keevitustehnoloogia

3 EKAP teoreetiline

10 EKAP praktiline
Té6ohutus ja ergonoomika

1 EKAP teoreetiline
Keevitusmaterjalid

1 EKAP teoreetiline

« esitlus

* analliis

* rithmat6o

* loeng

« praktiline Glesanne
* iseseisev t60

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

Praktiline Glesanne- proovidetaili valmistamine

Hindamismeetod:
Rihmatdo
Iseseisev t00
Praktiline t66
Ulesanne/harjutus

Lavend

valmistab ette detailid vastavalt té6ulesandele
valmistab detaili/koostu vastavalt tlesandele (t66joonisele WPS) kasutades nurk- ja pokkdmblusi asendites (nurk FW PB, PF ja plaat BW PA, PF) TIG-keevitusmeetodil
Kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu vastavust lilesandele visuaalse vaatluse ja md&tmisvahenditega.

Opiviljund 3

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

I6petab toédprotsessi ja annab detailid
lle vastavalt juhendile
Jaotus tundides:

anallitsib keevitusdefektide ja koostu kuju
héalvete tekkep&hjuseid ning kirjeldab nende
ennetamise meetodeid

Gaasid, gaasiseadmed.
1 EKAP teoreetiline
Too6joonised ja nende tingmargid

« esitlus
* anallis
* rihmat66

Mitteeristav
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1 EKAP teoreetiline
Kvaliteedikontroll keevituses
1 EKAP teoreetiline

teoreetiline t66: 13
praktiline t66: 52
iseseisev t66: 13

puhastab labimitevahelise dmbluse servad
kasitsi voi mehaaniliselt ning jareltdotleb
valmisdetailid vastavalt tddulesandele

kokku: 78 parandab defektsed detailid ja kontrollib 14. Keevitustehnoloogia
nende vastavust standardile EVS-EN-ISO 3 EKAP teoreetiline
5817 10 EKAP praktiline

analliUsib t66 soorituse otstarbekust,
lahtudes 160 tootlikkusest ja kvaliteedist

T66ohutus ja ergonoomika
1 EKAP teoreetiline
Keevitusmaterjalid
1 EKAP teoreetiline

* loeng
« praktiline tlesanne
* iseseisev t60

Hindamismeetod:
Rihmat6o
Iseseisev t60
Praktiline t66
Anallils

Lavend

kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu keevisdmbluse kvaliteedi vastavust lilesandele visuaalse vaatluse ja md6tmisvahenditega
kirjeldab keevitusdefektide ja koostu kuju halvete tekkepdhjuseid ning nende ennetamise meetodeid
puhastab labimitevahelise dmbluse servad kasitsi voi mehaaniliselt ning teeb valmisdetailide jarelté6tluse vastavalt Glesandele

Opiviljund 4 Hindamiskriteeriumid

Oppemeetodid

Hindamine

anallisib ettevalmistus-, I6petus- ja abiaegade osatahtsust td6protsessis t66
efektiivsuse téstmisel

korrigeerib seadme tdéreziime ja té6protsessi, [ahtudes anallusi tulemustest
praktiline t66: 26 teeb ettepanekuid oma tooprotsessi efektiivsuse tdstmiseks, lahtudes anallilsi
iseseisev t66: 13 tulemustest

kokku: 52 markeerib, komplekteerib ja annab detailid/koostud Ule vastavalt juhendile

mdistab ning rakendab tddkaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid té6protsessis
Jaotus tundides:
teoreetiline t66: 13

« esitlus

* anallis

* rihmat66

* loeng

« praktiline llesanne
* iseseisev t6d

Mitteeristav

Hindamismeetod:
Ruhmat6d
Iseseisev t00
Praktiline t66
Analiis
Ettekanne/esitlus

Lavend

parandab defektsed detailid ja kontrollib nende vastavust standardile EVS-EN-ISO 5817
korrigeerib seadme t66reziime vastavalt llesandele

jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid té0protsessis

jargib ergonoomilisi t66votteid téOprotsessis

markeerib, komplekteerib ja annab detailid/koostud Ule vastavalt juhendile
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Opiviljund 5

Hindamiskriteeriumid

Oppemeetodid

Hindamine

modistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust t66protsessis
Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 13

praktiline t66: 26

iseseisev t60: 13

kokku: 52

utiliseerib pdhi- ja abimaterjalide jaagid vastavalt juhendile

analliusib ja taidab téoprotsessi Iopetamiseks vajalikud dokumendid (toéokask,
saatelehed, vigade ja probleemide raportid, arhiveerimine jm) paberkandjal ja/voi
elektrooniliselt

jargib téokaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid to6protsessis

kasutab ergonoomilisi t66votteid

« esitlus

* anallis

* rihmat66

* loeng

« praktiline tlesanne
* iseseisev t66

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:
- Praktiline t66- proovidetaili valmistamine
- Praktiline t66- koostu valmistamine

Iseseisev t66
Praktiline t66
Analiits
Ettekanne/esitlus

Hindamismeetod:

Lavend

hooldab seadme ja korrastab t66koha vastavalt juhendile
utiliseerib pdhi- ja abimaterjalide jadgid vastavalt juhendile

taidab ja analllsib té6protsessi Idpetamiseks vajalikud dokumendid (t66kask, saatelehed, vigade ja probleemide raportid, arhiveerimine jm) paberkandjal ja/vdi elektrooniliselt

anallusib oma tegevusi tdoprotsessis

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine

« valmistab ette téokoha ning detailid keevitustdddeks TIG- keevitusseadmetega ja keevitab proovidmbluse ning korrigeerib keevitusseadme t66reziime
« valmistab ja kontrollib detaili/koostu vastavalt t6dilesandele (joonis, tehnoloogiline kaart WPS) ning korrigeerib keevitusseadme td66reziime
* |dpetab téoprotsessi ja annab detailid Ule vastavalt juhendile

» mdistab ning rakendab t6dkaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid téOprotsessis
» moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust t66protsessis

Oppematerjalid

+ Opetajate poolt koostatud dppematerialid;
* Laansoo ,Keevitustehnoloogia®;

» T.Karaganova ,Keevitus- sltitav idee®;

* A.Laansoo ,MIG/MAG —keevitus*;

* A.Laansoo, T.Pihl ,Keevitust66d*“
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Parnumaa Kutsehariduskeskus
4. taseme kutsedppe oppekava ,,Keevitaja“
VALIKOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtriihm Tehnikaosakonna dppijad.

Oppevorm statsionaarne - koolipéhine dpe

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

10 Materjalide tikeldusto6d 3 Lembit Miil, limar Eek

Nouded mooduli alustamiseks

puuduvad

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et dppija omandab teadmised tiikeldustdddest metallitddtlemise ettevottes

Auditoorseid tunde

Iseseisva t66 tunde

Praktiline t66

20t

14 t

44 t

Opiviljund 1

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

mdistab mehaaniliste tlikelduspinkide
t66pdhimétteid, tehnoloogiaid ja valib
vastavalt to6joonisele materjali
tlikeldustehnoloogia

Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 4

praktiline t60: 6

iseseisev t60: 4

kokku: 14

kirjeldab erinevat tiilipi mehaaniliste
tlikelduspinkide (saag, giljotiin) t66- ja
juhtimisp&himétteid ning tehnoloogiaid
vastavalt juhenditele

anallusib ja kirjeldab t66protsessi vastavalt
té6joonisele

tikelduspingid ja nende juhtimine 1 EKAP
kontaktope (sh praktiline ja iseseisev t66 0,5 EKAP)
tukelduspingid, nende ehitus ja juhtimine

pinkide hooldamine

esitlus, E - 6pe,
loeng,

6pimapi koostamine,
praktiline ilesanne,
praktiline t60,
iseseisev t60

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

kirjeldab erinevat titpi mehaaniliste tukelduspinkide (saag, giljotiin) t66- ja juhtimispdhimétteid ning tehnoloogiaid vastavalt juhenditele

esitlus (6pimapi sisu tutvustamine)

Iseseisev t66
Praktiline t66
Analiits

Hindamismeetod:

Lavend

kirjeldab erinevat tilpi mehaaniliste tukelduspinkide (saag, giljotiin) t66- ja juhtimispdhimétteid ning tehnoloogiaid vastavalt juhenditele
anallsib ja kirjeldab todprotsessi vastavalt tddjoonisele
nimetab vastavalt standarditele (EN, ISO) té0protsessis kasutatavate materjalide omadusi ja kirjeldab tiikeldustehnoloogia valikut
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Opiviljund 2 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine
valmistab ette té6koha, materjali ja nimetab vastavalt standarditele (EN, ISO) Materjali tukeldamine 1 EKAP esitlus, E - dpe, Mitteeristav
seadistab t60pingi materjali tooprotsessis kasutatavate materjalide kontaktope (sh praktiline ja iseseisev t66 0,5 EKAP) loeng,

tlikeldamiseks ning taidab omadusi ja kirjeldab tiikeldustehnoloogia tikeldatava materjali valik vastavalt t66joonisele opimapi koostamine,

té6protsessiks vajalikud dokumendid valikut téokoha ja t6dpingi ettevalmistamine ohutuks tikeldustodks praktiline Glesanne,

Jaotus tundides: valmistab ette td6koha ohutuks t66ks ning dokumentide taitmine praktiline t60,

teoreetiline t66: 4 kontrollib nduetekohaste iseseisev t60

praktiline t66: 16 isikukaitsevahendite (prillid, kindad jm)

iseseisev t60: 2 olemasolu

kokku: 22 valib materjali tiikeldamiseks vastavalt

té6joonisel/tddkasul esitatud margitahisele
valmistab ette materjali (puhastab, paigutab
jms) vastavalt juhendile

valmistab ette t66pingi tddks (hooldab,
kaivitab, seiskab) vastavalt
kasitlemisjuhendile ja tddkoha korrashoiu
pdhimotetele

seadistab t60pingi tikeldustéodeks vastavalt
Ulesandele kasutades operaatori
késiraamatut

taidab ja anallusib to6protsessiks vajalikud
dokumendid (t66kask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid, arhiveerimine jm)
paberkandjal ja/vdi elektrooniliselt

Hindamisiilesanne:

esitlus (6pimapi sisu tutvustamine)

praktiline Glesanne (koostab materjali tikeldustehnoloogia lahtudes t66joonisest, materjali mehaanilistest ja tehnoloogilistest omadustest)
anallusib ja kirjeldab tdoprotsessi vastavalt té6joonisele

nimetab vastavalt standarditele (EN, ISO) té6protsessis kasutatavate materjalide omadusi ja kirjeldab tiikeldustehnoloogia valikut
valmistab ette té6koha ohutuks t66ks ning kontrollib nduetekohaste isikukaitsevahendite (prillid, kindad jm) olemasolu

valib materjali tikeldamiseks vastavalt td6joonisel/tdokasul esitatud margitahisele

valmistab ette materjali (puhastab, paigutab jms) vastavalt juhendile

valmistab ette t66pingi té6ks (hooldab, kaivitab, seiskab) vastavalt kasitlemisjuhendile ja té6koha korrashoiu pdhimétetele

seadistab t66pingi tikeldustdddeks vastavalt Ulesandele kasutades operaatori kdsiraamatut

taidab ja anallusib to6protsessiks vajalikud dokumendid (t66kask, saatelehed, vigade ja probleemide raportid, arhiveerimine jm) paberkandjal
jalvoi elektrooniliselt

Hindamismeetod:
Iseseisev t00
Praktiline t66
Opimapp/portfoolio
Ettekanne/esitlus

Lavend

esitlus (dpimapi sisu tutvustamine)

Iseseisvad t66d

Opimapi kohustuslikud osad: iseseisev t66 teemal ,Materjalide tiikeldust66d” tiikelduspingid, nende t66 ja juhtimispdhimétted tédprotsessi labiviimine tiikelduspinkidel tédkoha ja materjali ning pingi ettevalmistamine
ohutuks t66ks tooprotsessiks vajalike dokumentide ettevalmistamine ja taitmine materjali tiikeldamine, kontrollimine, komplekteerimine ja ladustamine t66 I6petamine ja pingi hooldamine materjalide utiliseerimine

dokumentide taitmine ja té6protsessi anallils t66kaitse ja keskkonnaohutuse nduete ning ergonoomiliste néuete taitmine
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Opiviljund 3

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

t66tleb materjali mehaanilistel
tikelduspinkidel ja kontrollib t66
vastavust téokasule/tddjoonisele
Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 2

praktiline t66: 12

kokku: 14

tikeldab materjali ja kontrollib tikeldust6o
vastavust tookasule/tddjoonisele

tootleb taiendavalt téokasule/tddjoonisele
mittevastavad ja té6tlemist véimaldavad
detailid kasutades metallide t66tlemisviise
mdddistab, markeerib, komplekteerib ja
ladustab detailid vastavalt t66kasule

Materjali tikeldamine 1 EKAP
kontaktope (sh praktiline ja iseseisev t66 0,5 EKAP)
tikeldatava materjali valik vastavalt tddjoonisele

tédkoha ja t6dpingi ettevalmistamine ohutuks tikeldustodks

dokumentide taitmine
pingi kaivitamine ja materjali tikeldamine
detailide mddtmete kontroll

esitlus, E - dpe,
loeng,

Opimapi koostamine,
praktiline tlesanne,
praktiline t60,
iseseisev t60

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

tikeldab materijali ja kontrollib tiikeldust66 vastavust tookasule/tddjoonisele
tootleb taiendavalt tookasule/tddjoonisele mittevastavad ja tootlemist véimaldavad detailid kasutades metallide tootlemisviise
mdddistab, markeerib, komplekteerib ja ladustab detailid vastavalt tddkasule

Hindamismeetod:
Iseseisev t66
Praktiline t66

Lavend

tikeldab materijali ja kontrollib tiikeldust66 vastavust tookasule/tddjoonisele

Opiviljund 4

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

I6petab toédprotsessi ja annab detailid
lle vastavalt juhendile

Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 2

praktiline t66: 10

iseseisev t606: 2

kokku: 14

hooldab pinki ja korrastab tdokoha vastavalt
juhendile

utiliseerib pdhi- ja abi materjalide jaagid
vastavalt juhendile

taidab ja analliisib t6oprotsessi
I6petamiseks vajalikud dokumendid
(tookask, saatelehed, vigade ja probleemide
raportid, arhiveerimine jm) paberkandjal
jalvoi elektrooniliselt

anallusib oma tegevusi tdoprotsessis ja teeb
ettepanekuid t66 tulemuslikkuse tostmiseks

Tlkeldusprotsessi

|I6petamine 1 EKAP

kontaktope (sh praktiline ja iseseisev t66 0,5 EKAP)
tukelduspingi seiskamine, puhastamine ja hooldamine
tootlemisjaakide utiliseerimine

dokumentide taitmine

téoprotsessi anallilis

t60- ja keskkonnaohutuse eeskirjad ja nende taitmine
ergonoomilised t66votted ja nende jargimine

esitlus, E - dpe,
loeng,

Opimapi koostamine,
praktiline tlesanne,
praktiline t60,

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

hooldab pinki ja korrastab t66koha vastavalt juhendile
utiliseerib pdhi- ja abi materjalide jaagid vastavalt juhendile
taidab ja anallusib td6protsessi Iopetamiseks vajalikud dokumendid (t66kask, saatelehed, vigade ja probleemide raportid, arhiveerimine jm)

paberkandjal ja/voi elektrooniliselt

analliusib oma tegevusi tdoprotsessis ja teeb ettepanekuid t66 tulemuslikkuse téstmiseks

Hindamismeetod:
Rihmatdo
Iseseisev t66

Opimapp/portfoolio

Probleemsituatsiooni lahendamine

Lavend

taidab ja anallusib to6protsessi I6petamiseks vajalikud dokumendid (t66kask, saatelehed, vigade ja probleemide raportid, arhiveerimine jm) paberkandjal ja/vdi elektrooniliselt

Opiviljund 5

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine
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mdistab ning rakendab tdokaitse ja
keskkonnaohutuse ndudeid
tédprotsessis

Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 4

iseseisev t606: 3

kokku: 7

jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse
ndudeid to6protsessis

Tikeldusprotsessi

I6petamine 1 EKAP

kontaktope (sh praktiline ja iseseisev t66 0,5 EKAP)
tikelduspingi seiskamine, puhastamine ja hooldamine
tootlemisjaakide utiliseerimine

dokumentide taitmine

tooprotsessi anallils

t06- ja keskkonnaohutuse eeskirjad ja nende taitmine
ergonoomilised to6votted ja nende jargimine

esitlus, E - 6pe,
loeng,

6pimapi koostamine,
praktiline ilesanne,
praktiline t60,

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

jargib ergonoomilisi t66votteid téOprotsessis
Opimapp on sustematiseeritud sisaldades kohustuslikke t6id ja selles sisalduvad t66d on vormistatud vastavalt kooli kirjalike t66de koostamise

juhendile
esitlus vastab esitluse heale tavale

Hindamismeetod:
Rihmatdo
Iseseisev t00
Praktiline t66
Opimapp/portfoolio
Anallis

Lavend

Opimapp on slstematiseeritud sisaldades kohustuslikke t6id ja selles sisalduvad t66d on vormistatud vastavalt kooli kirjalike té6de koostamise juhendile

esitlus vastab esitluse heale tavale

Opiviljund 6

Hindamiskriteeriumid

Oppemeetodid

Hindamine

mdistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust t66protsessis

Jaotus tundides:
teoreetiline t606: 4
iseseisev t606: 3
kokku: 7

jargib ergonoomilisi t66votteid téOprotsessis

esitlus, E - dpe,
loeng,

Opimapi koostamine,
praktiline Glesanne,
praktiline t60,

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid téOprotsessis

Hindamismeetod:
Rihmat6o
Iseseisev t00
Praktiline t66
Opimapp/portfoolio
Ettekanne/esitlus

Lavend

jargib téokaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid té6protsessis

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine

Hindamise eelduseks on praktilistes tdé0des osalemine.
Mooduli mitteeristav hinne kujuneb &pimapi (19) ja selle esitluse (20) ning praktiliste td6de tegemise ja esitlemise
alusel. Opimapi kohustuslikud osad:

iseseisev t60 teemal ,Materjalide tiikeldustood*” (19)
tikelduspingid, nende t66 ja juhtimispohimdtted (1)
toOprotsessi labiviimine tikelduspinkidel (2)
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toéokoha ja materjali ning pingi ettevalmistamine ohutuks t66ks (3, 4, 5, 6, 7)
tooprotsessiks vajalike dokumentide ettevalmistamine ja taitmine (8)

materjali tukeldamine, kontrollimine, komplekteerimine ja ladustamine (9, 10, 11, 12)
t66 I6petamine ja pingi hooldamine (13)

materjalide utiliseerimine (14)

dokumentide taitmine ja t66protsessi analliis(15, 16)

tookaitse ja keskkonnaohutuse nduete ning ergonoomiliste nduete taitmine (17, 18)

Mooduli hindamine

mitteeristav hindamine

Oppematerjalid

Metallitédd. E.Rihvk, M.Soobik. 2007
Metallildikepingid. N, TSernov. Valgus. 2003
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Parnumaa Kutsehariduskeskus

4. taseme kutsedppe oppekava ,,Keevitaja“
VALIKOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtriihm

Oppevorm statsionaarne - koolipéhine dpe

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

11 Lukksepa-, lihvimis- ja viimistlustéod 3 Juri Puidet, Lembit Miil, limar Eek
Nouded mooduli alustamiseks puuduvad

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et dppija omandab teadmised lukksepa-, lihvimis- ja viimistlustdddest, kasutatavatest todriistadest ja téovahenditest,
nende teritamisest ja hooldamisest, mddte- ja kontrollvahendite kasutamisest ning té6ohutusest Iahtudes elukestva 6ppe pohimdtetest

Auditoorseid tunde

Iseseisva t66 tunde

Praktiline t66

21t

9t

48t

Opiviljund 1

Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

lukksepa t6okoht, t66- ja modteriistad
ning nende kasutamine,
téoohutusalased nduded

Jaotus tundides:

teoreetiline t606: 7

iseseisev t60: 6

kokku: 13

selgitab lukksepa tookohale ja varustatusele | Lukksepa td6koht ja lukksepa todriistad 1 EKAP

ning tédohutuse tagamisele esitatavaid kontaktope (sh praktiline ja iseseisev t66 0,5 EKAP)
ndudeid lukksepa tookoht ja tooriistad

loetleb lukksepattddeks kasutatavaid tookoha ja tooriistade korrashoid

tooriistu ja vahendeid, m&bteriistu ning tédohutus ja tddkaitse lukksepatdddel

nendele esitatavaid ndudeid
kirjeldab lukksepatddriistade kasutamise
vétteid ja tddohutusalaseid eeskirju

esitlus,

loeng, E - dpe
6pimapi koostamine,
praktiline Glesanne,
praktiline t606,
iseseisev t60

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

selgitab lukksepa t6okohale ja varustatusele ning tddohutuse tagamisele esitatavaid ndudeid
loetleb lukksepatdddeks kasutatavaid tooriistu ja vahendeid, mdateriistu ning nendele esitatavaid néudeid
kirjeldab lukksepatdoriistade kasutamise vétteid ja td6ohutusalaseid eeskirju

Hindamismeetod:
Rihmatdo
Iseseisev t00
Arutlus

Analius
Ettekanne/esitlus

Lavend

kirjeldab lukksepatdoriistade kasutamise vétteid ja td6ohutusalaseid eeskirju

Iseseisvad t66d
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» esitlus (6pimapi sisu tutvustamine)

Opiviljund 2

Hindamiskriteeriumid

Oppemeetodid

Hindamine

lukksepatdddeks kasutatavad materjalid ja nende to6deldavus

Jaotus tundides:
teoreetiline t606: 4
praktiline t66: 8
iseseisev t66: 3
kokku: 15

nimetab lukksepattddeks kasutatavaid metalseid ja mittemetalseid materjale ning
nende toddeldavust
demonstreerib praktiliselt lukksepatddriistade kasutamist vastavalt llesandele jargides
té6ohutuse ndudeid

esitlus,

loeng, E - dpe,
6pimapi koostamine,
praktiline ilesanne,
praktiline t60,
iseseisev t60

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

nimetab lukksepatdddeks kasutatavaid metalseid ja mittemetalseid materjale ning nende té6deldavust
demonstreerib praktiliselt lukksepattoriistade kasutamist vastavalt tilesandele jargides t66ohutuse néudeid

Hindamismeetod:
Rihmatdo
Iseseisev t00
Praktiline t66
Ulesanne/harjutus

Lavend

demonstreerib praktiliselt lukksepattoriistade kasutamist vastavalt tilesandele jargides t66ohutuse néudeid

Iseseisvad t66d

Opimapi kohustuslikud osad: iseseisev t6d teemal ,Lukksepa-, lihvimis- ja viimistlustédd“ lukksepa tookoht, t86- ja médteriistad ning nende kasutamine, tééohutusalased nduded lukksepatéddeks kasutatavad materjalid
ja nende t6ddeldavus tasapinnaline markimine, markimistodriistad ja tdovotted metalli raiumisel, dgvendamisel ja painutamisel kasutatavad todriistad ning t66votted metalli avade puurimisel, slivistamisel, avardamisel ja
hooritsemisel kasutatavad todriistad ning toovotted metalli sise- ja valiskeermete I6ikamisel kasutatavad todriistad ning to6votted metalli lihvimisel, soveldamisel ja poleerimisel kasutatavad tooriistad, tdévahendid ning

téovotted

Opiviljund 3

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

tasapinnaline markimine,
markimistdoriistad ja to6votted

Jaotus tundides:
teoreetiline t606: 2
praktiline t66: 8
kokku: 10

nimetab tasapinnalisel markimisel
kasutatavaid markimisriistu ja vahendeid
kirjeldab tasapinnalisel markimisel
labiviidavate tegevuste jarjekorda ja
téovotteid

demonstreerib geomeetriliste kujutiste
joonestamist, ringjoonte ja joonte jaotamist
ning sujuvihendamist

viib praktiliselt 1abi tasapinnalist markimist
vastavalt té0joonisele

Lukksepatdode labivimine 2 EKAP

kontaktdpe (sh praktiline ja iseseisev t66 1,5 EKAP)

tasapinnaline markimine
metalli raiumine

metalli gvendamine
metalli painutamine

metalli Idikamine ja viilimine

avade puurimine, slivistamine, avardamine ja hddritsemine

sise- ja valiskeermete I6ikamine metalli
metalli lihvimine, soveldamine ja poleerimine

praktiline Glesanne,
praktiline t606,
iseseisev t00

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

nimetab tasapinnalisel markimisel kasutatavaid markimisriistu ja vahendeid

kirjeldab tasapinnalisel markimisel Iabiviidavate tegevuste jarjekorda ja t66vétteid
demonstreerib geomeetriliste kujutiste joonestamist, ringjoonte ja joonte jaotamist ning sujuviihendamist
viib praktiliselt 1abi tasapinnalist markimist vastavalt té6joonisele

Hindamismeetod:
Iseseisev t00
Praktiline t66
Anallis
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Lavend

viib praktiliselt 1abi tasapinnalist markimist vastavalt t66joonisele

Praktilised t66d

praktiline t66 (valmistab detaili vastavalt t6joonisele)

Opiviljund 4

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

metalli raiumisel, 6gvendamisel ja
painutamisel kasutatavad t66riistad
ning t66votted

Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 2

praktiline t66: 8

kokku: 10

kirjeldab metalli raiumist, raiumisel
kasutatavaid t6driistu ja raiumisvotteid
kirjeldab metalli gvendamist, 6gvendamisel
kasutatavaid t6oriistu ja 6gvendamisvotteid
kirjeldab metalli painutamist, painutamisel
kasutatavaid todriistu ja painutamisvotteid
viib praktiliselt 1abi metalli raiumist,
o6gvendamist ja painutamist vastavalt
tédulesandele jargides tdoohutuse ndudeid

Lukksepatdéode labivimine 2 EKAP

kontaktope (sh praktiline ja iseseisev t66 1,5 EKAP)

tasapinnaline markimine
metalli raiumine

metalli gvendamine
metalli painutamine

metalli Idikamine ja viilimine

avade puurimine, siivistamine, avardamine ja hddritsemine

sise- ja valiskeermete |6ikamine metalli
metalli lihvimine, soveldamine ja poleerimine

praktiline lesanne,
praktiline t60,
iseseisev t66

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

kirjeldab metalli raiumist, raiumisel kasutatavaid t6oriistu ja raiumisvétteid

kirjeldab metalli 6gvendamist, 6gvendamisel kasutatavaid t6oriistu ja dgvendamisvotteid

kirjeldab metalli painutamist, painutamisel kasutatavaid t6driistu ja painutamisvotteid
viib praktiliselt 1abi metalli raiumist, dgvendamist ja painutamist vastavalt to6llesandele jargides to6ohutuse

noudeid

Hindamismeetod:
Rihmatdo
Iseseisev t66
Praktiline t66
Analiits
Ettekanne/esitlus

Lavend

viib praktiliselt 1&abi metalli raiumist, dgvendamist ja painutamist vastavalt tddllesandele jargides tdéohutuse

ndudeid

Praktilised t66d

« praktiline t66 (valmistab detaili vastavalt td6joonisele)

Opiviljund 5

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

metalli avade puurimisel, stvistamisel,
avardamisel ja hddritsemisel
kasutatavad todriistad ning t66votted
Jaotus tundides:

teoreetiline t606: 2

praktiline t66: 8

kokku: 10

kirjeldab metalli avade puurimist,
suvistamist, avardamist ja h6dritsemist ning
nendeks tegevusteks kasutatavaid t60riistu
ning t66votteid

kirjeldab puuride, slivipuuride, avardite ja
hdoritsate ehitust, [6ikegeomeetriat,
|6ikeriistade valikut, hooldust ning teritamist

Lukksepatdode labiviimine 2 EKAP

kontaktdpe (sh praktiline ja iseseisev t66 1,5 EKAP)

tasapinnaline markimine
metalli raiumine

metalli gvendamine
metalli painutamine

metalli Idikamine ja viilimine

praktiline Glesanne,
praktiline t606,
iseseisev t60

Mitteeristav
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viib praktiliselt 1abi metalli avade puurimist,
suvistamist, avardamist ning hédritsemist
vastavalt Ulesandele ja toojoonisele jargides
todohutuse néudeid

avade puurimine, suvistamine, avardamine ja hddritsemine
sise- ja valiskeermete I6ikamine metalli
metalli lihvimine, soveldamine ja poleerimine

Hindamisiilesanne:

kirjeldab metalli avade puurimist, stvistamist, avardamist ja hdéritsemist ning nendeks tegevusteks kasutatavaid

tooriistu ning to6ovotteid

kirjeldab puuride, slivipuuride, avardite ja hddritsate ehitust, I6ikegeomeetriat, 16ikeriistade valikut, hooldust ning

Rihmat6o
Iseseisev t00
Praktiline t66

Hindamismeetod:

teritamist Anallis

viib praktiliselt 1abi metalli avade puurimist, stvistamist, avardamist ning hddritsemist vastavalt tlesandele ja todjoonisele jargides td6ohutuse Ettekanne/esitlus
noudeid

Lavend

viib praktiliselt 1abi metalli avade puurimist, suivistamist, avardamist ning hédritsemist vastavalt Glesandele ja td6joonisele jargides td6ohutuse néudeid

Opiviljund 6

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

metalli sise- ja valiskeermete I6ikamisel
kasutatavad tdo6riistad ning t66votted
Jaotus tundides:

teoreetiline t606: 2

praktiline t66: 8

kokku: 10

kirjeldab metalli keermetamist, sise- ja
valiskeermete I6ikamisel kasutatavaid
tooriistu ja toovotteid

iseloomustab keerme profiile, elemente ja
keermete kontrollmddteriistu

viib praktiliselt 1abi metalli sise- ja
valiskeermete I6ikamist vastavalt Glesandele
ning té6joonisele jargides téoohutuse
ndudeid

Lukksepatdode labiviimine 2 EKAP

kontaktope (sh praktiline ja iseseisev t66 1,5 EKAP)
tasapinnaline markimine

metalli raiumine

metalli 5gvendamine

metalli painutamine

metalli Idikamine ja viilimine

avade puurimine, slvistamine, avardamine ja hédritsemine
sise- ja valiskeermete I6ikamine metalli

metalli lihvimine, soveldamine ja poleerimine

praktiline ilesanne,
praktiline t60,
iseseisev t60

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

kirjeldab metalli avade puurimist, stvistamist, avardamist ja hdoéritsemist ning nendeks tegevusteks kasutatavaid to6riistu ning toovotteid
kirjeldab puuride, stvipuuride, avardite ja hddritsate ehitust, I6ikegeomeetriat, I16ikeriistade valikut, hooldust ning teritamist
viib praktiliselt 1abi metalli avade puurimist, suvistamist, avardamist ning hdéritsemist vastavalt Glesandele ja tdojoonisele jargides tddohutuse

noudeid

Iseseisev t00
Praktiline t66
Ulesanne/harjutus
Anallis
Ettekanne/esitlus

Hindamismeetod:

Lavend

viib praktiliselt 1abi metalli avade puurimist, suvistamist, avardamist ning hddritsemist vastavalt tlesandele ja to6joonisele jargides tddohutuse néudeid

Opiviljund 7

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

metalli lihvimisel, soveldamisel ja
poleerimisel kasutatavad tdoriistad,
tédvahendid ning to6votted

Jaotus tundides:

kirjeldab metalli lihvimist, soveldamist ja
poleerimist, kasutatavaid tdoriistu,
tédvahendeid ja t6ovotteid

liigitab lihvimis-, soveldamis- ja

Lukksepatdode labiviimine 2 EKAP

kontaktope (sh praktiline ja iseseisev t66 1,5 EKAP)
tasapinnaline markimine

metalli raiumine

praktiline Glesanne,
praktiline t60,
iseseisev t60

Mitteeristav
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teoreetiline t606: 2 poleerimismaterjale nende kasisemis- ja metalli gvendamine

praktiline t66: 8 lihvimisomadustelt Iahtuvalt metalli painutamine

kokku: 10 demonstreerib kasilihvimis-, soveldamis- ja metalli Idikamine ja viilimine
poleerimisvotteid vastavalt lilesandele avade puurimine, suvistamine, avardamine ja hddritsemine
viib praktiliselt 1abi metalli kasitsi lihvimist, sise- ja valiskeermete I16ikamine metalli
soveldamist ja poleerimist vastavalt metalli lihvimine, soveldamine ja poleerimine

llesandele ning tddjoonisele jargides
té6ohutuse ndudeid

Hindamisiilesanne:

kirjeldab metalli keermetamist, sise- ja véliskeermete I6ikamisel kasutatavaid t66riistu ja td6votteid

iseloomustab keerme profiile, elemente ja keermete kontrollmddteriistu

viib praktiliselt 1abi metalli sise- ja valiskeermete I6ikamist vastavalt tlesandele ning t66joonisele jargides

té6ohutuse ndudeid

kirjeldab metalli lihvimist, soveldamist ja poleerimist, kasutatavaid t66riistu, tdévahendeid ja t66votteid

liigitab lihvimis-, soveldamis- ja poleerimismaterjale nende kasisemis- ja lihvimisomadustelt Iahtuvalt

demonstreerib kasilihvimis-, soveldamis- ja poleerimisvétteid vastavalt lilesandele

viib praktiliselt 1abi metalli kasitsi lihvimist, soveldamist ja poleerimist vastavalt ulesandele ning tédjoonisele jargides tédohutuse ndudeid
opimapp on sustematiseeritud sisaldades kohustuslikke t6id ja selles sisalduvad t66d on vormistatud vastavalt kooli kirjalike t66de koostamise
juhendile

esitlus vastab esitluse heale tavale

Hindamismeetod:
Iseseisev t00
Praktiline t66
Opimapp/portfoolio
Suuline esitus
Analius

Lavend

Opimapp on sustematiseeritud sisaldades kohustuslikke t6id ja selles sisalduvad t66d on vormistatud vastavalt kooli kirjalike td6de koostamise juhendile

esitlus vastab esitluse heale tavale

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine Hindamise eelduseks on praktilistes td6des osalemine.

alusel.
Opimapi kohustuslikud osad:
iseseisev t60 teemal ,Lukksepa-, lihvimis- ja viimistlusto6d*

lukksepattddeks kasutatavad materjalid ja nende td6deldavus
tasapinnaline markimine, markimistooriistad ja toovotted
metalli raiumisel, 6gvendamisel ja painutamisel kasutatavad tddriistad ning t66votted

metalli sise- ja valiskeermete I6ikamisel kasutatavad tdoriistad ning t6ovotted

lukksepa tookoht, t66- ja mobteriistad ning nende kasutamine, td6ohutusalased néuded

Mooduli mitteeristav hinne kujuneb dpimapi ja selle esitluse ning praktiliste tdé6de tegemise ja esitlemise

metalli avade puurimisel, slivistamisel, avardamisel ja hddritsemisel kasutatavad tdoriistad ning t66votted

metalli lihvimisel, soveldamisel ja poleerimisel kasutatavad t6driistad, tdédvahendid ning t66votted

Mooduli hindamine mitteeristav hindamine

Oppematerjalid Lukksepatdod. N.Makienko. 1988
Lukksepat6dd. Moodle. TTHK

68/76




Parnumaa Kutsehariduskeskus
4. taseme kutsedppe oppekava ,,Keevitaja“
VALIKOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtriihm Tehnikaosakonna Oppija

Oppevorm statsionaarne - koolipéhine dpe

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

12 Troppimistood 3 Juri Puidet, llmar Eek

Nouded mooduli alustamiseks

Labitud on moodulid 1 - 9.

Mooduli eesmark

kinnitusvahendeid ja tdstetroppe.

Opetusega taotletakse, et dpilane kinnitab ja teisaldab (juhendatud meeskonnaté6na) nduetekohaselt puitmaterjale ja konstruktsioonielemente, kasutades selleks

Auditoorseid tunde

Iseseisva t66 tunde

Praktiline t66

12t

15t

51t

Opiviljund 1

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

omab Ulevaadet koorma pealeja
mahalaadimise, ladustamise ja
paigaldamise nduetest

Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 3

praktiline t66: 13

iseseisev t60: 6

kokku: 22

« selgitab teabeallikate pdhjal koorma peale-
ja mahalaadimise, ladustamise ja
paigaldamise

noéudeid

« valib l1ahtuvalt té6ulesandest tdstetropid ja
trossid, arvestades tdstetéode teostamise
pdhimdtteid

* hindab visuaalselt troppide ja
téstevahendite tehnilist seisukorda ja praagib
vélja tostetdoks

sobimatud

1.Lahteandmed troppimistoddeks:

koorma peale- ja mahalaadimise, ladustamise ja paigaldamise nduded
lahtuvalt to6llesandest tdstetropi ja trosside valik, arvestades tostetodde
teostamise pohimétteid

visuaalselt troppide ja tdstevahendite tehnilise seisukorra hindamine

Flusika

Toereaktsioonide ja sisejdbudude maaramine mitmesuguste lihtsate
ehituskonstruktsioonide puhul. Lihttala, konsooltala, seina ja posti
koormamisel tekkivad jdud ja nende jaotus ( tdbmbe-, surve- ja
neutraaltsoon). Piirsituatsioon enne purunemist. Konstruktsioonide
tugevdamise vdimalused. Soojaflilisika alused. Piirde miirapidavus.
10t dldainedpetaja

Rihmat6o, loeng,
seminar, arutelu,
Oppekaik.

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

Valib téstetropid ja trossid ja
hindab visuaalselt nende sobivust

, arvestades tostetdode teostamise
pdhimdtteid

Rihmatdo
Iseseisev t00
Praktiline t66
Arutlus

Hindamismeetod:

Lavend
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A (arvestatud) — dpilane lahendab kdik hindamistilesanded vahemalt lavendi tasemel.( , arvestades

tostetédde teostamise pohimétteid ja etteantud tddillesandeid, valib téstetropid ja trossid ning hindab visuaalselt
nende tehnilist seisukorda, , haagib tdstetroppidega t66ks vajalikud materjalid, demonstreerib signaalmargistiku

nduetekohast kasutamisoskust, juhib materjalide ladustamisel ja teisaldamisel mehitamata tdsteseadet, ladustab

materjalid vastavalt etteantud juhistele selleks ettenahtud kohta, tagades nende
kvaliteedi sailimise, jargides tootervishoiu-, tdéoohutus- ja keskkonnaohutusendudeid)

Opiviljund 2 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine
juhendab nduetekohaste demonstreerib signaalmargistiku Troppimistédde Iabiviimine Ruhmatdo, loeng, Mitteeristav
marguannetega tdsteseadme juhti nduetekohast kasutamisoskust, lahtudes Signaalmargistiku nduetekohane kasutamine seminar, arutelu,
tostetdodel etteantud tostetroppidega t66ks vajaliku materjali haakimine Oppekaik.
Jaotus tundides: tédulesandest tosteseadmejuhi tdste- ja montaazitdddel juhendamine kdemarkidega
teoreetiline t66: 3 haagib tdstetroppidega t66ks vajalikud materjalide ladustamisel ja teisaldamisel mehitamata tdsteseadme juhtimine
praktiline t66: 13 materjalid ja juhendab kdemarkidega materjali ladustamine vastavalt etteantud juhistele
iseseisev t66: 3 tosteseadmejuhti materjali kvaliteedi sailimine tdstetdddel ja ladustamisel
kokku: 19 toste- ja montaazitdddel, jargides
téd6ohutusndudeid

Hindamisiilesanne:

Haagib tdstetroppidega t66ks
vajalikud materjalid ja juhendab
kaemarkidega tosteseadmejuhti,
jargides t66ohutusndudeid.

Juhib materjalide ladustamisel

ja teisaldamisel mehitamata
tosteseadet, ladustab materjalid, ,
tagades nende

kvaliteedi sailimise ja jargides
tédohutusndudeid ning etteantud t66juhiseid.

Rihmatdd
Iseseisev t66
Praktiline t66
Analiits
Arutlus

Hindamismeetod:

Lavend

A“ (arvestatud) — dpilane lahendab kdik hindamistilesanded vahemalt lavendi tasemel.( , arvestades

tostetéode teostamise pohimdtteid ja etteantud todilesandeid, valib tdstetropid ja trossid ning hindab visuaalselt
nende tehnilist seisukorda, , haagib tdstetroppidega t66ks vajalikud materjalid, demonstreerib signaalmargistiku

nduetekohast kasutamisoskust, juhib materjalide ladustamisel ja teisaldamisel mehitamata tdsteseadet, ladustab

materjalid vastavalt etteantud juhistele selleks ettenahtud kohta, tagades nende
kvaliteedi sailimise, jargides t66tervishoiu-, tdé6ohutus- ja keskkonnaohutusendudeid)

Opiviljund 3 Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

teisaldab nduetekohaselt materjalid ja juhib materjalide ladustamisel ja

konstruktsioonielemendid, kasutades teisaldamisel mehitamata tosteseadet,
mehitamata t0steseadet jargides t66ohutusndudeid ja
Jaotus tundides: etteantud tdojuhiseid

Troppimistédde Iabiviimine

Signaalmargistiku nduetekohane kasutamine

tostetroppidega tooks vajaliku materjali haakimine

tosteseadmejuhi tdste- ja montaazitdddel juhendamine kdemarkidega

Rihmatdo, loeng,
seminar, arutelu,
Oppekaik.

Mitteeristav
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teoreetiline t66: 3 ladustab materjalid vastavalt etteantud materjalide ladustamisel ja teisaldamisel mehitamata tdsteseadme juhtimine

praktiline t66: 13 juhistele selleks ettenahtud kohta, tagades materjali ladustamine vastavalt etteantud juhistele

iseseisev t60: 3 nende materjali kvaliteedi sailimine tdstetdddel ja ladustamisel

kokku: 19 kvaliteedi sailimise

Hindamisiilesanne: Hindamismeetod:
Haagib tdstetroppidega to66ks Riihmat66
vajalikud materjalid ja juhendab Iseseisev t60
kéemarkidega tdsteseadmejuhti, Praktiline t66
jargides té6ohutusnéudeid. Arutlus

Juhib materjalide ladustamisel

ja teisaldamisel mehitamata

tosteseadet, ladustab materjalid, ,

tagades nende

kvaliteedi sailimise ja jargides
to6ohutusndudeid ning etteantud té6juhiseid.

Lavend

A* (arvestatud) — dpilane lahendab kdik hindamistilesanded vahemalt lavendi tasemel.( , arvestades

tostetédde teostamise pohimébtteid ja etteantud tdollesandeid, valib téstetropid ja trossid ning hindab visuaalselt
nende tehnilist seisukorda, , haagib tdstetroppidega t66ks vajalikud materjalid, demonstreerib signaalmargistiku
nduetekohast kasutamisoskust, juhib materjalide ladustamisel ja teisaldamisel mehitamata tdsteseadet, ladustab
materjalid vastavalt etteantud juhistele selleks ettenahtud kohta, tagades nende

kvaliteedi sailimise, jargides todtervishoiu-, tdé6ohutus- ja keskkonnaohutusendudeid)

Opiviljund 4 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine
jargib puitkonstruktsioonide to6tab meeskonnaliikmena, jargides To6tervishoid troppimistdodel Riihmat66, loeng, Mitteeristav
monteerimisel ja troppimisel tootervishoiu- ja tééohutusndudeid ning Tootervishoiu- ja tddohutusnduete jargimine seminar, arutelu,
téotervishoiu-, tédohutus- ja arvestades inimeste ja keskkonnaga arvestamine enda umber oppekaik.
keskkonnaohutusendudeid inimeste ja keskkonnaga enda imber
Jaotus tundides: Kehaline kasvatus
teoreetiline t66: 3 Opilane tunneb ergonoomiliselt digeid téévétteid ja tddasendeid ,
praktiline t66: 12 vastavalt dpitavale erialale. Teadvustab tervisliku liikumise vajadust
iseseisev t60: 3 tervisele. Tunneb ja sooritab iseseisvalt ning ohutult jéu-, rihi-,
kokku: 18 venitus- ja I6dvestusharjutusi. Tegeleb regulaarselt tervisespordiga.
4t erialadpetaja
4t Gldainedpetaja
Hindamisiilesanne: Hindamismeetod:
Haagib tdstetroppidega t66ks Riihmat66
vajalikud materjalid ja juhendab Iseseisev t66
kaemarkidega tosteseadmejuhti, Praktiline t66
jargides t66ohutusndudeid. Arutlus
Lavend

A® (arvestatud) — dpilane lahendab kdik hindamisllesanded vahemalt lavendi tasemel.( , arvestades
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tostetddde teostamise pohimbtteid ja etteantud todilesandeid, valib tdstetropid ja trossid ning hindab visuaalselt
nende tehnilist seisukorda, , haagib tdstetroppidega t66ks vajalikud materjalid, demonstreerib signaalmargistiku
nduetekohast kasutamisoskust, juhib materjalide ladustamisel ja teisaldamisel mehitamata tdsteseadet, ladustab
materjalid vastavalt etteantud juhistele selleks ettenahtud kohta, tagades nende

kvaliteedi sailimise, jargides téotervishoiu-, tédohutus- ja keskkonnaohutusendudeid)

Opiviljund 5 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine
analliusib koos juhendajaga enda analliusib koos juhendajaga erinevate Toé6tulemuste hindamine: Rihmatdo, loeng, Mitteeristav
tegevust troppimisel ja tostetéodel tédulesannetega toimetulekut troppimisel ja Erinevate td6ulesannetega toimetulekut troppimisel ja tdstetéodel seminar, arutelu,
tostetdddel ning arendamist vajavate aspektide hindamine Oppekaik.
hindab arendamist vajavaid aspekte kokkuvbtte koostamine analiilsi tulemustest
koostab kokkuvdtte anallilsi tulemustest ja
vormistab selle korrektses eesti keeles, Eesti keel Opilane on suhtlemises keeleliselt korrektne, tunneb erialast sénavara,
kasutades saab aru erialastest tekstidest. vormistab referaadi ja 16put6od
infotehnoloogiavahendeid vastavalt kirjalike td6de vormistamise juhendile ja korrektses Eesti
keeles ning oskab koostada praktikaaruannet.
5t erialadpetaja
Hindamisiilesanne: Hindamismeetod:
Analiiis. Riihmat66
Analllsib oma tegevust Iseseisev t60
troppimistéode dppimisel ning Praktiline t66
hindab seda. Koostab anallitsist Arutlus
kirjaliku kokkuvotte

Lavend

LA“ (arvestatud) — analiilisib koos juhendajaga oma osalust ja tulemusi troppimistédde dppimisel ja annab
sellele asjakohase hinnangu. Koostab anallisist kirjaliku kokkuvdtte ja vormistab selle korrektses eesti keeles,
kasutades infotehnoloogiavahendeid.

Iseseisvad t66d

Koostab teabeallikate pdhjal kirjaliku t60 kus kirjeldab koorma peale- ja mahalaadimise, ladustamise ja paigaldamise ndudeid. Koostab teabeallikate pohjal esitluse todtervishoiu-, tddohutus- ja
keskkonnaohutusenduetest troppimistdddel. Koostab iseseisvalt kirjaliku kokkuvdtte eneseanallusist troppimistddde dppimisel ja vormistab selle korrektses eesti keeles, kasutades infotehnoloogiavahendeid.

Loimitud teemad Eesti keel

Opilane on suhtlemises keeleliselt korrektne, tunneb erialast sénavara,
saab aru erialastest tekstidest. vormistab referaadi ja 16put66d
vastavalt kirjalike t66de vormistamise juhendile ja korrektses Eesti
keeles ning oskab koostada praktikaaruannet.

5

Flusika
Toereaktsioonide ja sisejoudude maaramine mitmesuguste lihtsate
ehituskonstruktsioonide puhul. Lihttala, konsooltala, seina ja posti
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koormamisel tekkivad jéud ja nende jaotus ( tdmbe-, surve- ja
neutraaltsoon). Piirsituatsioon enne purunemist. Konstruktsioonide
tugevdamise vdimalused. Soojaftilisika alused. Piirde murapidavus.
10

Kehaline kasvatus

Opilane tunneb ergonoomiliselt digeid toovétteid ja tddasendeid ,
vastavalt dpitavale erialale. Teadvustab tervisliku likumise vajadust
tervisele. Tunneb ja sooritab iseseisvalt ning ohutult jéu-, ruhi-,
venitus- ja Iddvestusharjutusi. Tegeleb regulaarselt tervisespordiga.
8

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine

Opilane on labinud mooduli, kui on saavutanud kéik épivaljundid vahemalt lavendi tasemel ning sooritanud kéik kirjalikud- ja praktilised (ilesanded (sh iseseisvad
t60d) hindele ,A* (arvestatud).

Mooduli hindamine

mitteeristav hindamine

Oppematerjalid

1. Té6ohutuse ja tootervishoiu seadus (RT | 1999, 60, 616; 2000, 55, 362; 2001, 17, 78; RT |1 2002, 47,

297; RT 12002, 63, 387; RT 1 2003, 20, 120RT | 2004, 54, 389)

2. Todkohale esitatavad téotervishoiu ja tddohutuse nduded (RT | 2007, 42, 305)

3. Tédvahendi kasutamise tdotervishoiu ja tdééohutuse nduded (RT | 2000, 4, 30; RT 1 2003, 89, 596)

4. Tootajate tervisekontrolli kord (RTL 2003, 56, 816)

5. Tuleohutuse uldnduded (RTL 2000, 99, 1559; RTL 2004, 100, 1599)

2. Tootervishoiu- ja tddohutusalase valjadppe ja tdienddppe kord (RTL 2000, 136, 2157)3. Raskuste kasitsi teisaldamise té6tervishoiu ja tddohutuse nduded (RTL
2001, 35, 468)
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Parnumaa Kutsehariduskeskus
4. taseme kutsedppe oppekava ,,Keevitaja“
VALIKOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtriihm Mutgikorraldaja 6ppekaval 6ppijad

Oppevorm statsionaarne - koolipéhine dpe

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

13 Erialane soome keel 3 Ly Kukk, Kaie Parn

Nouded mooduli alustamiseks

Puuduvad.

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et dpilane tuleb toime igapéevases argisuhtluses ja tilpilistes tédsituatsioonides soome keeles tasemel A2.

Auditoorseid tunde

Iseseisva t66 tunde

Praktiline t66

16t

31t

31t

Opiviljund 1

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

suhtleb igapaevases argisuhtluses
kliendiga kasutades lihtsamaid
soomekeelseid pohivaljendeid
Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 4

praktiline t66: 7

iseseisev t60: 8

kokku: 19

suhtleb iseseisvalt tuttavas olukorras,
kasutades soomekeelset pohisdbnavara
tutvustab vestlusel iseennast ja oma
erialasoome keeles

kasutab suhtlemisel olulisemaid
viisakusvaljendeid

Haaldamine, pohireeglid ja tahestik.

Numbrid, viisakusvaljendid, kiisimuste moodustamine.
Esitlemine, enda tutvustus.

Ajavaljendid.

Grammatika p&hialused (p66ramine, kdanamine)

Eksitussdnastiku sagedasemad, teenindusvald-konnaga seotud naited.

Harjutused paaristoona,

rollimang, suuline esitus.

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

Suuline esitus enese ja oma eriala tutvustamiseks

Lavend

Oppija suhtleb iseseisvalt tuttavas olukorras, kasutades soomekeelset pdhisdnavara.

Iseseisvad t66d

Lausete koostamine, jutustamine.

Praktilised t66d

Harjutab erinevates (t66)situatsioonides esitlemist.
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Opiviljund 2

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

selgitab valja kliendi soovi, rakendades
sobivat keelekasutust, hoiakuid ja
lugupidavat kultuurilist suhtumist
soome keeles

Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 4

praktiline t66: 8

iseseisev t66: 8

kokku: 20

alustab vestlust metallit6d teemal soome
keeles, jargides klienditeeninduse
pdhimbtteid ja kasutades lause pShimalle
ning meeldejaetud fraase.

esitab teenindusprotsessis kliendile lihtsaid
kiisimusi soome keeles, jargides
klienditeeninduse pdhimbtteid

Ulevaade Soome lildisest teeninduskultuurist.
Viisakusvaljendite kasutamine teenindussituatsioonis

Kaupade nimetused soome keeles kaubagruppide kaupa.

Harjutused paaristddna,
rolliméng, suuline esitus.

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:
dialoog etteantud teemal.

Lavend

Oppija suhtleb kliendiga kasutades selgeksépitud pdhivéljendeid ja lausemalle.

Iseseisvad t66d

Tutvub interneti keskkonnas erinevate Soome metallitdotlejate kodulehekilgedega. Kirjeldab neist lihte.

Praktilised t66d

Lahendab tlupilisi kliendisituatsioone rollimangus.

Opiviljund 3

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

kasutab iseseisvalt soomekeelset
metallitddga seotud pdhisbnavara ja
noustab klienti kauba valikus.
Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 6

praktiline t66: 10

iseseisev t60: 8

kokku: 24

kasutab iseseisvalt soomekeelset
metallitdddega seotud pdhisdnavara ja
noustab klienti tdodes.

materjalide nimetused soome keeles

Harjutused paaristddna,
rollimang, suuline esitus.

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:
dialoog etteantud teemal.

Lavend

Oppija tutvustab metallitdid soome keeles jargides klienditeeninduse pdhimétteid ja kasutades lause pdhimalle ning meeldejéetud fraase

Iseseisvad t66d
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Tutvub interneti keskkonnas erinevate Soome tédstusmetallitootjate kodulehekiilgedega. Kirjeldab neist Uhte.

Praktilised t66d

Lahendab tulpilisi kliendisituatsioone rollimangus.

Opiviljund 4 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine
arveldab kliendiga ja Idpetab nimetab arve summa, kasutades Arveldamisega seotud sGnavara Harjutused paaristddna, Mitteeristav
positiivselt kliendikontakti. viisakusvéljendeid soome keeles Kliendikontakti Ibpetamine rolliméng, suuline esitus.

Jaotus tundides: Iopetab positiivselt kliendikontakti lihtsas

teoreetiline t66: 2 soome keeles, jargides klienditeeninduse

praktiline t66: 6 pohimdtteid

iseseisev t60: 7

kokku: 15

Hindamisiilesanne:
dialoog etteantud teemal.

Lavend

Oppija arveldab kliendiga soome keeles nimetades arve summa ning kasutades viisakusvaljendeid.

Iseseisvad t66d

Tutvub interneti keskkonnas erinevate Soome tédstusmetallitootjate kodulehekiilgedega. Kirjeldab neist thte.

Praktilised t66d

Lahendab tulpilisi kliendisituatsioone rollimangus.

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine

Moodulit hinnatakse mitteeristavalt. Hindamise eelduseks on aruteludes osalemine Mooduli hinne kujuneb mitteeristavalt kdigi pivaljundite saavutamisel Iavendi

tasemel:

suhtleb iseseisvalt tuttavas olukorras, kasutades soomekeelset péhisdnavara
tutvustab vestlusel iseennast ja oma eriala soome keeles kasutades viisakusvaljendeid
suhtleb kliendiga kasutades selgeksopitud pohivaljendeid ja lausemalle

Mooduli hindamine

mitteeristav hindamine

Oppematerjalid
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